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Tabla de clasificacién de las guias LM

Guia LM

Guia de bolas

Tipo jaula de bolas Tipo de bola convencional
Tipo estandar Tipo estandar
Modelo SHS i Modelo SSR Modelo HSR i Modelo SR
! Gags squvaterto on [
ireccion 1
Modelo NSR-TBC !
:
Tipo ancho '
Modelo SHW Tipo miniatura
Modelo RSR
Tipo miniatura
! Tipo ancho
Modelo SRS | Modelo EPF
! Modelo HRW
las 4 direcciones
Tipo cruzado
Modelo SCR
|as 4 direcciones

Opcién 6ptima para maquinas-herramienta

1 1 1 1 1
Modelo SVR | Modelo SVS | Modelo NR-X | Modelo NRS-X | Modelo SRG | Modelo SRW
o | Radial _} Y Rigdez muy s
Ia contaminacion M la contaminacion Ji | 1 — 1 —
Ficonnc | i | I
H 4 direcciones H | : |
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Tipos y caracteristicas
Tabla de clasificacion de las guias LM

Guia de rodillo

Tipo cruzado

las 4 direcciones

1
Modelo CSR | Modelo MX
Carga equivalente en [l
1

Tipos para entornos especiales

Modelo HSR-M1 i Modelo SR-M1

Alta temperatura il Alta temperatura
Carga equivalente en

las 4 direcciones
_____________ | m———————————-

Modelo HSR-M2 | Modelo RSR-M1

1
: Alta temperatura
Carga equivalente en :
las 4 direcciones !
_____________ e
Modelo HSR-M1VWV | Modelo SR-MS

1
i
1
Vacio medio a bajo ! Libre de aceite

Con jaula de rodillos

Tipo estandar

1
Modelo SRG | Modelo SRN
!
| Centro de gravedad bajo
1

Tipo ancho

Tipo de guia circular R

Modelo HCR

Tipo recta-curvada

Modelo HMG

Modelo SRW
Tipo separado
1
Modelo HR |
i
1
1
_____________ i e
Modelo GSR | Modelo GSR-R
Intercambiable, con [l
alineacion automética JEHl alineacion automatica
|
1
Modelo tipo JR
Modelo JR

Carga equivalente en
las 4 direcciones

TN |19
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Punto de seleccion Guia LM

Diagrama de flujo para seleccionar una guia LM

[Pasos para seleccionar una guia LM]
El siguiente diagrama de flujo puede utilizarse como referencia para seleccionar una guia LM.

Inicio de la seleccion

o Confi i6nd dici Establezca las condiciones necesarias para disefiarlacarga | _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
onfiguracion de condiciones  gpre fa guia LM.

vJ| Simbolo para la cantidad de ejes [A B k]

1§

Cambie el tramo, la cantidad - = -
de bloques LMy la Orientacion de montaje
cantidad de guias LM

0 q Seleccione un tipo que cumpla con las condiciones y
9 Seleccion de un tlpO elija un tamano aproximado temporalmente.

SHS, SSR, SVR, SVS, SHW, SRS, SCR, EPF, HSR, SR, NR, NRS, HRW, RSR,
HR, GSR, GSR-R, CSR, MX, JR, HCR, HMG, NSR-TBC, HSR-M1, SR-M1,
RSR-M1, HSR-M2, HSR-M1VV, SR-MS, SRG, SRN, SRW

4

9 Célculo de la carga aplicada ~ Calcule la carga aplicada al blogue LM.
A : Capacidad de carga de la guia LM en
Caleulo de la CEIRE) ap“cada todas las direcciones

Convierta la carga aplicada sobre cada bloque LM
en cada direccion en una carga equivalente.
| |

A 4

: q 44 Obtenga el valor del factor de seguridad estético de la
| e Caloulo del factor de segundad estatico capacidad de carga estética basica y la carga aplicada méxima.

|4
Cambie tipo y tamafio.

| 0 Célculo de la carga equivalente

¥

Criterio para el factor
de seguridad estético

NO

a A Promedie la fluctuacion de la carga aplicada durante el funcionamiento
| 6 Calculo de la carga media para convertir el valor en una carga media.

¥

2 Py q Calcule la distancia recorrida basandose en la
| 0 Célculo de la duracion nominal ecuacién de la duracién nominal. 1 '64 |
| P

.4
Comparacion con la
vida util requerida

Seleccién segun el entorno

o Lubricacion Tipo de lubricante, método de lubricacion

9 Prevencion contra la corrosion Tratamiento de la superficie, material

e Proteccion contra la contaminacion

Seleccion completada

BN1-10 TR
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Punto de seleccion

Diagrama de flujo para seleccionar una guia LM

N7 eIno

———————— Espacio en la seccion de guia

«Dimensiones (tramos, cantidad de bloques LM, cantidad de railes LM, empuje)

*Direccion de instalacién (horizontal, vertical, inclinada, en pared, suspendida)

* Magnitud, direccion y posicién de la carga de trabajo

* Frecuencia de funcionamiento (ciclo de servicio)

*Velocidad (aceleracion)

«Longitud de carrera

*Vida util requerida

* Precision del movimiento

*Entorno

+Para un entorno especial (vacio, sala blanca, alta temperatura, entornos expuestos a ambientes
contaminados, etc.), es necesario tener en cuenta el material, el tratamiento de las superficies,
la lubricacién y la proteccion contra la contaminacion.

3

|4-

Prediccion de la rigidez Determinacion de la precision

0 Seleccion de un juego radial (precarga) o Estandares de precision -73
Q Vida dtil con una precarga en consideracion 9 SP:gé?]seﬁ)?i;%lgz ?L‘gi:ﬁﬁ]ge precision
e Rigidez | 9 E)sstﬁggélgg precision para todos

@ Juego radial estandar para cada modelo [ARRZAY
© Diserio del sistema de guia 01-434

THRIR  B1-11
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Configuracién de condiciones

Condiciones de la guia LM

[Orientacién de montaje]

La guia LM puede montarse con las siguientes cinco orientaciones.

Si la orientacion de montaje utilizada para la guia LM no corresponde a la horizontal, el lubricante
quiza no llegue a todo el canal.

Asegurese de informar a THK la orientacion de montaje y la posicién exacta de cada bloque LM
donde deben instalarse el engrasador o el adaptador de lubricacion.

Para obtener mas informacion sobre lubricacién, consulte [24-2.

[Orientacion de montaje]

Horizontal (simbolo: H) Invertida (simbolo: R) En pared (simbolo: K)

Arriba Arriba Arriba
Abajo Abajo Abajo

Vertical (simbolo: V) Inclinada (simbolo: T)

b o
I I ! I
} } } | Arriba .
i H”’TJ Arriba
T Tr (11
| | [
| | [
| | [
- -L_t, Ll
_—— - e
. A , M
} ! ! } Abajo ajo
L T:i,i’,?r 1 L Bl ,7,7,ﬁ,‘ Jd —[

BN1-12 TR
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Punto de seleccion
Configuracion de condiciones
[Simbolo para la cantidad de ejes]
Si se combinan dos o mas unidades de la guia LM en paralelo sobre el mismo plano, especifique de an-
temano la cantidad de railes LM (simbolo para la cantidad de ejes) que se utilizan en combinacién.
(Para obtener mas informacion sobre estandares de precision y estandares de juego radial, consul-
te N1-75 y A1-70, respectivamente.)

SHS25C2SSCO+1000LP -_]II_

Descripcion del modelo (los detalles se enumeran en
la pagina correspondiente a cada modelo)

Simbolo para la cantidad de railes ("II" indica 2 railes.
No existe un simbolo para expresar un rail simple).

N1 eIno

[Simbolo para la cantidad de ejes]

Simbolo para la cantidad de ejes: ninguno

Cantidad requerida de ejes: 1

Simbolo para la cantidad de ejes: II

Cantidad requerida de ejes: 2

Simbolo para la cantidad de ejes: II

Cantidad requerida de ejes: 2

T

O

Nota:

Nota:

Al realizar un pedido, especifique la
cantidad en multiplos de 2 railes.

Al realizar un pedido, especifique la
cantidad en multiplos de 2 railes.

Simbolo para la cantidad de ejes: II

Simbolo para la cantidad de ejes: IV

Cantidad requerida de ejes: 3 | Cantidad requerida de ejes: 4 | Cantidad requerida de ejes: 2

[ T
I I [
o1, LU
[
.
oot o
nTT T
L .
L L
1] ) 1S BN
o1, LU
e
[
R
Nota: R
Al realizar un pedido, especifique la o L

cantidad en multiplos de 3 railes.

Utilizacion de 2 railes opuestos
entre si

Nota:
Al realizar un pedido, especifique la
cantidad en multiplos de 4 railes.

TR [N1-13



[Ambiente de servicio]

@ Lubricacion

Al utilizar un sistema LM, es necesario realizar una lubricacion efectiva. Sin la adecuada lubricacion,

los elementos giratorios o las ranuras pueden desgastarse mas rapidamente y la vida util puede re-

ducirse.

Los lubricantes tienen los siguientes efectos.

(1) Minimizan la friccion entre los elementos moviles para prevenir el agarrotamiento y reducir el
desgaste.

(2) Forman una pelicula de aceite en la ranura, la cual disminuye la carga por su accién en la su-
perficie y extiende la resistencia a la fatiga de los elementos giratorios.

(3) Cubren la superficie de metal para prevenir la formacion de éxido.

Para realzar completamente las funciones de la guia LM, es necesario proporcionar lubricacién se-

gun las condiciones.

Si la orientacién de montaje utilizada no corresponde a la horizontal, el lubricante quiza no llegue a

toda la ranura.

Asegurese de informar a THK la orientacion de montaje y la posicion exacta de cada bloque LM

donde debe instalarse el engrasador o el adaptador de lubricacion. Para obtener mas informacion

sobre las orientaciones de montaje de las guias LM, consulte B1-12. Para obtener mas de-

talles sobre la lubricacion, consulte 124-2.

Aun en las guias LM con retenes, el lubricante interno se filtra de manera gradual durante la opera-

cion. Por lo tanto, el sistema debe lubricarse en intervalos apropiados de acuerdo con las condicio-

nes de servicio.

® Prevencion contra la corrosion

mDeterminaciéon del material

Todos los sistemas LM requieren un material que se ajuste al entorno. Para los entornos que re-
quieren resistencia contra la corrosién, algunos modelos de sistemas LM pueden utilizar acero
inoxidable martensitico.

(El acero martensitico inoxidable puede utilizarse en los modelos de guias LM SSR, SHW, SRS,
HSR, SR, HRW, RSR y HR).

La serie HSR incluye el modelo HSR-M2, una guia LM con alta resistencia a la corrosiéon de acero
inoxidable austenitico, el cual posee una alta resistencia a la corrosién. Para obtener mas informa-
cion, consulte I31-370.

ETratamiento de la superficie

Las superficies de los railes y ejes de los sistemas LM pueden recibir un tratamiento anticorrosivo o
estético.

THK ofrece el tratamiento THK-AP, el cual es 6ptimo para los sistemas LM.

En lineas generales, existen tres tipos de tratamiento THK-AP: AP-HC, AP-C y AP-CF. (Consulte
E0-20.)

N1-14 THIK
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Punto de seleccion

Configuracion de condiciones

® Proteccion contra la contaminacion

Cuando un material extrafio entra en un sistema LM, puede producirse un desgaste anormal o una
reduccion en la vida util. Es necesario prevenir la entrada de material extrafio al sistema. Cuando
se pueda predecir la entrada de material extrafio, es importante seleccionar un dispositivo de sella-
do o un dispositivo de eliminacién de polvo efectivo que cumpla con las condiciones del entorno.
THK ofrece accesorios de protecciéon contra la contaminaciéon para las guias LM segun el numero
de modelo, como los retenes de extremo hechos de caucho sintético especial con alta resistencia al
desgaste, retenes laterales y retenes internos para mejorar aun mas la eliminacion del polvo.
Ademas, para las ubicaciones con entornos adversos, disponemos de rascadores de contacto la-
minados (LaCS) y fuelles especiales segun el nimero de modelo. Asi mismo, THK ofrece tapones
especiales para los agujeros de montaje del rail LM, cuyo disefio evita la entrada de pariculas cor-
tantes en estos orificios.

Cuando se requiere proteccion contra la contaminacion para un husillo a bolas en un entorno ex-
puesto a particulas cortantes y humedad, recomendamos utilizar una cubierta telescopica que pro-
teja el sistema completo o un fuelle grande.

Para obtener mas informacion sobre las opciones, consulte 11-462.

TR  E1-15
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[Ambientes especiales]

Sala blanca

En un entorno limpio, es necesario
reducir la generacion de polvo del

sistema LM, pero no puede utilizarse
aceite antioxido. Por lo tanto, debe
mejorarse la resistencia contra la
corrosion en el sistema LM. Ademas,
segun el nivel de limpieza, se requiere el
uso de un colector de polvo.

Generacion de polvo del sistema LM

B Medida para prevenir la generacién de polvo
producto de la grasa desprendida

Grasa AFE-CA y AFF de THK
Utilice grasas que preserven el medioambiente

con baja generacion de polvo.

M Medida para reducir la generacion de polvo
producto de la abrasion metalica

Guia LM con jaula de bolas

Para reducir la generacion de polvo, utilice la
guia LM con jaula de bolas, que no presenta
friccion entre las bolas y genera pocas
cantidades de polvo por abrasién mecanica.

Prevencion contra la corrosion

HMMedida segun el material
Guia LM de acero inoxidable

Esta guia LM contiene acero inoxidable martensitico,
el cual posee una alta resistencia contra corrosion.

Guia LM con alta resistencia contra la corrosion
Su rail LM incluye acero inoxidable
austenitico, que posee una alta capacidad
anticorrosiva.

MMedida a través del tratamiento de la superficie

Tratamientos AP-HC, AP-C y AP-CF de THK
Se aplica un tratamiento a la superficie del sistema
LM para mejorar la resistencia contra la corrosion.

Guia LM con jaula de bolas

$ SHS SSR SVR/SVS
& SHW SRS SCR EPF

Guia LM con jaula de rodillos

L+ SRG SRN SRW

compatibles

Guia LM de acero inoxidable

@) SSR SHW SRS HSR SR
compatibles, HRW HR RSR

Guias LM para entornos especiales

9 HSR-M2 con alta resistencia ante la corrosion
& SR-MS libre de aceite

Tratamiento de la superficie

B1-16 TR
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Punto de seleccion

Configuracion de condiciones

SVR/SVS

Bn1-116

SHW 4

B1-136

B1-416

SHW

1-236

1-246

1-370

B1-384

THK

Grasa AFE-CA de
THK

24-1 2

Grasa AFF de
THK

2.

TR [N1-17
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Guia LM

Vacio
para alta temperatura j—

En un entorno de vacio, se requieren medidas para

evitar la emision de gases de laresina y la
dispersion de grasa. No pueden utilizarse aceites o HSR-M1 SR-M1
antioxido; por tanto, es necesario seleccionar un 45 RSR-M1

producto con alta resistencia ante la corrosion.

M Medida para evitar la emision de gas de la resina

Guia LM de acero inoxidable Guias LM para entornos especiales

La placa terminal (el trayecto de circulacion de las bolas que —
suele fabricarse en resina) del bloque LM esta hecha de f . \

acero inoxidable para reducir la emision de gas. 9P Para vacio medio a bajo HSR-M1VV

compatibles, SR_MS Iibre de aceite

MMedida para evitar la evaporacion de la grasa
Grasa de vacio

Si utiliza una grasa de uso general en un .
entorno en vacio, el aceite de la grasa se Guia LM
evapora y la grasa pierde su lubricidad. . a
Por lo tanto, utilice una grasa de vacio que con alta resistencia [—
emplee como base un aceite a base de e

contra la corrosién

fldor con una presion de vapor baja.

HMPrevencion contra la corrosién

Guia LM de acero inoxidable
En un entorno en vacio, utilice una guia

LM de acero inoxidable con alta Guia LM
resistencia contra la corrosion.
Guia LM para alta temperatura de acero inoxidable

Si se espera una alta temperatura por la el
calor, utilice una guia LM para alta
temperatura, que posea una alta
resistencia al calor y la corrosién.

2 HSR SR HRW HR RSR

M Guia LM con alta resistencia contra la corrosion compatibles

La guia LM incluye acero inoxidable
austenitico, que posee una alta resistencia
contra la corrosion.

Grasa de vacio

Libre de aceite

En entornos susceptibles a los lubricantes liquidos, se debe
aplicar un método de lubricacion que no contenga grasa ni aceite.

HLubricante seco

Pelicula de lubricacién en seco con compuesto S . . .
e ce come Guia LM libre de aceite ——

La pelicula de lubricacion en seco con compuesto $ es un lubricante completamente

seco para utilizar en entornos a niveles que varian desde la presion atmosférica

hasta el vacio elevado.

Tiene caracteristicas superiores de capacidad de desplazamiento de carga,

resistencia al desgaste y sellado en comparacion con otros sistemas de lubricacion.

N1-18 ArHIK




Punto de seleccion

Configuracion de condiciones

HSR-M1

SR-M1

1-350

RSR-M1

1-360

1-376

1-384

HSR-M2

1-370

HRW

1-236

1-256

1-246

SR-MS

1-384

TR [N1-19
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Prevencion
contra la corrosion

Como en las aplicaciones en sala blanca,
es necesario mejorar la resistencia
contra la corrosién mediante la eleccion
de los materiales y el tratamiento de las
superficies.

HMMedida segun el material

Guia LM de acero inoxidable

Esta guia LM contiene acero inoxidable
martensitico, el cual posee una alta
resistencia contra la corrosion.

Guia LM con alta resistencia contra la corrosion
Su rail LM incluye acero inoxidable

austenitico, que posee una alta resistencia
contra la corrosion.

MMedida a través del tratamiento de la superficie

Tratamientos AP-HC, AP-C y AP-CF de THK

Se aplica un tratamiento a la superficie del
sistema LM para mejorar la resistencia
contra la corrosion.

511ES

Guia LM
de acero inoxidable

# SSR SHW SRS HSR SR
& HRW HR RSR

Guia LM
con alta resistencia
contra la corrosion

Tratamiento
superficial

BN1-20 A=K



Punto de seleccion

Configuracion de condiciones

SSR SHW

SRS

B1-236

B1-256

B1-370

Tratamiento AP-HC

de THK
e ﬁ\’/,/
/"’f},

E10-20

Tratamiento AP-C

E0-20

Tratamiento AP-CF
de THK y

0-20

ALK

BN1-21
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Alta velocidad

En un entorno de alta velocidad, es
necesario aplicar un método de Guia LM con jau|a de bolas
lubricacién eficiente que reduzca |—
la generacion de calor durante el

funcionamiento a alta velocidad y 9 SHS SSR SVRISVS
que mejore la retencion de la W@ SHW SRS SCR EPF
grasa.

M Medida para reducir la generacion de calor

Guia LM de jaula de bolas

Utilice una jaula de bolas para eliminar la
friccion entre las bolas y reducir la generacion
de calor. Ademas, mejora la retencion de grasa, A H 4

lo que extiende la vida util y facilita alta Guia LM con jaUIa de rodillos
velocidad de funcionamiento.

Grasa AFA 'y AFJ de THK 78 SRG SRN SRW
Reduce la generacién de calor por el "

funcionamiento a alta velocidad, ademas,
tiene una lubricidad superior.

HMMedida para mejorar la lubricacién

Lubricador QZ

La lubricacion continua por aceite
garantiza que la lubricaciéon aumente y
que la necesidad de mantenimiento sea
menor. Ademas, aplica la cantidad .

adecuada de aceite a las ranuras y genera Lubricador QZ [—
un sistema de lubricacién que preserva el
medio ambiente y no contamina el area
circundante.

Grasa ——

BN1-22 AR
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Punto de seleccion

Configuracion de condiciones

SSR

SHS

B1-104

SVR/SVS SHW

BN1-116

~ |

\I.‘

B1-136

B1-146

N 2

EPF

B1-170

BN1-162

SRG

1-396

SRN

SRW

BN1-416

N1-426

Lubricador QZ

parala guia LM _»2/

1-487

Grasa AFA de THK

RN24-7

Grasa AFJ de THK

d

824-20

ALK

N1-23
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Alta temperatura

En un entorno con alta temperatura, las alteraciones

dimensionales causadas por el calor son problematicas.
Utilice una guia LM para alta temperatura, que resiste el
calor y presenta alteraciones dimensionales minimas al
calentarse. Utilice también una grasa para alta temperatura.

M Resistencia al calor

Guia LM para alta temperatura

Un tratamiento térmico especial para mantener la estabilidad
dimensional minimiza las variaciones dimensionales
causadas por el calentamiento y enfriamiento.

B Grasa

Grasa para alta temperatura

Utilice una grasa para alta temperatura con la
cual la resistencia a la rodadura del sistema
LM es constante, incluso, a altas temperaturas.

Guia LM
para alta temperatura

HSR-M1 SR-M1 RSR-M1

Modelos

compatibles, H SR_M 1 W

Grasa para
alta temperatura

Baja temperatura

En un entorno con baja temperatura, use un sistema LM
con la menor cantidad de componentes de resina y una
grasa que minimice las fluctuaciones de la resistencia a
la rodadura, incluso, a bajas temperaturas.

IMimpacto de fas hajas temperaturas sobre los componentes de resina

Guia LM de acero inoxidable

La placa frontal (el trayecto de circulacién de
las bolas que suele fabricarse en resina) del
bloque LM esta hecha de acero inoxidable.

HlPrevencién contra la corrosion

Ofrece un tratamiento para la superficie del sistema LM
que incrementa su resistencia contra la corrosion.

BGrasa

Utilice la grasa AFC de THK con la cual la
resistencia a la rodadura del sistema LM es
constante, incluso, a bajas temperaturas.

Guia LM
de acero inoxidable

SSR SHW SRS HSR SR

Modelos

@l HRW HR RSR

Tratamiento de la superficie

Micromovimiento

Las microcarreras provocan que la pelicula de aceite no

sea constante, lo que provoca una lubricaciéon
insuficiente y un desgaste prematuro. En tal caso,
seleccione una grasa que forme facilmente una pelicula
de aceite de alta persistencia.

BGrasa

Grasa AFC de THK
La grasa AFC es una grasa a base de urea que se distingue por la
resistencia al desgaste y la persistencia de las peliculas de aceite.

Grasa para
baja temperatura

Grasa

AN1-24 ArRIK
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Punto de seleccion

Configuracion de condiciones

[1-334 % @1-350

1-360 B1-376

SSR SHW

SRS

1-236

1-256

Tratamiento AP-CF de
THK

E10-20

Grasa AFC de THK

824-10

Grasa AFC de THK

TR  E1-25
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Guia LM

Material extrano

+

Si entra material extraio al sistema LM, se Rascador de metal

generara un desgaste anormal y se reducira la vida

util. Por este motivo, es importante evitar la +Rascad0r de contaCto Lacs
entrada de este material.

En entornos que contienen particulas pequeiias de +Tapa GC; etc-

material extraio o refrigerante soluble en agua,
que no pueden eliminarse con un protector
microscopico o con un fuelle, debe colocarse un
accesorio de proteccion contra la contaminacion
que deseche en forma efectiva el material extrafo.

BRascador de metal

Se utiliza para eliminar objetos extrafos
relativamente grandes, como virutas,
salpicaduras y arena, o material extrafio 7\
duro que se adhieren al rail LM. B1-457

HRascadores de contacto laminados LaCS i i
@M Guia LM con jaula de bolas
A diferencia de un rascador de metal, elimina el @’ SHS SSR SVR/SVS SHW SRS
material extrafio mientras esta en contacto con el Guia LM de bola libre
rail LM. Por lo tanto, ofrece alta proteccion contra la HSR NRINRS-X

contaminacion por particulas pequefias de material
extrafo, que suelen ser dificil de eliminar usando un
rascador de metal tradicional.

HLubricador QZ 7 . q
El lubricador QZ es un sistema de lubricacion que GUIa LM con jaUIa de I'Odlllos
aplica la cantidad adecuada de lubricante mediante +Rascador de metal
el contacto cercano entre la ranura de bolas y la red
de fibra impregnada con bastante aceite. +Rascad0r de Contacto LaCS
M Tapa de metal especial GC +'|'apa GC, etc.

para orificios de montaje del rail LM

La tapa GC es una tapa metalica que se coloca en
el orificio de montaje del rail LM (este articulo
cumple con las directivas RoHS). Evita la entrada
de material extrafio y refrigerante desde la cara
superior del rail LM (orificio de montaje) en
entornos adversos, y mejora significativamente el
control del polvo en la guia LM si se utiliza con un
retén de control para dicho fin.

HProtector

El protector reduce la entrada de material

extraio, incluso en entornos adversos
. . . Modelos SRG

donde hay material extrafio, como particu- compatibles

las pequeiias y liquidos.

Rascador
de metal

1-457
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Punto de seleccion

Configuracion de condiciones

Guia LM con jaula de bolas

SSR

SHS

[1-92

B1-104

SHW

Bn1-136

B1-146

SVR/SVS

Con el protector  1-116

Guia LM de bola convencional

HSR

NR/NRS-X

B1-178

B1-216

SRG

Con el protector

Guia LM con jaula de rodillos

B1-396
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Seleccion del tipo de guia

Tipos de guias LM

Como caracteristica estandar, THK ofrece varios tipos y dimensiones de guias LM a fin de que pueda seleccio-
nar el producto 6ptimo para cualquier aplicacion. Mediante la estructura de unidad de cada modelo, se logra
un funcionamiento muy preciso y sin juegos con solo montar el producto en una superficie plana con tornillos.
Tenemos un registro de seguimiento y una experiencia comprobada en varias aplicaciones con las guias LM.

511ES

Diagrama | Capacidad de carga basica (kN)
e . Tabla de - - -
Clasificacion Tipo especificacion de capacidad | Capacidad de carga | Capacidad de carga
de carga dinamica bésica estatica bdsica
SSR-XW pA1-108 14,72a64,6 | 16,5a71,6
Guia LM
de bola enjaulada SSR-XV >R1-110 91a21,7 | 9,7a225
ﬂfb SSR-XTB p@1-112 14,7a31,5 | 16,5 a 36,4
SR-W pA1-210 13,8 2411 | 20,5 a 537
M SR-M1W pA1-354 13,8a60,4 | 20,5a81,8
=1
&5 | SRV pE1-210 1 91a40,9 | 1172467
Guias LM SR-M1V pmi3ss |—5 | 01a409 | 1172467
de bola libre con T
accesorios SR-TB pA1-212 13,8a136 | 20,5a 179
SR-M1TB pA1-356 13,8a60,4 | 20,52 81,8
(77
_ SR-SB pA1-212 9,1a40,9 | 11,7a46,7
o
E SR- M1SB p[1-356 9,1a40,9 | 11,7a46,7
o
2
. Guias LM libres de SR-MSV »]1-388 - -
aceite para entor- M
nos especiales SR-MSW p[1-388 — -
(‘@ SVR-C pR1-126 48 a 260 68 a 328
- | SVR-LC pR1-126 57 a 340 86 a 481
uias L (U SVRR p@1-122 482260 | 68a328
uias
de jauia de bolas | 1 U ["syrer pB1122 i 572340 | 86a481
para maquinas-
h ient
siniasel T SVR-CH parn [~ C 0] s0a177 | 1150238
rigidez para cargas t
ultrapesadas i SVR-LCH p@1-132 108 a214 | 159a 312
SVR-RH pA1-130 90a 177 115 a 238
il
3+ | SVR-LRH »@1-130 1082214 | 159a312
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Punto de seleccion

Seleccion del tipo de guia

Dimensiones externas (mm)

Caracteristicas

Principales aplicaciones

Altura Ancho
24 248 34a70 |°® Vida il prolongada, funcionamiento e Disefio compacto y delgado con o Mesa rectificadora de superficies
alargo plazo libre de mantenimiento  gran capacidad de carga radial e Mesa afiladora de herramientas
e Baja generacion de polvo, ruido e Precision superior en funcionamien- @ Maquina de electroerosion
24233 34 248 bajo, sonido de funcionamiento to sobre superficies planas o Maquina de perforar para
aceptable e Capacidad superior de tablero de circuito impreso
e \elocidad superior absorcion de errores de montaje e Montador de plaquetas
24233 52273 |°® Movimiento uniforme en todas e Disponible también en acero inoxi- |e Equipo de transferencia de
las orientaciones de montaje dable como caracteristica estandar alta velocidad
e Unidad de desplaza-
24 a 135 34 a 250 miento de robots
e Centro de mecanizado
e Torno NC
24 248 34a70 o Fresadora de cinco ejes
e Sistema de transporte
24 3 48 34370 - . e Guia de moldura de
. Palcsiie;r;o compacto y delgado con gran capacidad de carga magquinas de prensado
L . . . - e Equipo de inspeccion
24 3 48 34a70 |® Precision superior en funcionamiento sobre superficies planas | Maquina de prueba
e Capacidad superior de absorcion de errores de montaje o Maquina relacionada
e Disponible también en acero inoxidable como caracteristica conqel sector alimenticio
24 a 68 52 a 140 estandar e Equine médico
e También disponible el tipo M1, el cual alcanza una temperatu- quip -
ra de servicio maxima de 150°C e Instrumento de medicion 3D
24 a48 522100 e Maquina de embalaje
e Maquina de molde por inyeccion
24 348 52 a 100 e Maquina de carpinteria
e Mesa de gran precision
e Equipo de fabricacion de se-
24 a48 52 a 100 miconductores/cristal liquido
e Magquina de fotolitografia
24a28 34ad2 |, Generacion minima de desgasificacién (agua, materia organica) (e Maquina de fabricacion de
e Generacion reducida de particulas visualizadores de emision
e Capacidad de trabajo en altas temperaturas (hasta 150°C) de luz (EL) organica
24228 34242 e Equipo de implantacion iénica
31a75 72 a170 |® Vida util prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento (e Centro de mecanizado
e Baja generacion de polvo, ruido bajo, sonido de funcionamiento aceptable | Torno NC
e Velocidad superior e Magquina rectificadora
31a75 722170 |o Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje o Fresadora
e Capacidad de carga ultrapesada 6ptima para maquinas-herramienta de cinco ejes
31a75 50 a 126 |® Disefio compacto y delgado con gran capacidad de carga radial |e Taladradora de plantillas|
e Alta resistencia a la vibracién y al impacto debido a las e Magquina de perforar
mejoras en las caracteristicas de amortiguacion e Fresadora NC
31a75 502126 |e Precisién superior en funcionamiento sobre superficies planas [e Fresadora
e Vida util prolongada, funcio- e Alta resistencia a la vibracion o r,\‘/l%”zjgfl
48a70 100 a 140 namiento a largo plazo libre y al impacto debido a las de qrocesam‘ento de
de mantenimiento mejoras en las caracteristicas moﬁies !
e Baja generacion de polvo, ruido bajo, ~ de amortiguacion P
48a70 100 a 140 sonido de funcionamiento aceptable e Precision superior en ° Maﬁ'gutlrgia'ar el grafito
Velocidad superior funcionamiento sobre para u J grafi
55 2 80 70a100 |° Movimiento uniforme en todas superficies planas ° gﬂeagg!];r 2 eléctrica
las orientaciones de montaje e Dimensiones casi idénticas al modelo o Maquina dge descarga
. Capacidad de carga ultrapesaqa HSR de gufq LM de tipo de bol_a libre elégtl: ica para co rta?
55 a 80 70 a 100 optima para maquinas-herramienta  que es practicamente un tamafio alambres

Gran capacidad de carga radial

estandar mundial

ALK

A1-29

511ES

N7 eIno



511ES

. Capacidad de carga basica (kN)
Tablade | Diagrama - -
Clasificacion Tipo ’80€ | ge capacidad | Capacidadde | Capacidad de
especificacion de carga carga dindmica carga
bésica estética basica
(UJ NR-RX »A1-222 37,1 a208,7(68,1a351,7
-H NR-LRX »A1-222 45,4 a 268,9|90,8 a 505,5
(‘L‘)ﬂ’ NR-CX »A1-226 37,1 a208,7|68,1 a 351,7
Guias LM ' — '
de bola libre con I.Ib i | NR-LCX PE1-226 45,4 a 268,9(90,8 a 505,5
T accesorios l
5 para maquinashe- NR-R »A1-222 271a479 | 610 a 1040
g rramienta Uﬁaj = e
a modelo de alta NR-LR »A1-222 355a599 |800a 1300
= rigidez 1
para Casrgszsl”tfape- - NR-A »B1-230 2712479 | 610 a 1040
NR-LA »A1-230 355a599 | 800 a 1300
NR-B »A1-232 271a479 | 610a 1040
7
ﬂ - NR-LB »A1-232 355a599 | 800 a 1300
(U SVS-R »A1-124 37 a199 52 a 251
= SVS-LR pE1-124 442261 | 66a368
Guias LM Ay | svsc »E1-128 37a199 | 52a251
dejaulade bolas | & — ¥
para maquinashe- | — Ul | SVs-LC »@1-128 442261 | 66a368
» rramienta
g _modelo de alta T SVS-RH »A1-130 69 a 136 88 a 182
S | rigidez para cargas f“
3 ultrapesadas {1 | SVS-LRH 1130 \ 83a164 | 122a239
S - ¢ ﬁ’4—
P i SVS-CH >@1-132 692136 | 88a182
$ = 1
é- i L SVS-LCH »A1-132 83 a 164 122 a 239
Guias LM 7 | NRS-CX »@1-228 28,4 a 159,8 52,2 a 269,4
de bola libre con
accesorios LR | NRs-Lex 01228 34,7 2206 (69,6 a 387,2
para maquinashe-
et . NRS-RX »E1-224 28,4 a159,8|52,2 a 269,4
rigidez r—1
para ca,gags ultrapesadas | — NRS-LRX 01224 34,7 2206 |69,6 a 387,2
S NRS-A »>A1-230 2122376 | 431a737
[0} .
b= Guias LM E‘F-'H
E g de bola libre con 0 NRS-LA »>A1-230 278 a 470 566 a 920
= S aocesoros NRS-B »A1-232 l 212a376 | 431 3
58 PO he- _ A1l a 37 a737
28| paramaquinas
®90 rramienta - -) B -
&o modelo de alta ! - NRS-LB »@1-232 278 a470 | 566 a 920
g% rigidez 1
& 8| para cargas ultrape- NRS-R »B1-224 212a376 | 431a737
° sadas Rl
=2 3
F NRS-LR »A1-224 278 a470 | 566 a 920
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Punto de seleccion

Seleccion del tipo de guia

Dimensiones externas (mm)

Altura Ancho Caracteristicas Principales aplicaciones
31a75 50a 126 |® Bajageneracion de polvo, ruido bajo, sonido de
funcionamiento aceptable
e Velocidad superior
31a75 50a126 [e Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje
e Capacidad de carga ultrapesada 6ptima para maquinas-herramienta
31a75 722170 |® Disefio compacto y delgado con gran capacidad de carga radial
e Alta resistencia a la vibracién y al impacto debido a las
mejoras en las caracteristicas de amortiguacion
31a75 722170 |e Precision superior en funcionamiento sobre superfi cies planas
83 a 105 145 a 200
83a 105 145 a 200 . L
e Capacidad de carga ultrapesada 6ptima para
magquinasherramienta
83a105 | 195a260 |e Alta resistencia a la vibracion y al impacto debido a las
mejoras en las caracteristicas de amortiguacion
83a105 19523260 |® Diggr’llo compacto y delgado con gran capacidad de carga
radial
e Precision superior en funcionamiento sobre superfi cies planas
83 a 105 195 a 260
83 a 105 195 a 260
e Vida util prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento .
31a7s 50a 126 e Baja generacion de polvo, ruido bajo, sonido de : .lc_:frrrllt(;ONdCe mecanizado
funcionamiento aceptable PR .
31a75 | 502126 |e Velocidad superior e Méquina rectificadora
e Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje : 'T‘z;?:(?ga?j?rgzgmlca%teilﬁss
31a75 722170 |® Capacidad de carga ultrapesada 6ptima para maquinas-herramienta e Maquina de erFf)orar
e Tipo compacto de 4 direcciones con perfi | bajo o Fregadora N%
e Alta resistencia a la vibracion y al impacto debido a las o Fresadora horizontal
31a75 72a170 mejoras en las caracteristicas de amortiguacion esadora horizonta
e Maquina de
e Vida util prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento| ~ procesamiento de
55a80 70a100 |¢ Baja generacion de polvo, ruido bajo, sonido de funcionamiento aceptable| moldes
e Velocidad superior e Maquina para trabajar el
55 a 80 70a 100 |® Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje grafito
e Capacidad de carga ultrapesada dptima para maquinas-herramienta (@ Maquina de descarga
e Tipo de 4 direcciones eléctrica
48a70 100 a 140 |¢ Alta resistencia a la vibracion y al impacto debido a las e Maquina de descarga
mejoras en las caracteristicas de amortiguacion eléctrica para cortar
48 a70 100 a 140 |® Dimensiones casi idénticas al modelo HSR de guia LM de tipo alambres
de bola libre que es practicamente un tamafio estandar mundial
31a75 72 a170 |® Baja generacion de polvo, ruido bajo, sonido de
funcionamiento aceptable
e Velocidad superior
31a75 72a170 |e Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje
e Capacidad de carga ultrapesada 6ptima para maquinas-
31a75 50 a 126 herramienta o .
e Tipo compacto de 4 direcciones con perfi | bajo
e Alta resistencia a la vibracién y al impacto debido a las
31a75 50 a 126 mejoras en las caracteristicas de amortiguacion
83 a 105 195 a 260
83 a 105 195 a 260
e Capacidad de carga ultrapesada 6ptima para
83a105 195 a 260 maquinasherramienta
e Alta resistencia a la vibracién y al impacto debido a las
mejoras en las caracteristicas de amortiguacion
83 a 105 1952260 |e Disefio compacto de perfi | bajo, carga equivalente en las 4
direcciones
83a 105 145 a 200
83 a 105 145 a 200
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Capacidad de carga basica (kN)

Diagrama ’ -
Clasificacion Tipo Tablade - capacidad | Capacidad de | Capacidad de
especificacion de carga carga dindmica carga
bésica estética basica
2 SRG-A, C p@1-402 11,3a 131 | 25,8 a 266
FU-S SRG-LA, LC p|1-402 26,7 a278 | 63,8 a 599
M\ SRG-R, V p@1-408 11,32 131 | 25,8 a 266
Guia LM -H SRG-LR, LV p@1-408 l 26,7a601 |63,8a 1170
de jaula de rodillos -
tip(J)s de alta rigidez SRN-C pR1-420 # B ﬁ 59,1a 131 119 a 266
para carga %@E
ultrapesada SRN-LC »a1-420 1 762278 | 165a599
4 H SRN-R p@1-422 59,1a 131 119 a 266
= ]
o
g SRN-LR pl1-422 76 a 278 165 a 599
[0}
: Eﬁﬁ] SRW-LR p@1-430 115a601 | 256 a 1170
3
5
Qo SHS-C pR1-96 14,22 205 | 24,2 a 320
5 7
E Aty
=
] SHS-LC p[1-96 17,22 253 | 31,9 a408
S
9]
o
8
o SHS-V [1-98 14,2 2205 | 24,2 a320
2 Guia LM > l
de jaula de bolas - @
tipos de alta rigidez - N
ara carga pesada
P gap SHS-LV p@1-98 t 17,2a253 | 31,9a408
if
(=]
SHS-R p@1-100 14,22 128 | 24,2a 197
SHS-LR p@1-100 36,8a 161 | 64,7 a 259
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Punto de seleccion

Seleccion del tipo de guia

Dimensiones externas (mm)

Alt Anch Caracteristicas Principales aplicaciones
ura ncho
24a70 47a140 |e¢ Vida (til prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de
ma_ntenlmlento . . . e Centro de mecanizado
30a 120 632250 |® Ruldq bajo, son|§io de funcionamiento aceptable e Torno NC
: \'\ilelopldadtsupgfnor debido a on d de los |* Maquina rectificadora
24 2 80 342100 zylimen 0 uniforme debido a la prevencion de sesgos de 10s | g Frecadora de cinco cies
rodilios - - o Taladradora de plantillas
e Capacidad de carga ultrapesada optima para maquinas- e Maquina de perforar
30a90 442126 herramienta e Fresadora NC
e Fresadora horizontal
44 a 63 100 a 140 e Méaquina de
e . . I procesamiento de
e Vida util prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de moldes
44 275 100 a 170 mantenimiento P .
e Ruido bajo, sonido de funcionamiento aceptable ° gl\lllrgcf]l?;na para trabajar el
e Velocidad superior P
44 a 63 702100 |e Movimiento uniforme debido a la prevencion de la desviacion ° ZZ?#;Q: de descarga
de los rodillos - - e Magquina de descarga
44 a75 702126 |°® Capacidad de carga ultrapesada éptima para maquinas- eléctrica para cortar
herramienta alambres
e Centro de gravedad bajo, rigidez muy alta
70 a 150 135 a 300
e Centro de mecanizado
e Torno NC
24 a90 47 a170 o Ejes XYZ de maquinas-
herramienta pesadas de corte
e Eje de alimentacion de
cabeza rectificadora de
maquinas rectificadoras
24 290 47 a 170 e Componentes que requieren
un momento de carga y
e Vida util prolongada, funcionamiento a largo plazo libre de . Eﬁeer;saodyolrjga'\f(l?t,a precision
mantenimiento .
] ” . } . Fresadora horizontal
e Baja generacion de polvo, ruido bajo, sonido de ° " X
24 a 90 34 a 126 funcionamiento aceptable . Ecr;ssggirfode cinco ejes
° Velopiqad supgrior ) ) . o Eje Z de maquinas de
e Movimiento uniforme en todas las orientaciones de montaje descarga eléctrica
e Carga pesada, rigidez alta o .
24 290 34a126 |° Dimensiones casi idénticas al modelo HSR de guia LM de ° M;guégft:faﬁ;ﬁ;g: eléctrica
a a tipo de bola libre que es practicamente un tamaro estandar R FI)EIevador de automoviles
mundial o )
Capacidad superior de absorcion de errores de montaje ° g}iqg;gaegﬁg?(gﬁ;i?\?icio
e Maquina de prueba
28 a 80 34 a 100 e Puertas de vehiculos
e Maquina de perforar para
tablero de circuito impreso
e ATC
e Equipo de construccion
28a80 34 a 100 e Perforadora
L]

Equipo de fabricacion de
semiconductores/cristal liquido
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Capacidad de carga basica (kN)

Diagrama
Clasificacion Tipo Tablade -0 ca%acidad Capacidad de | Capacidad de
especificacion de carga carga dinamica carga
basica estatica basica
HSR-A p@1-184 10,9304 | 15,7 a 355
HSR-M1A p@1-340 10,9a53,9 | 15,7a70,2
H HSR-LA pm1-184 23,9a367 | 358a464
X HSR-M1LA p@1-340 23,9a65 |358a91,7
HSR-CA p@1-194 19,8 a 304 | 27,4 a 355
HSR-HA p@1-194 23,9a518 | 358a728
HSR-B p@1-186 10,9a304 | 15,7 a 355
i ) HSR-M1B pa1-342 10,9a53,9 | 15,7a70,2
Guia LM de bola li-
bre con accesorios -
tipos de alta rigidez ﬂ HSR-LB p@1-186 23,9a367 | 358a464
ara carga pesada Ty
g | PAFACAGAP S HsRemite | pmi3e 239265 |358a917
c
5 |
S ] a1
g HSR-CB p@1-196 — B - 19,8 2304 | 27,4 a 355
E HSR-HB p@1-196 1 23,9a518 | 358a728
[2]
‘—; HSR-R p@1-190 1,08 2304 | 2,16 a 355
(]
2 HSR-M1R »@1-344 10,9a53,9 | 15,7a70,2
[0}
©
= HSR-LR p@1-190 23,9a367 | 35,8 a464
g
®© ij HSR-M1LR p@1-344 239a65 |358a091,7
=g 2
[
$ HSR-HR p@1-198 4412518 | 540a728
9
i% Guia LM para vacio
medio a bajo HSR-M1VV p@1-380 10,9 15,7
Guia LM de bola — HSR-YR p@1-192 10,9a195 | 15,7 a 228
libre - tipos de mon-
taje lateral 13 HSR-M1YR »I1-346 10,9a53,9 | 157a70,2
I "lil” JR-A p@1-308 27,6 a121 | 36,4 a146
Guias LM 1
de bola libre - g
tipos especiales de JR-B pE1308 |— 5 «=| 2762121 | 3644146
railes LM t
Uﬁ% JR-R p@1-308 27,6a121 | 36,4 a 146
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Punto de seleccion

Seleccion del tipo de guia

Dimensiones externas (mm)

Caracteristicas Principales aplicaciones
Altura Ancho
24 a 110 47 a 215
24 a48 47 a 100 : %;:ZON(? mecenizae
302 110 632215 o Ejes XYZ de maquinas-herramienta
para tareas de corte exigentes
30348 63 a 100 e Eje de alimentacion de cabeza
rectificadora de maquinas de
amolar
30a110 632215 e Componentes que requieren
30 a 145 63 a 350 un momento de carga intenso y
una alta precision
Fresadora NC
24 a 110 47 a 215 |e Carga pesada, rigidez alta ° Fresadora horizontal
e Préacticamente un tamafio estandar mundial © rresadora °”Z'°n a i
24 248 472100 |® Capacidad superior de absorcion de errores de montaje  |® Fresadora de cinco ejes con
e Disponible también en acero inoxidable como portico
caracteristica estandar Eje Z de maquinas de d
30a110 63 a215 |e También disponible el tipo M1, el cual alcanza una ° lle i © maguinas de descarga
temperatura de servicio maxima de 150°C electrica o
30248 632100 |* También disponible el tipo M2 de alta resistencia ante la |® Maquina de descarga eléctrica
corrosion para cortar alambres
(Capacidad de carga dinamica basica: 2,33 a 5,57 kN) Elevador de automoéviles
30a 110 63 a215 (Capacidad de carga estatica basica: 2,03 a 5,16 kN) : Mé;uina relaclijonada\l”con ol
sector alimenticio
30a 145 632350 e Maquina de prueba
e Puertas de vehiculos
11a110 162156 e Maquina de perforar para
tablero de circuito impreso
28255 | 34a70 I, )
e Equipo de construccion
30a110 | 44a156 P
e Equipo de fabricacion de se-
30as55 44a70 miconductores/cristal liquido
120 a 145 250 a 266
e Capacidad de aplicacién en diferentes entornos bajo . -
condiciones de presion atmosférica alta y vacio (10° [Pa]) : Eqﬁ:pg g]:?e;(k;)cr)icacién de
28 34 e Resistencia a temperatura maxima de 200°C*. sgmirt):onductores/cristal
* Sila temperatura supera los 100°C, multiplique la capacidad de liquido
carga basica por el coeficiente de temperatura. a
e Montaje sencillo y menor altura @ Capacidad superior de absorcion Railes b les de maaui
28a90 |[33,5a124,5| demontajealutilizar 2 unidades  de errores de montaje ° hal es .'a':s"ersa E,"S_t. € maquinas-
opuestas entre si, yaque las e Disponible también en acero inoxidable E?"gﬂ'e” a con po dICO interi
caras laterales del bloque LM como caracteristica estandar ° Ej'e 7 de matq“'”ast e garpm;_ng
28a55 |33,5a69,5 | tienen orificios de montaje o Tamhién disponible el ipo M1, ¢l cual alcanza |® Cle © '”? rumen Ots e rr;e cion
o Carga pesada, rigidez alta  una temperatura de senicio méxima e 150°C | ®  ©OMPONENtes opuestos entre si
e Depdsito automatizado
e Garaje
61a114 702140 e Robot con pértico
e Debido a la estructura delgada de la parte central del : E:(l}le?]e;;?comdo FMS
rail LM, capacidad de la guia LM para absorber un error o Sistema de transporte
y lograr un movimiento uniforme ante un paralelismo o Soldadora P
61a114 70 a 140 insuficiente entre los dos ejes o Elevador
e Debido a que el rail LM tiene una forma de seccién e Gria
altamente rigida, es posible usarlo como miembro o Carretilla elevadora
estructural e Maquina de tratamientos de
65a124 | 48a100 superficies
e Perforadora
e Montaje de escenarios

ALK

A1-35

511ES

N7 eIno



511ES

. Capacidad de carga basica (kN)
Diagrama - -
Clasificacion Tipo Tablade | g capacidad | Capacidad de | Capacidad de
especificacion de carga carga dindmica carga
bésica estatica basica
Guia LM de jaula de
bolas cruzada SCR pR1-166 1 36,8 2253 | 64,7 a408
i LY - g[g -
Tzt :
Guia LM
de bola libre - CSR »a1-294 10,9a100 | 15,7 a 135
tipo ortogonal
1]
< 7
'§ Guia LM - REL SHW-CA p@1-140 4,31a70,2 | 566a914
9] de jaula de bolas -
kS tipos anchos con
z centro de gravedad
= bajo ﬁ SHW-CR, HR | pR&1-142 J 431a70,2 | 566a914
c S—
° g
<
% Guia LM t
S | debolalibrecon | l/55=z/l | HRW-CA »@1-240 553a80,3 | 9,1a109
> accesorios -
$ tipos anchos con
© | centro de gravedad K
g bajgo ‘[Ih HRW-CR, LRM | p@1-242 3,29a62,4 | 7,16 a 86,3
[0}
‘g Seccion
i% ; l recta
Guia de bola libre 4,23 a 66,7
recta-curvada TRy, i HMG Pa-32U = @ 4| 2562662 Seccién
curvada
1 0,44 a 36,2
Guias LM de jaula 1
de bolas =0 | epr PBI174 |—§  Be=| 0,9023,71 | 1,602 5,88
de carrera finita t
$
HR, HR-T PE1-262 |=p 5 3 <= 2,822226 | 3,48a232
Guia LM de bola t
libre con accesorios
-tipos separados GSR-T pR1-274 J 8,42a37 |9,77a391
5 Ut ~on-
0 GSR-V pl1-274 t 6,51a 15,5 | 6,77a 15,2
o=
i Q
85
8| Gufas LM de bola l
€ |libre con accesorios - K
tipo con rail-rack LM | 1f] [ls=h [ GSRR PB1-282 |—sntz<— 155237 |152a39,1
integrado t
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Punto de seleccion

Seleccion del tipo de guia

Dimensiones externas (mm)

Caracteristicas Principales aplicaciones
Altura Ancho
Posibilidad de emplear una estructura XY compacta
debido a un bloque simple ortogonal XY e Centro de gravedad e Magquina de descarga
Debido a la estructura sin patin, capacidad de reducir|  bajo, mesa de precision  eléctrica para cortar
el peso y lograr un disefio compacto en la maquina XY alambres
70a 180 88 a 226 Vida util prolongada, funcionamiento a |e Torno NC e Mesa hueca
largo plazo libre de mantenimiento e Instrumento de medi- e Ensamblador de tablero
Baja generacion de polvo, ruido bajo, |  cién éptica de circuito impreso
sonido de funcionamiento aceptable |e Torno automatico e Mesa de maquina-
Velocidad superior e Equipo de inspeccion herramienta
— e Robot de coordenada e Maquina de descarga
sogygl\\dad d;,l emp\egr ulna enstructur;(y compactd|  Gartesiana eléctrica
lebido a un blogue simple ortogonal PR P :
47 a 118 38,8a129,8 Debido a la estructura sin patinL capacidad de * Maquina de adnesion e ?gzaﬁ\i(zggocﬁggzooi?m
reducir el peso y lograr un disefio compacto en la
maquina
Vida util prolongada, funcionamiento a
largo plazo libre de mantenimiento
12a50 40 a 162 Baja generacion de polvo, ruido bajo, , L
sonido de funcionamiento aceptable e EjeZdemaquinade e APC o
Velocidad superior perforar de tablero de e Equipo de fabricacion
Movimiento uniorme en odas las rintaciones de montgje |~ Circuito impreso 1C de semiconductores/
Estructura que ahorra espacio, ancha, con centro|®  Eje Z de maquina cristal liquido
12 a 50 30 a 130 de gravedad bajo pequefia de descarga o Instrumento de
Disponible también en acero inoxidable | ~ €léctrica medicion )
como caracteristica estandar e Cargador e Equipo de transferencia
- e Centro de mecanizado de placas
Carga equivalente en las 4 e Torno NC e Equipo de construccion
17 a 60 60 a 200 d)r_eccnones, delgada y altamente |¢ Robot e Vehiculo para
rigida . e Maquina de descarga ferrocarriles
Estructura que ahorra espacio, eléctrica para cortar
ancha, con centro de gravedad bajo|  glambres
Disponible también en acero
12250 302130 inoxidable como caracteristica
estandar
e (Cran base de placa giratoria e Escaner CT
o \ehiculo de péndulo para el ferrocarril @ Equipo médico
e Libertad de disefio e Pantografo e Montaje de escenarios
24a90 47 a 170 Reduccion de costes a través de |e Unidad de control o Elevador de automoviles
una estructura simplificada e Magquina de medicion optica e Maquina de entretenimiento
e Afiladora de herramientas e Mesa giratoria
e Maquina de rayos X o Cambiador de herramientas
Efecto de bola enjaulada utilizando una jaula |®@ Equipo de fabricacion de semiconductores
Movimiento uniforme con minima variacion|e Equipo médico
8a16 17232 basculante e Equipo de inspeccion
Disefio de 4 muescas en un cuerpo compacto [ Maquinaria industrial
Estructura que ahorra espacio, de e Ejes XYZ de maquina e Centro de mecanizado
perfil bajo y alta rigidez de descarga eléctrica e Maquina de descarga
85260 182125 Intercambiable con guia de rodillos cruzados |® Mesa de precision eléctrica para cortar alambres
’ Posibilidad de ajustar la carga previa  |e Ejes XZ de torno NC e Cambiador de herramientas
Disponible también en acero inoxidable |® Robot de ensamblaje e Maquina de carpinteria
como caracteristica estandar e Sistema de transporte
Posibilidad de intercambiar el
20a 38 32 a68 bloque LM y el rail LM
Posibilidad de ajustar la carga
previa e Robot industrial e Guia que utiliza una
Capaz de absorber errores o Varios sistemas de base de moldura de
20a30 32a50 verticales y tolerancias horizontales | transporte aluminio
para obtener paralelismo o Deposito automatizado e Soldadora
L . e Cambiador de paletas e Maquina de tratamiento
El|m|naC|on dg la net}es@ad de montar o ATC se superficie
y ajustar gracias al disefio de rail con o pjgpositivo de cerrado e Maquina lavadora de
30238 59.914a 80,18 cremallera LM integrado de puertas automéviles

o Posibilidad de obtener una estructura que ahorra

espacio mediante el disefio de rail con cremallera LM
Capaz de admitir carreras largas

ALK
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’ Capacidad de carga basica (kN)
Diagrama de - -
Clasificacion Tipo Tablade capacidad e | Capacidad de | Capacidad de
especificacion carga carga dinamica | carga estatica
bésica basica
SRS-S 1,09a4,5 | 0,964 a 3,39
EP SRS-M pA1-152 0,439 a 16,5|0,468 a 20,2
SRS-N l 0,515a9,71(0,586 a 8,55
Guias LM — 7 % —
de jaula de bolas
SRS-WS T 1,38a6,64 | 1,35a5,94
UBE; SRS-WM p@1-156 0,584 a 9,12|0,703 a 8,55
SRS-WN 0,746 a 12,4 (0,996 a 12,1
o RSR-M pA1-252 0,18a8,82 | 0,27 a 12,7
=]
-g Guias LM H RSR-M1V p@1-364 1,47 a8,82 | 225a12,7
€ de bola libre con
8 accesorios L5 RSR-N pR1-252 0,3a14,2 | 0,44a20,6
2
= RSR-M1N p@1-364 2,6a14,2 | 3,96 a 20,6
RSR-WM/WV p@1-252 l 0,25a26,66 | 0,47 29,8
Guia LM de bola RSR-M1WV pR1-366 | Y — 2,45a6,66 | 392a9,8
libre con accesorios ﬂ )
- tipos anchos *—"| RSR-WN P @125 t 03929910752 14,9
RSR-M1WN p[1-366 3,52a9,91 | 537a14,9
Guia LM de bola
libre con accesorios E@%—fﬁm MX »B1-300 0,59a2,04 | 1,1a3,21
-tipo ortogonal
§ Guia LM de bola 1
& | libre con accesorios H ! HCR pE1316 | —> %_—E | 47a141 | 8,53a215
H 1
§8 |
SE| GuialM de bola — i 3
BB | o cones | 1 [ | NsR-TBC pE13%0 (% b| 9412908 | 186a152
28 t
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Punto de seleccion

Seleccion del tipo de guia

Dimensiones externas (mm)

Caracteristicas Principales aplicaciones
Altura Ancho
8a16 17 a 32
6a25 17 a 48 Vida util prolongada, funcionamiento ale Maquina de fabricacion e Equipo médico
largo plazo libre de mantenimiento de IC/LSI o Componentes electronicos de
Baja generacion de polvo, ruido bajo, | Unidad de disco duro microscopios electronicos
6a16 12a32 sonido de funcionamiento aceptable |e Unidad corredera de e Fase optica
Velocidad superior equipo OA e Sincronizador
Movimiento uniforme en todas las | Equipo de transferencia e Maquina de trazado
9a16 25a60 orientaciones de montaje de placas o Mecanismo de
Disponible también en acero inoxidable  |® Mesa de ensamblaje de alimentacién de maquina
como caracteristica estandar tablero de circuito impreso de adhesion de IC
Ligero y compacto e Equipo de inspeccion
6,5a16 17 a 60
4a25 8a46 Disponible también en acero
inoxidable como caracteristica
estandar o Maquina de fabricacién de IC/LSI
10a25 20a46 Tipo largo con mayor capacidad |/ Un'(v::‘iad de disco duro
de carga también disponible como . Un:dad corr;dera ge equino OA
4a25 8a46 caracteristica estandar. e Equipo de transferenci?a d?a lacas
También disponible el tipo M1, el Mq pd b o & blp o circuito |
cual alcanza una temperatura de ° E:Si?)o ?nzgffg" 3je de tablero de circuilo impreso
10a25 20 a 46 icio maxi o °
servicio méxima de 150°C e Componentes electronicos de microscopios electro-
45a16 12 a 60 Disponible también en acero . Eg:g:é ti
, b A" ptica
inoxidable como caracteristica e Sincronizador
estandar P
12216 30 a 60 h ! e Maquina de trazado
Tipo largo con mayor capacidad |5 \ecanismo de alimentacion de maquina de adhe-
de carga también disponible como sion de IC
45a16 12 a 60 caracteristica estandar . : o
También disponible el tipo M1, el |® EauiPo de inspeccion
cual alcanza una temperatura de
12216 30a60 servicio maxima de 150°C
e Maquina de fabricacion e Mecanismo de alimentacion de
Posibilidad de emplear una de IC/LSI magquina de adhesion de IC
estructura XY compacta debido a |® Equipo de inspeccion e Mesa de ensamblaje de
un bloque simple ortogonal XY e Unidad corredera de tablero de circuito impreso
102145 | 1522302 |, pisponible también en acero equipo OA e Equipo médico
inoxidable como caracteristica e Equipo de transferencia e Componentes electronicos de
estandar de placas microscopios electronicos
e Fase oOptica
Guia de movimiento circular con disefio de : S;ar?igﬁlsc? gz ;;Ig%adglgjllrgtona : '\EA:géu,:g? g_?. rayos X
carga equivalente en las 4 direcciones y : .
== f A para el ferrocarril e Equipo médico
18890 392170 J!\lljlg\égmento circular de alta precision sin « Pantografo o Montaje de escenarjo_s
Poshilidad de obtener un disefio eficiente con | Umdgd de conltr.ql L Elqudor de a“‘°"!°‘,’"es
: e Maquina de medicion éptica @ Magquina de entretenimiento
‘élgﬂq;i\l;miue?:fgdc?rgﬂlglr’?gglog:gﬁ{gﬁer o Afiladora de herramientas e Mesa giratoria
o Cambiador de herramientas
Posibilidad de montarlo de manera Ejes XY de maquinaria industrial normal
aproximada debido a la alineacion automética|®  Varios sistemas de transporte
402105 702175 en la superficie de fijacion de la cubierta Deposito automatizado

e Posibilidad de ajustar la carga previa

Posibilidad de emplearlo sobre una lémina de
acero negro

Cambiador de paletas
Méaquina de tratamiento de superficies automatica

Varias soldadoras
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Calculo de la carga aplicada

La guia LM puede recibir cargas y momentos en todas las direcciones que se generen debido a la
orientacion de montaje, alineacion, posicion del centro de gravedad de un objeto en desplazamien-
to, posicion de empuje y resistencia de corte.

Momento
en la direccion de
paso

Momento
en la direccion de
desvio

Momento
en la direccion
basculante

Carga radial inversa I lCarga radial
Carga Carga
lateral lateral

— n —

Fig.1 Direcciones de las cargas aplicadas en la guia LM

Calculo de una carga aplicada

[Uso de eje simple]

® Equivalencia del momento

Cuando el espacio de instalacion para la guia LM es limitado, puede utilizar sélo un bloque LM o
blogques LM dobles que establezcan un contacto cercano entre si. En esa configuracion, la distribu-
cion de la carga no es uniforme y, como resultado, se aplica un carga excesiva en areas localizadas
(es decir, en ambos extremos), como se muestra en Fig.2. El uso continuo bajo tales condiciones
puede resultar en el descascarillamiento de esas areas, lo que reduce consecuentemente la vida
util. En tal caso, calcule la carga real multiplicando el valor del momento por cualquiera de los facto-
res de momentos equivalentes especificados en Tabla1 a Tabla6.

Carga del momento Carga del momento
Hilera de bolas sometida a carga

P e Hilera de bolas

sometida a carga

Rail LM

Linea de
desplazamiento
de las bolas

sobre una bola

Curva de distribucion Curva de distribucion de la carga

de la carga

Carga méxima aplicada

Linea de desplazamiento
de las bolas

Deflexion méaxima en las bolas

Fig.2 Carga de bola al aplicar un momento

Se muestra, a continuacion, una ecuacion de carga equivalente cuando un momento acttia sobre una guia LM.

P=K-M

P : Carga equivalente por guia LM (N)
K . Factor de momento equivalente

M : Momento aplicado (N-mm)

B1-40 TRIK
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Punto de seleccion

Calculo de la carga aplicada

® Factor equivalente

Debido a que las cargas maximas admisibles son equivalentes al momento admisible, el factor
equivalente, que debe multiplicarse al compensar los momentos Ma, Ms y Mc segun la carga aplica-
da por bloque, se obtiene dividiendo las cargas maximas admisibles en las direcciones correspon-
dientes.

Sin embargo, con aquellos tipos que no corresponden a los disefios de carga equivalente en las 4
direcciones, las capacidades de carga en las 4 direcciones difieren entre si. Por lo tanto, los valores
de factor equivalentes para los momentos Ma y Mc también difieren dependiendo de si la direccion
es radial o radial inversa.

mFactores equivalentes para el momento Ma

Ma

v~ N\

Pr=KaAR*Ma
i Equivalente en la direccion radial

PL=KaL* Ma T
Equivalente en la direccién radial inversa

Fig.3 Factores equivalentes para el momento Ma

Factores equivalentes para el momento Ma

Factor equivalente _ Co
. L. . Kar=
en la direccion radial Ma

Factor equivalente en la KaL= CoL

direccion radial inversa Ma

Co __ Co =1
KaR*MaA  KaL*Ma

BFactores equivalentes para el momento Ms

/MB\«
i Pt=Kg*Ms
Equivalente en la direccion lateral
] ]
[I— E—

P1=Ks* M8
Equivalente en la direccion lateral

Fig.4 Factores equivalentes para el momento Me

Factores equivalentes para el momento Ms

Factor equivalente _ Cor
. : Ks=
en las direcciones laterales Ms
Cor =1
Ks*Ms

TR 141

511ES

N7 eIno



BFactores equivalentes para el momento Mc

Mc
Pr=Kcr*Mc

PL=KcL*Mc T
Equivalente en la direccién radial inversa

Fig.5 Factores equivalentes para el momento Mc

Factores equivalentes para el momento Mc

Factor equivalente _ Co
. i . Kcr=
en la direccion radial Mc

Factor equivalente en la _ CoL
. » L Kel= ——
direccion radial inversa Mc

Co __ Co -1
Kcr*Mc  KcL+*Mc

Co : Capacidad de carga estatica basica (direccion radial)

Ca : Capacidad de carga estatica basica (direccion radial inversa)
Cor : Capacidad de carga estatica basica (direccion lateral)

Pz : Carga calculada (direccion radial)

P.  : Carga calculada (direccion radial inversa)

Pr  : Carga calculada (direccion lateral)

BN1-42 ArHIK

Equivalente en la direccién radial

(N)
(N)
(N)
(N)
(N)
(N)
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Punto de seleccion

Calculo de la carga aplicada

Tabla1 Factores equivalentes (modelos SHS, SSR, SVR, SVS, SHW y SRS)

Factor equivalente

Descripcion
delmodelo | Ko Kz Kz Ke: Kez Ker Kot
15 1,38X 10" 2,69X10° 1,38X10" 2,69% 107 1,50X 10"
15L 1,07X10" 2,22% 107 1,07X10" 2,22X10% 1,50X 10"
20 1,15X 10" 2,18X10? 1,15X10" 2,18X 107 1,06 X 10"
20L 8,85X 102 1,79% 102 8,85X107 1,79X10? 1,06X 10"
25 9,25X 102 1,90X10° 9,25%10% 1,90X10? 9,29% 102
251 7.62x10% 1,62X10° 7,62X107 1,62X10? 9,29% 102
30 8,47 X102 1,63X10° 8,47X107 1,63X10? 7.69X102
ohis PO 6,52X10° 1,34X10% 6,52X10° 1,34X10? 7,69%10%
35 6,95X10° 1,43X10° 6,95X10° 1,43X10? 6,29%10°
35L 543X 102 1,16X10° 543%107 1,16X10? 6,29X 102
45 6,13X 102 1,24X10° 6,13X107 1,24X10? 4,69%10°
451 4,79%107 1,02X10? 4,79%10% 1,02X10% 4,69%107
55 4,97 %107 1,02X10? 4,97%10% 1,02X10? 4,02%107
550 3,88X 102 8,30X10° 3,88X10° 8,30X10° 4,02%10?
65 3,87 X102 7,91x10° 3,87X107 7,91X10° 3,40X 102
65L 3,06 X102 6,51 10° 3,06X107 6,51X10° 3,40X 102
15XW (TB)| 2,08 X 10" 1,04X10" 3,75X10? 1,87X10% | 1,46X10" 2,59X10% | 1,71X10" 8,57X10?
15XV | 3,19%10" 1,60X10" 503X102 2,51X10% | 2,20X10" 3,41X102| 1,71X10" 8,57 X10?
bOXW (TB)| 1,69X 10" 8,46X 102 3,23X10% 1,62X107 | 1,19X10" 2,25X107 | 1,29X10" 6,44X 107
SR [2OXV_[275%107 137X10" 4.28X10° 214X10°[1,89X10" 2,89X10°|129X10" 644X 10°
DsXW (TB] 1,41X 10" 7,05X102 2,56X10% 1,28X10% | 9,86%X10% 1,77X10% | 1,10X10" 551X 102
25XV | 2,15X10" 1,08X10" 340X10% 1,70X107 | 1,48X10" 2,31X107 | 1,10X10" 5,51%10%
30XW | 1,18X10" 5,91X102 2,19%X10% 1,10X107 | 8,26X102 1,52X107 | 9,22X10? 4,61%10%
35XW | 1,01X10" 5,03X102 1,92X10% 9,60X10° | 7,04X102 1,33X107 | 7,64X10? 3,82X10%
25 1,13X107 7,28X10% 2.25X102 1,45%X102 | 7,14X10° 1,43X10%| 9,59X10% 6,17 X10°
250 | 9,14X10° 5,88X102 1,85%X10% 1,19X107 | 580X102 1,17X107 | 9,59X 102 6,17 %107
30 1,01X10° 6,50X10% 1,89X107 1,21%X10% | 6,36X10? 1,19X102 | 8,45X 107 5,43X10?
30L | 7,56X107 4,86X102 1,57X10% 1,01X107 | 4,79%X102 1,00X107 | 8,45X10? 543X 107
35 9,19%10% 591X10° 1,68X10% 1,08X10?|577X102 1,06X107 | 7,08X 10 4,55%10?
R [P 6.80X10° 437X10° 1,39X10° 897x10°[4,31X10° 886X10°|7,08X10° 455X 10°
45 6,73X107 4,33X107 1,35%X10% 8,71X10° | 425X 102 8,59%10° | 5,32X10? 3,42%10%
45 | 540%10% 3,47X102 1,10X10% 7,09X10° | 3,41X10? 6,97 X107 | 5,30X10? 3,41%10%
55 589%107 3,79X10? 1,14X10% 7,35X10° | 3,72X10? 7,24X10° | 4,63X10? 2,98X10%
550 | 4,55X107 2,92X102 945X10° 6,08X10° | 2,89X102 6,02X10° | 4,63X10? 2,98X10%
65 | 4,85X10% 3,12X102 1,01X10% 648X10° | 3,06X102 6,40X10° | 3,91X102 2,51X10%
65L | 3,58X107 2,30X10% 7,73X10° 4,97X10° | 2,28X102 4,93X10° | 3,91X10? 2,51%10%
TR B1-43
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Factor equivalente

Descripcion
delmodelo | ¢, Kew Ko Kz Ker Kez Ko Kot
25 1,09X10" 9,14X107 2,17X107 1,82X10% | 1,00X10" 2,00X107 | 9,95X 107 8,35X10°
250 | 8,82X107 7,40X107 1,78X10% 1,50X107 | 8,13X107 1,64X107 | 9,95X10? 8,35X10*
30 | 9,71x107 815X107 1,82X102 1,52X107 | 8,95X107 1,67X107 | 8,78X10? 7,37X10°
30L | 7,29X10% 6,11X10%2 1,51X102 1,27X10% | 6,72X10% 1,39X10% | 8,78 X102 7,37X10*
35 | 8,84x10° 7,42X10% 161X102 1,35X10%| 8,14X10% 1,48X10%|7,36X102 617X 10
qyg 3L [656X10° 550x10° 134x10° 1,13x10°|604X10° 124%10°736X10° 617X10°
45 | 6,48X107 544X107 1,30X107 1,09X10%|598X107 1,20X107 | 545X 107 457X 10
450 | 5,22X107 4,38X107 1,07X107 8,94X10° | 4,81X102 9,81X10° | 544X 107 456X 10
55 | 567X10° 4,76X107 110X102 9.24X10° | 523X10% 1,01X10% | 4,78X102 4,01X10°
550 | 4,39X10° 3,68X102 912X10° 7,65X10° | 4,06X10% 8,40X10° | 4,78X102 4,01X10°
65 | 4,67x10° 392X102 972X10° 8,15X10° | 4,30X102 8,95X10° | 4,04X102 3,39X10*
65L | 346X107 2,90X107 7,46X10° 6,26X10° | 3,19%X107 6,88X10° | 4,04X107 3,39X 107
12 248X 10" 4.69%10° 2,48X10" 4,69X107 1,40X10"
12HR 1,70 10" 3.52%107 1,70X10" 3,52X10° 1,40 10"
14 1,02X10" 3,80X107 1,02X10" 3,80X10° 9,93X10°
sl 1,72%10" 3.41X10° 1,72X10" 3,41X10° 6,21X10°
21 159X 10 2.95%10° 1,59%X10" 2,95X 107 557X 10°
27 12110 2.39X10° 1,21X10" 2,39X10° 4,99%10°
35 8.15% 107 1.64%10° 8.15X102 1,64X10° 3,02X10°
50 6,22%10° 1,24%10° 6,22X102 1,24X10° 2,30X10°
5M 6,33X 10" 9.20X10° 6,45X10" 9,30X107 3.85X 10"
5GM 6,71X10" 915X 10° 6,66X10" 9,08X107 385X 10"
5N 523%X10" 7.87%10° 532X10" 7,99%X107 386X 10"
5GN 525X 10" 7.97%107 533X10" 812X 107 3.84%10"
5WM 4.48X10" 7.30% 107 456X107 7.40X 107 1,96X 10"
5WGM 4,58 X 10" 7,39%X107 4,54X10" 7,34X107 1,96 X 10"
5WN 331X10° 5.93X10° 3,36X10" 6,02X107 1,96 X 10"
5WGN 331X 10" 597X 107 3,35X10" 6,05X107 1,96 X 10"
7S 6,03X10" 7.65%107 6,27X10" 7,91X107 258X 10"
Srs|78S 5,92X10" 7,89%X107 6,14X10" 8,17X107 258X 10"
7™ 419%10° 6,76 X 10° 4,18X10" 6,94X 107 258X 10"
7GM 4,27 X10° 6,04 X107 443X10" 6,23X107 234X 10"
7N 2,97%10" 535X 107 3,07X10" 550X 107 258X 10"
7GN 311x10° 535X 107 3,20X10" 551X107 258X 10"
7WS 4.67X10" 6.89X10° 484X107 7,08X10° 1,36X10"
7WGS 5,23X 10" 6,75X10° 543X10" 6,95X107 1,36X10"
7WM 3,01X10° 532X10° 3,00X10" 546X107 1,36X10"
7WGM 2,83%10" 4,87 X107 2,93X10" 5,02X107 1,24%X10"
7WN 219X 10" 416X10° 224X10" 4,28X107 1,36X 10"
7WGN 220X 10" 417 %10° 227X10" 4.31X10° 1,36X10"

Kar: : Factor equivalente en la direccion radial Ma cuando se utiliza un bloque LM Kai
Kaur @ Factor equivalente en la direccion radial inversa Mx cuando se utiliza un bloque LM Kez
Kara : Factor equivalente en la direccion radial Ma cuando se utilizan dos

bloques LM de manera que establezcan un contacto cercano entre si
Ka : Factor equivalente en la direccion radial inversa Mx cuando se utilizan dos Ker
bloques LM de manera que establezcan un contacto cercano entre si Ke

RA1-44 AnRIK

: Factor equivalente Ms cuando se utiliza un bloque LM
: Factor equivalente Ms cuando se utilizan dos bloques

LM de manera que establecen en contacto cercano

entre si

: Factor equivalente en la direccion radial Mc
: Factor equivalente en la direccion radial inversa Mc

511ES



Punto de seleccion

Calculo de la carga aplicada

Tabla2 Factores equivalentes (modelos SRS, SCR, EPF y HSR)

Factor equivalente

Descripcion

delmodelo | Ko Kz Kz Ke: Kez Ker Kot
9XS 4,86X 10" 6,89X10° 504X10" 7,11%10% 217X 10"
9XGS 5,37 X 10" 6,77 X107 557X10" 7,00X10? 217X10"
9xXM 2,95% 10" 527X 10% 3,06X10" 5,43X10? 217X10°
9XGM 3,10X 10" 5,28 X 10* 3,19%X10" 5,44X10? 2,17 %10
9XN 213X 10" 4,12X10° 2,19%10" 4,23X10? 217 X10°
9XGN 218X 10" 4,14%10° 2,24X10" 4,.27X10? 217 %10
aws 410X 10" 573X 10° 4,25%10" 5,63X10% 1,06X 10"
9WGS 4,16X10" 5,80 X 107 4,30X10" 5,98X10? 1,06X 10"
9WM 2,37 X10" 4,25%10° 2,44X10" 4,37X10? 1,06X 10"
9WGM 2,41X10" 4,80%10° 2,41X10" 4,13X10? 1,06X 10"
IWN 1,74%10" 3,35X 107 1,78X107 3,44%107 1,06X 10"
9WGN 1,75% 10" 3,38X10° 1,73X10" 3,32X107 1,06X 10"
125 4,55% 10" 5,60 %107 4,55%10" 5,60X10? 1,52X 10"
12GS 5,04 X 10" 5,51 X107 504X10" 5,51X10? 1,52X 10"
12M 2,94 X 10" 4,50 X107 2,94X10" 450X 107 1,53X10"
12GM 2,93X 10" 4,49%10° 2,93X10" 4,49%X10? 1,53X 10"
12N 1,86%X 10" 3,51x10° 1,86X10" 3,51%107 1,53X10"
12GN 1,96X 10" 3,50 X107 1,96X10" 3,50X 107 1,53X 10"
12WS 322X 10" 500X 10? 3,22X10" 5,00X10? 7,97 X102
12WGS 3,32X10" 5,07 X 10° 3,32X10" 5,07X10? 7,97 X102

SRS 2wm 2,00X10" 3,69X10° 2,00X10" 3,69%X10? 7,97 X102
12WGM 2,07 X 10" 3,64X10° 2,07X10" 3,64X10? 7,96 X102
12WN 1,44%10" 2.83X10° 1,44X10" 2,83X107 7.97x10°
12WGN 1,46X 10" 2,85% 107 1,46X 10" 2,85% 107 7,95%10%
155 3,56 X 10" 4,38%X10° 3,56X10" 4,38X10? 1,41X10"
15GS 3,37X10" 4,57 %107 3,37X10" 4,57X10? 1,41X10"
15M 217X 10" 3,69X 107 217X10" 3,69X10? 1,41X10"
15GM 2,31% 10" 3,61X10? 2,31%10" 3,61X10? 1,41X10"
15N 1,43X 10" 2,73%10? 1,43X107 2,73% 107 1,41%10"
15GN 1,45% 10" 2,75X10% 1,45X107 2,75%10% 1,41X10"
15WS 234X 10" 3,76 X107 2,34X10" 3,76X10? 4,83%X10°
15WGS 2,34X 10" 3,81X10? 2,34X10" 3,81X10? 4,84%10°
15WM 1,67X10" 2,94X10° 1,67X10" 2,94X107 4,83%X10°
15WGM 1,63X 10" 2,93% 107 1,63X107 2,93% 107 4,83%107
15WN 1,13X10" 2,27 %10” 1,13X10" 2,27X10% 4,83%102
15WGN 1,15%10" 2,28X 107 1,15X107 2,28% 107 4,83%X102
20M 1,80% 10" 3,30X10° 1,86X107 3,41%107 9,34x10?
20GM 210X 10" 3,88X 107 210X10" 3,87X10? 1,03X 10"
25M 114X 10" 217X10? 1,14X10" 2,17X10% 8,13X 107
25GM 1,23X10" 2,32X10% 1,23X107 2,32%10% 8,75X10°

TR  E1-45
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Factor equivalente

Descripcion

delmodelo | ¢, K Ko Kz Ker Kez Ker Kot
155 1,38 X 10" 2,69X 107 1,38X10" 150X 10"
20S 1,16%X10" 218X 107 1,156X10" 1,06 X 10"
20 8.85X 107 1,79%10% 8.85%10° 1,06X 10"

sor 8 9.25X 107 1,00X10% 9.25X102 1,90X 107 9.29%X 107
30 8,47X107 1,63X10% 8,47X10% 1,63X107 7.69%X 107
35 6,95X 107 1,43%X10% 6,95X107 1,43X107 6,29%X 10°
45 613X 10° 1,24%10% 6,13X107 1,24X107 4.69X10°
65 3.87%107 7.91x10° 3,87X10% 7,91X10° 340X 107
7M 355X 10" — 3.55X 10" 2.86%X10"

Epp oM 3,10X10" — 310X 10" 2.22%10"
12M 2,68X 10" _ 2,68X 10" 1,67 %10
15M 2,00X10" _ 2,00X 10" 1,34X 10"
8 439X 10" 6,75 10° 439X10" 6,75X 107 297X 10"
10 3,09%10" 533%10° 3,09X10" 5,33%X10% 235X 10"
12 2,08X 10" 3,74X107 2,08X10" 3,74X107 1,91x10"
15 1,66%10" 2,98X 107 1,66X10" 2,98X10° 1,67X10"
20 1,26X10" 2,28%X10° 1,26X10" 2,28X10° 147 x10°
20L 9.88%X 107 1,02X10% 9,88X102 1,92X107 147 %10"
25 112X 10" 2,02X10° 1,12X10" 2,02X10° 9.96% 107
25 8,23 X107 1,70X10% 8,23X107 1,70X107 9.96X 107
30 8,97X107 1,73%X10% 8,97X10% 1,73X10* 824X 10°
30L 7.06X10° 1,44%10% 7,05X10% 1,44%X107 824X 107
35 7.85% 107 166X 10% 7,85X10% 1,56X10% 6.69%10°
35L 6,17 X107 1,20%10% 6,17X102 1,29X 107 6,69 107
45 6.73X10° 1,21x10% 6,73X102 1,21X10° 520X 107

HSR 2sL 5,22X107 1,01X10% 522X10% 1,01X10% 520X 10°
55 5,61X107 1,03X10% 561X10% 1,03X10° 4,26 X10°
550 435X 10° 8,56% 10° 4,35X10% 8,56X10° 4,26 X10°
65 4.49%10° 9.13%10° 4,49X107 9.13X10° 368X 107
65L 3.29%10° 7,08X10° 3.29X10% 7,08%X10° 3.68X 107
85 3.49%X10° 6,94X10° 3,49X10% 6,94X10° 278X 10°
85L 2.74X10° 572X10° 2,74X107 5,72X10° 2,78 X10°
100 2.61X10° 516X 10° 2,61X107 516X10° 224X 107
120 2,37 X107 472X10° 237X102 4,72X10° 1,06 10°
150 217X10° 435X 10° 217X107 435X 10° 1.61x10%
15M2A 1,65% 10" 2,89X 107 1,65X10" 2,89%10° 1,86X 10"
20M2A 1,23%10" 2.23X10% 1,23X10" 2,23X10° 1,34%10"
25M2A 110X 10" 1,08X10% 1,10X10" 1,98 X107 114X 10"

Kar1 : Factor equivalente en la direccion radial Mx cuando se utiliza un bloque LM
Kas @ Factor equivalente en la direccion radial inversa Ma

cuando se utiliza un bloque LM

Kare : Factor equivalente en la direccién radial Ma cuando se

utilizan dos bloques LM de manera que establezcan un
contacto cercano entre si

Ka2 : Factor equivalente en la direccion radial inversa M. cuando se utilizan dos

N1-46

blogues LM de manera que establezcan un contacto cercano entre si

ALK

entre si

: Factor equivalente Ms cuando se utiliza un bloque LM
: Factor equivalente Ms cuando se utilizan dos bloques
LM de manera que establecen en contacto cercano

: Factor equivalente en la direccion radial Mc
: Factor equivalente en la direccion radial inversa Mc

511ES
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Punto de seleccion

Calculo de la carga aplicada

Tabla3 Factores equivalentes (modelos SR, NR-X y NR)

Descripcion Factor equivalente

sl | e Kaee e Ker Ke Ker K
15W (TB)| 2,08 X10" 1,04X 10" 3,72X10% 1,86X10?| 1,46X10" 2,57X10?| 1,69X10" 8,43X10?
15V (SB) | 3,40X10" 1,70X 10" 5,00X10% 2,50X10?|2,34X10" 3,37X10?| 1,69X10" 8,43X10?
20W (TB)| 1,71X 10" 8,56X10% 3,23X10? 1,61X10?%|1,20X10" 2,24X10?|1,28X10" 6,40X10?
20V (SB) | 2,69X 10" 1,34X10" 4,34X10? 2,17X10?| 1,86X10" 2,95X10?%| 1,28X10" 6,39X10?
25W (TB)| 1,37 X 10" 6,85X102 2,57X10? 1,29X10?|9,61X10? 1,78X10?| 1,09X10" 5,47 X10?
25V (SB) | 2,15X 10" 1,08 X107 3,47X10? 1,73X10?|1,49X10" 2,36X10?| 1,10X10" 5,48 X10?
30W(TB)| 1,14 X 10" 5,71X10% 2,21X10? 1,10X10? | 8,01X10? 1,54X10?|9,16X10* 4,58X10?
30V (SB) [ 1,98X 10" 9,92X 102 2,98X10% 1,49X10?|1,37X10" 2,01X102|9,16X10? 4,58%X10?
35W (TB)| 1,04 X 10" 5,21X10?% 1,91X10% 9,57X10°|7,30X10% 1,32X10?|7,59X10? 3,80X10?
35V (SB) [ 1,70X 10" 8,50X 102 2,61X102 1,31X102|1,17X10" 1,77X10? | 7,59%X102 3,80%X10?
45W (TB)| 9,11X10? 4,56X102? 1,69X10? 8,44X10°|6,38X10? 1,17X10?| 5,67X10? 2,83X10?
55\ (TB)| 6,85X 102 3,42X10* 1,37X10? 6,86X10°|4,80X10% 9,57X10° | 5,38X10* 2,69X10?
15MSV| 4,00X 10" 2,48X10" 5,89X10?% 3,65X10?|3,51X10" 4,98X10?|2,76X10" 1,71X10"
15MSW | 2,43X10" 1,50X10" 4,38X102 2,72X10?|2,17X10" 3,84X10?| 2,74X10" 1,70X10"
20MSV| 3,19X 10" 1,97X10" 5,09X10? 3,16X10?|2,77X10" 4,36X10?|2,10X10" 1,30X10"
ROMSW | 1,99X 10" 1,24X10" 3,77X10? 2,34X10? | 1,78X10" 3,33X10?|2,09X10" 1,30X10"
25 11,90X10? 7,64X10% 2,24X10° 14,3X10° | 7,47X10? 1,41X10?|9,69X10? 6,2X10?
25L 9,18X10? 5,87X10% 1,85X10% 11,8X10° | 5,78 X10% 1,17X10?|9,69X10? 6,2X10?
30 9,95X10% 6,37X10% 1,90X10% 12,1X10°|6,23X10% 1,19X10?| 8,55X10? 5,47X10?
30L 7,65X10% 4,89X10% 1,57X10% 10,0X10°|4,82X10* 0,99X10* | 8,55X10* 5,47 X10?
35 9,08X10% 5,81X10% 1,69X10? 10,8X10°|5,67X10% 1,06X10?|7,17X10* 4,59X10?
35L 6,88X10% 4,40X10% 1,40X102 8,9X10° |4,32X10? 0,88X10?|7,17X10? 4,59X10?
45 7,02X102% 4,50X102 1,35X102 8,6X10° |4,37X10% 0,84X10%| 5,31X10% 3,4X10?
451 5,25X10% 3,36X10? 1,11X10% 7,1X10° |3,31X10% 0,70X10?| 5,32X10% 3,41X10?
55 592X10* 3,79X10? 1,15X10* 7,3X10° | 3,72X10% 0,72X10? | 4,66X10* 2,98X10?
55L 4,66X10° 2,98X10? 0,94X10° 6,0X10° | 2,92X10? 0,59X10? | 4,65X10* 2,98X10?
65 5,12X10% 3,28X10% 1,00X10% 6,4X10° | 3,21X10% 0,63X10?| 3,93X10? 2,52X10?
65L 3,66X10% 2,34X10? 0,77X10% 4,9X10° |2,31X10? 0,49X10?| 3,93X10? 2,52X10?
75 4,21X10% 2,99X10% 8,31X10° 5,90X10° | 3,08X10? 6,13X10% | 3,16X 102 2,24X10?
75L 3,14X10% 2,23X10% 6,74X10° 4,78X10°|2,33X10* 5,04X10° | 3,16X10* 2,24X10?
85 3,70X10? 2,62X10% 7,31X10° 5,19X10°|2,71X10* 5,40X10°|2,80X10* 1,99X10?
85L 2,80X10% 1,99X10? 6,07X10° 4,31X10°|2,08X102 4,55X10°|2,80X10% 1,99X10?
100 3,06X102 2,17X10? 6,20X10° 4,41X10°|2,26X10% 4,63X10°|2,38X10% 1,69X10?
100L | 2,74X10% 1,95X10?% 5,46X10° 3,87X10°|2,00X102 4,00X10°|2,38X10% 1,69X10?

N7 eIno

SR

NR-X

NR

Kari @ Factor equivalente en la direccion radial Ma cuando Ke:+ : Factor equivalente Ms cuando se utiliza un bloque LM
se utiliza un bloque LM Ks2 : Factor equivalente Ms cuando se utilizan dos bloques

Kai 1 Factor equivalente en la direccion radial inversa Ma LM de manera que establecen en contacto cercano
cuando se utiliza un bloque LM entre si

Kar: : Factor equivalente en la direccion radial Ma cuando se Ker : Factor equivalente en la direccion radial Mc
utilizan dos bloques LM de manera que establezcan Keo : Factor equivalente en la direccion radial inversa Mc

un contacto cercano entre si

Ka : Factor equivalente en la direccion radial inversa Ma
cuando se utilizan dos bloques LM de manera que
establezcan un contacto cercano entre si

TR N1-47
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Tabla4 Factores equivalentes (modelos NRS-X, NRS, HRW y RSR)

Descripcion Factor equivalente
el | Ka Kaee Kz Ker Ke: Ker Ko
25 11,50X10% 9,66X10% 2,16X10* 18,1X10° | 10,57X10* 1,98X10?|9,51X10? 7,99X10?
25L 8,85X10? 7,44X102 1,79X10? 15,0X10°| 8,14X10% 1,64X10?|9,51X10% 7,99X10?
30 9,568X 102 8,06X10% 1,83X10% 15,3X10°|8,81X10% 1,68X10?|8,40X10% 7,05X10?
30L 7,38X10% 6,20X10% 1,51X10% 12,7X10°|6,79X10% 1,39X10?| 8,40X10% 7,05X10?
35 8,73X10* 7,33X10% 1,62X10% 13,6X10°| 8,03X10% 1,49X10?|7,04X10* 5,91X10?
NRSX 35L 6,63X102% 5,57X10% 1,35X10% 11,3X10°|6,10X10% 1,24X10?| 7,04X10* 5,91X10?
45 6,78X10% 5,69X102 1,30X102 10,9X10°|6,23X10% 1,19X10? | 5,22X10? 4,39X10?
451 5,07X10% 4,26X10% 1,07X10%? 9,0X10° |4,66X10% 0,99X10?|5,22X10% 4,39X10?
55 571X10% 4,79X10% 1,10X10? 9,3X10° |5,25X10? 1,01X10?|4,58X10? 3,84X10?
55L 4,50X10* 3,78X10% 0,91X10° 7,7X10° |4,14X10* 0,84X10? | 4,57X10% 3,84X10?
65 4,93X10% 4,14X10* 0,97X10* 8,1X10° |4,53X102 0,89X10? | 3,86X10% 3,25X10?
65L 3,54X10% 2,97X102 0,75X10? 6,3X10° | 3,25X10% 0,69X10?|3,86X10% 3,25X10?
75 4,05X10? 8,01X10% 4,05X10*% 8,01X10° 3,20X10*
75L 3,03X10? 6,50X10° 3,03X10% 6,50%X10° 3,20X10?
85 3,56 X107 7,05X10° 3,56 X10* 7,05X10° 2,83X10?
NRS 85L 2,70X10? 5,87 X10° 2,70X10* 5,87X10° 2,83X10?
100 2,93X10? 5,97 X10° 2,93X102 5,97X10° 2,41X10?
100L 2,65X10? 5,27 X10% 2,65X10% 5,27X10° 2,41X10*?
12 2,72X10" 1,93X10" 5,16X10? 3,65X10?|5,47X10" 1,04X10"| 1,40X10" 9,92X10?
14 2,28X10" 1,61X10" 4,16X10? 2,94X10?|4,54X10" 8,28X10?|1,01X10" 7,18X10?
17 1,96 X107 3,34 X107 1,96 X10" 3,34X10? 6,30X10?
HRW 21 1,65X10" 2,90X10? 1,65X10" 2,90X10? 5,89X10?
27 1,30X 10" 2,34X10? 1,30X10" 2,34X10? 5,11X10?
35 8,69X10? 1,60X10? 8,69X10% 1,60X10? 3,06 X10*
50 6,52X107 1,22X10? 6,52X10% 1,22X10? 2,35X10?
60 5,80X10? 1,08 X102 5,80X10° 1,08X10? 1,77 X102
2N 6,81X10" 1,28 X10" 6,81X10" 1,28X10" 8,69X10"
2WN 5,10X 10" 9,32X10? 5,10X10" 9,32X10? 4,54 X107
3M 9,20X 10" 1,27 X107 9,20X10" 1,27X10" 6,06 X10"
RSR|3N 6,06 X10" 1,01 X107 6,06 X10" 1,01X10" 6,06 X10"
3w 7,03X10" 1,06 X10" 7,03X10" 1,06X10" 3,17 X10"
3WN 4,76 X107 8,27 X10? 4,76 X10" 8,27 X10? 3,17 X10"
14WV | 2,10X10" 1,47X10" 3,89X10% 2,73X10?|1,69X10" 3,10X10?| 8,22X10? 5,75X10?
Kari @ Factor equivalente en la direccion radial Ma cuando Ksi : Factor equivalente Ms cuando se utiliza un bloque LM
se utiliza un bloque LM Ke: : Factor equivalente Ms cuando se utilizan dos bloques

Kau @ Factor equivalente en la direccion radial inversa Ma
cuando se utiliza un bloque LM

Kare : Factor equivalente en la direccion radial Ma cuando se
utilizan dos bloques LM de manera que establezcan
un contacto cercano entre si

Ka : Factor equivalente en la direccion radial inversa Ma
cuando se utilizan dos bloques LM de manera que
establezcan un contacto cercano entre si

LM de manera que establecen en contacto cercano
entre si

: Factor equivalente en la direccion radial Mc

: Factor equivalente en la direccion radial inversa Mc

Ker
KCL
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Punto de seleccion

Calculo de la carga aplicada

Tabla5 Factores equivalentes (modelos HR, GSR, CSR, MXy JR)

Factor equivalente

Descripcion

delmodelo | Ko Kz Kz Ke: Kez Ker Kot
918 2,65X 10" 3,58X10° 2,65X10" 3,58X102| — —
1123 2,08 % 10" 3,17 X107 2,08X10" 317x102| — — -
1530 1,56X 10" 2,39%10? 1,56X10" 2,39%X10%| — — o
2042 1,11X 10" 1,80X 102 1,41X10" 1,80X107| — = =4
2042T 8,64 X102 1,53X10° 8,64X107 1,53X107| — — 2
2555 7.79x10% 1,38X10? 779%107 1,38X102| — — =
2555T 613X 102 117X10° 6,13X107 1,47X102| — —

L 3085 6,92X 107 1,15X 102 6,92X10% 1,15X10%| — =
3065T 545X 10° 9,92%10° 545X10° 9,92X10°| — —
3575 6,23X 102 1,08X 102 6,23X107 1,08X102| — —
3575T 4,90%X10° 9,42X10° 490%10% 9.42X10°| — —
4085 519X 102 9,53X10° 519%107 9,53X10°| — —
4085T 4,09% 107 7,97 X10° 4,09%X10% 7,97X10°| — —
50105 4,15%10? 7,40X10° 415%10% 7,40X10°| — =
50105T 3,27X10% 6,26 X10° 3,27X10° 6,26X10°| — —
60125 288X 102 518X 10° 2,88X107 518X10°| — —

15T 1,61X10" 1,44X10" 2,88X10° 2,59X10? | 1,68X10" 3,01X10? — —
15V 2,21X10" 1,99X10" 3,54X10* 3,18X10*|2,30X10" 3,68X10? = =
20T 1,28X10" 1,16X10" 2,34X10* 2,10X10?| 1,34X10" 2,44X10? — —
20V 1,77X10" 1,59X10" 2,87X10* 2,58X10?| 1,84X10" 2,99X10? — —
25T 1,07X10" 9,63X10* 1,97X10* 1,77X10? | 1,12X10" 2,06 X10* — —
25V 1,47X10" 1,33X10" 2,42X10* 2,18X10?| 1,63X10" 2,52X10* — —
30T 9,17X10% 8,26X10% 1,68X10% 1,51X10?|9,59X10% 1,76X10? — —
35T 8,03X10% 7,22X10% 1,48X10* 1,33X107?|8,39%X10* 1,55X10* = =

GSR

15 1,66 X107 — 1,66 X107 — 1,57 X107
20S 1,26 X107 - 1,26 X107 = 1,17X10"
20 9,88X10? — 9,88X10? — 1,17X10"
258 1,12X 10" = 1,12X 10" — 9,96 X10*
CSR |25 8,23X10? — 8,23X10? — 9,96 X102
308 8,97 X102 — 8,97 X102 = 8,24 X10?
30 7,05X107 — 7,05X10? — 8,24 X107
35 6,17 X107 — 6,17 X107 — 6,69X10?
45 5,22X10? — 5,22X10? — 5,20X10?
MX 5 4,27 X107 7,01X10* 4,27X10" 7,01X10? 3,85X10"
™™ 2,18X10" 4,13X10? 2,18X10" 4,13X10? 1,40X10"
25 1,12X10" 2,02X10? 1,12X10" 2,02X10° 9,96 X107
R 35 7,85X10? 1,56 X102 7,85X10% 1,56X10? 6,69X10?
45 6,73X10? 1,21X10? 6,73X102 1,21X10? 5,20X10?
55 5,61X10* 1,03X10? 5,61X10% 1,03X10? 4,26 X10*
Kari @ Factor equivalente en la direccién radial Ma cuando Ka2 : Factor equivalente en la direccion radial inversa Ms cuando se utilizan dos
se utiliza un bloque LM blogues LM de manera que establezcan un contacto cercano entre si
Kai 1 Factor equivalente en la direccion radial inversa Ma Ke:+ : Factor equivalente Ms cuando se utiliza un bloque LM
cuando se utiliza un bloque LM Ks2 : Factor equivalente Ms cuando se utilizan dos bloques LM
Kar: : Factor equivalente en la direccion radial Ma cuando se de manera que establecen en contacto cercano entre si
utilizan dos bloques LM de manera que establezcan Ker : Factor equivalente en la direccion radial Mc
un contacto cercano entre si Kew : Factor equivalente en la direccion radial inversa Mc
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Tabla6é Factores equivalentes (modelos NSR, SRG, SRN y SRW)

Descripcion Factor equivalente
el | Ka Kaee Kz Ker Ke: Ker Ko
20TBC 2,29X10" 2,68X10? 2,29X10" 2,68X10? — —
25TBC 2,01X10" 2,27 X10? 2,01X10" 2,27X10? — =
30TBC 1,85X10" 1,93X10? 1,85X10" 1,93X10? — —
NSR 40TBC 1,39X10" 1,60X10? 1,39X10" 1,60X10? — —
50TBC 1,24 X 10" 1,42X10? 1,24X10" 1,42X10? — —
70TBC 9,99X10? 1,15X10? 9,99X10% 1,15X10? — =
15 1,23X10" 2,07X10* 1,23X10" 2,07 X10° 1,04 X107
20 9,60X10? 1,71X10? 9,60X10% 1,71X10? 8,00X10?
20L 7,21X10? 1,42X10? 7,21X10% 1,42X10? 8,00X10?
25 8,96 X10? 1,55X10? 8,96X102 1,55X10? 7,23X10%
25L 6,99 X102 1,31X10? 6,99X10% 1,31X10? 7,23X10%
30 8,06 X10? 1,33X10? 8,06 X102 1,33X10? 5,61X10?
30L 6,12X10? 1,11X10? 6,12X10* 1,11X10? 5,61X10?
35 7,14X10? 1,18 X102 7,14X10% 1,18X10? 4,98 X102
35L 5,26 X10? 9,67 X10° 5,26X102 9,67X10° 4,98 X10?
35SL 4,40X10? 8,34X10° 4,40X10* 8,34X10° 4,98X10*?
SRG |45 5,49X10? 9,568 X10? 5,49X10% 9,58X10° 3,85X10?
45L 4,18 X102 7,93X10° 4,18X10* 7,93X10° 3,85X10?
45SL 3,28 X107 6,56X10° 3,28X10* 6,56X10° 3,85X10?
55) 4,56X10? 8,04%X10° 4,56X10% 8,04X10° 3,25X10*
55L 3,37X10? 6,42X10° 3,37X10? 6,42X10° 3,25X10?
55SL 2,56 X10? 5,22X10° 2,56X10? 5,22X10° 3,25X10?
65 3,54X10? 6,06 X10° 3,54X10* 6,06X10° 2,70X10*
65L 2,63X10? 4,97 X10° 2,63X10% 4,97X10° 2,70X10?
65SL 1,97 X10? 4,01X10° 1,97 X10% 4,01X10° 2,70X10*
85LC 2,19X10? 4,15X10° 2,19X10? 4,15X10° 1,91X10?
100LC 1,95X10*? 3,67 X10° 1,95X10?% 3,67 X10° 1,62X10?
35 7,14X10? 1,18 X10? 7,14X10% 1,18X10? 4,98X10?
35L 5,26 X107 9,67 X10° 5,26X10% 9,67X10° 4,98 X10?
45 5,49X10? 9,568 X10° 5,49X102 9,58X10? 3,85X10*
SRN [45L 4,18X10? 7,93X10° 4,18X10% 7,93X10° 3,85X10?
55 4,56 X10% 8,04 X10° 4,56X10*% 8,04X10° 3,25X10?
55L 3,37 X107 6,42X10° 3,37X10* 6,42X10° 3,25X10?
65L 2,63X10? 4,97 X10° 2,63X10° 4,97X10° 2,70X10?
70 4,18X10? 7,93X10° 4,18X10% 7,93X10° 2,52X10?
85 3,37X10? 6,42X10° 3,37X10% 6,42X10° 2,09X10*?
SRW 100 2,63X10? 4,97X10° 2,63X10% 4,97X10° 1,77 X10%?
130 2,19X10? 4,15X10° 2,19X10? 4,15X10° 1,33X10?
150 1,95X10? 3,67X10° 1,95X10* 3,67X10° 1,15X10?
Kari : Factor equivalente en la direccion radial Ma cuando Kac2 : Factor equivalente en la direccion radial inversa Mx cuando se utilizan dos
se utiliza un bloque LM bloques LM de manera que establezcan un contacto cercano entre si
Kai : Factor equivalente en la direccion radial inversa Ma Ksi  : Factor equivalente Ms cuando se utiliza un bloque LM
cuando se utiliza un bloque LM Ks. : Factor equivalente Ms cuando se utilizan dos bloques LM
Kare : Factor equivalente en la direccion radial Ma cuando se de manera que establecen en contacto cercano entre si
utilizan dos bloques LM de manera que establezcan Ker : Factor equivalente en la direccion radial Mc
un contacto cercano entre si Ke @ Factor equivalente en la direccion radial inversa Mc

BN1-50 ARl



511ES

Punto de seleccion

Calculo de la carga aplicada

[Uso del eje doble]
® Configuracion de condiciones
Configure las condiciones necesarias para calcular la carga aplicada del sistema LMy la vida util en horas.
Las condiciones consisten en los siguientes puntos:
1) Masa: m (kg)
2) Direccion de la carga de trabajo
3) Posicion del punto de trabajo (por €j.: centro de gravedad): £, £s, hi(mm)
4) Posicion de empuje: £, ho(mm)
5) Disposicion del sistema LM: o, £:(mm)
(N.° de unidades y ejes)
(6) Diagrama de velocidad
Velocidad: V (mm/s)
Constante de tiempo: t. (s)
Aceleracion: an(mm/s?)

\
((Xn = n )

(
(
(
(
(

N7 eIno

(7) Ciclo de servicio
Cantidad de vaivenes por minuto: N+(min™)
(8) Longitud de la carrera: s(mm)
(9) Velocidad media: Vm(m/s)
(10) Vida util requerida en horas: Li(h)

Aceleracion gravitacional g=9,8 (m/s?)

Ciclo de servicio

Velocidad (mm/s)

tn t1 tn (s)
ls (mm)
Diagrama de velocidad

Fig.6 Condicion
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® Ecuacion de carga aplicada

La carga aplicada a la guia LM varia de acuerdo con las fuerzas externas, como la posicién del
centro de gravedad de un objeto, la posicion de empuje, la inercia generada por la aceleracion o
deceleracion que ocurre durante el encendido y la parada, y la fuerza de corte.

Al seleccionar una guia LM, es necesario obtener el valor de la carga aplicada teniendo en cuenta

estas condiciones.

Calcule la fuerza aplicada a la guia LM en cada uno de los ejemplos del 1 al 10 que se muestran a

continuacion.
m : Masa (kg)
¢, : Distancia (mm)
F.  : Fuerza externa (N)
P.  : Fuerza aplicada (direccion radial/radial inversa) (N)
P : Carga aplicada (direcciones laterales) (N)
g : Aceleracion gravitacional (m/s?)
(g =9,8 m/s?)
V  : Velocidad (m/s)
tn : Constante de tiempo (s)
on : Aceleracion (m/s?)
(an=——)
[Ejemplo]

Condicion

Montaje horizontal

Ecuacion de carga aplicada

(con el blogue en movimiento) _ mg , mg-l2 mg-*{3
Movimiento uniforme o reposo Pi= 4 " 20 20
py= Mg mg- {2 mg-{3
R R PV 2-4

1
py= Mg mg- {2 mg-{3
T T4 T 240 2-4
/s ps= M9, mg- {2 . mg- {3
4 2+l 20

Montaje horizontal, en saliente

(con el blogue en movimiento) p= M9 mg- {2 mg- {3
Movimiento uniforme o reposo =TT 2+l
py= Mg mg- {2 mg- {3
R R PV 2-4

2
Py = mg mg-f2 mg-*{3
T T4 T 20 2-4
_ mg , mg-l2 mg-*{3
Pa= "4 * 2 T 240

Nota) La carga es positiva si sigue la direccion de la flecha.
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Condiciéon

Punto de seleccion

Calculo de la carga aplicada

Ecuacion de carga aplicada

511ES

Montaje vertical
Movimiento uniforme o reposo

02

3 lo

_ o _ _mg-l2
P1=P4=- 27
py=ps= M f2
2+l
PiT=Pat = mg-ls.
2+l
. _ _mg-ls
Por=P31 = - 2%
4]
P.¢j., el eje vertical de un robot industrial, una
maquina de tratamiento de superficies
automatica, elevadores
Montaje en pared
Movimiento uniforme o reposo
_ _ mg-l3
P1=P2 =- 271
ps=py=-mdfs
20

P. e]., el eje de recorrido de una cargadora
con railes transversales

_ _mg , mg-f2
Pir=Par ="+ 505,

_ _mg mg-l2
P2t = P3T = 2 " 2%

N1 eIno

Nota) La carga es positiva si sigue la direccion de la flecha.
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Condicion Ecuacién de carga aplicada
Con los railes LM moviles
Montaje horizontal
- mg mg- 41
P1a P4 (max) = 2t o
5 P1a Pa(mim =TI mg-£1
1a P4 (min) = 2 " 2
P. €]., la horquilla deslizante de
de una mesa XY
Montaje con inclinacién lateral
_ . mg-cosf mg*cos0 * 2
Pi=+ 4 7 o
mg-cos * {3 . mg-*sind < h1
- 21 2+{1
_ mg-sin@ mg*sind « {2
="t o
_ . mg-cosb mg-cos0 * {2
e
mg - cos * {3 . mg-sin6 - hi
- 21 2+{1
_ mg-sinf mg-*sind « {2
. P - 2
Psz+ mg * cosO mg*cosO * 2
8= 4 - 20
. Mg-cos *¢3  mg-sind *h1
201 - 201
_ mg-sinf mg-*sin « {2
Par= 4 - 200
. . 0,
Piz+ mg :ose + Mg 200506 2
. mg-cos *£3 mg*sind *h1
201 - 201
P. ej., el carro de un mg- sind mg-sing - £2
torno NC Par= =7 + 200

Nota) La carga es positiva si sigue la direccion de la flecha.
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Punto de seleccion

Calculo de la carga aplicada

Condicién Ecuacion de carga aplicada
Montaje con inclinacion longitudinal py=4 Mgcosd  mg-cosd &2
B 2+l
mg-°cos * {3 . mg-*sind *h1 -
- 2+{1 2+l
_ . _mg-sin0 {3 )
Pir=+— 0 £
9
_ . mg-cosf mg*cos0 * 2
Po=+ 24 7 2w -
mg-cosf * {3 mg-*sind *h1
- 2401 - 2+l
mg*sin6 * {3
Por=— — 55—
7 2+l .
_ . mg-cosf mg - coso * {2
Ps=+ 4 -7 2
. mg-cos * {3 mg-*sind *h1
2401 - 240
+sing ¢
Par=— Mg-sinutes 23_"2? S
Paz+ mg':ose + Mg -zc?z)e-(z
P. ej., soporte de herramientas de un mg-cosd + (3 mg-sin® - h1
torno NC + 20 * 2+l
_, _mg-sin6 -3
Pat=+ — oele
Montaje horizontal con inercia Durante la aceleracion
_ o _ mg meoi-f2
Pi=Pe= 0~ - 2%
_ . _ mg mea1-f2
Pa=Ps="4+ "%
Pir=par = Mo <3
T=Par =5
m-a1-f3
Por=P3r =— ol
Durante el movimiento uniforme
8
P1aPs= %
Durante la deceleracion
@ \Y
= = _ o _ mg m-a3-f2
§ T PI=Pe= 7+ 720
o _ . _ mg m-a3-fl2
% P2=P3= 2~ 20
s t t t ‘ . m-o3 3
gl 2 3. Tiempo (s) P1T=Pat = - b0
Diagrama de velocidad
’ i m-a3-l3
P. &j., un camion de transporte P2r=P3r = ol

Nota) La carga es positiva si sigue la direccion de la flecha.
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Condicién

Montaje vertical

Ecuacién de carga aplicada

Durante la aceleracion

- . {2 o)l
con |nerC|a\ I m(%‘%) 2
_ _ m(g+a1)lz
P4 ‘mg P2=Ps = —55—
+a.1) L
P11 P1T=Pat = %
Iz P m( f 1)03
0 F Par=Par = - 792 .(;0
ts Durante el movimiento uniforme
P2 mg -2
A =pP4 =-
Pat on = v P1=Pa 2-lo
n
9 J/[ tn Py=ps = Mgl
s 0
- PiT=Pat = .
E 2 t’oe
% P2r=P3r = - rT;g [03
s I tz [ t3[Tiempo (s) Durante la deceleracion
Diagrama de velocidad m(g - as)l2
. . B P1=P4 =- ol
P. ej., vehiculo de elevacion 0 '
P2=P3 = Mig-as)e2 (gz—. Z)a) Z
- a3)
P1T=Pat = S i LB (92 _2)3) 2
- a3)!l:
P2r=P3r = - %
Montaje horizontal con fuerza externa Bajo accion de la fuerza F1
Fi+05
P1=P4 =— 20
P2=Ps = F;,’és
P11 = P4t = ':21_.;;4
P2t = P3r =~ ':21:;;4
Bajo accion de la fuerza F2
F2 F2:02
10 PizPe="2"* 2%
F F2-¢
Bajo accion de la fuerza F3
F3+{3
P. gj., un taladro Pi=Pz = 21
maquina fresadora, _ Fa-t3
torno, Ps=P4 = 2+l
centro de mecanizado F3 Fa+l2
y otras maquinas de corte P17 =Par = - =~ 200
F3 F3:l2
Par = P3r= — 4 20

Nota) La carga es positiva si sigue la direccion de la flecha.
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Punto de seleccion

Calculo de la carga equivalente

Calculo de la carga equivalente

Carga maxima admisible de una guia LM en cada direccion

En lineas generales, las guias LM estan categorizadas en dos tipos: el tipo de carga equivalente en
las 4 direcciones, que cuenta con la misma carga maxima admisible en las direcciones radial, radial
inversa y laterales; y el tipo radial, que tiene una gran capacidad de carga maxima admisible en la
direccion radial. En la guia LM de tipo radial, la carga maxima admisible en la direccion radial difiere
de las direcciones radial inversa y laterales. La capacidad de carga basica en la direccion radial se
indica en la tabla de especificacion. Los valores para las direcciones radial inversa y laterales se
obtienen de Tabla7 en IN1-58.

[Cargas maximas admisibles en todas las direcciones]

®
=3
)
-
=

Tipo Curva de distribucion de la carga

Tipo de carga equivalente en las 4 direcciones
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Tabla7 Cargas maximas admisibles en todas las direcciones

Direccién radial inversa Direcciones laterales
Descripcion del modelo @ @@
Clasificacion s
Capacidad | Capacidad | Capacidad | Capacidad
) . de carga de carga de carga de carga
iz VEIEN dinémi%a estéti(?a dinémi%a estéti(?a
CL COL CT CDT
SHS C Co C Co
SHW C Co C Co
SRS 12,15, 25 C Co C Co
SCR C Co C Co
EPF C Co C Co
HSR C Co C Co
NRS 75, 85, 100 C Co C Co
HRW 17, 21, 27, 35, 50, 60 C Co C Co
RSR 2,3 ¢ Co C Co
Carga equiva- |[CSR C Co C Co
lente en las 4 |MX C Co C Co
direcciones [JR © Cs © Cs
HCR C Co C Co
HMG C Co C Co
HSR-M1 C Co C Co
RSR-M1 9 C Co C Co
HSR-M2 C Co C Co
HSR-M1VV C Co C Co
SRG C Co C Co
SRN C Co C Co
SRW C Co C Co
SSR 0,50C 0,50C, 0,53C 0,43Co
SVR 0,64C 0,64Co 0,47C 0,38Co
SR 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 70 0,62C 0,50C, 0,56C 0,43Co
SR 85, 100, 120, 150 0,78C 0,71Co 0,48C 0,35C,
Radial NR-X 0,64C 0,64Co 0,47C 0,38Co
NR 75, 85, 100 0,78C 0,71Co 0,48C 0,45C,
HRW 12,14 0,78C 0,71Co 0,48C 0,35C,
NSR 0,62C 0,50C, 0,56C 0,43Co
SR-M1 0,62C 0,50C, 0,56C 0,43Co
SR-MS 0,62C 0,50C, 0,56C 0,43Co
SVS 0,84C 0,84Co 0,92C 0,85Co
NRS-X 0,84C 0,84C, 0,92C 0,85C,
SRS 57,9, 20 C Co 1,19C 1,19Co
RSR 14 0,78C 0,70C, 0,78C 0,71Co
Otros o € © (M 00840* (T) OC7D8C *
B N 0
GSR 0,93C 0,90C, (C)0,93C* | (C) 0.90C,*
T)0,84C* | (T)0,78C.*
GSR-R 0,93C 0,90C, ((Cg 0,93C* ((C)) 0,90C,*
RSR-M1 12,15 0,78C 0,70Co 0,78C 0,71Co
*(T): Direccidn lateral de traccion; (C): Direccion lateral de compresion
Nota) En la tabla, C y C, representan la capacidad de carga
basica ind(ijqadta en la tabla de especificacion del modelo o — ' <—,
Eﬁrlrc?ss ﬁw%rziellgg (?L]e no presentan indicacion de tamafio dentro Eg?é%g%hateral I gér%g%%r;elg}g;al

de la tabla, se aplica el mismo factor para todos los tamafios.
Los modelos HR, GSR y GSR-R no pueden utilizarse en aplica-

ciones de guia simple.
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Punto de seleccion

Calculo de la carga equivalente

[Carga equivalente Pe]

La guia LM puede soportar cargas y momentos en todas las direcciones, incluidas una carga radial
(PR), una carga radial inversa (PL) y cargas laterales (PT) de manera simultanea.

Cuando se aplican en simultdneo dos o mas cargas (por €j., carga radial y carga lateral) a una guia
LM, la vida util y el factor de seguridad estatico se calculan utilizando los valores de carga equiva-
lentes obtenidos al convertir todas las cargas en cargas radiales o radiales inversas.

[Ecuacion de carga equivalente]

Cuando un bloque LM de la guia LM recibe cargas simultaneas en las direcciones radial y laterales,
o radial inversa y laterales, la carga equivalente se obtiene de la ecuacion que se muestra a conti-
nuacion.

Pe=X*Pry+Y - Pr

P: : Carga equivalente (N) PL Pa

‘Direccion radial

-Direccidn radial inversa Pt Pt
P.  : Carga radial inversa (N)
Pr : Carga lateral (N) n

X,Y : Factor equivalente (consulte Tabla8)

Fig.7 Equivalente de carga para una guia LM
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Tabla8 Factor equivalente en cada direccion

Al aplicar cargas radiales y la- | Al aplicar cargas radiales inversas
terales de manera simultanea | y laterales de manera simultdnea
e e
-

. » Descripcion del modelo - - -
Clasificaciéon Equivalente en Equivalente en la direc-

la direccion radial cién radial inversa

‘IgY ‘IgY
-
Tipo Tamafo X Y X Y

SHS 1,000 1,000 1,000 1,000

SHW 1,000 1,000 1,000 1,000

SRS 12, 15,25 1,000 1,000 1,000 1,000

SCR 1,000 1,000 1,000 1,000

EPF 1,000 1,000 1,000 1,000

HSR 1,000 1,000 1,000 1,000

NRS 75, 85, 100 1,000 1,000 1,000 1,000

HRW 17, 21, 27, 35, 50, 60 1,000 1,000 1,000 1,000

RSR 2,3 1,000 1,000 1,000 1,000

Carga equiva_ CSR 1,000 1,000 1,000 1,000

lente en las 4 |MX 1,000 1,000 1,000 1,000

direcciones [JR 1,000 1,000 1,000 1,000

HCR 1,000 1,000 1,000 1,000

HMG 1,000 1,000 1,000 1,000

HSR-M1 1,000 1,000 1,000 1,000

RSR-M1 9 1,000 1,000 1,000 1,000

HSR-M2 1,000 1,000 1,000 1,000

HSR-M1VV 1,000 1,000 1,000 1,000

SRG 1,000 1,000 1,000 1,000

SRN 1,000 1,000 1,000 1,000

SRW 1,000 1,000 1,000 1,000

SSR — — 1,000 1,155

SVR — — 1,000 1,678

SR 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 70 — — 1,000 1,155

SR 85, 100, 120, 150 — — 1,000 2,000

Radial NR-X — — 1,000 1,678

NR 75, 85, 100 — — 1,000 2,000

HRW 12, 14 — — 1,000 2,000

NSR — — 1,000 1,155

SR-M1 — — 1,000 1,155

SR-MS — — 1,000 1,155

SVsS 1,000 0,935 1,000 1,020

NRS-X 1,000 0,935 1,000 1,020

SRS 5,7,9, 20 1,000 0,839 1,000 0,839

Otros RSR 14 1,000 0,830 1,000 0,990

HR 1,000 0,500 1,000 0,500

GSR 1,000 1,280 1,000 1,000

GSR-R 1,000 1,280 1,000 1,280

RSR-M1 12,15 1,000 0,830 1,000 0,990

Nota) Si la guia LM de tipo radial recibe cargas radiales y laterales de manera simultanea, estudie el factor de seguridad estatico y la
carga maxima admisible en las direcciones de carga radial y carga lateral.
En los modelos que no presentan indicacién de tamafio dentro de la tabla, se aplica el mismo factor para todos los tamafios.
Los modelos HR, GSR y GSR-R no pueden utilizarse en aplicaciones de guia simple.
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estatico. En un sistema en el cual se realizan puestas en marcha y paradas frecuentes, y que se
encuentra bajo fuerzas de corte o bajo un momento elevado debido a una carga descentrada, pue-
de aplicarse una carga excesivamente elevada en la guia LM. Al seleccionar un tamafio de modelo,

511ES

Punto de seleccion

Calculo del factor de seguridad estatico

Calculo del factor de seguridad estatico

Para calcular una carga aplicada a la guia LM, se debe obtener primero la carga promedio nece-
saria para calcular la vida util, y la carga maxima necesaria para calcular el factor de seguridad

asegurese de que el modelo deseado sea capaz de recibir la carga maxima requerida (ya sea fijao £
en movimiento). Tabla9 muestra los valores de referencia para el factor de seguridad estatico. °Ii
=
Tabla9 Valores de referencia del factor de seguridad estatico (fs)
Maquina que utiliza la guia LM Condiciones de carga Limite mas bajo de fs
Sin vibracién ni impacto 1,0a3,5
Magquinaria industrial general
Con vibracién o impacto 2,0a5,0
Sin vibracién ni impacto 1,0a4,0
Maquina-herramienta
Con vibracion o impacto 25a7,0

Cuando la carga radial es fn 'fT’fC'CU>
elevada P =
Cuando la carga radial fufr-fc- Cou
inversa es elevada PL =fs
Cuando las cargas late- fr-fr-fc- Cor .
rales son elevadas PT =fs

fs
Co

Pr
P.

P
fi
fr
fo

(direccion radial)

: Factor de seguridad estatico
: Capacidad de carga estatica basica

(N)

: Capacidad de carga estatica basica

(direccion radial inversa) (N)

(direccion lateral)

: Capacidad de carga estatica basica

(N)

: Carga calculada (direccion radial) (N)
: Carga calculada

(direccion radial inversa) (N)

: Carga calculada (direccion lateral)  (N)

: Factor de dureza (consulte Fig.8 en I31-66)

: Factor de temperatura (consulte Fig.9 en I11-66)
: Factor de contacto (consulte Tabla10 en 11-66)
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Calculo de la carga promedio

En los casos en que la carga aplicada a cada bloque LM fluctde bajo diferentes condiciones, como
un robot industrial que sostiene una carga con su brazo mientras avanza y retrocede con su brazo
vacio, y una maquina-herramienta que maneja diferentes piezas, es necesario calcular la vida util
del bloque LM teniendo en cuenta tales condiciones de carga fluctuantes.

La carga promedio (Pn) es la carga bajo la cual la vida util de la guia LM equivale a la vida de servi-
cio bajo cargas variables que se aplican a los bloques LM.

i1 a P» :Carga promedio (N)
P. =1/ . Z (p“i. L.) P,  :Carga variable (N)
L %4 L : Distancia de recorrido total (mm)

Ln : Distancia recorrida bajo la carga P
(mm)
i : Constante determinada por elemento giratorio

Nota) La ecuacién que se muestra arriba o la ecuacion (1) que se detalla a continuacién se aplica cuando los elementos gira-
torios son bolas.

(1) Cuando la carga fluctua escalonadamente

Guia LM con bolas  (i=3)

31
Pn=\ T (P’ Li# P2 Lz +PoeLn) (1)
P : Carga promedio (N)
Px : Carga variable (N)
L : Distancia de recorrido total (mm)
Ln : Distancia recorrida bajo P (mm)

Guia LM con rodillos (= %)

10

10 10 10

3 = = —

Pn=\ 7 (P L+ P oLa oo +P. e La) @
P : Carga promedio (N)
Pn : Carga variable (N)
L : Distancia de recorrido total (mm) ___2> _'3|1
Ln : Distancia recorrida bajo P (mm) :
' Pm
P
- :— <— P2
o | !
@ I
S I
I
I
I I
I
: LS Pl
I I
I I
I
L1 L2 \_ Ln

Distancia de recorrido total (L)
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Punto de seleccion

Calculo de la carga promedio

(2) Cuando la carga fluctia monoétonamente

1
Pn .:- ? (Pmin + 2 ° Pmax) """""" (3)
Pmin  : Carga minima (N) -
Pmac 1 Carga maxima (N)

Pmax

N7 eIno

Carga (P)

Pmin

Distancia de recorrido total (L)

(3) Cuando la carga fluctua de manera sinusoidal

(@) Pun 0,65Pmax-------ooo- @) (6) P 0,75Pmax----- )

Pmax Pmax

Carga (P)
Carga (P)

Distancia de recorrido total (L) Distancia de recorrido total (L)
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Calculo de la duraciéon nominal

La vida util de una guia LM esta sujeta a variaciones, incluso bajo las mismas condiciones de fun-
cionamiento. Por lo tanto, es necesario utilizar el término vida nominal, definido a continuacion,
como el valor de referencia para obtener la vida util de una guia LM. El término vida nominal signi-
fica la distancia de recorrido total que el 90% de un grupo de unidades del mismo modelo de guia
LM puede lograr sin descascarillarse (partes con forma de escama en la superficie de metal) tras un
ritmo de trabajo individual y bajo las mismas condiciones.

Ecuacion de vida nominal para una guia LM que utiliza bolas

fafefe CY
L= ( fw Pc ) x50
L : Vida nominal (km)
C  : Capacidad de carga dinamica basica (N)
Pc  : Carga calculada (N)
fu  : Factor de dureza (consulte Fig.8 en 81-66)
fr : Factor de temperatura

(consulte Fig.9 en 31-66)
fo  :Factor de contacto (consulte Tabla10 en B1-66)
fw  :Factordecarga  (consulte Tabla11 en B1-67)

Ecuacidén de vida nominal para la guia LM libre de aceite

1,57
L= (P ) x50
c

fu P
L : Vida nominal (km)
Fo :Carga admisible (N)
Pc  : Carga calculada (N)

fw @ Factorde carga (consulte Tabla11 en B1-67)

Nota) La vida, en este sentido, significa la vida util de la pelicula S en base al desgaste.
Debido a que la vida util de la pelicula S puede variar de acuerdo con el entorno o las condiciones de funcionamiento,
asegurese de evaluar y validar la vida bajo las condiciones de servicio y las condiciones de funcionamiento del cliente.
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Punto de seleccion

Calculo de la duracion nominal

Ecuacién de vida nominal para una guia LM que utiliza rodillos

fu-frefc C\%
L =(—-—) x1
fu Pc 00

L : Vida nominal (km)
C  :Capacidad de carga dinamica basica (N)
Pc  : Carga calculada (N)
fu  :Factor de dureza  (consulte Fig.8 en 11-66)
fr : Factor de temperatura

(consulte Fig.9 en 31-66)
fo  :Factor de contacto (consulte Tabla10 en B1-66)

fw  :Factordecarga  (consulte Tabla11 en B1-67)

Una vez que se obtuvo la vida nominal (L), el tiempo de vida util puede obtenerse utilizando la si-
guiente ecuacion si la longitud de carrera y la cantidad de vaivenes es constante.

L. = L X10¢

" T2 X £s X niX60
L. : Tiempo de vida util (h)
¢ :Longitud de carrera (mm)
n: : Cantidad de vaivenes por minuto (min™)

ALK
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[fu: Factor de dureza]

Para asegurarse de obtener la capacidad de carga
6ptima de una guia LM, la dureza del canal debe
ser de entre 58 y 64 HRC.

Si la dureza se ubica por debajo de estas me-
didas, las capacidades de carga dinamica y
estatica basicas disminuyen. Por lo tanto, es
necesario multiplicar cada capacidad por el fac-
tor de dureza respectivo (fu).

Debido a que la guia LM cuenta con la dureza
suficiente, el valor fu suele ser de 1,0, salvo que
se especifique lo contrario.

[f: Factor de temperatura]

Si la temperatura del entorno en el que funciona
la guia LM excede los 100°C, tenga en cuenta
el efecto negativo de las altas temperaturas y
multiplique las capacidades de carga basica por
el factor de temperatura indicado en Fig.9.
Ademas, debe seleccionar una guia LM cuyo
tipo sea de alta temperatura.

Nota) Las guias LM que no estén disefiadas para soportar
altas temperaturas deben utilizarse a 80°C o menos.
Péngase en contacto con THK si los requisitos de la
aplicacién superan los 80°C.

[fc: Factor de contacto]

Cuando se utilizan multiples bloques LM que
establecen un contacto cercano entre si, es di-
ficil obtener una distribucién de carga uniforme
debido a las cargas de momento y a la preci-
sion de la superficie de montaje. Si se utilizan
multiples bloques que establecen un contacto
cercano entre si, multiplique la capacidad de
carga basica (C or Co) por el factor de contacto

correspondiente indicado en Tabla10.

Nota) Si se calcula una distribucién de carga irregular, tenga
en cuenta el factor de contacto correspondiente que
se indica en Tabla10.
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©
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o
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Dureza del canal (HRC)
Fig.8 Factor de dureza (fu)
ﬁ 1,0 ~—1_|
209
o ™
g08 = Ny
20,7
[0
T 0,6
o
$05
[T
100 150

200

Temperatura del canal (°C)

Fig.9 Factor de temperatura (fr)

Tabla10 Factor de contacto (fc)

Cantidad de bloques que se
utilizan en contacto cercano

Factor de contacto fc

2 0,81

& 0,72

4 0,66

5) 0,61

6 0 mas 0,6
Uso normal 1
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[fw: Factor de carga]

En general, las maquinas de vaivén tienden a
mostrar vibraciones o impacto durante el fun-
cionamiento. Es muy dificil determinar con pre-
cision las vibraciones que se generan durante
el funcionamiento a alta velocidad y el impacto
durante las puestas en marcha y las paradas
frecuentes. Por lo tanto, si calcula que los efec-
tos de velocidad y vibracion seran significativos,
divida la capacidad de carga dinamica basica
(C) por el factor de carga seleccionado de
Tabla11, el cual contiene datos obtenidos empi-
ricamente.

Tabla11 Factor de carga (fw)

511ES

Punto de seleccion

Calculo de la duracion nominal

V“i’rf’f;‘g?f/ Velocidad (V) fu
Leve Vlg%y,ZbSarﬁs 1a1,2
Débil G | U2a18
Medio sl 15a2
Fuerte v>Azlt:1/s 2a3,5

ALK
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Prediccion de la rigidez

Seleccion juego radial (carga previa)

Debido a que el juego radial de una guia LM afecta en gran medida la precision de funcionamiento,
la capacidad de desplazamiento de carga y la rigidez de la guia LM, es importante seleccionar un
juego apropiado segun la aplicaciéon. En general, al seleccionar un juego negativo (es decir, se apli-
ca una carga previa*) y tener en cuenta, al mismo tiempo, posibles vibraciones e impactos genera-
dos por un movimiento de vaivén, la vida util y la precision resultan favorecidas.

Para obtener mas informacién sobre juegos radiales especificos, comuniquese con THK. Lo ayuda-
remos a seleccionar el juego 6ptimo de acuerdo con las condiciones.

Los juegos de todos los modelos de guia LM (excepto los modelos HR, GSR y GSR-R, que son
tipos separados) se ajustan segun especificaciones realizadas antes del envio vy, por lo tanto, la
carga previa no debe ajustarse nuevamente.

*La carga previa es una carga interna que se aplica sobre los elementos giratorios (bolas, rodillos, etc.) de un bloque LM
para elevar su rigidez.

Tabla12 Seleccion del grado de precarga

Normal C1 (precarga ligera) CO (precarga media)

e La direccién de carga es fija, | ® Se aplica una carga descentra- | @ Se requiere una gran rigidez y
- los impactos y las vibraciones da o con momento. se aplican vibraciones e impac-
) son minimos y se instalan 2 | e Se utiliza una guia LM con una tos.
02 guias en paralelo. configuracion de guia simple. e Maquina-herramienta para ta-
¥ o No se requiere una precision | e Se requiere una carga ligera y reas de corte exigentes
8 muy elevada y la resistencia de una gran precision.

deslizamiento debe ajustarse
en el menor nivel posible.

» Soldadora por haz electrénico |+ Eje de alimentacion de la mesa | + Centro de mecanizado
73| * Maquina de encuadernacion de rectificadoras » Torno NC
=} - Maquina de embalaje automatico | + Maquina de revestir automatica | « Eje de alimentacién de maquina
.g » Ejes XY de maquinaria indus- | « Robot industrial de alfilar
8 trial general « Varios tipos de alimentadores | = Fresadora
= N Maquina de fabricacion auto- de alta velocidad de materiales | + Mandrinadora vertical/horizontal
© matica de bastidores y marcos |« Maquina de perforar NC + Guia de soporte de herramientas
N - Soldadora « Ejes verticales de maquinaria | * Eje vertical de maquina-herra-
P9+ Maquina de oxicorte industrial general mienta
%_ » Cambiador de herramientas * Maquina de perforar para table-
'3 + Varios tipos de alimentadores ro de circuito impreso
2, de materiales » Maquina de descarga eléctrica
i * Instrumento de medicion

* Mesa de precision XY
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Punto de seleccion

Prediccion de la rigidez

Vida util con una carga previa en consideracion

Si utiliza una guia LM bajo una pregarga previa media (precarga CO0), debe calcular la vida util te-
niendo en cuenta la magnitud de la carga previa.

Para identificar la precarga previa apropiada de cualquier modelo de guia LM que seleccione, co-
muniquese con THK.

Rigidez

Cuando una guia LM recibe una carga; sus elementos giratorios, bloques LM y railes LM se defor-
man elasticamente respetando un rango de carga admisible. La proporcion entre el desplazamiento
y la carga se denomina valor de rigidez. (Los valores de rigidez se obtienen mediante la ecuacion
que se muestra a continuacion). La rigidez de la guia LM aumenta de acuerdo con la magnitud de
la carga previa. Fig.10 muestra la diferencia de rigidez entre las precargas normales, C1y CO.

El efecto de una precarga previa para un tipo de carga equivalente en las 4 direcciones se traduce
en la carga calculada aproximadamente 2,8 veces superior a la magnitud de la carga previa.

280 Precarga normal

Precarga C1

c
9
3| 50 Precarga CO
©
[a]
Po Carga 2,8Po
Po : Magnitud de la precarga CO
Fig.10 Datos de rigidez
P
K=—
8
K : Valor de rigidez (N/pm)
S : Deflexion (um)
P : Carga calculada (N)
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Juego radial estandar para cada modelo

[Juego radial para el modelo SSR]

[Juego radial para los modelos SHS y SCR]

Juego radial Unidad: um
ndicacion | Nomal | PR | M eds”
N.° de modelo | Sin simbolo C1 Cco

15 -5a0 -12a-5 —

20 -6a0 -12a-6 -18a-12
25 -8a0 -14a-8 -20a-14
30 -9a0 -17 a-9 -27 a-17
35 -11a0 -19a-11 | -29a-19
45 -12a0 -22a-12 | -32a-22
55 -15a0 -28a-16 | -38a-28
65 -18a0 -34a-22 | -45a-34

[Juego radial para los modelos SVR/SVS,

Unidad: um  NR/NRS-X y NR/NRS]
S.im'bolq 'de R Prgcarga Unidad: um
Il piten Lz Simbolo de Precarga Precarga
N.° de modelo Sin simbolo C1 indicacion el ligera media
15 -4a+2 -10a -4 N.° de modelo | Sin simbolo C1 Cco
20 -5a+2 -12a-5 25 -3a+2 -6a-3 -9a-6
25 -6a+3 -15a-6 30 -4a+2 -8a-4 -12a-8
30 -7a+4 -18a-7 35 -4a+2 -8a-4 -12a-8
35 -8a+4 -20a-8 45 -5a+3 -10a-5 -15a-10
55 -6a+3 -11a-6 -16a-11
65 -8a+3 -14a-8 | -20a-14
75 -10a+4 | -17a-10 | -24a-17
85 -13a+4 | -20a-13 | -27a-20
100 -14a +4 -24a-14 | -34a-24
[Juego radial para el modelo SHW] [Juego radial para el modelo SRS]
Unidad: um Unidad: um
Sndicagion | Nomal | FEEER | M rede” Sndicacion | Nomal Fliquera.
N.° de modelo | Sin simbolo C1 Cco N.° de modelo Sin simbolo C1
12 -1,5a0 -4a-1 — 5 0a+1,5 -1a0
14 -2a0 -5a-1 — 7 -2a+2 -3a0
17 -3a0 -7a-3 — 9 -2a+2 -4a0
21 -4a+2 -8a-4 — 12 -3a+3 -6a0
27 -5a+2 -11a-5 — 15 -5a+5 -10a0
85 -8a+4 -18a-8 | -28a-18 20 -5a+5 -10a0
50 -10a+5 | -24a-10 | -38a-24 25 -7Ta+7 -14a0
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[Juego radial para los modelos HSR, CSR, HSR-M1 y HSR-M1VV]

Punto de seleccion

Prediccion de la rigidez

Unidad: pm Unidad: um
ndicacion | Nomal | TEERR | Mreda | | ndicadon | Nomal | “ied® | Mreda
N.° de modelo | Sin simbolo C1 Co N.° de modelo | Sin simbolo C1 Cco

8 -1a+1 -4 a-1 — 45 -10a+5 | -25a-10 | -40a-25
10 -2a+2 -5a-1 — 55 -12a+5 | -29a-12 | -46a-29
12 -3a+3 -6a-2 — 65 -14 a+7 -32a-14 | -50a-32
15 -4a+2 -12a-4 — 85 -16a+8 | -36a-16 | -56 a-36
20 -5a+2 -14a-5 | -23a-14 100 -19a+9 | -42a-19 | -65a-42
25 -6a+3 -16a-6 | -26a-16 120 -21a+10 | -47a-21 | -73a-47
30 -7a+4 -19a-7 | -31a-19 150 -23a+11 | -51a-23 | -79a-51
85 -8a+4 -22a-8 | -35a-22
[Juego radial para los modelos SR y SR-M1] [Juego radial para el modelo HRW]

Unidad: um Unidad: um
ndicacion | Nomal | PEERR | Mreda. | | Sndicacon | Nemal | TR | Mrce
N.° de modelo | Sin simbolo C1 Co N.° de modelo | Sin simbolo C1 CO0

15 -4a+2 -10a-4 — 12 -1,5a+1,5 -4a-1 —
20 -5a+2 -12a-5 | -17a-12 14 -2a+2 -5a-1 —
25 -6a+3 -15a-6 -21a-15 17 -3a+2 -7a-3 —
30 -7a+4 -18a-7 | -26a-18 21 -4a+2 -8a-4 —
35 -8a+4 -20a-8 -31a-20 27 -5a+2 -11a-5 —
45 -10a+5 | -24a-10 | -36a-24 35 -8a+4 -18a-8 -28a-18
55 -12a+5 | -28a-12 | -45a-28 50 -10a+5 | -24a-10 | -38a-24
70 -14a+7 | -32a-14 | -50a-32 60 -12a+5 | -27a-12 | -42a-27
85 -20a+9 | -46a-20 | -70a-46
100 -22a+10 | -52a-22 | -78a-52
120 -25a+12 | -57a-25 | -87a-57
150 -29a+14 | -69a-29 | -104 a-69

[Juego radial para los modelos RSR, RSR-W [Juego radial para el modelo MX]

y RSR-M1] Unidad: um

Unidad: um Simbolo de Precarga

Simpolq 'de Normal Precarga indicacion .No'rmal Iigerag
indicacion ligera N.° de modelo Sin simbolo C1
N.° de modelo Sin simbolo C1 5 0a+1,5 -1a0
2 Oa+4 — 7 2a+2 —3a0
3] 0a+1 -0,5a0
14 -5a+5 -10a0
TR B1-71
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[Juego radial para el modelo JR]

[Juego radial para los modelos HCR y HMG]

Unidad: pm Unidad: pm
Simbolo de indicacién 'No'rmal S."m.b°|°. ’de Normal Prfecarga
N.° de modelo Sin simbolo indicacion ligera
25 0a+30 N.° de modelo Sin simbolo C1
35 0a+30 12 -3a+3 -6a-2
45 0a+50 15 -4 a+2 -12a-4
55 0a+50 25 -6a+3 -16 a -6
85 -8a+4 -22a-8
45 -10a +5 -25a-10
65 -14a+7 -32a-14

[Juego radial para el modelo NSR-TBC]

[Juego radial para el modelo HSR-M2]

Unidad: pm Unidad: um
Spocse | o [ Pecaea [ Precas | [ Smoclde | woma | P
N.° de modelo | Sin simbolo C1 Co N.° de modelo Sin simbolo C1
20 -5a+b -15a-5 -25a-15 15 -4a+2 -12a-4
25 -5a+5 -15a-5 | -26a-15 20 -5a+2 -14a-5
30 -5a+5 -15a-5 | -25a-15 25 -6a+3 -16 a -6
40 -8a+8 -22a-8 | -36a-22
50 -8a+8 -22a-8 | -36a-22
70 -10a+10 | -26a-10 | -42a-26

[Juego radiales para los modelos SRG y SRN] [Juego radial para el modelo SRW]

Unidad: um Unidad: um
ndicacion | o™l | "l | “neds | | ndicasion | Mo | “loars | “meda
N.° de modelo | Sin simbolo C1 Co N.° de modelo | Sin simbolo C1 Co

15 -0,5a0 -1a-0,5 -2a-1 70 -2a-1 -3a-2 -5a-3
20 -0,8a0 -2a-08 -3a-2 85 -2a-1 -4a-2 -6a-4
25 -2a-1 -3a-2 -4a-3 100 -3a-1 -5a-3 -8a-5
30 -2a-1 -3a-2 -4a-3 130 -3a-1 -7a-3 -12a-7
35 -2a-1 -3a-2 -5a-3 150 -3a-1 -8a-3 -13a-8
45 -2a-1 -3a-2 -5a-3
55 -2a-1 -4a-2 -6a-4
65 -3a-1 -5a-3 -8a-5
85 -3a-1 -7a-3 -12a-7
100 -3a-1 -8a-3 -13a-8
[Juego radial para el modelo EPF] [Juego radial para el modelo SR-MS de guia
Unidad: pm LM libre de aceite]
Simbolo de indicacion Normal Unidad: mm
N.° de modelo Sin simbolo Simbolo de indicacién Juego CS
™ N.° de modelo
oM 15 -2a+1
12M 0 o menos 20 24 +1
15M
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Punto de seleccion
Determinacion de la precision
LN 4

Determinacion de la precisiéon

Estandares de precision

La precisién de la guia LM se especifica en términos de paralelismo en el funcionamiento, toleran-
cia dimensional de altura y ancho y diferencia de altura y ancho entre un par cuando se utilizan 2 o
mas bloques LM en un rail, o cuando se montan 2 o mas railes en el mismo plano.

Para obtener mas detalles, consulte “Estadndar de precision para todos los modelos” en 1~
75 a A1-85.

[Paralelismo en el funcionamiento]

Se refiere a la tolerancia de paralelismo entre las superficies de referencia del bloque LM vy el rail
LM cuando el bloque LM se desplaza a lo largo de todo el rail LM mientras este rail esta asegurado
con tornillos a la superficie de referencia.

Fig.11 Paralelismo en el funcionamiento

[Diferencia de altura M]
Indica una diferencia entre los valores minimos y maximos de altura (M) de cada uno de los blo-
ques LM que se usan combinados en el mismo plano.

[Diferencia de ancho W:]
Indica una diferencia entre los valores minimos y maximos de ancho (W-) entre cada uno de los
bloques LM, que se montan combinados sobre un rail LM, y el rail LM.

Nota1) Cuando se utilizan 2 o mas railes en paralelo sobre el mismo plano, sélo se aplican la tolerancia de ancho (W) y la
diferencia sobre el rail principal. El rail LM principal tiene impresas las letras “KB” (excepto en aquellos productos de
nivel normal) luego del nimero de serie.

i

125 Y2F1234 &l Il ;
‘ KB DY2F1234 KBLD
) \TL‘ ¥

Numero de serie :‘

Q Q

Simbolo de lado maestro

Fig.12 Rail LM principal

Nota2) Las medidas de precision representan el valor promedio del punto o area central del bloque LM.
Nota3) Si se monta sobre una base menos rigida, como una de aluminio, la curva del rail interferira con la precision de la
maquina. Por lo tanto, es preciso definir la dureza del rail de antemano.

TR [N1-73
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Pautas para los niveles de precisiéon segun el tipo de maquina

Tabla13 muestra las pautas para seleccionar el nivel de precision de la guia LM de acuerdo con el

tipo de maquina.

Tabla13 Pauta para los niveles de precision segun el tipo de maquina

Tipo de maquina

Niveles de precision

Normal

H

UP

Maquina-herramienta

Centro de mecanizado

Torno

Fresadora

Mandrinadora

00 e

Taladradora de plantillas

Maquina de afilar

Maquina de electroerosion

oo 00000 %

Prensas punzadoras

Maquina de rayos laser

Maquina de carpinteria

Maquina de perforar NC

Centro de roscado

Cambiador de paletas

ATC

Maquina para cortar alambres

Maquina de encolar

Robot
industrial

Coordenada cartesiana

Coordenada cilindrica

Equipo
de fabricacion
de semiconductores

Maquina de unién por hilo

Sonda

Insertador de componentes electrénicos

Maquina de perforar para
tablero de circuito impreso

Otro equipo

Maquina de moldeo por inyeccién

Instrumento de medicién 3D

Equipamiento de oficina

Sistema de transporte

Mesa XY

Maquina de revestir

Soldadora

Equipo médico

Digitalizador

Equipo de inspeccion

Normal
H

P

: Nivel normal
: Nivel de alta precision
: Nivel de precision
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SP : Nivel de superprecision
UP : Nivel de gran precision
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Punto de seleccion

Determinacion de la precision

Estandar de precision para todos los modelos

e Las precisiones de los modelos SHS, SSR, SVR/SVS, SHW, HSR, SR, NR/NRS-X, NR/NRS,
HRW, NSR-TBC, HSR-M1, HSR-M1VV, SR-M1, HSR-M2, SRG y SRN se categorizan en nivel
normal (sin simbolo), nivel de alta precisiéon (H), nivel de precisién (P), nivel de superprecision
(SP) y nivel de gran precision (UP) segun el nimero de modelo, como se indica en Tabla15 en

RA1-76.

W2
Fig.13
Tabla14 Longitud del rail LM y paralelismo en el funcionamiento segin el estandar de precision  Unidad: um
Longitud del rail LM (mm) Valores de paralelismo en el funcionamiento
Por encima O menor Nivel normal N";'reel c(ij; ;Jfa ;‘:_2’3!5%?1 ;\le';' glrgg ;g; N';;Sé gigig:ra

— 50 5 3 2 1,5 1

50 80 5 3 2 15 1

80 125 5 3 2 1,5 1

125 200 5 815 2 1,5 1

200 250 6 4 2,5 1,5 1

250 315 7 4,5 3 1,5 1

315 400 8 5 3,5 2 1,5

400 500 9 6 4,5 25 1,5

500 630 1 7 5 3 2

630 800 12 8,5 6 S15) 2

800 1000 13 9 6,5 4 2,5
1000 1250 15 1 i35 4,5 3
1250 1600 16 12 8 5 4
1600 2000 18 13 8,5 15 4,5
2000 2500 20 14 9,5 6 5
2500 3090 21 16 1 6,5 515)

TR BN1-75
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Tabla15 Estandares de precision de los modelos SHS, SSR, SVR/SVS, SHW, HSR, SR, NR/NRS-X, NR/NRS, HRW,
NSR-TBC, HSR-M1, HSR-M1VV, SR-M1, HSR-M2, SRG y SRN.

Unidad: mm
. Nivel . Nivel Nivel
N.°de Estandares de precision nglr\rl':gl de alta pre-| '\:glgls%en de super- | de ultra
modelo cision P precisién | precision
Articulo Sin simbolo H P SP UP
Tolerancia dimensional de altura M +0,07 +0,03 40,015 +0,007 —
Diferencia de altura M 0,015 0,007 0,005 0,003 —
8 | Tolerancia dimensional de ancho W. +0,04 +0,02 +0,01 +0,007 —
12 Diferencia de ancho W. 0,02 0,01 0,006 0,004 —
14 Eﬁfg?ﬂ";g}g ggnegl:qnghoplar?é%nk’ de superficie C AC (como se muestra en Tabla141-75)
Paralelismo en el funcionamiento de superficie D
en comparacion con superficie B AD (como se muestra en Tabla141-75)
. . 0 0 0
Tolerancia dimensional de altura M +0,07 +0,03 0,03 0,015 -0,008
Diferencia de altura M 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
15 - . 0 0 0
17 Tolerancia dimensional de ancho W- +0,06 +0,03 ~0,02 -0,015 ~0,008
g? Diferencia de ancho W. 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Paralelismo en el funcionamiento de superficie C
en comparacion con superficie A AC (como se muestra en Tabla141-75)
Paralelismo en el funcionamiento de superficie D
en comparacion con superficie B AD (como se muestra en Tabla14l1-75)
L ) 0 0 0
Tolerancia dimensional de altura M +0,08 +0,04 ~0,04 ~0,02 ~0,01
Diferencia de altura M 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
25 - . 0 0 0
57 | Tolerancia dimensional de ancho W. +0,07 +0,03 0,03 0,015 0,01
gg Diferencia de ancho W, 0,025 0,015 0,007 0,005 0,003
Paralelismo en el funcionamiento de superficie C
en comparacion con superficie A AC (como se muestra en Tabla141-75)
Paralelismo en el funcionamiento de superficie D
en comparacion con superficie B AD (como se muestra en Tabla141-75)
- ) 0 0 0
Tolerancia dimensional de altura M +0,08 +0,04 0,05 003 0,015
40 Diferencia de altura M 0,025 0,015 0,007 0,005 0,003
o ) 0 0 0
gg Tolerancia dimensional de ancho W. +0,07 +0,04 ~0,04 0,025 ~0,015
55 |Diferencia de ancho W. 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
60 | Paralelismo en el funcionamiento de superficie C K
en comparacion con superficie A AC (como se muestra en Tabla141-75)
Paralelismo en el funcionamiento de superficie D
en comparacion con superficie B AD (como se muestra en Tabla141-75)
- ) 0 0 0
Tolerancia dimensional de altura M +0,08 +0,04 005 0,04 0,03
gg Diferencia de altura M 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
o ) 0 0 0
gg Tolerancia dimensional de ancho W- +0,08 +0,04 0,05 -0.04 0,03
100 Diferencia de ancho W- 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
120 | Paralelismo en el funcionamiento de superficie C K
150 | en comparacion con superficie A AC (como se muestra en Tabla14l1-75)

Paralelismo en el funcionamiento de superficie D
en comparacion con superficie B

AD (como se muestra en Tabla14l1-75)

Nota1) Los modelos SRG35 a 65 se encuentran disponibles en grado de alta precision o superior. Otros modelos solo se

1-76

encuentran disponibles en grado de precision o superior (los grados Ct7, Ct5 y Normal no estan disponibles).
Nota2) Para los modelos SRN, solo se aplican grados mas altos o de precision.
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Punto de seleccion

Determinacion de la precision

e Las precisiones del modelo HMG se definen por el nimero de modelo, como se indica en Tabla16.

Fig.14

Tabla16 Estandar de precision del modelo HMG

Tabla17 Longitud del rail LM y paralelismo en el funcionamiento

Unidad: mm segln el estandar de precision
\’¢e | Estandares de precision Nivel normal Unidad: um
modelo Articulo Sin simbolo . . Valores de paralelismo en el
Tolerancia dimensional +0.1 Longitud del rafl LM (mm) funcionamiento
de altura M - Por encima| O menor Nivel normal
Diferencia de altura M 0,02 — 125 30
Tolerancia dimensional +0.1 125 200 37
de ancho W 7 200 250 40
15 Diferencia de ancho W» 0,02 250 Bil5) 44
Paralelismo en el funcionamiento AC 315 400 49
gﬁpseurziirgie EIC L e (como se muestra en Tabla17) 400 500 53
500 630 58
Paralelismo en el funcionamiento AD 630 800 64
gﬁpse“rgig'%e D en comparacion ¢on ., se muestra en Tabla?) 800 1000 70
Tolerancia dimensional +0.1 1000 1250 7
de altura M U, 1250 1600 84
Diferencia de altura M 0,02 1600 2000 92
Tolerancia dimensional +0.1
de ancho W -
25 |Diferencia de ancho W. 0,03
35 [Paralelismo en el funcionamiento AC
gﬁpseurzigile C en comparacion con (como se muestra en Tabla17)
Paralelismo en el funcionamiento AD
gspseurgiir(f;%e DG G R LT (como se muestra en Tabla17)
Tolerancia dimensional +0.1
de altura M -
Diferencia de altura M 0,03
Tolerancia dimensional +0.1
de ancho W -
45 |Diferencia de ancho W- 0,03
65 [Paralelismo en el funcionamiento

de superficie C en comparacion con
superficie A

AC
(como se muestra en Tabla17)

Paralelismo en el funcionamiento
de superficie D en comparacion con
superficie B

AD
(como se muestra en Tabla17)

ALK
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e Las precisiones del modelo HCR se categorizan en nivel normal y de alta precision por niumero
de modelo, como se indica en Tabla18.

Fig.15
Tabla18 Estandar de precision del modelo HCR Tabla19 Longitud del rail LM y paralelismo en el funcionamiento
Unidad: mm segun el estandar de precision
. .. | Nivel [ Nveldealta Unidad: pm
0
nbl‘odgﬁ) Estandares de precision normal precision Longitud del rail LM (mm) _|Valores de paralelismo en el funcionamiento
Am(.;UIO - sillsimboio H Por encima| O menor | Nivel normal Nivel c_je_ 'alta
Tolerancia dimensional 402 +0.2 precision
12 |de altura M - - — 125 30 15
15 |Diferencia de altura M 0,05 0,03 125 200 37 18
gg Paralelismo en el funciona- AC 200 250 40 20
miento de superficie C en 250 315 44 22
> . (como se muestra en Tabla19)
comparacion con superficie A 315 200 49 24
‘(Ij'ce)lzqfunrgl?wdlmenyonal 102 +02 400 500 53 26
45 |Diferencia de altura M 0,06 0,04 ggg ggg gz ig
65 |Paralelismo en el funciona- AC 300 1000 20 35
miento de superficie C en ; Tabla19
comparacion con superficie A (como se muestra en Tablat9) 1000 1250 14 38
1250 1600 84 42
1600 2000 92 46

e Las precisiones del modelo JR se definen por el nUmero de modelo, como se indica en Tabla20.

Tabla21 Longitud del rail LM y paralelismo en el funcionamiento
B segun el estandar de precision
[@ 0 Unidad: um
. " Valores de paralelismo
M Longitud del rafl LM {mm) en el funcionamiento
Por encima | O menor Nivel normal
- — 50 5
50 80 5
. 80 125 5
Fig.16 125 200 6
Tabla20 Estandar de precision del modelo JR 200 250 8
Unidad: mm 250 315 9
Node | Estandares de precision Nivel normal 515 400 i
; - — 400 500 13
modelo Articulo Sin simbolo 500 630 15
Diferencia de altura M 0,05 630 800 17
:2-32 Paralelismo en el funciona- AC 800 1000 19
miento de superficie C en 1000 1250 21
comparacién con superficie A (como se muestra en Tabla2f) 1250 1600 23
Diferencia de altura M 0,06 1600 2000 26
gg Paralelismo en el funciona- AC 2000 2500 28
miento de superficie C en 2500 3150 30
comparacion con superficie A (como se muestra en Tabla21) 3150 2000 33
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Punto de seleccion

Determinacion de la precision

e Las precisiones de los modelos SCR y CSR se categorizan en nivel de precision, superprecision
y ultra precisién por niumero de modelo, como se indica en Tabla22.

Fig.17
Tabla22 Estandar de precision de los modelos SCR y CSR Tabla23 Longitud del rail LM y paralelismo en el funcionamiento
Unidad: mm segun el estandar de precision
Nivel d | . Nwel | Nivel Unidad: um
N°de | Estandares de precision ... | de super- | de ultra : ’ VelkiEs o parEleisne an
modelo _ precision precision | precision Longitud del rail LM (mm) ol funcignamiento
Articulo P SP UP Nivel 3 el
P : i ivel de ive
Ee :;:;;;E'rzagjeiﬁ:r;e'\g 001 | 0,007 | 0,005 Por encima | O menor ;:2’;'8%?] superpreci-| de ultra
en comparacion con superficie B 0,005 | 0,004 | 0,003 = > 91'02 prec1|5|on
15 Paralelismo en el funcionamiento AC — ’
20 de superﬁcig E en Gomparacion (como se muestra en Tabla23) =4 ED 2 159 [
= f‘:}’erﬁc'e B”u — 80 125 2 15 1
aralelismo en el funcionamiento de
¥ " AD 125 200 2 1,5 1
superﬂc!e T E R b 2 (como se muestra en Tabla23)
superficie D 200 250 2,5 1,5 1
Diferencia de altura M 0,01 | 0,007 | 0,005 250 315 3 1,5 1
Perpendicularidad de superficie
D en comparacién con superficie B 0,008 | 0,006 | 0,004 315 400 3.5 2 1,5
Paralelismo en el funcionamiento AC 400 500 4,5 2,5 1,5
25 s superf;(rzlg EBen ComParacion | como se muestra en Tabla23) 500 630 S 3 2
con superficie
Paralelismo en el funcionamiento de AD 50 el i <2 z
superﬂc?e F en comparacidn con (como se muestra en Tabla23) 800 1000 6,5 4 2,5
superfcie D _ 1000 1250 75 4,5 3
Diferencia de altura M 0,01 | 0,007 | 0,005 1250 1600 8 5 2
Perpendiculariqad de superﬁcig 0.01 | 0007 | 0.005
D en comparacion con superficieB | ’ ’ 1600 2000 8,5 5,5 4,5
Paralelismo en el funcionamiento 2000 2500 9,5 6 5
2D de superficie E en comparacion AC
35 oon superfitie B (como se muestra en Tabla23) 2500 3090 11 6,5 58
Paralelismo en el funcionamiento de AD
superficie F en comparacion con
superice D (como se muestra en Tabla23)
Diferencia de alturaM | 0,012 | 0,008 | 0,006
Perpendicularidad de superficie
D en comparaci6n con superficie B 0,012 | 0,008 | 0,006
Paralelismo en el funcionamiento AC

45

de superficie E en comparacion
con superficie B

(como se muestra en Tabla23)

Paralelismo en el funcionamiento de

65

superficie F en comparacion con A? Tabla23
superice D (como se muestra en Tabla23)
Diferencia de alturaM | 0,018 | 0,012 | 0,009

Perpendicularidad de superficie

D en comparacion con superficie B 0,018 | 0,012 ] 0,009

Paralelismo en el funcionamiento
de superficie E en comparacion
con superficie B

AC
(como se muestra en Tabla23)

Paralelismo en el funcionamiento de
superficie F en comparacion con
superficie D

AD
(como se muestra en Tabla23)
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e Las precisiones del modelo HR se categorizan en nivel normal, de alta precisién, precisién, de
super precision y de ultra precisién como se indica en Tabla24.

Fig.18
Tabla24 Estandar de precision del modelo HR Unidad: mm
. - Nivel  |Niveldealta| Nivelde Nivel | Nivel de ultra
Estandaresde precision normal precision precision ae il;lsr‘;g:]pre- precision
Articulo Sin simbolo H P SP UpP
Tolerancia dimensional de altura M +0,1 +0,05 +0,025 +0,015 +0,01
Diferencia de altura M " " 0,03 0,02 0,01 0,005 0,003
Tolerancia dimensional para el ancho total Wo +0,1 +0,05
Diferencia de ancho total Wy"2? 0,03 0,015 0,01 0,005 0,003
Ec?r:alla?slissrp?egr?éiggrf;e; ol AC (como se muestra en Tabla25)

Nota1) La diferencia de altura M se aplica al conjunto de guias LM que se utilizan en le mismo plano.

Nota2) La diferencia de ancho total W, se aplica a los bloques LM que se utilizan combinados en un rail LM.

Nota3) La tolerancia dimensional y la diferencia de ancho total W, para los niveles de precision y niveles superiores se aplica solo sobre
el lateral del rail principal entre un conjunto de guias LM. El rail principal tiene impresas las letras “KB” luego del nimero de serie.

Tabla25 Longitud del rail LM y paralelismo en el funcionamiento segun el estandar de precision  Unidad: um
Longitud del rail LM (mm) Valores de paralelismo en el funcionamiento
Por encima O menor Nivel normal Ni;/:al c(i‘; éa rl]ta ;\gglsi%i Niv;l’ g ceis?gr?er- Ni\ézgzig:ra
— 50 5 3 2 1,5 1
50 80 5 3 2 1,5 1
80 125 5 3 2 1,5 1
125 200 5 3,5 2 1,5 1
200 250 6 4 2,5 1,5 1
250 315 7 4,5 8 1,5 1
315 400 8 5 3,5 2 1,5
400 500 9 6 4,5 2,5 1,5
500 630 1 7 5 3 2
630 800 12 8,5 6 3,5 2
800 1000 13 9 6,5 4 2,5
1000 1250 15 1 7,5 4,5 3
1250 1600 16 12 8 5 4
1600 2000 18 13 8,5 55 4,5
2000 2500 20 14 9,5 6 5
2500 3000 21 16 11 6,5 585
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Punto de seleccion

Determinacion de la precision

e Las precisiones del modelo GSR se categorizan en nivel normal, de alta precisiéon y de precision

por nimero de modelo, como se indica en Tabla26.
Tabla27 Longitud del rail LM y paralelismo en el funcionamiento
segun el estandar de precision

=

Unidad: um

Longitud del rail LM (mm)

Valores de paralelismo en el funcionamiento

. Nivel )
E Por encima | O menor nulr\r{::ill p(rj:ciaslitgn ;\:ggls%i
— 50 5 3 2
B] 50 80 5 3 2
Fig.19 80 125 5 3 2
Tabla26 Estandar de precision del modelo GSR 125 200 5 3,5 2
. Ul”idad: mm 200 250 6 4 25
N°de | Estandares de precision nglr\ﬁzlal deI;TItg ;:2’;'5%?] Z50 £l i i £
modelo precision 315 400 8 5 3,5
Articulo Sinsimbolo | H ) 400 500 9 6 4,5
Tolerancia dimensional 4002 500 630 1" 7 5
g:az:;l;]roaeml funcionamignto : 630 800 12 85 6
;g ggnsgﬁsgf r1gg\eCAen comparacion (comose mueAstCra en Tabla?) 800 1000 13 9 6,5
1000 1250 15 11 7,5
Paralelismo en el funcionamiento AD
ggnsgﬁsgrl'ﬁlceleDBen comparacion (como se muestra en Tabla27) 1250 1600 16 12 8
Tolerancia dimensional 4003 e 2000 18 13 8.5
de altura M ’ 2000 2500 20 14 9,5
2 [t | e 0 | oo [ 21 [ %6 [
35 [con superficie A (como se muestra en Tabla27)
Paralelismo en el funcionamiento AD

de superficie D en comparacion
con superficie B

(como se muestra en Tabla27)

o |as precisiones del modelo GSR-R se categorizan en nivel normal y de alta precision por nimero de modelo, como se indica en Tabla28.
Tabla29 Longitud del rail LM y paralelismo en el funcionamiento
segun el estandar de precision

7

|

5
[T

25
30
85

nal de altura M

Fig.20
Tabla28 Estandar de precision de GSR-R
Unidad: mm
. e . Nivel de alta
N°de | Estandares de precision |Nivel normal "
e precision
Articulo Sin simbolo H
Tolerancia dimensio- +0,03

Paralelismo en el funcionamiento
de superficie C en comparacion
con superficie A

AC
(como se muestra en Tabla29)

Paralelismo en el funcionamiento
de superficie D en comparacion

con superficie B

AD
(como se muestra en Tabla29)

Unidad: um
Longitud del rail LM (mm) | Valores de paralelismo en el funcionamiento
Por encima | O menor | Nivel normal Nl;\)/:elc(ii; ;ita
— 50 5 3
50 80 5 3
80 125 5 3
125 200 5) 5815
200 250 6 4
250 315 7 4,5
315 400 8 5
400 500 9 6
500 630 1 7
630 800 12 8,5
800 1000 13 9
1000 1250 15 1
1250 1600 16 12
1600 2000 18 13

ALK
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e Las precisiones de los modelos SRS, RSR, RSR-M1 y RSR-W se categorizan en nivel normal, de

alta precision y de precision por nimero de modelo, como se indica en la Tabla30.
Tabla32 Longitud de rail LM y paralelismo en el funciona-
miento de los modelos SRS7 a 25 y RSR7 a 25 segun el

] @" i estandar de precision
M Unidad: um
Longitud del rail LM (mm) | Valores de paralelismo en el funcionamiento
q Nivel )
Por encima| O menor n,;“r\r/r?él de alta '\:glg!s%i
precision P
Fig.21 — 40 8 4 1
Tabla30 Estandares de precision de los modelos SRS, 40 70 10 4 1
RSR, RSR-M1y RSR-W 70 100 11 4 2
Unidad: mm 100 130 12 5 2
el 130 160 13 6 2
Estandares Nivel | el\;Iet o | Nivel de 160 190 14 7 2
N°de de precision normal .5 |precision 190 220 15 7 3
modelo PIECISION 220 250 16 8 3
Articulo Sin simbolo| ~ H P ggg gﬁ‘g ]; g g
Tolerancia dimensio- 310 340 18 9 3
nal de altura M 0,037 — #0015 340 370 18 10 3
Diferencia de alturaM | 0,015 — 0,005 370 400 19 10 3
. . 400 430 20 11 4
Tolerancia dimensio- 4903 | — | 10,015 430 460 20 12 3
3 : 460 520 21 12 4
5 Diferencia de ancho W: | 0,015 — 0,005 520 550 22 12 4
Paralglismo en el funcionamiento AC 550 640 22 13 4
de superficie C en comparacion con Tabladt 640 670 23 13 4
superfcie A (como se muestra en Tabla31) 670 700 23 13 5
Paralelismo en el funcionamiento AD 700 820 23 14 5
de superficie D en comparacin con 820 850 24 14 5
superfce B (como se muestra en Tabla31) 850 970 24 15 5
= di ; 970 1030 25 16 5
Tolerancia dMensio 40,04 | 10,02 | 2001 1030 1150 25 16 6
Diferencia de alturaM___| 0,03 | 0,015 | 0,007 T OB /M 1550 i i 6
7 Tolerancia dimensio ’ ’ ! 1330 1420 27 18 6
9 "| £0,04 | 40,025 | +0,015 1420 1510 27 18 7
el e 1510 1830 28 19 7
14 |Diferencia de ancho W. | 0,03 0,02 0,01 1830 2000 28 19 8
15 |Paralelismo en el funcionamiento AC
gg gﬁp?r[fizgi{e C en comparacioncon (como se muestra en Tabla32)
Paralglismo en el funcionamiento AD
de superficie D en comparacion con
superfce B (como se muestra en Tabla32)

Tabla31 Longitud de rail LM y paralelismo en el funcio-
namiento de los modelos SRS5, RSR3 y RSR5 segun el
estandar de precision

Unidad: pm
Longitud del rail LM | Valores de paralelismo en el
(mm) funcionamiento
. f Nivel de
Por encima| O menor | Nivel normal precision
— 25 2,5 1,5
25 50 3,5 2
50 100 55 3
100 150 7 4
150 200 8,4 5

[N1-82 TR

511ES



511ES

Punto de seleccion

Determinacion de la precision

e Las precisiones del modelo MX se categorizan en nivel normal y de precision por nimero de mo-
delo, como se indica en Tabla33.

®
=3
Q
-
Fig.22 =
Tabla33 Estandar de precision del modelo MX Tabla35 Longitud del rail LM y paralelismo en el funciona-
Unidad: mm miento del modelo MX7 segun el estandar de precision
Estandares Nivel | Nivel de Unidad: pm
de precision normal | precision . . Valores de paralelismo en
N.° de B
b o - Longitud del rail LM (mm) T e e
Articulo e P ;
simbolo Por encima | O menor | Nivel normal ;2’;'3%?1
Diferencia de altura M 0,015 0,005
Perpendicularidad de super- — 40 8 1
ficie D en comparacién con 0,003 0,002
superficie B e i i L
5 | Paralelismo en el funciona- AC 70 100 " 2
miento de superficie E en
comparacion con superficie B (como se muesira en Tabla34) 100 130 12 2
Paralelismo en el funciona- AD
g;négrgiigﬁp;rgcsﬁ;;{éie D (como se muestra en Tabla34) 130 160 13 2
Diferencia de altura M 0,03 0,007 160 190 4 2
Perpendicularidad de super- 190 220 15 3
ficie D en comparacion con 0,01 0,005
superficie B 220 250 16 3
7 | Paralelismo en el funciona-
° ’ AC 250 280 17 3
miento de superficie E en
comparacic’)npcon superficie B (como s2 muestra en Tabla3) 280 310 17 3
Paralelismo en el funciona- AD
miento de superficie F en
comparacic’)npcon superficie D (como se muesira en Tabla3) 310 40 8 i
340 370 18 3
370 400 19 3

Tabla34 Longitud del rail LM y paralelismo en el funciona-
miento del modelo MX5 segun el estandar de precision

Unidad: um

Longitud del rail LM (mm) | Valores de paralelismo en el funcionamiento
Por encima | O menor | Nivel normal ;:2’3'5%?1

— 25 2,5 1,5

25 50 B¥o) 2

50 100 55 3

100 150 7 4

150 200 8,4 5
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e Las precisiones del modelo SRW se categorizan en nivel de precision, de super precisiéon y de
ultra precision por niumero de modelo, como se indica en Tabla36.

Tabla36 Estandar de precision del modelo SRW

Tabla37 Longitud del rail LM y paralelismo en el funcionamiento
segun el estandar de precision

Unidad: mm
Nivel de | Nivel Nivel
N°de E es térgiiasrizi preci- |de super-| de ultra
m&delo P sién | precision | precision
Articulo P SP UP
Tolerancia dimensio- 0 0 0
nal de altura M -0,05 | -0,03 | -0,015
Diferencia de alturaM | 0,007 | 0,005 | 0,003
Tolerancia dimensio- 0 0 0
i nal de ancho W- -0,04 | -0,025 | -0,015
85 Diferencia de ancho W. | 0,007 | 0,005 | 0,003
Paralelismo en el funcionamiento de AC

superficie C en comparacion con
superficie A

(como se muestra en Tabla37)

Paralelismo en el funcionamiento de
superficie D en comparacién con
superficie B

AD
(como se muestra en Tabla37)

Unidad: um
Longitud del rail LM (mm) | Valores de paralelismo en el funcionamiento
Nivel de | Nivel Nivel
Por encima| O menor prgci- de super- de ql'gr:a
sién | precision | precision
— 50 2 1,5 1
50 80 2 1,5 1
80 125 2 1,5 1
125 200 2 1,5 1
200 250 2,5 1,5 1
250 315 3 1,5 1
315 400 3,5 2 1,5
400 500 4,5 25 1,5
500 630 5 3 2
630 800 6 815 2
800 1000 6,5 4 2,5
1000 1250 7 4,5 3
1250 1600 8 5 4
1600 2000 8,5 615 4,5
2000 2500 9,5 6 5
2500 3090 1 6,5 515)

Tolerancia dimensio- 0 0 0

nal de altura M -0,05 | -0,04 | -0,03

Diferencia de altura M 0,01 0,007 | 0,005

Tolerancia dimensio- 0 0 0

nal de ancho W: -0,05 | -0,04 | -0,03
100 |Diferencia de anchoW:. | 0,01 | 0,007 | 0,005

Paralelismo en el funcionamiento de AC

superficie C en comparacién con

e (como se muestra en Tabla37)

Paralelismo en el funcionamiento de AD

superficie D en comparacion con

superfce B (como se muestra en Tabla37)

Tolerancia dimensio- 0 0 0

nal de altura M -0,05 | -0,04 | -0,03

Diferencia de altura M 0,01 0,007 | 0,005

Tolerancia dimensio- 0 0 0
130 nal de ancho W: -0,05 | -0,04 | -0,03
150 Diferencia de ancho W- 0,01 0,007 | 0,005

Paralelismo en el funcionamiento de AC

superficie C en comparacion con
| superficie A

(como se muestra en Tabla37)

Paralelismo en el funcionamiento de
superficie D en comparacién con

superficie B

AD
(como se muestra en Tabla37)
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Punto de seleccion

Determinacion de la precision

o Las precisiones del modelo EPF se categorizan en nivel normal, de alta precision y de precision por nimero de modelo, como se indica en Tabla38.
Tabla38 Estandar de precision del modelo EPF

[c]

con superficie B

Unidad: mm
Estandares Nivel dﬁl\;ﬁla Nivel de
n,;‘otjileo de precision normal precision precision
Articulo i H P
simbolo
Tolerancia dimen-
sional de altura M 0,04 | £0,02 | +0,01
Diferencia de alturaM | 0,03 | 0,015 | 0,007
Tolerancia dimen-
;m sional de ancho W- 0,04 | 0,025 | 0,015
12M | Paralelismo en el funcionamiento
15M | de superficie C en comparacion | 0,008 | 0,004 | 0,001
con superficie A"
Paralelismo en el funcionamiento
de superficie D en comparacion | 0,008 | 0,004 | 0,001

Nota) Si la carrera es mayor a 40 mm, comuniquese con THK.
e Las precisiones del modelo SR-MS se categorizan en nivel de precisién, de super precision y de
ultra precisién por nimero de modelo, como se indica en Tabla39.

Tabla40 Longitud del rail LM y paralelismo en el funcionamiento
segun el estandar de precision

Unidad: um
M Longitud del rail LM (mim) | V2lores de paralelismo en el
Nivel de | Nivelde | Nivel
\i preci- |superpre-| de ultra
Por encima | O menor sion cision | precision
W2
D B B SP UP
Fig.25 = 50 2 1,5 1
Tabla39 Estandar de precision del modelo SR-MS 50 80 2 15 1
Unidad: mm 80 125 2 15 1
. . Nivel de | Nivel
N.° de E:tparr;iiasri%i ;:\lr:ceils%?] superpre- | de ultra 125 200 2 LS !
modelo cision | precisién 200 250 2,5 1,5 1
Articulo P SP uP 250 Bil5) 3 1,5 1
Tolerancia dimen- 0 0 0 315 400 3,5 2 1,5
sional de alturaM | -0,03 | -0,015 | -0,008
Diferencia de alturaM | 0,006 | 0,004 | 0,003
Tolerancia dimen- 0 0 0
sional de anchoW.| -0,02 | -0,015 | -0,008
Diferencia de
ancho W, 0,006 | 0,004 | 0,003
15 Paralelismo en el
20 funcionamiento
s ich G (como se mueAsga en Tabla40)
comparacion con
superficie A
Paralelismo en el
gjggf::r?é?;tg en (como se mueAslt::a en Tabla40)
comparacion con
superficie B

ALK
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Guia LM
Caracteristicas y dimensiones de cada modelo
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Estructura y caracteristicas de la guia LM de Jaula de bolas

Rail LM

Fig.1 Plano estructural del modelo SHS de guia LM de jaula de bolas

Placa terminal Trayecto de circulacion delas bolas sincarga~ Bola ~ Jaula de retencién de bolas
/(Secci(’)n de rotacion) / ‘
= / \ |
/ o ‘ -
LT N

Fig.2 Estructura de circulacion dentro del bloque LM de la guia LM de jaula de bolas

En la guia LM de jaula de bolas, el uso de una jaula de retencion de bolas permite que éstas circu-
len a una distancia uniforme entre si y, de este modo, que se elimine la fricciéon entre las bolas.
Ademas, mientras las bolas giran hay un depésito donde se acomula la grasa entre la superficie de
contacto de cada bola. De esta manera, se forma una pelicula de aceite sobre la superficie de la
bola. Como resultado, la pelicula de aceite no se disgrega facilmente.

N1-88 TR



Caracteristicas y dimensiones de cada modelo
Estructura y caracteristicas de la guia LM de Jaula de bolas

Ventajas de la tecnologia de jaula de bolas

(1) La ausencia de friccion entre las bolas, junto a una mejor retencion de la grasa, logra un vida util
prolongada y un funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento (libre de lubricacion).

(2) La ausencia de choques entre las bolas permite un ruido de funcionamiento bajo y aceptable.

(3) La ausencia de friccion entre las bolas permite una generacioén reducida de calor y un funciona-
miento a alta velocidad.

(4) La circulacién de bolas separadas uniformemente asegura una rotacién uniforme de las bolas.

(5) La ausencia de friccion entre las bolas permite una alta retencion de grasa y una baja genera-
cién de polvo.

[Vida util prolongada y funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento]

® Datos sobre la vida util prolongada y el funcionamiento a largo plazo libre de mante-
nimiento

El uso de una jaula de bolas elimina la friccion entre las bolas y aumenta la retencién de grasa. De

esta manera, se logra una vida util prolongada y un funcionamiento a largo plazo libre de manteni-

miento.

[Condicién]

Modelo n.° : SHS25/HSR25

Velocidad : 60m/min

Carrera : 350mm

Aceleracion: 9,8 m/s’

Orientacion : Horizontal

Carga : Guia LM de jaula de bolas modelo SHS: 11,1 kN
Tipo de bola completa convencional modelo HSR: 9,8 kN

HSR25
(Tipo de bola completa convencional) L =435 km

Lubricacién cada 100 km

SHS25 L = 1347 km
(Guia LM de jaula de bolas)
Solo Lubricacion inicial

| | | |
0 400 800 1200 1600

Distancia recorrida (km)

TR 1-89
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[Ruido bajo, ruido de funcionamiento aceptable]

® Datos sobre el nivel de ruido

Debido a que el trayecto de circulacion de las bolas dentro del bloque LM se fabrica con resina, se elimina el ruido
metalico generado entre las bolas y el bloque LM. Ademas, el uso de una jaula de bolas elimina el ruido metalico pro-
ducido por el choque de las bolas y permite un nivel constante de ruido bajo, aun a altas velocidades.

Modelo SHS35LV: Guia LM de jaula de bolas
Modelo HSR35LR: Tipo de bola completa convencional

90

50
< 80
3 40
o o
g™ HSR35LR | S50
2 60 L — g HSR35LR
[0} f=
3 50 S el ] g 20
= L] <
2 s LI SHS35LV s
40 1 210 SHS35LV
/ 9,6dBA
30 | 0 I I I I I I
0 2% 50 75 100 125 0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000
Velocidad (m/min) Frecuencia (Hz)
Comparacion de niveles de ruido entre el modelo SHS35LV Comparacion de niveles de ruido entre el modelo SHS35LV
y el modelo HSR35LR y el modelo HSR35LR (a una velocidad de 50 m/min)

[Alta velocidad]

® Datos sobre la prueba de durabilidad a alta velocidad

Debido a que el uso de una jaula de bolas elimina la friccién entre las bolas, sélo se genera un nivel
de calor bajo y se alcanza una alta velocidad superior.

[Condicion]
Modelo n.° : Modelo SHS65LVSS de guia LM de jaula de bolas
Velocidad  : 200 m/min

Carrera 12500 mm
s - Vida util calculada 19718km
Lubricacion : Sélo lubricacion inicial
Carga aplicada: 34,5 kN
Aceleracion : 1,5 G Distancia de recorrido
30000km
1 1 1 1 1 1
0 5000 10000 15000 20000 25000 30000

— = Distancia recorrida (km)

,,,,,,, e La grasa permanece y no se observan anomalias
! en las bolas ni en la grasa.

Vista detallada de la jaula de bolas

BN1-90 ARl
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Caracteristicas y dimensiones de cada modelo
Estructura y caracteristicas de la guia LM de Jaula de bolas

[Movimiento uniforme]

® Datos sobre la resistencia a la rodadura

El uso de una jaula de retencion de bolas permite la alineacion uniforme de éstas y previene el ser-
penteo de la linea de bolas cuando ingresa al bloque LM. De esta manera, se logra un movimiento
uniforme y estable, se minimizan las fluctuaciones en la resistencia a la rodadura y se asegura una
alta precision en todas las orientaciones de montaje.

Modelo SHS25LV: Guia LM de jaula de bolas
Modelo HSR25LR: Tipo de bola completa convencional

Z 20 Z 2
g 18| g 18]
c 16 2 16|
< 14 S 14l
Qo Ko}
© 12 S 12
© 10 o101l
S 8 S 81
A A A AAAA A A ARAAARNI AN A A ar st s

g 61 g 6f
.% 4 | .% 4 L
£ ol N

0 50 100 150 200 250 300 350 400 0 50 100 150 200 250 300 350 400

Carrera (mm) Carrera (mm)

Datos sobre la fluctuacién de la resistencia a la rodadura en HSR25LR Datos sobre la fluctuacion de la resistencia a la rodadura en SHS25LV
(velocidad de alimentacion: 10mm/seg) (velocidad de alimentacion: 10mm/seg)

[Baja generacion de polvo]

® Datos sobre la baja generacioén de polvo

Ademas de la friccién entre las bolas, el contacto metalico también debe eliminarse utilizando resi-
na en los orificios pasantes. Es mas, la guia LM de bola enjaulada posee un alto nivel de retencion
de grasa y minimiza la pérdida de este lubricante. Asi, alcanza un nivel superior de baja generacion
de polvo.

Didmetro de las particulas (um) M 0,3-0,5 M 2,0-5,0
W 0,5-1,0 N 5,0-

1,0-2,0
3 300 S 300
3 8
5 5
_g, 200 g 200
g g
§ 5
g 100 g 100
3 3
= =
= g
S i)
g 0 5 10 15 0§ % 5 10 15 20
g Tiempo (hora) E Tiempo (hora)
2 2

Tipo de bola completa convencional Modelo SSR20 de guia LM de jaula de bolas
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SHS

Guia LM modelo SHS con Jaula de Bolas de tamano estandar

Rail LM

Placa frontal

Seccion transversal

*Para obtener detalles sobre la jaula de bolas, consulteIN1-88.

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial [1-70
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular RA1-444
Error admisible de la superficie de montaje [N1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470
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Estructura y caracteristicas

Las bolas circulan por cuatro ranuras rectificadas en la guia y un bloque LM. La placa frontal y la
jaula de bolas incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas.

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones. Ademas, el
bloque LM puede recibir una precarga equilibrada, lo que eleva la rigidez en las cuatro direcciones y,
a la vez, mantiene un coeficiente de friccion bajo y constante. Gracias a la altura seccional reducida
y al disefio de alta rigidez del bloque LM, este modelo logra un movimiento recto estable y de alta
precision.

[Carga equivalente en las 4 direcciones]

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones y en diver-
sas aplicaciones.

[Capacidad de ajuste automatico]

La funcion de ajuste automatico mediante la configuracion frente a frente de las ranuras de arco cir-
cular unicas de THK (estructura DF) permite la absorcién de un error de montaje incluso al aplicar
una carga previa. De este modo, se alcanza un movimiento recto, uniforme y muy preciso.

[Tamaio estandar mundial]

El disefio de SHS presenta practicamente las mismas dimensiones que el modelo HSR de guia LM
de bola completa. THK fue pionero en sistemas de movimiento lineal al desarrollar dicho modelo y
su tamanfo es practicamente estandar en todo el mundo.

[Centro de gravedad bajo, alta rigidez]

Como resultado de la reduccion de la seccion del rail LM, se disminuye el centro de gravedad y se
eleva la rigidez.

TR 1-93
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Tipos y caracteristicas

Modelo SHS-C

El brida del bloque LM tiene agujeros roscados.
Puede montarse desde la parte superior o infe-
rior.

Puede utilizarse en lugares de la mesa donde
es imposible realizar orificios pasantes para los
tornillos de montaje.

Tabla de especificacion=E1-96

Modelo SHS-V

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados.

Es apropiado para los lugares donde el ancho de
la mesa es limitado.

Modelo SHS-R

El bloque LM presenta un ancho (W) menor y
los orificios de montaje son roscados.

Este tipo de bloque sustituye en altura a la del
modelo HSR-R de guia LM de bolas libre.

B1-94 TR
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Modelo SHS-LC Tabla de especificacion=EH1-96

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo SHS-C, pero tiene una longitud (L)
total de bloque LM mas prolongada y una mayor
carga maxima admisible.

N1 eIno

Modelo SHS-LV

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo SHS-V, pero tiene una longitud (L)
total de bloque LM mas prolongada y una mayor
carga maxima admisible.

Modelo SHS-LR

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo SHS-R, pero tiene una longitud (L)
total de bloque LM mas prolongada y una mayor
carga maxima admisible.
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Modelos SHS-C y SHS-LC

(¢ H pasante)

4-8

511ES

T1 TL
M
W2 Wi
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM er%ljzgrdtg)lrjilgtz{:ar?“
Descripcion | Altura | Ancho |Longitud
del modelo Engrasador
M| w|L|B|lc|s|H|L|T|T|K|N|E e | o | Do
onS s, | 24 | a7 sg:j 38 | 30 (M5 |44 | g5 59| 8 |21 |55(55(PB1021B| 4 | 4 | 3
oS 20C. |30 | 63 | 2 | 53|40 M6 |54 |39 (72| 10|254{65] 12 | BMeF | 43|53 | 3
oneoots | 36 | 70 | 22|57 |45 M8 |68 | [t |91] 12 (302 75| 12 | BMeF 45|55 | 3
oneaoss |42 | 90 | 155 | 72| 52 10|85 | 30 (115 15| 35| 8 | 12 | B-MeF | 58| 6 |52
oS 35C. | 48 | 100 | 1221 82 | 62 |M10|85 | 22 15| 15 [405| 8 | 12 | BM6F | 65|55 | 52
ohoacce | 60 | 120 | 140 1100 | 80 [M12| 105|150 |14.1] 18 [51.1[105| 16 [BPTIUB| 8 | 8 |52
onsaoC. | 70 | 140 | 313 1116| 95 |m1a|125| 1321 16 | 21 573 11| 16 [B-PTUB| 10 | 8 |52
RS 8aC. | 90 | 170 | 32 142|110 |m16|145| 3021 188] 24 | 71| 19| 16 |BPTUB| 10 | 12 | 52

SH825 LC 2 QZ KKHH CO0

- —0
Simbolo

Descrlpaon Tlpo de Con

del modelo bloque LM

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo rail

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de profeccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte B1-70. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

lubricador Qz del accesorio

de proteccion contra
la contaminacion (*1)

Simbolo de juego radial (*2)

Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media (CO0)

+1200L P 2z T -1

_—

(en mm)

de acero

Longitud del rail LM | Con tapet{

Simbolo de uso de | plano (*4)
railes empalmados

Simbolo de precision (*3)
Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

Simbolo para la cant.

de railes utilizados
en el mismo

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

X1-96
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Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.
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L1 eo ""4-¢ Do
c
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g di
F
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM %g?;:igggig: Momento estatico admisible kN-m* Masa
Mx Mo Mo .
Ancho Altura| Paso Longitudl C | Co N ) A BIE&ue RL:/III
C=h == | @
Hs <\)N we| | F | dixdixh | Max | kn |k [ T [Boaes| 1 (Bogues) 14 o
-0,05 : bloque | dobles | bloque | dobles | bloque
14.2| 24,2 0,175 | 0,898 | 0,175 0,898 | 0,16 | 0,23
3 | 15| 16| 13| 60 | 4,5X7,5X5,3 13000 | 47 |34'g|0'206 | 1,43 [0.296| 1,43 |0212| 029 | 13
1o 0 [ralms| w0 sromes w21 4031 oni om0 o
31,7 52,4 [0,566 | 2,75 | 0,566 | 2,75 | 0,563 | 0,72
58231235120 | 60 | 7X11X9 13000 | 55'g | 64'7 | 0'g48 | 3.98 | 0:848 | 3.98 | 05696| 089 | 32
7 |28 | 31|23 |80 | 9x1ax12 |3000|aa5 (500 0780 4,08 10766) 408108651 129 | 45
62,3]966| 1,38 | 6,76 | 1,38 | 6,76 | 1,53 | 1.9
75| 341332680 | 9X14X12 13000 | 75| 197 | 234 | 10,0 | 234 | 10,9 | 2.01 | 2,54 | 62
89 |45 |375] 32 [105| 14x20x17 | 3000 (8287261 2,09 ) 101 12,001 1011208 322 1 104
12,7| 53 [435| 38 |120| 16x23%20 | 3060 ]é? ;gg 2'22 ;51’? 2'22 ;51’? g‘;& g'gg 145
19 | 63 |53,5] 53 [150| 18x26x22 |3000 | 500 | 3201 8.20 1 202 | 8,28 | 4041 941 197 | 237

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar que entre material extrafio en

el producto.

THK instalara los engrasadores previo pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Uni-

camente para montar un engrasador.
La longitud méxima que se especifica en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte B11-102).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto

Opciones=R1-457

entre ellos.

ALK
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Modelos SHS-V y SHS-LV

4-SX¢

TJ;i

511ES

M
W2 | Wi
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM er%rriggiaodglr”i:tg?arﬁ .
Descripcion | Altura [Ancho| Longitud
del modelo RO
M |w /| L |[B|c|sxt |L|T|K|N|E e | f | Do
oataiv| 24 | 34 |Soa | 20| 55 | maxa |85 |59 |21 |55 (55 Peio2tB| 4 | 4 | 3
oS 20V, | 30 | 44 | 19 |32 | 30 | msx5 |33 | 8 |254] 65| 12 | BMeF | 43 |53 | 3
onaooly| 36 | a8 | 22 |35 | 35 (mMexes| o1 | 8 (30275 12 | BMEF | 45| 55 | 3
oSS 42 | 60 | 198 |40 | a0 | msxs [B0) 8 | 35| 8 |12 | BMeF | 58| 6 |52
onssev, | 48 | 70 | 122 |50 | 59 [ mex10| % 1147(405| & | 12 | BMEF | 65 | 55 | 5.2
onsaol | 6o | 86 | 179 | 60 | 5 [m1ox1s| 190 [149(511|105| 16 [BPTIB| 8 | 8 |52
ons oY, | 70 | 100 | 373 |75 | 05 Imiaxis| (3% 1194]573| 11 | 16 [BPTIB| 10 | 8 |52
ana ool 90 | 126 | 220 | 76 | [0 Im1ex20| 302|195 71 | 19 | 16 |B-PTUB| 10 | 12 | 52

SHS30 V 2 QZ KKHH C1 +1240L P Z T -1

-1 T -1 -1 - T
Descripcion Tipo de Con (?”I“b0|° Longitud del rail LM Con cinta Simbolo paraa cant.
del modelo bloque LM | lubricador QZ dz ;%?2582?] contra (en mm) de acero (ejﬁ reﬂﬁisérl#glzados
la contaminacion (*1) Simbolo de uso de | plano (*4)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) railes empalmados
utilizados en el mismo rail  Normal (sin simbolo) Simbolo de precision (*3)
Precarga ligera (%1) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Precarga media (CO) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre ¢l accesorio de proteccion contra la contaminacion en EY1-494, (*2) Consutte B1-70. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2

juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

N1-98 ArAIK
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Unidad: mm
. ’ . Capacidad de " L .
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Me Mo ;
Ancho Altura | Paso Longituid*] C | Co ') )] ') Blfﬁ/‘ue Tml
= dH= | ©
Wi 1 |Bloques| 1 |[Blogues| 1
= _8’05 S| ) e ek L | LY ) L blogue | dobles | blogue | dobles | bloque | el
142|242 (0,175]0,898|0,175|0,898| 0,16 | 0,19
8 | 151951360 |45x7,5%53 3000 | 47% |31'9|0'206| 1,43 | 0,206 | 1,43 |0212| 022 | 13
22,3384 0,334 1,75 |0,334| 1,75 [0,361| 0,35
46]20 | 12 1165 60 | 6X9,5X85 | 3000 | 55"y | 50'3 |0'568| 2,8 |0.568| 2,8 |0:473| 046 | 23
31,7 52,4 0,566 2,75 | 0,566 | 2,75 |0,563| 0,54
58123112520 | 60 | 7X11X9 |3000 | 55'g | 6470848 | 3.98 | 0,848 3.98 |0.696| 067 | >?
44,8666 0,786 4,08 | 0,786 4,08 [0,865| 0,04
7| 28|16 |23 80| 9x14X12 13000 |54 |gg's| 136 | 6,6 | 1,36 | 6,6 | 1,15| 116 | +°
62,3]96,6| 1,38 | 6,76 | 1,38 | 6,76 | 1,53 | 1,4
75|34 |18 | 26 | 80 | 9X14X12 13000 | 75'g | 457 | 234 | 10,9 | 234 | 10,9 | 2,01 | 1,84 | &2
8.9 | 45 [205| 32 |105| 14x20%17 | 3090 ﬁ%g ]gg g’gg ]g’; g’gg ]g’; g’gg %5133 10,4
12,7| 53 |23,5] 38 [120| 16x23x20 | 3060 ]g? ;g; g’gg ;?‘? g’gg ;ﬁ"? 64f4 ‘S‘*gg 14,5
19 | 63 |315| 53 [150| 18x26x22 | 3000 | 50> | 3201 8,20\ 904 | 8,201 404 | 9.4 | 8411 237
Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar que entre material extrafio en

el producto.
THK instalara los engrasadores previo pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** uni-
camente para montar un engrasador.
La longitud méxima que se especifica en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte B1-102).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM
Blogues dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« 1-99
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Modelos SHS-R y SHS-LR

Wi
4-SX¢
B
v i T
T i HH
M I I (K)
Ha|
W2 Wi
. . . . Orificio guia para
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM engrasador laeral’*
Descripcién | Altura |Ancho| Longitud
del modelo
Engrasador
M | W | L |B|C| SXl |[L |[T|K|N|E e | fo [ Do

SHS 15R 28 34 | 644 |26 | 26 | M4X5 | 48 |59 | 25 | 95|55 |PB1021B| 4 8 3

SHSZR 140 | 48 | 32 135 | 3| mexs | 11| 8 |342|115] 12 | BMeF | 6 95| 3
SHSSOR | 45 | 60 | 195 |40 | 20 |mex10| B0 | & |38 | 11| 12| B-MeF 58] o |52
onsaa | 55 | 70 | 122 |50 | 30 |M8x12| 23 |147|a75| 15 | 12 | B-M6F |65 |125| 52
o R | 70 | 88 | 140 | 60 | O |m0x17| 198 |14.0]61,1|205| 16 [BPTUB| 8 | 18 | 5.2
g:g gng 80 | 100 Z; 75 gg M12X 18 1% 19.4|67,3| 21 | 16 |B-PT1/8| 10 | 18 | 5.2

SHS45 LR 2 QZ KKHH C0 +1200L P T -1

Simbolo para la cant,
Descripcion Tipo de Con Simbolo Longitud del rail LM Slmbolo de | 4o railes’l)nilizados '
del modelo bloque LM | lubricador QZ del accesorio (en mm) uso de railes | g of mismo
de proteccion contra empalmados olano ()

la contaminacion (*1)

Cant. de bloques LM .. Simbolo de juego radial (*2)  Simbolo de precision (*3)

utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de profeccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte B1-70. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

B81-100 TR

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Unidad: mm
q ; q Capacidad de am Al ,
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mc ,
Ancho Altura | Paso Longtud’| C | Co ~ ~ ~ B"L’ﬁﬂ“e ﬁ,‘l'
=0 =B |
Wi 1 |Bloques| 1 |[Bloques| 1
s _8’05 We | M| Bl diexdaXh o Max | kN KN ogue | dobles [blogue | dobles [blogue| K9 | K9/m
3 |115|95| 13|60 |4,5%X7,5X5,3|3000|14,2|24,2(0,175|0,898|0,175(0,898| 0,16 | 0,22 1,3
31,7 (52,4 0,566 | 2,75 |0,566 | 2,75 [0,563| 0,66
58231125/ 20 | 60 | 7X11X9 | 3000 | 353 | 64’7 [0:848| 3,98 |0,848| 3,98 |0.,696| 0,8 | >?
44,8 166,6 |0,786| 4,08 [0,786| 4,08 |0,865| 1,04
7| 28]16| 23180 9X14X12 | 3000 5,5 88'8( 1,36 | 6,6 |1,36| 66 |1,15| 1.36 | +°
62,3(96,6| 1,38 | 6,76 | 1,38 [ 6,76 | 1,53 | 1,8
75|34 118 | 26 | 80 | 9X14X12 | 3000 | 759|457 | 2734 | 10,9 | 234 | 10,9 [ 2,01 | 2,34 | 82
82,8126 | 2,05 | 10,1 | 2,05 | 10,1 | 2,68 | 3,24
8,9 | 45 (20,5| 32 |105| 14X20X17 | 3090 100 | 166 | 346 | 163 | 3.46 | 16.3 | 353 | 419 10,4
128 | 197 | 3,96 | 19,3 | 3,96 | 19,3 | 4,9 5,05
12,7| 53 |23,5| 38 |120| 16X23X20 | 3060 161 | 259 | 6,68 | 311 | 6.68 | 31.1 | 6.44 | 6,57 14,5
Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar que entre material extrafio en

el producto.
THK instalara los engrasadores previo pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** uni-
camente para montar un engrasador.
La longitud méxima que se especifica en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte B1-102).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM
Blogues dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-101



Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail SHS. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Pdngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimension G, menos estable sera esta porcion y

afectara de forma negativa a la precision.
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Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo SHS Unidad: mm
Des‘r’r:g’:é‘l’: del | sHs15 | SHS20 | SHS25 | SHS30 | SHS35 | SHS45 | SHS55 | SHS65
160 220 220 280 280 570 780 1270
220 280 280 360 360 675 900 1570
280 340 340 440 440 780 1020 2020
340 400 400 520 520 885 1140 2620
400 460 460 600 600 990 1260
460 520 520 680 680 1095 1380
520 580 580 760 760 1200 1500
580 640 640 840 840 1305 1620
640 700 700 920 920 1410 1740
700 760 760 1000 1000 1515 1860
760 820 820 1080 1080 1620 1980
820 940 940 1160 1160 1725 2100
940 1000 1000 1240 1240 1830 2220
1000 1060 1060 1320 1320 1935 2340
Longiud esténd 1060 1120 1120 1400 1400 2040 2460
%’Lﬁ'ﬁ;” f;}a([o)a' 1120 1180 1180 1480 1480 2145 2580
1180 1240 1240 1560 1560 2250 2700
1240 1360 1300 1640 1640 2355 2820
1360 1480 1360 1720 1720 2460 2940
1480 1600 1420 1800 1800 2565 3060
1600 1720 1480 1880 1880 2670
1840 1540 1960 1960 2775
1960 1600 2040 2040 2880
2080 1720 2200 2200 2985
2200 1840 2360 2360 3090
1960 2520 2520
2080 2680 2680
2200 2840 2840
2320 3000 3000
2440
Paso estandar F| 60 60 60 80 80 105 120 150
G 20 20 20 20 20 225 30 35
Longitud max. | 3000 3000 3000 3000 3000 3090 3060 3000

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

[1-102 Al
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Modelo SHS de rail LM con orificios roscados

El modelo SHS de railes también incluye un tipo de disefio donde el rail LM se roscan desde la parte

inferior. Este tipo de disefio es util para el montaje desde la parte inferior de la base y cuando se de-

sea mejorar la proteccion contra la contaminacion.
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(1) Determine la longitud del tornillo de mane- Tabla2 Dimensiones del agujero roscado del rail LM
ra que pueda asegurar una holgura de 2 a Unidad: mm
5 mm entre la punta del tornillo y el extremo Descripcion S Profundidad efectiva del
del macho (profundidad efectiva del agujero del modelo macho ¢
roscado). (Consulte la figura anterior). SHS 15 M5 8
(2) Para obtener mas informacion sobre los pasos 2”2 20 M6 10
esténdar de los agujeros roscados, consulte HS 25 M6 12
Tabla1 B1-102 SHS 30 M8 15
ablat en B1-102. SHS 35 M8 17
SHS 45 M12 20
SHS 55 M14 24
SHS 65 M20 30

Cadigo del modelo

SHS35 LC2UU +1000LH _I'(_

Simbolo para
tipo de rail LM con orificios roscados

TR E31-103
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SSR

Placa frontal

Retén Frontal

Seccion transversal

*Para obtener detalles sobre la jaula de bolas, consulte IX1-88.

Punto de seleccion BA1-10
Punto de diseiio RA1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso RA1-528
Accesorios para la lubricacion [24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion N1-60
Juego radial A1-70
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular RA1-447
Error admisible de la superficie de montaje AN1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios R’1-470

BA1-104 Al



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de canales con rectificacion de precisién en un rail LM y un blogue
LM. La placa frontal y la jaula de bolas incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bo-
las.

El uso de una jaula de bolas elimina la friccion entre las bolas y aumenta la retencién de grasa. De
esta manera, se logra un funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento, de ruido bajo y con
alta velocidad.

[Compacta, tipo radial]
Gracias a su disefio compacto, con una altura de seccién baja y la estructura de contacto de bola
en la direccion radial, este modelo es éptimo para las unidades con guia horizontal.

[Precision superior de funcionamiento sobre superficies planas]

La utilizacion de una estructura de contacto de bola altamente resistente a cargas en la direccion
radial minimiza el desplazamiento radial bajo cargas radiales y proporciona un movimiento estable
y altamente preciso.

[Capacidad de ajuste automatico]

La funcién de ajuste automatico mediante la configuracién frente a frente de las ranuras de arco
circular unicas de THK (juego DF) permite la amortiguacién de un error de montaje incluso al aplicar
una carga previa. De este modo, se alcanza un movimiento recto, uniforme y muy preciso

[Disponible también en acero inoxidable como caracteristica estandar]

Se encuentra disponible también como caracteristica estandar en acero inoxidable con el bloque
LM, el rail LM y las bolas en acero inoxidable, y una resistencia a la corrosion superior.

TR E1-105
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Tipos y caracteristicas

Modelo SSR-XW Tabla de especificacion=E1-108

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados.

Modelo SSR-XV

Este tipo tiene la misma forma transversal que
el SSR-XW, pero el bloque LM tiene una longi-
tud (L) total menor.

Modelo SSR-XTB

Debido a que el bloque LM puede montarse
desde la parte inferior, este tipo es optimo para
aplicaciones donde los orificios pasantes para
los tornillos de montaje no puedan perforarse
sobre la mesa.

81-106 TR
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Modelos SSR-XW y SSR-XWM
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Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura |Ancho| Longitud
del modelo
Engrasador
M W L B C SX¢ L T K N E fo €o Do Hs
SSR 15XW
SSR 15XWM 24 | 34 | 56,9 | 26 | 26 | M4X7 [39,9(6,5|19,5|4,5|55|2,7|45| 3 [PB1021B| 4,5
SSR 20XW
SSR 20XWM 28 | 42 | 66,5 | 32 | 32 | M5X8 (46,6(8,2| 22 (55|12 |29 (52| 3 | B-M6F | 6
SSR 25XW
SSR 25XWM 33 | 48 | 83 | 35| 35| M6X9 |59,8(8,4 (2622 6 |12 |3,3|68| 3 | B-M6F | 6,8
SSR 30XW
SSR 30XWM 42 | 60 | 97 | 40 | 40 |M8X12|70,7(11,3(32,5| 8 | 12 (45 (7,6 | 4 | B-M6F | 9,5
SSR 35XW 48 | 70 | 1109 | 50 | 50 |M8X%X12(80,5| 13 |36,5(8,5| 12 | 4,7 88| 4 | B-M6F 11,5

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con
ese simbolo son, por tanto, altamente resistentes a la corrosién y al entorno.

SSR25X W 2 QzZ UC1M+1200LYPTM -1

Descripcion Tipode | Con Simbolo Acero Longitud del rail Acero inoxidable | Smbolo para
delmodelo  Bloque LI lubricador Q7 9elaccesorio. | 3 iiopye | M (en mm) rail LM facant.
de proteccion de railes
contrala | Blogue LM Se aplica tnicamente | Simbolo de uso de utilzados
contaminacion alos tamarios 15y 25. | railes empalmados eln el rryimo
Cant. de blogues LM Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3) plno (4)
i i f Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)
utizados en el mismo rai Precarga ligera (C1) Nivel de alta precision (H)/ Nivel de precision (P)

Nivel de superprecision (SP)/Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B1-494. (*2) Consulte E1-70. (*3) Consulte E1-76. (*4) Consulte B1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

31-108 TrAIK

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Unidad: mm
. . . Capacidad de - . "
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible kN-m Masa
Mx Ms Mo ;
Ancho Altura| Paso Longitud*| C | Co A ) A BIE'(\une RL:/'II
= e | WP
Wi . 1 |[Blogues| 1 [Bloques| 1
+0,05 Bl ke ot e | bod ) L blogue | dobles |blogue | dobles |bloque kg kg/m
15 | 95 |12,5| 60 |45%7,5%53 (?ggg) 14,7|16,5 00792 0,44 |0,0486 | 0.274 |00962| 0,15 | 1,2
20 | 11 |155] 60 | 6%9,5%8,5 (?ggg) 19,6 (23,4 | 0138 | 0,723 | 0,0847| 0,448 | 0,18 | 0,25 | 2,1
23 [125] 18 | 60 | 7x11x9 (gggg) 31,5(36,4( 0258 | 1,42 [0158 | 0,884 | 0,33 | 04 | 2.7
28 | 16 | 23 | 80 | 7x11x9 (gggg) 46,5(52,7| 0446 | 2,4 |0274| 1,49 |0571| 08 | 43
34 | 18 [27,5| 80 | 9x14X12 | 3000 |64,6(71,6] 0711 | 3,72 | 0437 | 2,31 |0936| 1.1 | 64

Nota1) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extra-
fio al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** tnicamen-
te para montar un engrasador.
La1lo1n1g‘i‘tud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte
-114)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que establezcan contac-
to cercano entre ellos.
Nota2) Para los modelos SSR15 y 25, disponemos de dos tipos de railes con dimensiones diferentes del orificio de montaje
(consulte la Tabla1).
Si sustituye este modelo por el modelo SR, preste atencion a las dimensiones del orificio de montaje del rail LM.
Péngase en contacto con THK para obtener detalles.

Tabla1 Dimensiones del orificio de montaje del rail

Descripcion del modelo

Rail estandar

Rail semiestandar

SSR 15 Para M4 (simbolo Y) | Para M3 (sin simbolo)
SSR 25 Para M6 (simbolo Y) | Para M5 (sin simbolo)
Opciones>1-457 THIK E1-109

N7 eIno



Modelos SSR-XV y SSR-XVM
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Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura | Ancho |Longitud
del modelo
Engrasador
M W L B SX¢ L+ T K N E fo €o Do Hs
SSR 15XV
SSR 15XVM 24 34 | 40,3 | 26 [M4X7|23,3|6,5|195| 45|55 |27 |45| 3 |PB1021B|4,5
SSR 20XV
SSR 20XVM 28 42 | 47,7 | 32 |M5X8|27,8(82 | 22 [ 55| 12 |29 |52 | 3 B-M6F | 6
SSR 25XV
SSR 25XVM 33 48 60 | 35 |[M6X9(36,8| 84 |26,2| 6 12 |33 (68| 3 B-M6F | 6,8

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con
ese simbolo son, por tanto, altamente resistentes a la corrosion y al entorno.

SSR25X V 2 QzZ UC1M+1200LYPTM -

- 1 T -1 - T1_ - - T
Descripcion Tipode | Con g'eff‘:é’(':gsono Acero Longitud del rail Aceromoxldable E";‘:ﬂ‘;m para
del modelo  Blogue LM | lubricador QZ ¢ de proteccion | inoxidable LM (en mm) rail LM de railes
contrala | Bloque LM Se aplica (nicamente | Simbolo de uso de utizados
contaminacion alos tamarios 15y 25. | railes empalmados en el mismo
(*1) plano (*4)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
i ; f Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)
utiizados en el mismo rai Precarga ligera (C1) Nivel de alta precision (H)/ Nivel de precision (P)

Nivel de superprecision (SP)/Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre ¢l accesorio de proteccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte B1-70. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este niumero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
3 juegos cuando se utilizan 3 railes en forma paralela).
Aguellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

B1-110 TR

https://tech.thk.com
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Unidad: mm
. . . Capacidad de ” L N
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mo ;
Ancho Altura| Paso Longitud’| C | Co A A | (Blodue) Ral
=h = |
Wi 1 |[Blogues| 1 |[Bloques| 1
+0,05 O L |1 e X e bR L L blogue | dobles | blogue | dobles | blogue kg iy
15 | 9,5 |12,5| 60 | 4,5x7,5%53 (fggg) 9,1 | 9,7 |0,0303| 0,192 | 0,0189 | 0,122 |00562| 0,08 | 1,2
20 | 11 155 60 | 6x9,5x85 (?ggg) 13.4|14,4(00523| 0,336 [00326| 0213 [ 0,111 | 0,14 | 2,1
23 [125] 18 | 60 | 7Xx11x9 (gggg) 21,7(22,5| 0,104 | 0661 | 0,0652| 0419 | 0,204 | 023 | 2,7

Nota1) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extra-
fio al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Gnicamen-
te para montar un engrasador.
La1lc_)|r]|g4i.tud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte
- .)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que establezcan contacto
cercano entre ellos.
Nota2) Para los modelos SSR15 y 25, disponemos de dos tipos de railes con dimensiones diferentes del orificio de montaje
(consulte la Tabla1).
Si sustituye este modelo por el modelo SR, preste atencién a las dimensiones del orificio de montaje del rail LM.
Pdngase en contacto con THK para obtener detalles.

Tabla1 Dimensiones del orificio de montaje del rail

Descripcion del modelo

Rail estandar

Rail semiestandar

SSR 15 Para M4 (simbolo Y) | Para M3 (sin simbolo)
SSR 25 Para M6 (simbolo Y) | Para M5 (sin simbolo)
Opciones=R1-457
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Modelo SSR-XTB
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Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura | Ancho [Longitud
del modelo
Engrasador
M W L B (o} H L T K N E fo €o Do Hs

SSR15XTB | 24 52 | 56,9 |41 |26 |45(399| 7 [(195/45|55|27|45| 3 |PB1021B| 4,5

SSR 20XTB | 28 59 [66,5|49 |32 55(466| 9 |22 |55| 12|29 (52| 3 B-M6F 6

SSR25XTB | 33 73 | 83 |60 35| 7 (59,8 10 |26,2| 6 | 12|33 (68| 3 B-M6F | 6,8

SSR15X TB 2 QZ UU C1 +820L Y P T -II

I e—— - T A E— B )
Descripcion Tipo de ﬁgfr‘ica o 02 dSleT:gfl:gsoriO Longitud del rail Simbolo de glmb(lﬂo Pﬂa |ad cant.
ri uso de railes | de railes utilizados
del modelo Bloque LM de proteccion LM (en mm)’ . empalmados | en el mismo
contra la Se aplica Unicamente a plano (*4)
contaminacion los tamarios 15y 25.
Cant. de bloques LM (") Simbolo de juego radial () Simbolo de preciion 3
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin S|mbolo
Precarga ligera (C1) Nivel de alta precision (H
Precarga media (CO) Nivel de precision (P)

Nivel de superprecision ﬁ}P)
Nivel de gran precision (UP

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (2) Consulte B1-70. (*3) Consulte B11-76. (*4) Consute B1-13,

Nota) Este niumero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

B1-112 TR
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Unidad: mm
. . . Capacidad de " . .
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
M Ms Mo ;
Ancho Altura|Paso Longitud*| C | Co A A N Blf&ue T:IIII
=3 = | W
Wi . 1 |Blogues| 1 |[Bloques| 1
+0,05 ble | Lk ek e || b | L blogue | dobles | blogue | dobles | blogue kg kg/m
15 [18,5|12,5| 60 | 4,5x7,5%53 (?228) 14,7]16,5 00792 | 0,44 |0,0486 | 0274 |0,0062| 0,19 | 1,2
20 [195[155| 60 | 6x9,5x85 (?ggg) 19,6(23.4(0138 | 0,723 [00847| 0,448 | 0,18 | 0,31 | 2.1
23 | 25 | 18 | 60 | 7x11x9 (gggg) 31,5(36,4| 0258 | 1,42 | 0,158 0,884 | 0,33 | 0,53 | 2,7

Nota1) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extra-

fio al producto.

THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Gnicamen-

te para montar un engrasador.

La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte

[1-114)

Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Nota2) Para los modelos SSR15 y 25, disponemos de dos tipos de railes con dimensiones diferentes del orificio de montaje

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que establezcan contacto

cercano entre ellos.

(consulte la Tabla1).
Si sustituye este modelo por el modelo SR, preste atencién a las dimensiones del orificio de montaje del rail LM.
Pdngase en contacto con THK para obtener detalles.

Tabla1 Dimensiones del orificio de montaje del rail

Descripcion del modelo

Rail estandar

Rail semiestandar

SSR 15

Para M4 (simbolo Y)

Para M3 (sin simbolo)

SSR 25

Para M6 (simbolo Y)

Para M5 (sin simbolo)

Opciones=HA1-

457

ALK

N1-113
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail SSR. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

G F F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo SHS Unidad: mm
Descripcion del modelo SSR 15X SSR 20X SSR 25X SSR 30X SSR 35X
160 220 220 280 280
220 280 280 360 360
280 340 340 440 440
340 400 400 520 520
400 460 460 600 600
460 520 520 680 680
520 580 580 760 760
580 640 640 840 840
640 700 700 920 920
700 760 760 1000 1000
760 820 820 1080 1080
820 940 940 1160 1160
940 1000 1000 1240 1240
1000 1060 1060 1320 1320
1060 1120 1120 1400 1400
1120 1180 1240 1480 1480
1180 1240 1300 1640 1640
Longitud estandar 1240 1300 1360 1720 1720
del rail LM (Lo) 1300 1360 1420 1800 1800
1360 1420 1480 1880 1880
1420 1480 1540 1960 1960
1480 1540 1600 2040 2040
1540 1600 1660 2120 2120
1660 1720 2200 2200
1720 1780 2280 2280
1780 1840 2360 2360
1840 1900 2440 2440
1900 1960 2520 2520
1960 2020 2600 2600
2020 2080 2680 2680
2080 2140 2760 2760
2140 2200 2840 2840
2260 2920 2920
2320
2380
2440
Paso estandar F 60 60 60 80 80
G 20 20 20 20 20
Longitud max. 3000 (1240) 3000 (1480) 3000 (2020) 3000 (2520) 3000

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maximos anteriormente mencionados.
Nota3) Los valores que aparecen entre paréntesis indican las longitudes maximas de los tipos de acero inoxidable.

N1-114 THIK
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Modelo SSR del rail LM con orificios roscados

El modelo SSR de railes también incluye un tipo de disefio donde el rail LM se rosca desde la parte
inferior. Este tipo de disefio es util para el montaje desde la parte inferior de la base y cuando se de-

sea mejorar la proteccion contra la contaminacion.

il

01}

(1) El tipo de rail LM con orificios roscados se
encuentra disponible sélo para los niveles
de alta precision o inferiores.

(2) Determine la longitud del tornillo de manera
que pueda asegurar una holgura de 2 a 5 mm
entre la punta del tornillo y el extremo del agu-
jero roscado (profundidad efectiva del agujero
roscado). (Consulte la figura anterior).

(3) Para obtener mas informacién sobre los pasos
estandar de los agujeros roscados, consulte
Tabla1 en A1-114.

| | E
=}
i [ k=
i i — E
) T r A — ]
Tabla2 Dimensiones del macho del rail LM
Unidad: mm
Descripcién s Profundidad efectiva del
del modelo ! agujero roscado ¢
SSR 156X M5 7
SSR 20X M6 9
SSR 25X M6 10
SSR 30X M8 14
SSR 35X M8 16

Cadigo del modelo

SSR20X W2UU +1200LH _P'(_

Simbolo para

tipo de rail LM con orificios roscados

ALK
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SVR/SVS

Modelo SVR/SVS de guia LM con jaula de bolas de carga ultrapesada para maquinas-herramienta

Protector

Modelo SVR tipo radial
Seccion transversal

7

de carga equivalente en las cuatro direcciones

*Para obtener detalles sobre la jaula de bolas, consulte IX1-88.

Punto de seleccion BA1-10
Punto de diseiio RA1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso RA1-528
Accesorios para la lubricacion [24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente AN1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial A1-70
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular RA1-444
Error admisible de la superficie de montaje AN1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios R[1-470

B1-116 TR
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SVR/SVS

Estructura y caracteristicas

Los modelos SVR/SVS presentan como aspectos especiales una rigidez y una capacidad de des-
plazamiento de carga elevadas entre la serie de guias LM con jaula de bolas. Ademas, estos mode-
los mantienen el rendimiento de la guia LM y logran gran fiabilidad al mejorar el funcionamiento a
prueba de polvo con una gran variedad de opciones que toman en cuenta el entorno de servicio de

las maquinas-herramienta, etc.

* Debido a que los modelos SVR/SVS poseen una rigidez muy elevada, su estructura se altera facilmente ante la mala ali-
neacion de la superficie de montaje y los errores de instalacion. Si estos factores la alteran, su vida util puede reducirse o
su movimiento puede perturbarse. Si tiene previsto utilizar estos modelos, péngase en contacto con THK.

[Carga superpesada, mayor amortiguacion]

La ranura de los modelos SVR/SVS adopta una muesca profunda de arco circular con una curvatu-

ra aproximada al diametro de la bola. Debido a que el area de contacto de las bolas aumenta junto

con la carga aplicada, se logra una gran capacidad de desplazamiento de carga y se mejora la
amortiguacion.

[Mayor funcionamiento a prueba de polvo]

La funcién de extraccion de material extrafio se mejora con un protector recién desarrollado que
mejora el funcionamiento a prueba de polvo. Ademas, la utilizacion de un rascador lateral reduce la
entrada de material extrafio al bloque LM y mantiene asi el rendimiento de la guia LM por periodos
prolongados, aun en ambientes adversos.

[Gran rigidez]

Los modelos SVR/SVS ofrecen la mayor rigidez entre la serie de guias LM con jaula de bolas.
Tanto el tipo radial SVR como el tipo de carga equivalente en las 4 direcciones SVS, se ofrecen con
el mismo tamafo. Segun el uso que quiera proporcionarle, podra seleccionar cualquier tipo.

[Varios tipos de opciones]

Diferentes opciones se encuentran disponibles, incluidos el retén frontal, el retén interno, el retén
lateral, rascador de contacto laminado LaCS, el protector, rascador lateral y tapén GC, para respon-
der a los diversos entornos de servicio.

TR [1-117
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[Evaluacién del rendimiento del sistema de proteccién contra la contaminacién de los modelos

SVR/SVS]
Los modelos SVR/SVS mantienen su rendimiento en condiciones severas de contaminacion por

particulas pequenas o liquidos.

Condiciones de prueba

Articulo Descripcién
Modelo probado |SVS45LR1TTHHYYC1+2880LPx2 juegos
Velocidad maxima|200 m/min
Carrera 2.500 mm
Grasa utilizada |Grasa AFB-LF de THK

2 2 | Material Tipo: Polvo metalico -

S % i Didmetro de particulas: 125 ym o menos (polvo atomizado) . eail

S5 Cantidad: 0,4 g/20 min. Equipo de prueba
T 5 -

S E R Refrigerante soluble en agua

OF Cantidad: 0,2 cc/10 s

Rociar con refrigerante soluble en agua  Quitar el material extrafio

—] il
=
)| . i . 1 ©
\ Modelo probado
z % Vel Modelo probado
—
Carrera

Modelos SVR/SVS con opcion (opcion TTHHYY)

Opciéon TTHHYY:
Retenes dobles
Rascador de contacto laminado LaCS
Protector
Rascador lateral

Modelo probado 2
Sin daios

luego de un recorrido de 3000 km

Modelo probado 1

1000 2000 3000 4000 5000
Distancia recorrida [km]
Los modelos SVR/SVS mantienen su rendimiento
incluso después recorrer 3000 km bajo condicio-
nes severas de exposicién al refrigerante y la con-
taminacion.

e i

Tras un recorrido de 3000 km

BN1-118 THIK



SVR/SVS

Tipos y caracteristicas

Modelos SVR-R/SVS-R

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados.

Es apropiado para los lugares donde el espacio
para el ancho de la tabla es limitado.

Tabla de especificacion=HR1-122/181-124

Modelos SVR-LR/SVS-LR

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que los modelos SVR/SVS-R, pero tiene una
longitud (L) total de bloque LM mas prolongada
y una mayor carga maxima admisible.

Modelos SVR-C/SVS-C

El reborde del bloque LM tiene orificios rosca-
dos. Puede montarse desde la parte superior o
inferior.

También puede utilizarse en lugares de la mesa
donde es imposible realizar agujeros pasantes
para los tornillos de montaje.

ALK
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Modelos SVR-LC/SVS-LC

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que los modelos SVR/SVS-C, pero tiene una
longitud (L) total de bloque LM mas prolongada
y una mayor carga maxima admisible.

Tabla de especificacion=KR1-126/11-128

Modelos SVR-RH/SVS-RH
Las dimensiones son casi las mismas que las
de los modelos SHS y HSR de guia LM y el blo-
que LM tiene orificios roscados.

Modelos SVR-LRH/SVS-LRH
El bloque LM tiene la misma forma transversal
que los modelos SVR/SVS-RH, pero tiene una
longitud (L) total de bloque LM mas prolongada
y una mayor carga maxima admisible.

B1-120 TR
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SVR/SVS

Modelos SVR-CH/SVS-CH Tabla de especificacion=ER1-132

Las dimensiones son similares a las de los mo-
delos SHS y HSR de guia LM vy el reborde del
blogue LM tiene orificios roscados.

@
£,
o
st
=

Modelos SVR-LCH/SVS-LCH Tabla de especificacion=E1-132

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que los modelos SVR/SVS-CH, pero tiene una
longitud (L) total de bloque LM mas prolongada
y una mayor carga maxima admisible.

TR E1-121



Modelos SVR-Ry SVR-LR
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SVR-R

Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | ajtyra | Ancho [Longitud
del modelo

Engrasador

M| W]| L B|C | SX{ | L | T|K|NJ|[fo|E]|e|Do Ha
SVR 25R 82,8 35 61,4
SVR25LR | 3150 |4op | 32 | 50 | MBX8 |go'| 97 255/ 7.8 | 51| 12 |45 |3,9 | B-M6F | 55
SVR 30R 98 40 721
SVR 30LR 38 | 60 1205 40 60 M8X 10 94'6 9,7|31(103| 7 | 12 (65|39 | B-M6F | 7
SVR 35R 109,5 50 79
SVR 35LR 44 | 70 135 50 72 M8X 12 1045 11,71 35 |121| 8 | 12| 6 |52 | B-M6F | 9
SVR 45R 138,2 60 105
SVR 45LR 52 | 86 | 71| 60 | g |M10X17|,57%114,7|404(139| 8 | 16 |85 |52 |B-PT1/8|116
SVR 55R 163,3 75 123,6
SVR 55LR 63 [ 100 2005 65 95 M12X18 160.8 17,7| 49 |16,6| 10 | 16 | 10 | 5,2 | B-PT1/8 | 14
SVR 65R 186 70 143,6
SVR 65LR 75 [ 126 246 76 110 M16X 20 2036 216|160 [ 19 | 15| 16 | 8,7 | 8,2 | B-PT1/8 | 15

SVR45 LR 2 QZ TTHH CO0 +1200L P T -II
-T1 -1 T

= —_— —
Descripcion  Tipo de Con Simbolo Longitud del rail Simbolo de  [Simbolo parala cantidad de railes
del modelo  Bloque LM | lubricador QZ del accesorio LM (en mm) uso de railes |uilizados en el mismo plano (‘4
de proteccion empalmados
contra la Simbolo de juego radial (*2)
contaminacion (*1)| Normal (sin simbolo) Simbolo de precision (*3) )
Cant. de blogues LM Precagalgera (C) e o Skl e s
utilizados en el mismo rail Precarga media (CO) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacidn sobre el accesorio de profeccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte B1-70. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este numero de modelo indica que un bloque LM y un rail LM constituyen un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

BN1-122 TR
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SVR/SVS
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SVR-LR
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM %:E;:igzgicd: Momento el(s'fla:'ti'::? admisible Masa
A Mo Mo y
Ancho Altura| Paso Longitud| C | Co A ) % BI(E'c\}Aue RL:/'II
(\JN Clwe | M| E | dixdexh | Maxe | k| k| 1 [Boaes| 1 (Bogues) 1
0,05 ’ bloque | dobles | bloque | dobles | bloque 9 9
2 |125] 1 | 10 | omosnos |owo 8751 188 2 (1381 5 0| o1 | o
67,9(91,6|0,907 | 4,85 |0,552| 2,94 | 1,08 | 0,7
28 |16 | 21 | 80 | 7XMX9 | 3000 |"g)" |04 | 1,64 | 7.92 |0.991| 476 | 147 | 09 | 42
89,6| 116 | 1,26 | 6,91 |0,769| 42 | 1,64 | 1
34 | 18 1245 80 | 9x14X12 | 3000 | 445 | 160 [ 235 | 115 | 142 | 6.01 | 226 | 13 | ©0
45 |205| 29 | 105 | 14x20x17 | 3000 | 138178812761 73,71 1671 8.3 1 35| 28 | 95
53 [23,5(36,5| 120 | 16x23%20 | 3060 ;Z ggg 3é989 gg’g 24’412 ]5"7‘ g’g; 2% 14
63 [31,5| 43 | 150 | 18x26%22 | 3000 gg; igﬁ Zézg 2‘2"2 ;344 g;; o4 g’g 19,6

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio
al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Gnicamente
para montar un engrasador.
En caso de lubricacién con aceite, asegurese de informar a THK la orientacién de montaje y la posicion exacta de cada
blogue LM donde debe instalarse el adaptador de la boquilla de engrase.
Para obtener mas informacion sobre la orientacién de montaje y la lubricacion, consulte 31-12 y [824-2,
respectivamente.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte B81-134.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre
ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-123
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Modelos SVS-R y SVS-LR
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SVS-R
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Afyra | Ancho | Longitud
del modelo
Engrasador
M|W]| L B|C| SX¢{ | L | T|K|NJ|fo|E]|e]|Do Ha
SVS 25R 82,8 35 61,4
SVS 25LR 31 | 50 102 32 50 M6 X 8 80.6 9,7 |255(7,8|51| 12 | 45|39 | B-M6F |55
SVS 30R 98 40 72,1
SVS 30LR 38 | 60 1205 40 60 M8X10 946 9,731 (103| 7 (12 (6,539 | B-M6F | 7
SVS 35R 109,5 50 79
SVS 35LR 44 | 70 135 50 72 M8X 12 1045 11,71 35 |121| 8 | 12| 6 |52 | B-M6F | 9
SVS 45R 138,2 60 105
SVS 45LR 52 | 86 171 60 80 M10X17 1378 14,7|40,4(139| 8 | 16 | 8,5| 5,2 | B-PT1/8 (11,6
SVS 55R 163,3 75 123,6
SVS 55LR 63 [ 100 2005 65 05 M12X 18 160.8 17,7 49 [16,6| 10 | 16 | 10 | 5,2 | B-PT1/8 | 14
SVS 65R 186 70 143,6
SVS 65LR 75 [ 126 246 76 10 M16X20 2036 21660 [ 19 | 15| 16 [ 8,7 | 8,2 [ B-PT1/8 | 15

SVS45 LR 2 QZ TTHH CO0 +1200L P T -II

. .. . . . ’ . —I— . . .
Descripcion  Tipo de Con Simbolo Longitud del rail Simbolo de | Simbolo para la cantidad de railes
del modelo  Bloque LM | lubricador Qz del accesorio LM (en mm) uso de railes | ufiizados en el mismo plano (*4

de proteccion empalmados
contrala Simbolo de juego radial (*2)
contaminacion (*1)| Normal (sin simbolo) Simbolodeprecsén () "
Cant. de bloques LM Precarga igera (C1) Nivel G prec (PJNIb 6 Spoprebien (5
Precarga media (CO) Nivel de gran precision (UP)

utilizados en el mismo rail
(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B1-494. (*2) Consulte E1-70. (*3) Consulte E1-76. (*4) Consulte B11-13.

Nota) Este numero de modelo indica que un bloque LM y un rail LM constituyen un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

B1-124 TR

Para descargar los datos deseados, busque el
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Unidad: mm
Dimensiones del rail LM %:E;acigzgig: Momento eks'Ela}i'::*o admisible Masa
Mx Mo Mo ;
Ancho Altura| Paso Longitud| C | Co ') ) % BIE'c\}Aue RL‘:/'II
3. Wo | Mo | F | diXdixh | Maxe | kn | kN | 1 [Bogues) 1 (Bloquesi 1o o
20,05 : bloque | dobles | bloque | dobles |bloque
37 |52,2|0479| 2,41 [0,443 | 2,23 |0,525| 0,4
25 125|117 | 40 | 6X9,5X85 | 3000 | 437|661 | 0,75 | 3,71 |0693| 343 [0.665| 05 | 2°
52 [70,1]0,722| 3,86 | 0,667 3,58 | 0,798| 0,7
28 |16 | 21 | 80 | 7XMX9 | 3000 |64 40052|1,31] 63 | 121|583 | 108 09 | *2
68,6(886| 1 |5490927|500]| 1,2 | 1
34 1 18 1245 80 | 9x14X12 | 3000 |gg'y| 123 | 188 | 9,15 | 1,73 | 846 | 167 | 13 | &0
105 (142 [ 2,19 | 10,9 | 2,02 [ 101 | 2,6 | 1,8
45 205 20 | 105 | 14x20x17 | 3090 | (22| 1751 2031 102 | 2021101 25| 25 | 95
53 [23,5(36,5| 120 | 16x23%20 | 3060 ]gg ;gg 35147 1§é4 i,gg A ngg ig 14
208 | 269 | 5,76 | 27,7 | 5,33 | 25,6 | 6,66 | 6,0
63 [315] 43 | 150 | 18x26x22 | 3000 | 500|590 | 305 | 406 | 9o8 | 358 | 996 | o5 | 196

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio
al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Gnicamente
para montar un engrasador.
En caso de lubricacién con aceite, asegurese de informar a THK la orientacién de montaje y la posicion exacta de cada
blogque LM donde debe instalarse el adaptador de la boquilla de engrase.
Para obtener mas informacion sobre la orientacion de montaje y la lubricacion, consulte I31-12 y 124-2,
respectivamente.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-134.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre
ellos.
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Modelos SVR-C y SVR-LC
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SVR-C
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
32%5;;?3 Alura |Ancho| Longtud
Engrasador
M{W|[L[B|C|[S|H|L|t|[T|T|K|N|f|E]/eo|Do Hs
SVR 25C 82,8 61,4
SVR 25LC 31|72 102 59 |45 | M8 (6,8 806 16 (14,8 12 |255|7,8|5,1| 12 |4,5|3,9| B-M6F | 5,5
SVR 30C 98 72,1
SVR 30LC 38|90 1205 72|52 (M10|8,5 946 18,1(16,9| 14 [ 31 [10,3| 7 [12]6,5(3,9| B-M6F | 7
SVR 35C 109,5 79
SVR 35LC 44 (100 135 82| 62 (M10|8,5 1045 20,1(18,9( 16 | 35 [12,1| 8 | 12| 6 |5,2| B-M6F | 9
SVR 45C 138,2 105
SVR 45L.C 52 (120 171 100| 80 |M12(10,5 1378 22,1|20,6| 20 (40,4({139| 8 | 16 |8,5|5,2| B-PT1/8 11,6
SVR 55C 163,3 1236
SVR 55LC 63 [140 205 116| 95 [M14]12,5 1608 24 (22522 |49 (16,6] 10| 16| 10 |5,2| B-PT1/8 | 14
SVR 65C 186 1436
SVR 65LC 75 |170 246 142(110|M16 | 14,5 2036 28|26 (25|60|19 (15|16 (8,7|8,2| B-PT1/8 | 15

Cadigo del modelo

SVR45 LC 2 QZ TTHH CO0 +1200L P T -II

Descripcion  Tipo de
del modelo  bloque LM

Con
lubricador QZ del accesorio

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo rail

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en E11-494 (2) Consulte B1-70. (*3) Consulte B11-76. (*4) Consute B1-13,

Simbolo

de proteccion
contra la
contaminacion (*1)| Normal (sin simbolo)

—_—
Longitud del rail

LM (en mm)

Simbolo de juego radial (*2)

Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

-+
Simbolo de

uso de railes
empalmados

Simbolo de precision (*3)
Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de alta precision (H)

Simbolo para la cantidad de railes
utiizados en el mismo plano (*4)

Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

Nota) Este numero de modelo indica que un bloque LM y un rail LM constituyen un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

BN1-126 TR

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

https://tech.thk.com
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SVR-LC
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM ?;:?;:gggigae gz eksrff_lm:,? il Masa
Ma Ms Me ;
Ancho Altura | Paso Longtud| C | Co 2 N\ Y B'Eﬁﬁ”e FE?/:'
=N = =T )
e Wo | Mo | F | dixdoxh | Maxe | kN | kn | 1 [Bloues) 1 Bloques) 1|0 yom
-0,05 ’ bloque | dobles | bloque | dobles | bloque 9 9
o o] v | 0| orasros oo (87 0 o o I 0| 3 | 2o
67,9]91,6|0,907 | 4,85 [0,552 | 2,04 [ 1,08 | 1,1
28 | 31 | 21 | 80 | 7XM1X9 | 3000 |"g)" Yoy | {64 | 792 |00991| 476 | 147 | 155 | 42
o [ [os[ o | smswcr [omo [T 15 121 5 15T 0 | oo
45 |37,5| 29 105 | 14x20x17 | 3000 | 138|788 27617371 167 8.3 1 351 21 | 95
53 [435(365( 120 | 16x23x20 | 3060 | 17 235|399 12002421 7221 5071 35 | 44
63 535 43 | 150 | 18x26x22 | 3000 |3271 352 7261 829 A8 1201\ 9 | 8 | 196

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio
al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Gnicamente
para montar un engrasador.
En caso de lubricacién con aceite, asegurese de informar a THK la orientacién de montaje y la posicion exacta de cada
bloque LM donde debe instalarse el adaptador de la boquilla de engrase.
Para obtener mas informacion sobre la orientacion de montaje y la lubricacion, consulte B81-12 y 124-2,
respectivamente.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-134.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre
ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-127
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Modelos SVS-C y SVS-LC
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SVS-C
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | afyra | ncho |Longiud
del modelo
Engrasador
M|{W[L|B|C|S|H|L|t|T|Ti|K|N|f|E]e|Do Hs
SVS 25C 82,8 61,4
SVS 25.C 31|72 102 59 |45 | M8 (6,8 806 16 (14,8 12 |255(7,8|5,1| 12 [4,5(3,9| B-M6F | 5,5
SVS 30C 98 72,1
SVS 30LC 38 [ 90 1205 72 | 52 (M10(8,5 946 18,1/116,9| 14 | 31 (10,3| 7 [ 12 (6,5(3,9| B-M6F | 7
SVS 35C 109,5 79
SVS 35LC 44 1100 135 82 | 62 (M10(8,5 1045 20,1(18,9( 16 | 35 [121| 8 12| 6 |5,2| B-M6F | 9
SVS 45C 1382 105
SVS 45LC 52 (120 171 100| 80 |M12]10,5 1378 22,1120,6| 20 (40,4(139( 8 |16 (8,5|5,2| B-PT1/8 11,6
SVS 55C 1633 1236
SVS 55L.C 63 (140 2005 116| 95 [M14|12,5 1608 24 1225(22 (49 |166| 10|16 | 10 |5,2| B-PT1/8 | 14
SVS 65C 186 1436
SVS 65L.C 75 (170 246 142|110|M16|14,5 2036 28 (26 |25(60|19|15|16|8,7|8,2| B-PT1/8 | 15

SVS45 LC 2 QZ TTHH CO0 +1200L P T -0

- 1 1 -T 1 L T
Descripciéon  Tipo de Con Simbolo Longitud del rail Simbolo de Simbolo parala cantidad de rafles
del modelo  bloque LM | lubricador QZ gel ac<t:eso.r’io LM (en mm) uso dle raiiles utilizados en el mismo plano (*4)
e proteccion empalmados
contrala Simbolo de juego radial (*2)
contaminacion (*1) | Normal (sin simbolo) Simbolo de I;n(recisi,én b(‘IB))/N Ldeat i)
i Ivel normal (sin simbolo)/Nivel de alta precision
Cant. de bloques LM Precarga Ilgerga €1 Nivel de precision (P)/Nivel de superpreg\swbn (SP)
utilizados en el mismo rail Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (2) Consulte B1-70. (*3) Consulte B11-76. (*4) Consute B1-13,

Nota) Este numero de modelo indica que un bloque LM y un rail LM constituyen un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

BN1-128 TR

https://tech.thk.com
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SVS-LC
Unidad: mm
. . . Capacidad de] Momento estatico admisible
Dimensiones del rail LM carga basica KN-m* Masa
Ma Ms Mc "
Ancho Altura| Paso Longitud| C | Co ) A N Blfﬁﬁue FE?/:I
=N = |
L0 1 |Bloques| 1 |[Bloques| 1
_8,05 We | Mt F dixdexh | Max. | kN | KN poaue | dobles [blogue | dobles [blogue | K9 | K9/M
37 (52,2(0,479| 2,41 10,443 (2,23 {0,525| 0,6
25 |235] 17 | 40 | 6X95X85 | 3000 | 437/661] 0,75 | 3,71 | 0,693 | 3.43 |0,665| 0.8 | 22
52 (70,1(0,722| 3,86 | 0,667 | 3,58 (0,798 | 1,1
28 | 31|21 | 80| 7XNX9 ] 3000 g440052|1,31] 63 |1.21]583[108] 15 | 42
68,6|88,6( 1 5,490,927 | 5,09 | 1,2 1,6
34 | 33 1245 80 | 9X14X12 | 3000 |gg's| 123 | 188 | 9115 | 1,73 | 8146 | 1,67 | 2 6.0
105|142 | 2,19 | 10,9 | 2,02 | 10,1 | 2,6 2,7
45 |37,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 123 | 178 | 3558 | 175 | 3.31 | 16.2 | 3.44 36 9,5
136 (180 | 3,17 | 16,4 | 2,93 | 15,1 | 3,76 4.5
53 [43,5[36,5| 120 | 16X23X20 | 3060 164 | 237 | 5.4 26 | 499 | 24 | 496 59 14
208 | 269 | 5,76 | 27,7 | 5,33 | 25,6 | 6,66 7,8
63 |53,5| 43 | 150 | 18X26X22 | 3000 260 | 370 | 10,7 | 496 | 988 | 458 [ 916 | 11,0 19,6

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio
al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Gnicamente
para montar un engrasador.
En caso de lubricacién con aceite, asegurese de informar a THK la orientacion de montaje y la posicion exacta de cada
bloque LM donde debe instalarse el adaptador de la boquilla de engrase.
Para obtener mas informacion sobre la orientacion de montaje y la lubricacién, consulte B1-12 y 24-2,
respectivamente.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte B31-134.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre
ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-129
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Modelos SVR-RH, SVR-LRH, SVS-RH y SVS-LRH
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Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Atyra | Ancho| Longtud
del modelo
Engrasador
M|IW| L |[B|C| SXl |L |[T|[K|N|[fo|E]|e/ Do Ha
SVR 35RH
SVS 35RH 55 | 70 | 1095 | 50 | 50 [M8X12| 79 (11,7| 46 |231| 19 | 12 | 6 |52 | B-M6F | 9
SVR 35LRH
SVS 35RH 55 | 70 [ 135 | 50 | 72 [M8X12[104,5(11,7| 46 |231| 19 | 12 | 6 | 5,2 | B-M6F | 9
SVR 45RH
SVS 45RH 70 | 86 | 1382 | 60 | 60 | M10X17 | 105 |14,7(58,4(319| 26 | 16 | 8,5 | 5,2 | B-PT1/8 | 11,6
SVR 45LRH
SVS 45LRH 70 | 86 | 171 | 60 | 80 |M10x17 [137,8|14,7|58,4(319| 26 | 16 | 8,5| 5,2 | B-PT1/8 | 116
SVR 55RH
SVS 55RH 80 [ 100 | 1633 | 75 | 75 | M12x18 [123,6|17,7| 66 [336| 27 | 16 | 10 | 5,2 | B-PT1/8 | 14
SVR 55LRH
SVS 55LRH 80 | 100 | 2005 | 75 | 95 | M12x18 [160,8|17,7| 66 [336| 27 | 16 | 10 | 5,2 | B-PT1/8 | 14

SVR35 RH 2 QZ TTHH CO0 +920L H T -

- 1 _~T1 -T -1 -1 ) ’
Descripcion  Tipo de Con Simbolo Longitud del rail S|mbolo de [ Simbolo para a canidad de railes
del modelo  bloque LM | lubricador QZ deI accesorio LM (en mm) uso de rafles | utilizados en el mismo plano (*4)
de proteccion empalmados
contrala | Simholo de uego radial (2)
contaminacion (*1) | Nommal (sin simbolo) Simbolo de precisicn ('3) .
Cant. de bloques LM Pecaalvi(C1) | Mo e i et )
utilizados en el mismo rail Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte B1-70. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este niumero de modelo indica que un bloque LM y un rail LM constituyen un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Agquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

B81-130 TR

https://tech.thk.com
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Unidad: mm
. . ’ Capacidad de| Momento estatico admisible
Dimensiones del rail LM carga basica KN-m* Masa
Ma Ms Me :
Ancho Altura| Paso Longitud| C | Co N ) ) Blfﬁﬂue le;ll
=0 =B |
bl 1 |Bloques| 1 |[Bloques| 1
_8’05 e dixdaXh | Max® | kN | KN e | dobles | bloque | dobles |bloque| K9 | K9/M
89,6116 | 1,26 | 6,91 [0,769| 4,2 | 1,64
34 | 18 |24,5| 80 9X14X12 | 3000 686(886| 1 |549 0927|509 1.2 1,5 6,0
112|160 [ 2,35 | 11,5 [ 1,42 | 6,91 | 2,26
34 | 18 |24,5| 80 9X14X12 | 3000 861|123 | 188 | 9,15 | 173 | 846 | 1,67 2 6,0
138 1186 | 2,76 | 13,7 | 1,67 | 83 | 3,5
45 |120,5| 29 [ 105 | 14X20X17 | 3090 105 | 142 | 2119 [ 1009 | 202 | 101 | 26 3,1 9,5
161|233 | 4,62 | 22,1 | 2,74 | 13,4 | 4,6
45 |20,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 123 | 178 | 358 | 175 | 3.31 | 16.2 | 3,44 4,1 95
177 | 235|3,99 | 20,6 | 2,42 | 12,4 | 5,07
53 [23,5(36,5| 120 | 16X23X20 | 3060 136 [ 180 | 317 | 16.4 | 2.93 | 15.1 | 3.76 47 14
214|309 | 6,8 | 32,7 | 4,1 | 19,7 | 6,67
53 [23,5(36,5| 120 | 16X23X20 | 3060 164|237 | 54 | 26 |4.99| 24 | 496 6,2 14

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio
al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Gnicamente
para montar un engrasador.
En caso de lubricacién con aceite, asegurese de informar a THK la orientacién de montaje y la posicion exacta de cada
bloque LM donde debe instalarse el adaptador de la boquilla de engrase.
Para obtener mas informacién sobre la orientacién de montaje y la lubricacién, consulte B1-12 y 124-2,
respectivamente.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte B81-134.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estético admisible con 2 bloques que tengan contacto entre
ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-131



Modelos SVR-CH, SVR-LCH, SVS-CH y SVS-LCH
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Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | aura |Ancho |Lon
ol modelo ftura | Ancho {Longitud
Engrasador
M{W[L|B|C|S|H|L|t|T|Ti|K|N|f|E]e|Do Hs
SVR 35CH
SVS 35CH 48 100(109,5| 82 | 62 |{M10|8,5| 79 |20 (19|16 |39 |16,1| 12| 12| 6 |52| B-M6F | 9
SVR 35LCH
SVS 35LCH 48 [100(135( 82 | 62 [M10|8,5(1045[ 20 (19| 16 | 39 (16,112 |12 | 6 [52| B-M6F | 9
SVR 45CH
SVS 45CH 60 |120(138,2(100| 80 (M12|10,5( 105 | 22 |20,5| 20 |48,4|21,9| 16 | 16 |8,5|5,2| B-PT1/8 | 11,6
SVR 45LCH
SVS 45LCH 60 (120|171 [100| 80 [M12(10,5(137,8| 22 |20,5| 20 |48,4(21,9| 16 | 16 [8,5|5,2 | B-PT1/8 | 11,6
SVR 55CH
SVS 55CH 70 |140(163,3| 116 | 95 [M14|12,5(1236| 24 |22,5| 22 | 56 (23,6 17 | 16 | 10 |5,2| B-PT1/8 | 14
SVR 55LCH
SVS 55LCH 70 |140(200,5| 116 | 95 [M14|12,5(160,8| 24 |22,5| 22 | 56 (23,6 17 | 16 | 10 | 5,2| B-PT1/8 | 14
SVR45 LCH 2 QZ TTHH CO0 +1200L P T -II
T T -1 — T L T
Descripcion  Tipo de Con Simbolo Longitud del rail Simbolo de Simbolo para fa cantidad de rafles
del modelo blogue LM lubricador QZ del accesorio LM (en mm) uso de railes | ufizados en el mismo plano ‘4)
de proteccion empalmados
contra la Simbolo de juego radial (*2)

contaminacion (*1) | Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo rail

Simbolo de precision (*3)

Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de alta precision (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacidn sobre el accesorio de profeccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-70. (‘3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este numero de modelo indica que un bloque LM y un rail LM constituyen un juego (es decir, se requieren 2 juegos

cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo

con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el

RA1-132 A

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

https://tech.thk.com
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Unidad: mm

) . " Capacidad de] Momento estatico admisible
Dimensiones del rail LM carga bésica KN-m"* Masa

Ma Ms Mec .

Ancho Altura| Paso Longiud| C | Co ~ N | (Blodue) Ral
= e |
i 1 |Bloques| 1 |[Blogues| 1

_8’05 We | Mt F dixdexh | Max.” | kN | KN pooue | dobles [blogue | dobles [blogue| <9 | K9/m
89,6| 116 | 1,26 | 6,91 | 0,769 | 4,2 | 1,64

34 | 33 [24,5]| 80 9X14X12 | 3000 68.6/886| 1 |549 0927|500 1.2 1,7 6,0
112 (160 2,35 | 11,5 [ 1,42 | 6,91 | 2,26

34 | 33 |[24,5]| 80 9X14X12 | 3000 861|123 | 188 | 915 | 173 | 846 | 167 2,2 6,0
138186 | 2,76 | 13,7 | 1,67 | 83 | 3,5

45 |37,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 105 | 142 | 2119 | 109 | 202 | 101 | 26 3,3 9,5
161|233 | 4,52 | 22,1 | 2,74 [ 13,4 | 4,6

45 |37,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 | 455 [ 175 358 | 175|331 | 162 | 3,44 4,3 9,5
177 1235 3,99 | 20,6 | 2,42 | 12,4 | 5,07

53 |43,5(36,5| 120 | 16X23X20 | 3060 | 435 | 150 317 | 164 | 293 | 151 | 3.76 5,1 14
214 (309 | 6,8 32,7 | 4,1 | 19,7 | 6,67

53 |43,5(36,5| 120 | 16X23X20 | 3060 164 | 237 | 5.4 | 26 | 409 | 24 |4.96 6,6 14

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio
al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Unicamente
para montar un engrasador.
En caso de lubricacién con aceite, asegurese de informar a THK la orientacién de montaje y la posicion exacta de cada
bloque LM donde debe instalarse el adaptador de la boquilla de engrase.
Para obtener mas informacion sobre la orientacion de montaje y la lubricacion, consulte B1-12 y 824-2,
respectivamente.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-134.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre
ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-133



Longitud estandar y maxima del rail LM

La Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas de las variaciones del modelo SVR/SVS. Si
se requiere una longitud de rail LM mayor a la longitud maxima que se detalla, pueden empalmarse
los railes para alcanzar la longitud total deseada. Pongase en contacto con THK para obtener deta-

lles.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

c | F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para los modelos SVR/SVS Unidad: mm
Descripion | q\/p/svs 25 | SVR/SVS 30 | SVR/SVS 35 | SVR/SVS 45 | SVRISVS 55 | SVRISVS 65
del modelo

230 280 280 570 780 1270
270 360 360 675 900 1570
350 440 440 780 1020 2020
390 520 520 885 1140 2620
470 600 600 990 1260
510 680 680 1095 1380
590 760 760 1200 1500
630 840 840 1305 1620
710 920 920 1410 1740
750 1000 1000 1515 1860
830 1080 1080 1620 1980
950 1160 1160 1725 2100
990 1240 1240 1830 2220
1070 1320 1320 1935 2340
1110 1400 1400 2040 2460

Longitud estandar| 1190 1480 1480 2145 2580

del rail LM (Lo) 1230 1560 1560 2250 2700

1310 1640 1640 2355 2820
1350 1720 1720 2460 2940
1430 1800 1800 2565 3060
1470 1880 1880 2670
1550 1960 1960 2775
1590 2040 2040 2880
1710 2200 2200 2985
1830 2360 2360 3090
1950 2520 2520
2070 2680 2680
2190 2840 2840
2310 3000 3000
2430
2470

Paso estandar F 40 80 80 105 120 150

G 15 20 20 225 30 35
Longitud max. 3000 3000 3000 3090 3060 3000

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

BA1-134 AAIK
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SHW

Modelo SHW de rail ancho de guia LM de bola enjaulada

Rail LM

Bloque LM

Placa terminal

Retén frontal

Tl
IR
I

i

Jaula de bolas 1

*Para obtener detalles sobre la Jaula de bolas, consulte [X1-88.
Punto de seleccion BA1-10
Punto de diseiio RA1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso RA1-528
Accesorios para la lubricacion [24-1

] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion N1-60
Juego radial A1-70
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular RA1-447
Error admisible de la superficie de montaje N1-451
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470
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Estructura y caracteristicas

Una guia LM ancha y de alta rigidez que utiliza jaulas de retencién de bolas para lograr ruido bajo,
funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento y alta velocidad.

[Ancho, centro de gravedad bajo]
El modelo SHW, que tiene un rail LM ancho y un centro de gravedad bajo, es 6ptimo para ubicacio-
nes que requieran ahorro de espacio y alta rigidez de momento Mec.

[Carga equivalente en las 4 direcciones]

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones y en diver-
sas aplicaciones.

[Capacidad de ajuste automatico]

La funcidn de ajuste automatico mediante la configuracion frente a frente de las ranuras de arco
circular unicas de THK (juego DF) permite la amortiguacion de un error de montaje incluso al aplicar
una carga previa. De este modo, se alcanza un movimiento recto, uniforme y muy preciso

[Baja generacion de polvo]

El uso de jaula de bolas elimina la friccion entre las bolas y retiene el lubricante. De esta manera,
se logra una baja generacion de polvo.

TR 31-137
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Tipos y caracteristicas

Modelo SHW-CA Tabla de especificacion=ER1-140

El reborde del bloque LM tiene agujeros rosca-
dos.
Puede montarse desde la parte superior o infe-
rior.

Modelo SHW-CR

El bloque LM tiene orificios roscados.

81-138 TR
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Modelo SHW-CA
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W2 Wi F
Modelos SHW12CAM y SHW14CAM
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM

Descripcion | Altura | Ancho [Longitud
del modelo

M w L B C S H L+ T K N Hs

SHW 12CAM 12 40 37 35 18 M3 2,5 27 10 2,8 2

SHW 14CAM 14 50 45,5 45 24 M3 2,5 34 12 3,3 2

oo | b

SHW 17CAM 17 60 51 53 26 M4 3,3 38 14,5 4 2,5

SHW 21CA 21 68 59 60 29 M5 44 | 43,6 8 17,7 5 3,3

SHW 27CA 27 80 72,8 70 40 M6 5,3 56,6 10 23,5 6 3,5

SHW 35CA 85 120 107 107 60 M8 6,8 83 14 31 7,6 4

SHW 50CA 50 162 141 144 80 M10 8,6 107 18 46 14 4

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con
ese simbolo son, por tanto, altamente resistentes a la corrosion y al entorno.

SHW17 CA 2 QZ UU C1 M +580L P M -II
T

- 1T ___ — 1 - T T

Descripcién  Tipo de Con g'?b0|0 Acero Longitud del rail Acero Simbolo para la cant.
lubricador QZ 4€! accesorio inoxidable LM (en mm) inoxidable | de railes utilizados

del modelo  Blogue LM ggngﬁgtleacc“’” Bloque LM Rail LM en el mismo

contaminacion (*1) plano (*4)

Simbolo de Juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)

Cant. de bloques LM Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
utilizados en el mismo rail Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte B1-70. (*3) Consulte B1-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

B1-140 TR
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Modelos SHW17CAM y SHW21 a 50CA

Unidad: mm
. . . Capacidad de ” L N
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mec .
Ancho Alura| Paso Longitud’| C | Co A N |y [Blode) Ral
= T |
(\)N we [we [ M| F | dixdixh | Max | kn |k |, ! [Boaues| 1 |Bogues| kg | kg/m
005 S Bl e 1o : blogue | dobles | bloque | dobles |bloque| ¢ 9
18 | 11| — 66| 40 |4,5X7,5%X5,3 | 1230 |4,31(5,66(0,0228| 0,12 |0,0228| 0,12 [0,0405| 0,05 | 0,8
24 (13 | — |7,5| 40 | 4,5X7,5%X5,3 | 1430 |7,05 8,98 |0,0466 [ 0,236 | 0,0466 | 0,236 | 0,0904| 0,1 1,23

33 |13,5( 18 | 8,6 | 40 | 4,5X7,5X5,3 | 1800 |7,65|10,18(0,0591 0,298 |0,0591|0,298 (0,164| 0,15 | 1,9

37 |155( 22 | 11 | 50 | 4,5X7,5X5,3 | 3000 |8,24|12,8(0,0806 | 0,434 (0,0806|0,434(0,229| 0,24 | 2,9

42 | 19| 24 | 15| 60 | 4,56X7,5X5,3 | 3000 | 16 [22,7(0,187|0,949|0,187(0,949(0,455| 0,47 | 4,5

69 |25,5( 40 | 19 | 80 7X11X9 3000 |35,5(49,2(0,603| 3 (0603 3 [163| 14 9,6

90 | 36 [ 60 | 24 | 80 9X14X12 | 3000 (70,2(91,4| 1,46 | 7,37 | 1,46 (737|397 | 3,7 15

Nota) Si se requiere un engrasador, indique “con engrasador”. Si se requiere orificio de engrasado, indique “con orificio ros-
cado para engrasar”.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-144.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que establezcan
contacto cercano entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-141



Modelos SHW-CR y SHW-HR
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Modelos SHW27 a 50CR

511ES

Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcién | Altura | Ancho |Longitud
del modelo
M w L B (6] SX¢ L+ T K N Hs

SHW 12CRM 12 30 37 21 12 M3X3,5| 27 4 10 2,8 2
SHW 12HRM 12 30 50,4 21 24 M3X3,5| 404 4 10 2,8 2
SHW 14CRM 14 40 45,5 28 15 M3X4 34 5 12 3,3 2
SHW 17CRM 17 50 51 29 15 M4 X5 38 6 14,5 4 25
SHW 21CR 21 54 59 31 19 M5X6 | 43,6 8 17,7 5 3,3
SHW 27CR 27 62 72,8 46 32 M6X6 | 56,6 10 23,5 6 3,5
SHW 35CR 35 100 107 76 50 M8X8 83 14 31 7,6 4
SHW 50CR 50 130 141 100 65 |M10X15| 107 18 46 14 4

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con
ese simbolo son, por tanto, altamente resistentes a la corrosion y al entorno.

SHW17 CR 2 QZ KKHH Ci1 M +820L P M -1I

B D B T
Descrlpmon Tlpo de Con glrlnbolo Blogue LM Longitud del rail EI rr;ll %M esta glmb?\o paqa Iad cant.
el accesorio deacero LM (enmm echo de acero | de railes utiizados
del modelo  Bloque LM | lubricador QZ proteccion st ( ) inoxidable e ol mismo
contra la 1) plano (* 4)
contaminacion
Cant dobloques M ' = Sibolo de juego radal (2)  Simbolo de precision ('3
Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision alta (H)/Nivel de precision (P)
Precarga media (C0) Nivel de superprecision (SP)/Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte B1-70. (*3) Consulte B11-76. (*4) Consulte B11-13.

Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

B1-142 TR
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Modelos SHW12CRM, SHW12HRM y SHW14CRM o
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Modelos SHW17CRM y SHW21CR Unidad: mm
Dimensiones del rail LM %:E;:igggig; Momento estatico admisible kN-m* Masa
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co KMQ yi fMi Blogue| Rail
= | B || MM
o [we|we M| F | axaxn | wax | kv | | ! [Bosesl 1 fBoes| 4 ot
0,05 B Rl 1o : blogue | dobles | bloque | dobles | blogue| <9 gim
18| 6 | — |6,6| 40 |4,5X7,5X5,3 | 1230 |4,31|5,66(0,0228| 0,12 |0,0228 | 0,12 | 0,0405| 0,04 0,8
18| 6 | — |66 40 |4,5X7,5X5,3 | 1000 |5,56|8,68|0,0511 |0,246|0,0511 |0,246|0,0621| 0,06 0,8
24| 8 | —|75| 40 | 4,5X7,56X5,3 | 1430 |7,05|8,980,0466 | 0,236 | 0,0466 | 0,236|0,0904 | 0,08 | 1,23
33(85(18 (86| 40 | 45X7,5X53 | 1800 |7,65(10,18(0,0591|0,298 |0,0591|0,298 |0,164| 0,13 1,9
37 18522 |11 | 50 | 45X7,5%X53 | 3000 |8,24|12,8(0,0806|0,434 |0,0806|0,434(0,229| 0,19 2,9
42 |10 | 24 | 15| 60 | 4,5X7,56X5,3 | 3000 | 16 |22,7|0,187(0,949|0,187|0,949|0,455| 0,36 | 4,5
69 |155( 40 | 19 | 80 7X11X9 3000 [35,5(49,2|0,603| 3 |0,603| 3 1,63 | 1.2 9,6
90 | 20 [ 60 | 24 | 80 9X14X12 3000 [70,2(91,4| 1,46 | 7,37 | 1,46 | 7,37 | 3,97 3 15

Nota) Si se requiere un engrasador, indique “con engrasador”. Si se requiere orificio de engrasado, indique “con orificio ros-
cado para engrasar”.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 1-144.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que establezcan
contacto cercano entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-143



Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail SHW. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo SHW Unidad: mm
Descripcion del modelo |  SHW 12 SHW 14 SHW 17 SHW 21 SHW 27 SHW 35 SHW 50
70 70 110 130 160 280 280
110 110 190 230 280 440 440
150 150 310 380 340 760 760
190 190 470 480 460 1000 1000
230 230 550 580 640 1240 1240
Longitud estandar 270 270 780 820 1560 1640
del rail LM (Lo) 310 310 2040
390 390
470 470
550
670
Paso estandar F 40 40 40 50 60 80 80
G 15 15 15 15 20 20 20
Longitud max. 1230 1430 1800 3000 3000 3000 3000

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-

mos anteriormente mencionados.
Nota3) Los modelos SHW12, 14y 17 son de acero inoxidable.

RN1-144 THIK
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Orificio de engrasado

[Engrasador y orificio de engrasado para el modelo SHW]

El modelo SHW no tiene un engrasador como caracteristica estandar. Se realiza la instalacion de
un engrasador y la perforacion de un orificio de engrasado en THK. Si solicita un SHW, indique si el
modelo deseado requiere engrasador u orificio de engrasado. (Para obtener informacién sobre las
dimensiones del orificio de engrasado y los tipos de engrasadores que admite y sus dimensiones,
consulte Tabla2).

Si utiliza un SHW bajo condiciones severas, utilice el lubricador QZ* (opcional) o la rasqueta de

contacto laminada LaCS* (opcional).

Nota1) El engrasador no se encuentra disponible para los modelos SHW12 y SHW14. Dichos modelos pueden tener un orifi-
cio de engrasado.

Nota2) Si se utiliza un orificio de engrasado para otra fin que no sea engrasar, se pueden provocar dafios.

Nota3) Para obtener informacion sobre el lubricador QZ*, consulte EY1-487. Para obtener informacion sobre la rasque-
ta de contacto laminada LaCS*, consulte 11-464.

Nota4) Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Tabla2 Tabla de dimensiones del engrasador y
del orificio de engrasado

E L Unidad: mm
Sello del extremo Sello del extremo Descr:lc?;é?g ol £ | Sl Vel g ez
12 — gorificio perforado de 2,2
Q) ‘ ‘ 14 — gorificio perforado de 2,2
g U O % 17 | 5 PB107
: ‘ SHW 21 55 PB1021B
Fig.1 Dimensiones del engrasador para el modelo SHW 27 12 B-M6F
Nota) Para obtener informacién sobre la dimensién L, con- 35 12 B-M6F
sulte la tabla de especificacion correspondiente. 50 16 B-PT1/8

TR E31-145
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SRS

Modelo SRS tipo miniatura de guia LM con jaula de bolas

Rail LM

Tipo compacto
Modelo SRS-M

&

Tipo ancho
Modelo SRS-WM

*Para obtener detalles sobre la jaula de retencion de bolas, consulte IX1-88.

Punto de seleccion BA1-10
Punto de diseiio RA1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso RA1-528
Accesorios para la lubricacion [24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial A1-70
Estandares de precision N1-82
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-449
Error admisible de la superficie de montaje N1-451
Planicidad de la superficie de montaje N1-452
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470

B1-146 TR



Estructura y caracteristicas

El modelo SRS de guia LM con jaula de bolas posee una estructura con dos canales incorporados
al cuerpo compacto que permite que el modelo reciba cargas en todas las direcciones y que se
utilice en ubicaciones donde se aplica un momento con un guia simple. Ademas, el uso de la jaula
de bolas elimina la friccion entre ellas y permite alta velocidad, ruido bajo, ruido de funcionamiento
aceptable, vida util prolongada y un funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento.

[Baja generacion de polvo]

El uso de la jaula de bolas elimina la friccion entre ellas y retiene el lubricante, lo que deriva en una
baja generacion de polvo. Ademas, el bloque LM vy el rail LM utilizan acero inoxidable, el cual es
altamente resistente a la corrosion.

[Compacto]
Debido a que SRS tiene una estructura compacta donde la seccion transversal del rail es baja y
que contiene solo dos hileras de bolas, puede instalarse en ubicaciones para ahorrar espacio.

[Ligero]

Debido a que parte del bloque LM (por ej.: alrededor del orificio de alivio de las bolas) es de resina
y se conforma mediante moldeo por insercién, SRS es un tipo de guia LM ligero y de inercia reduci-
da.

TR 31-147
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Tipos y caracteristicas

Modelo SRS5M

SRS5 es la guia LM con jaula de bolas mas pe-
queia.

Tabla de especificacion=ER1-152

Modelo SRS-5N

La longitud (L) total del bloque LM es mayor
que la del modelo SRS5M; la carga dinamica y
el momento admisible también son mayores.

Modelo SRS5WM

Este modelo tiene un ancho (W), una carga
maxima admisible y un momento admisible, y
una longitud (L) total de bloque LM mayores
que el modelo SRS5M.

N1-148 TrHIK
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Modelo SRS-5WN

La longitud (L) total del bloque LM es mayor
que la del modelo SRS5WM; la carga dinamica
y el momento admisible también son mayores.

Tabla de especificacion=H1-156

Modelo SRS-S

La longitud (L) total del bloque LM es menor
que la del modelo SRS-M.

Modelo SRS-WS

Posee una longitud (L) total de patin LM, un
ancho, y una carga maxima admisible y un mo-
mento admisible mayores que el modelo SRS-
S.

ALK

RN1-149
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Modelo SRS-M Tabla de especificacion=ER1-152
Un tipo estandar de SRS.
Modelo SRS-WM Tabla de especificacion=>B1-156

Posee una longitud (L) total de patin LM, un
ancho, y una carga maxima admisible y un mo-
mento admisible mayores que el modelo SRS-M.

Modelo SRS-N

Comparado con el modeloSRS-M, este modelo
SRS-N lo supera en cuanto a la longitud (L)
total de bloque LM, y la capacidad de carga y el
momento admisible.

B1-150 TNRIKK



Modelo SRS-WN

Comparado con el modeloSRS-WM, este mo-
delo SRS-WN lo supera en cuanto a la longitud
(L) total de bloque LM, y la capacidad de carga
y el momento admisible.

Tabla de especificacion=H1-156

SRS-G

Tabla de especificacion=ER1-152 a B1-158

También esta disponible el modelo SRS-G, equipado con cojinetes de complemento completo sin
jaula. Sin embargo, debido a su disefio sin jaula, la carga dinamica del modelo SRS-G es menor
que la de los modelos SRS estandar. Para obtener datos especificos, consulte las tablas de dimen-

siones de este catalogo.

Planicidad de la superficie de montaje del rail LM y el bloque LM

Los valores de la Tabla1 se aplican cuando la
juego es normal. Si el juego es C1 y se utilizan
dos railes en combinacién, recomendamos uti-
lizar 50% o menos del valor que se muestra en
la tabla.

Nota) Debido a que SRS tiene muescas de arco goético,
cualquier error de precision en la superficie de mon-
taje puede afectar negativamente el funcionamiento.
Por lo tanto, recomendamos utilizar SRS en superfi-
cies de montaje altamente precisas.

Tabla1 Planicidad de la superficie de montaje
del rail LM y el bloque LM

Unidad: mm
Descripcién del modelo Error de planeidad
SRS 5 0,015/200
SRS 7 0,025/200
SRS 9 0,035/200
SRS 12 0,050/200
SRS 15 0,060/200
SRS 20 0,070/200
SRS 25 0,070/200

TR [E1-151
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Modelos SRS-S, SRS-M y SRS-N
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Modelo SRS5
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripciéon ) Orificio de
bl meskle Altura | Ancho |Longitud engrasado

M w L B Cc SX¢ L+ T K N d Hs
SRS 5M
SRS 5GM 6 12 16,9 8 — | M2X1,5| 8,8 1,7 45 | 093 | 08 1,5
SRS 5N
SRS 5GN 6 12 20,1 8 — |M2X15| 12 1,7 45 | 093 | 08 1,5
SRS 7S
SRS 7GS 8 17 19 12 — |M2X23| 9 3,3 6,7 1,6 1,2 1,3
SRS 7M
SRS 7GM 8 17 23,4 12 8 |[M2X23| 134 | 3,3 6,7 1,6 1,2 1,3
SRS 7N
SRS 7GN 8 17 31 12 13 |[M2X23| 21 3,3 6,7 1,6 1,2 1,3
SRS 9XS
SRS 9XGS 10 20 21,5 15 — |M3X28| 10,5 | 4,5 8,5 2,4 1,6 1,5
SRS 9XM
SRS 9XGM 10 20 30,8 15 10 |M3X28| 19,8 | 4,5 8,5 2,4 1,6 1,5
SRS 9XN
SRS 9XGN 10 20 | 40,8 15 16 |M3X28| 298 | 45 8,5 2,4 1,6 1,5
SRS 128
SRS 12GS 13 27 25 20 — |M3X32| 11,2 | 57 11 3 2 2
SRS 12M
SRS 12GM 13 27 34,4 20 15 |M3X3,2| 20,6 | 57 11 3 2 2
SRS 12N
SRS 12GN 13 27 | 471 20 20 |M3X3,2| 333 | 57 11 3 2 2

Nota) Debido a que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas, estos modelos son altamente resistentes a la corrosion.

El modelo SRS-G esta equipado con cojinetes de complemento completo sin jaula.

Si se utiliza un orificio de engrasado para otra fin que no sea engrasar, se pueden provocar dafios.

Cadigo del modelo

2 SRS12M QZ UU C1 +220L P M-I
- T T T

Descripcion  Con
del modelo

|

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo rail

Simbolo del accesorio

contaminacion (*1)

lubricador QZ - de proteccion contra la

Longltud del rail
(en mm)

e
Acero

inoxidable

Rail LM

Simbolo para la cant.
de railes utilizados en el mismo plano (*4)

Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)

Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)

Nivel de precision (P)

(1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contrala contaminacion en B11-494 . (2) Consulte B1-70 . (*3) Consulte B11-82 . (*4) Consulte B1-13.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 ejes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

RA1-152 A

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.
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Modelos SRSTMIN, SXM/XN y 12M/N Modelos SRS7S,9XSy 128 =
Unidad: mm
) ) ’ Capacidad de " - ¥
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible N-m Masa
Ms Me Me ;
Ancho Altura| Paso Longitud*| C | Co ) N A Blf&ue RL:/'II
= == |
. 1 |[Blogues| 1 |[Bloques| 1
i Wh || Wb ) 1P| choR@hXin ) BRI ) LY blogue | dobles |bloque| dobles |bloque e kg/m
0 0439[0468] 0,74 | 5,11 | 0,86 | 599 | 1,21
S o0z |35 4 | 15| 24X35X1 | 220 1ya6610507) 0,79 | 576 | 0,94 | 6.91 | 1.37 | 2002 | 013
0 0515(0586] 1,12 | 7,45 | 1,31 [ 8,73 | 1,52
5 002 |35 4 | 15| 24%35X1 | 220 1 u48l0703] 1,34 | 8182 | 1557 | 10,3 | 1.83 | %003 | 013
0 109]0964] 1,60 | 12,6 | 1,83 | 14,5 | 3,73
7 ooz | 5 |47 ] 15 [24x42x23] 480 | a0 1001100 | 252 [ 168 | 249 | 0,005 | 025
0 151]1,29] 3,09 [ 17,2 | 3,69 | 17,3 | 5,02
7 002 | B | 47| 15 |24X42X23] 480 |46 1554|3561 | 255 | 414 | 29,4 | 6,57 | 2009 | 025
0 2,01(231|7,77 | 43,2 [ 8,96 | 50,0 | 8,96
7 ooz | 5 |47 15 [24xa2x23] as0 |7l |22 DI A2 | O35 1200 | 995 | 0.012 | 025
0 178]1,53| 3,15 | 22,2 | 3,61 | 25,6 | 7,04
9 02 | %555 20 |35%6xX3.3] 1240 | 157|153 2185 | 22,6 | 3,27 | 26 | 7.04 | %009 | 036
0 2,69(275]9,31 | 52,2 [ 10,7 | 60,3 | 12,7
9 002 555520 |35x6X3,3] 1240 521506 087 | 57.9 | 114 | 66,9 | 14,1 | 9016 | 0.36
0 348(398[18.7 | 96,5 | 21,6 | 112 | 18,3
9 002 | 5] 55| 20 |35%6X3.3| 1240 | 94450 21,1 | 111 |24.4 | 128 | 21,1 | 9024 | 0.36
0 270(2,10[ 4,62 | 37,5 | 462 | 37,5 | 13,8
12 0o | 75|75 | 25 |35x6x45| 2000 |50\ 2101 297 15001 497 | 305 | 155 | 0.017 | 065
0 4,00[3,53[ 12,0 | 78,5 | 12,0 | 78,5 | 23.1
12 902 | 7| 75| 25 |35X6X45] 2000 |336|355| 12,1 | 79,0 | 12,1 | 79,0 | 23,2 | %027 | 065
0 582(530| 28,4 | 151 | 28,4 | 151 | 34,7
12 00 | 75|75 | 25 |35x6x45| 2000 |90\ 0001 2001 101 | 504 | 195 | 44y | 0,049 | 065

Nota) La longitud méxima que se especifica en “Longitud * " indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 1-160).
Momento estatico admisible *
1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre ellos.
En las guias LM de los modelos SRS5M y SRS5N, las bolas caeran del bloque si este se extrae del rail.
Para ajustar el rail LM del modelo SRS5M, utilice tornillos de cabeza hexagonal para equipos de precision (tornillo de
cabeza plana n.® 0, clase 1) M2.

e Se muestra en la siguiente tabla el par de torsién de ajuste de tornillos de referencia al montar un
bloque LM para el modelo SRS 5,7.

Par de torsion de ajuste de referencia

. Descripcién del modelo Profundidad del tornillo | Par de torsién de ajuste de
Descripcién del modelo delltornillo (mm) referencia (N-m) *
SRS 5 M2 1,5 0,4
SRS 7 M2 2,3 0,4

* Al ajustar por encima del par de torsion de ajuste, se perturba la precision.
Asegurese de ajustar con el mismo par de torsion de ajuste definido o por debajo de éste.

Opciones=MA1-457 "|T'|_H1'.:« N1-153
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Modelos SRS-S, SRS-M y SRS-N
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Modelos SRS15M/N, 20M y 25M
Dimensiones ) .
D Dimensiones del bloque LM
Descripcién . Orificio de
ot el Altura|Ancho |Longitud engrasado
Engrasador
M w L B C SX¢ L+ T K N E d Hs
SRS 158 — 3 —
SRS 15GS 16 | 32 | 32 | 25 | — |M3X35|14,7| 65 |133| 3 4 — |pBt07 2,7
SRS 15M — 3 —
SRS 15GM 16 | 32 | 43 | 25 | 20 |M3X3,5|257| 65 |133| 3 4 — |pBto7 2,7
SRS 15N — 3 —
SRS 15GN 16 | 32 (608| 25 | 25 |M3X3,5|435| 65 |133| 3 4 — |pBt07 2,7
SRS 20M — 3 —
SRS 20GM 20 | 40 | 50 | 30 | 25 | M4X6 | 34 9 |166| 4 35 | — |pato7 34
SRS 25M — 4 —
SRS 25GM 25 | 48 | 77 | 35 | 35 | MBX7 | 56 11 20 5 4 I 5

Nota) Debido a que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas, estos modelos son altamente resistentes a la corrosion.
El modelo SRS-G esta equipado con cojinetes de complemento completo sin jaula.
En la solicitud de envio para los modelos SRS15S/M/N, 20M y 25M, debe especificar si requiere un engrasador.
Si se utiliza un orificio de engrasado para otra fin que no sea engrasar, se pueden provocar dafos.

2 SRS20M QZ UU C1 +220L P M-I

- 1 ~ T 1 T
Descripcién  Con Simbolo del accesorio Longltud del rail Acero "
-‘V del modelo  lubricador QZ  de proteccion cont ra la (en mm) inoxidable gggﬁlg ?J?iqiaz;g?zh el mismo plano (*4)
contaminacion (*1) Rail LM p!
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte E11-70. (*3) Consulte E1-82. (*4) Consulte B1-13.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 ejes en forma paralela). )
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

BA1-154 AAIK

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Modelos SRS15GM/GN, 20GM y 25GM
Unidad: mm
. . . Capacidad de " . .
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible N-m Masa
Ma Ms Mec 4
Ancho Altura| Paso Longitud*| C | Co ') ) ) Blﬁﬁ/‘ue T:/lll
=1 ==
. 1 |Blogues| 1 |Bloques| 1
b e | W ] eseestln | ke | LY L bloque| dobles |bloque| dobles |bloque kg [Tkaim
0 450(3,39(9,54 | 77,5 | 9,54 | 77,5 | 241
15 _0.02 8,5]95 | 40 |3,5X6X4,5| 2000 401|224 126 | 927 | 12.6 | 927 | 301 0,033 | 0,96
0 6,66| 5,7 | 26,2 | 154 | 26,2 | 154 | 40,4
15 0,02 8,595 | 40 |3,5X6X%X4,5| 2000 559(572| 24.8 | 158 | 24'8 | 158 | 406 0,047 | 0,96
0 9,7118,55| 59,7 | 312 | 59,7 | 312 | 60,7
15 0,02 8,5(95 | 40 |3,5X6X%X4,5| 2000 827|119| 823 | 433 | 823 | 433 | 845 0,095 | 0,96
0 7,75(9,77| 54,3 | 296 | 62,4 | 341 | 104
20 0,03 10 | 11 | 60 | 6X9,5X8 | 1800 595|094 | 447 | 242 | 53.3 | 289 | 91.4 0,11 1,68
0 16,5|20,2| 177 | 932 | 177 | 932 | 248
23 03 |12 15| 60 | 7X11X9 | 1800 |433|23| 181 | 962 | 181 | 962 | 255 | 24 | 26

Nota) La1|9ln6 itud maxima que se especifica en “Longitud * ” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte
1-160).
Momento estatico admisible *
1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-155
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Modelos SRS-WS, SRS-WM y SRS-WN
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Modelo SRS5
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion ) Orifcio de
del modelo | Altura { Ancho |Longitud fee

M W L B C SX{t L T K N d Hs
SRS 5WM M3
SRS 5WGM 65 7] 221 - 65 pasante 187 27 5 1.1 0.8 1,5
SRS 5WN M3
SRSSWGN | 85 | 17 | 281 | — | 1| e | 197 | 27 | 5 | 11| 08 | 15
gsg ;wzs 9 25 22,5 19 — [ M3X28| 11,9 3,8 7,2 1,8 1,2 1,8
gsg ;ng 9 25 31 19 10 |M3X28| 204 | 3,8 7,2 1,8 1,2 1,8
:Eg ;ng 9 25 | 409 | 19 17 | M3X28| 303 | 38 | 72 1.8 1,2 1,8
gsg gwgs 12 30 26,5 21 — | M3X28| 145 | 49 O8] 2,3 1,6 2,9
ggg gwl\GﬂM 12 30 39 21 12 | M3X28 | 27 49 9,1 2,3 1,6 2,9
2?2 gng 12 30 | 50,7 | 23 24 | M3X28 (387 | 49 | 91 2,3 16 | 29
222 gwgs 14 40 30,5 28 — | M3X35| 16,9 | 57 1" 3 2 3
222 gng 14 40 44,5 28 15 | M3X3,5( 30,9 | 57 1" 3 2 3
ggg gng 14 40 | 59,5 | 28 28 |M3X35| 459 | 57 1 3 2 3

Nota) Debido a que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas, estos modelos son altamente resistentes a la corrosion.
El modelo SRS-G esta equipado con cojinetes de complemento completo sin jaula.
Si se utiliza un orificio de engrasado para otra fin que no sea engrasar, se pueden provocar dafios.

2 SRS12WM Q'Z UU C1 +470L P M -II

—I—C s T - 1 A T

Descripcion on imbolo del accesorio Longitud del rail Acero "

del modelo  lubricador QZ de proteccidn contra la LM (en mm) inoxidable | Simboloparalacant. X
contaminacion (1) Rail LM de railes utilizados en el mismo plano (*4)

Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)

utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte EB11-70. (*3) Consulte E1-82. (*4) Consulte B1-13.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 ejes en forma paralela). ) ) )
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.
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Modelos SRS7WM/WN,9WM/WN y 12WM/WN Modelos SRS7 y 12WS

Unidad: mm

Dimensiones del rail LM %g?;:'g:glg: Momento estatico admisible N-m* Masa
Ancho Altura|Paso Longitud* | C | Co }'A:. y{ /M\c Bloque| Rail
=N # 7 LM LM
Wi Wz | Ws | Mi | F | diXdaXh | Max. | kN | kN blozque Bdlgglueess blozque Bdlgglueess blozque kg | kg/m
0 3] | + | [srases] zm [ o 5
0 0 Tan] |+ |20 [oxamea] a0 [P0 S01 [Tom s Fao7stm o
14 _8’02 55| — |52 30 |35x6x32| 480 1:32 122 g:gg ;g:g ggg 5;23: g:gg 0.011 | 056
b oo ] e o [ [ [ s 3 ome o
14 g0p | 55| — | 52| 30 |3sxexaz| 480|393 16 | arn | 102 | 101 | 23 | 0028 | 088
18 oo | 6 | — |75 30 |35x6x45] 1430 fgg ;:?j 21‘1‘2 32; g;g igzg ;g‘z‘ 0,018 | 1,01
o | o |75 pres| oo [ 2 10| 6 2 606 08 e o
18 00p | 6 | — | 75| 30 |asxexas| 1430 |35 &T 200 1150 120" | 20g | ey | 0049 | 101
24 _8,02 8 | — |85/ 40 [45x8x45| 2000 ggg g;g 51"17’: 72?6 51"17’: 72?6 ig:g 0,034 | 1,52
b | s [ o 0 2 2 8 [ S
0 21| o [ | a0 [seonas | zoo [11[707] 492 288 a0 [ 2as fanr | oo™,

Nota) La Ion6%itud méaxima que se especifica en “Longitud * ” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte
B1-160).
Momento estatico admisible *
1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre ellos.
En los modelos SRS5WM y SRS5WN, las bolas se caeran del bloque si este se extrae del rail.

e Se muestra en la siguiente tabla el par de torsion de ajuste de tornillos de referencia al montar un
bloque LM para el modelo SRS 5y 7W.
Par de torsion de ajuste de referencia

L Descripcién del modelo Profundidad del tornillo | Par de torsion de ajuste de
teseipielen el el del tornillo (mm) referencia (N-m) *
SRS 5W M3 2,3 0,4
SRS 7W M3 2,8 0,4

* Al ajustar por encima del par de torsion de ajuste, se perturba la precision.
Asegurese de ajustar con el mismo par de torsion de ajuste definido o por debajo de éste.

Opciones=MA1-457 "|T'|_H1'.:« N1-157
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Modelos SRS-WS, SRS-WM y SRS-WN
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Modelos SRS15WM/WN
Dimensiones . .
D Dimensiones del bloque LM
Descripcién . Orificio de
o e Altura|Ancho| Longitud engrasado _—
M w L B C SX?¢ L4 T K N E Hs
SRS 15WS — 3 _
SRS 15WGS 16 | 60 [415| 45 | — |M4X45|249| 6,5 [133| 3 4 = |pg107 2,7
SRS 15WM — 3 [ =
SRS 15WGM 16 60 | 555 | 45 20 | M4Xx45 (389 | 6,5 | 13,3 3 4 — |peto7 2,7
SRS 15WN _ 3 | =
SRS 15WGN 16 | 60 |745| 45 | 35 |M4X45|579| 6,5 [133| 3 4 Z lpeio7 2,7

Nota) Debido a que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas, estos modelos son altamente resistentes a la corrosion.
El modelo SRS-G esta equipado con cojinetes de complemento completo sin jaula.
En la solicitud de envio para el modelo SRS15WS/WM/WN, debe especificar si requiere un engrasador.
Si se utiliza un orificio de engrasado para otra fin que no sea engrasar, se pueden provocar dafos.

2 SRS15WM QZ UU C1 +550L P M-I

— T —— T -
Descripcion  Con S\mbo\o del accesorio Longitud del rail Acero .
-" del modelo  lubricador QZ de proteccin contra | LM (en mm) inoxidable | Simbolo parala cant.

contaminacion (1) Rail LM de railes utilizados en el mismo plano (*4)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte EB11-70. (*3) Consulte E1-82. (*4) Consulte B1-13.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 ejes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

[1-158 AnRIN
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Modelos SRS15WGM/WGN
Unidad: mm
. . . Capacidad de " L .
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible N-m Masa
Ma Ms Mec q
Ancho Altura|Paso Longitud*| C | Co ') ) A Blﬁﬁﬂue T:/lll
=h = |
. 1 |Bloques| 1 |[Bloques| 1
Wi Wz | Ws | My | F | diXd.Xh | Méx. | kN | kN blogue | dobles | blogue | dobles | blogue kg kg/m
0 6,64(594| 254 | 158 | 25,4 | 158 | 123
X8X ’ ! i ’
42 0,02 9 | 23 |9,5| 40 |4,5X8X4,5| 2000 559(678| 20 | 178 | 29 | 178 | 140 0,087 | 2,87
0 9,12(8,55| 51,2 | 290 | 51,2 | 290 | 176
X8X
42 -0,02 i e el el e 7,43(8,59| 52,7 | 293 | 52,7 | 293 | 178 013 | 2,87
0 12,4(12,1| 106 | 532 | 106 | 532 | 250
X8X
2 00p| 9 | 23|95 40 [45XBX45] 2000 1qg7]153| 133 | 671 | 133 | 671 | 317 | 2201 | 27

Nota) La Ion6%itud maxima que se especifica en “Longitud * ” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte
).

A1-1

Momento estatico admisible *

1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre ellos.

Opciones=R1-457
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla2 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail SRS. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

e = i

Lo

Tabla2 Longitud estandar y méaxima del rail LM para el modelo SRS Unidad: mm

Descripcion SRS SRS SRS SRS SRS

T SRS 5 5W SRS 7 W SRS 9 oW SRS 12 120 SRS 15 15W SRS 20|SRS 25
40 50 40 50 55 50 70 70 70 110 220 220
55 70 55 80 75 80 95 110 110 150 | 280 280
70 90 70 110 95 110 120 150 150 190 340 340
100 110 85 140 115 140 145 190 190 | 230 | 460 | 460
130 130 100 170 135 170 170 230 230 270 640 640
160 150 115 200 155 | 200 195 | 270 | 270 | 310 880 880

:gg%ﬂgi 170 | 130 | 260 | 175 | 260 | 220 | 310 | 310 | 430 | 1000 | 1000

del rafl LM 290 | 195 | 290 | 245 | 390 | 350 | 550
o 275 | 320 | 270 | 470 | 390 | 670
375 320 | 550 | 430 | 790

370 470

470 550

570 670

870

Paso estandarF| 15 20 15 30 20 30 25 40 40 40 60 60

G 5 5 5 10 7,5 10 10 15 15 15 20 20

Longitud max.| 220 220 480 480 | 1240 | 1430 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1800 | 1800

Nota1) La longitud méaxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

31-160 TR
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SCR

Modelo SCR de guia LM cruzada con jaula de bolas

*Para obtener detalles sobre la jaula de bolas, consulte IX1-88.

Punto de seleccion BA1-10
Punto de diseiio RA1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso RA1-528
Accesorios para la lubricacion A24-1
| Procedimiento de montaje y mantenimiento E11-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion N1-60
Juego radial A1-70
Estandares de precision A1-79
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular A1-444
Error admisible de la superficie de montaje N1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470

[1-162 AnAIX



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de canales con rectificacion de precisién en un rail LM y un blogue
LM. La placa terminal y la jaula de bolas incluidas en el patin LM permiten la circulacion de las bo-
las.

Este modelo es un tipo integral de guia LM con jaula de bolas que escuadra una estructura interna
similar al modelo SHS, con un registro de seguimiento comprobado y una alta fiabilidad, con otra
unidad y usa dos railes LM combinados. Debido a que se puede desarrollar un sistema LM orto-
gonal solamente con el modelo SCR, no se necesita un bloque cuyo uso suele ser necesario, la
estructura para el movimiento X-Y se puede simplificar y el todo el sistema se puede reducir.

[Carga equivalente en las 4 direcciones]

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones y en diver-
sas aplicaciones.

[Gran rigidez]

Puesto que las bolas estan dispuestas en cuatro filas de una manera equilibrada, este modelo per-
manece rigido ante un momento y se asegura un movimiento recto y uniforme, incluso cuando se
aplica una carga previa para elevar la rigidez.

Ya que la rigidez del bloque LM es mas alta que la de la combinacion de dos bloques LM del tipo
convencional ajustados entre si con tornillos en su lado posterior, este modelo es 6ptimo para la
construccion de una mesa X-Y que requiera una gran rigidez.

[Compacto]

Este modelo es un tipo integral de guia LM con jaula de bolas que escuadra una estructura interna
similar al modelo SHS, con un registro de seguimiento comprobado y una alta confiabilidad, con
otra unidad y usa dos railes LM combinados. Debido a que se puede desarrollar una guia LM or-
togonal solamente con el modelo SCR, no se necesita un patin cuyo uso suele ser necesario, la
estructura para el movimiento X-Y se puede simplificar y el todo el sistema se puede reducir.

TR B31-163
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Tipos y caracteristicas

Modelo SCR Tabla de especificacion=ER1-166

Este modelo es de tipo estandar.

Grafico de uso de un bloque interno

El modelo SCR puede montarse y ajustarse facilmente
utilizando un blogue interno para unir cuatro patines LM.
Cuando el modelo SCR se instala en un carro interno, se
obtiene una guia X-Y con gran precision y un momento
de gran rigidez en la direccion de desvio ¢_(como lo
indican las flechas en el grafico).

Bloque interno

aje de tomillo esférico
Ubicacion de montaje eneleje X

de tornillo esférico en el eje Y

BA1-164 TNAIKK
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Modelo SCR
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g d1
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2X5-SX Wi
W2
W
L (E)
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura [Ancho|Longitud
del modelo
M w L = B: B« B C Ci SX¢ L. Hs N E
SCR 158 47 | 48 |644| — (113|348 — | 20 14 M4 X 6 334| 3 |185]| 55
SCR 20S 57 | 89 | 79 | — 13 [425| — | 30 (14,5 M5X8 43 | 46 235 12
SCR 20 57 | 78 | 98 13 | 75| 37 | 24 | 56 1 M5X8 43 | 46 235 12
SCR 25 70 | 88 [ 109 [ 18 9 44 | 26 | 64 12 M6X10 47,4| 58 |28,5| 12
SCR 30 82 | 105 | 131 | 21 12 | 63 | 32 | 76 | 14,5 M6X10 58 7 34 12
SCR 35 95 | 123 [ 152 | 24 | 14 | 61 37 | 90 [ 16,5 M8 X 14 68 | 7,5 | 40 12
SCR 45 118 | 140 | 174 | 30 |16,5| 75 | 45 | 110 | 15 M10X15 |84,6| 8,9 [49,5| 16
SCR 65 180 | 226 | 272 | 40 |27,5| 116 | 76 | 180 | 23 M14X22 123119 | 71 16
4 SCR25 QZ KKHH CO0 +1200/1000L P
- 1 -1 T T
Descripcion Simbolo Longitud del rail LM Longitud del rail LM
del modelo del accesorio enel eje X enelejeY
de proteccion contra (en mm) (en mm)
la contarmingcign (*1) Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
azgtégtflwfe ﬁ:Jcl’.))':iCadOI’ Qz Normal (sin simbolo)/Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra a contaminacion en B11-494. (*2) Consulte B1-70. (*3) Consulte B11-79.

Precarga media (C0)

Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo

con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

81-166 TAIK

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.
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(E) L
w
W 2X5-SX{
Wi
@
© |4
£ © o] @/ .
. \ % e &
= e
s ‘ ~i
<| g’_df‘ ol mI
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Unidad: mm
. . . Capacidad de |Momento estatico
Dimensiones del rail LM carga basica admisible* Masa
Orificio de Bloque .
Ancho Altura | Paso montaje C Co Mo Ms LM Rail LM
Engrasador |y,
805 W. M F diXd.Xh kN kN kN-m | kN-m kg kg/m
PB-1021B 15 31,5 13 60 |45X75X53| 14,2 | 242 | 0,16 | 0,175 | 0,54 1,3
B-M6F 20 39,5 | 16,5 60 [6X9,5X85( 22,3 | 384 | 0,334 (0,334 | 0,88 23
B-M6F 20 49 16,5 60 |6X9,5%X8,5| 28,1 | 50,3 | 0,473 | 0,568 1,7 23
B-M6F 23 55,5 20 60 7X11X9 36,8 | 64,7 | 0,696 | 0,848 34 3,2
B-M6F 28 66,5 23 80 9X14X12 | 54,2 | 88,8 | 1,15 | 1,36 4,6 4,5
B-M6F 34 78,5 26 80 9X14X12 | 72,9 127 | 2,01 | 2,34 6,8 6,2
B-PT1/8 45 92,5 32 105 |14X20%X17 | 100 166 | 3,46 | 3,46 10,8 10,4
B-PT1/8 63 1445 | 53 150 |18X26X22| 253 408 11,9 | 133 44,5 23,7
Nota) Momento estatico admisible*: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM
Me
Opciones=m1-457 THIK B1-167
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail SCR. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a la
dimension G de la tabla.Cuanto mayor sea la dimension G, menos estable sera esta porcion y afec-
taraé de forma negativa a la precision.

T
i i

T
/
[

[

e —

T
i
1

[

G F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo SCR Unidad: mm
Descripcion del modelo | SCR 15 SCR 20 SCR 25 SCR 30 SCR 35 SCR 45 SCR 65
160 220 220 280 280 570 1270
220 280 280 360 360 675 1570
280 340 340 440 440 780 2020
340 400 400 520 520 885 2620
400 460 460 600 600 990
460 520 520 680 680 1095
520 580 580 760 760 1200
580 640 640 840 840 1305
640 700 700 920 920 1410
700 760 760 1000 1000 1515
760 820 820 1080 1080 1620
820 940 940 1160 1160 1725
940 1000 1000 1240 1240 1830
1000 1060 1060 1320 1320 1935
Longitud estandar 1060 1120 1120 1400 1400 2040
del rail LM (Lo) 1120 1180 1180 1480 1480 2145
1180 1240 1240 1560 1560 2250
1240 1360 1300 1640 1640 2355
1360 1480 1360 1720 1720 2460
1480 1600 1420 1800 1800 2565
1600 1720 1480 1880 1880 2670
1840 1540 1960 1960 2775
1960 1600 2040 2040 2880
2080 1720 2200 2200 2985
2200 1840 2360 2360 3090
1960 2520 2520
2080 2680 2680
2200 2840 2840
2320 3000 3000
2440
Paso estandar F 60 60 60 80 80 105 150
G 20 20 20 20 20 22,5 35
Longitud max. 3000 3000 3000 3000 3000 3090 3000

31-168 TAIK
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Modelo SCR del rail LM con orificios roscados

Las variaciones del modelo SCR incluyen un tipo con su rail LM roscado en la parte inferior. Como
este rail LM de eje X posee orificios roscados, este modelo puede sujetarse con tornillos desde la

parte superior.

Tabla2 Dimensiones agujero roscado del rail LM

F con orificios roscados

| =t = == it |

 — 3 ] i i — |

r@ Rail LM de eje X

Rail Unidad: mm
Descripcion del modelo | Didmetro del macho | Profundidad del macho

15 M5 8

20 M6 10

25 M6 12

30 M8 15

35 M8 17

45 M12 20

65 M20 30

Rail LM de eje Y

Cadigo del modelo

4 SCR35 KKHH CO0 +1000L P K/1000L P
M

Simbolo para

tipo de rail LM con orificios roscados

ALK
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EPF

Modelo EPF de guia LM con jaula de bolas de carrera finita

—a/ (\450
- I /450

45°\/ / AN

Rail LM

Seccion transversal
(configuracion DB)

*Para obtener detalles sobre la jaula de bolas, consulte IX1-88.

Punto de seleccion RA1-10
Punto de disefio R1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo RA1-522
Precauciones de uso R1-528
Accesorios para la lubricacién RA24-1
| Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente A1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones A1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial A1-72
Estandares de precision A1-85
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular 1-445
Precisién de la superficie de montaje A1-173
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470
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Estructura y caracteristicas

Las bolas estan contenidas en jaulas y las bolas giran en cuatro hileras de muescas de arco circular den-
tro de ranuras en lod railes y bloques LM con rectificaciéon de precision.

[Movimiento uniforme]

Debido a que se usa una carrera finita, las bolas
no circulan y el movimiento es uniforme incluso con
cargas previas. De la misma manera, puesto que las
variaciones en la resistencia de rodadura son peque-
fas, este modelo es ideal para ubicaciones donde se
requiere movimiento uniforme con una carrera corta.

[Gran rigidez]

Puesto que el modelo EPF usa una construc-
cion DB que esta provista de 4 filas de mues-
cas de arco circular, ofrece una rigidez particu-
larmente alta con respecto al momento en la
direccion Mc. Este aspecto lo hace ideal para
ubicaciones donde el momento Mc se aplica
con un rail.

[Tipo miniatura]

Ya que el método de montaje es compatible con el
modelo RSR-N de guia LM miniatura, los modelos
son intercambiables en cuanto a las dimensiones.

[Carga equivalente en las 4 direcciones]
Cada hilera de bolas esta configurada en un
angulo de contacto de 45° para que las cargas
maximas admisibles que se aplican al bloque
LM sean uniformes en las cuatro direcciones
(radial, radial inversa y laterales). De esta ma-
nera, la guia LM puede utilizarse en todas las
direcciones y en diversas aplicaciones.

[Aplicacién de tecnologia de jaula de bolas 1]
Debido a que la jaula esta formada con resina
plastica, no hay contacto de metal entre ésta y
las bolas, lo que ofrece excelentes caracteristi-
cas de ruido, baja emisiones de polvo y vida util
prolongada.

[Aplicacién de tecnologia de jaula de bolas 2]
La forma esférica de la jaula de resina plastica
permite que el lubricante se mantenga en las
bolsas de grasa, lo que le permite el funciona-
miento por largos periodos libre de manteni-
miento.

— EPF9M
— Productos equivalentes existentes

0,0020
0,0018
0,0016
0,0014
0,0012

0,001
0,0008
0,0006
0,0004
0,0002

0
0 02 04 06 08 1 12 14 16 18
Mc Momento [N-m]

tan@

L—]

— EPF12M
— Productos equivalentes existentes

tan@

—

—
0o 02 04 06 08 1 12 14 16 18
Mc Momento [N-m]

Fig.1 Comparacién de los datos de la prueba del momento Mc

3,0
Z 25 — EPFOM
= —— Productos equivalentes existentes
s 2,0
g 15
2]
£ 0o
& 0

0,0

0 5 10 15 20 25 30
Carrera (mm)

3,0
Z 55 4‘ — EPF15M
T —— Productos equivalentes existentes
‘5 2,0
g 15
(2]
8 05
& 0

0,0

0 5 10 15 20 25 30
Carrera (mm)

Fig.2 Comparacion de los datos de la prueba de resistencia
de rodadura
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Tipos y caracteristicas

Modelo EPF Tabla de especificacion=ER1-174
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Precision de la superficie de montaje

Si no hay suficiente precision en las superficies de montaje del rail y del bloque LM, el producto qui-
z& no funcione en su maximo potencial.Tabla1 Trabaje con valores inferiores a los que se muestran

en... (Valor recomendado: 70% de Tabla1)

Tabla1 Planicidad de la superficie de montaje del rail LM y el bloque LM

Unidad: mm

Descripcion del modelo

Error de planicidad

EPF 7M, 9M 0,015/200
EPF 12M 0,025/200
EPF 15M 0,035/200

Nota) Se recomienda emplear como material de montaje
aquellos de gran rigidez, tales como el hierro o el me-

tal fundido.

Si se usa un material con poca rigidez, como el alumi-
nio, se puede aplicar cargas imprevistas al producto.
En esos casos, péngase en contacto con THK.

ALK
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Modelo EPF
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W
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4—8x¢
#ds
o
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M i —
&
\7‘7:(:‘,\
W2 Wi ‘
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM Dimensiones del rail LM
Descripcién ’
ol skl Altura | Ancho | Longitud
M W Ls B C ds SX¢ Les Wi W M
EPF 7M 8 17 31,6 12 13 5 M2X2,3| 29,6 7 5 5
EPF 9M 10 20 37,8 15 16 7 M3Xx2,8| 35,8 9 5,5 5
EPF 12M 13 27 43,7 20 20 7 M3X3,2| 41,7 12 7,5 6,75
EPF 15M 16 32 56,5 25 25 7 M3X3,5| 54,5 15 8,5 9

EPF7M* 16 +55L P M

-1 L T

Descripcion del Longitud del rail LM |  Material del rail:

modelo (en mm) acero inoxidable (estandar)
Carrera garantizada
(en mm) Simbolo de precision (*1)

(*1) Consulte X1-85.

Nota) *: El acero inoxidable es el material estandar usado en los bloques LM.
Este numero de modelo indica que un juego consta de un bloque LM y un rail LM.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

RN1-174 THIK
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Unidad: mm
Carrera | Capacidad de i~ - .
garantizada| carga basica Momento estatico admisible N-m Masa
e | & Ma M M. | Blodue| Ral
~ . /aNE.
G | F diXd:Xh Sr kN | kN | =E—&= | O o, [ TRE kg kg/m
5 15 | 2,4X4,2X2,6 16 0,90 | 1,60 5,08 5,08 5,26 0,019 | 0,230
75 | 20 3,56X6X3,3 21 1,00 | 1,87 6,81 6,81 7,89 0,036 | 0,290
10 | 25 3,6X6X3,8 27 2,26 | 3,71 15,5 15,5 20,8 0,074 | 0,550
15 | 40 3,56X6X4 34 3,71 | 5,88 33,0 33,0 41,3 0,136 | 0,940
Nota) La grasa AFJ de THK se ofrece como grasa estandar.
Momento estatico admisible*: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM
Pares de torsién de ajuste recomendados para tornillos de montaje Tabla2 Maxima resistencia de deslizamiento
Unidad: N-m Unidad: N
Descripcion | Tornillo Par de torsion de ajuste admisible Descripcion del modelo Méxima resistencia de deslizamiento
del modelo | nominal | e | Fyndicion | Aluminio EPF 7M 20
EPF 7M M2 0,588 0,392 0,294 EPF 9M 20
EPF 9M EPF 12M 30
EPF 12M M3 1,96 1,27 0,98 EPF 15M 30
EPF 15M Nota) Aunque la jaula usada para albergar las bolas esté
disehada para trabajar con extrema precision, ciertos

factores, tales como impactos, momentos de inercia o
vibracién de accionamiento provenientes de la maqui-
na, pueden causar la deformacion de la jaula.
Si usa la guia LM EPF bajo las siguientes condicio-
nes, péngase en contacto con THK.
+ Orientacion vertical

Bajo una carga de momento elevado
» Puesta a tope del tapon externo de la guia con la mesa
« Aplicaciones que suponen aceleracion/deceleracion alta
Si ocurre una deformacion de la jaula, ésta debe de-
volverse a su forma original empleando la fuerza.
La tabla 1 muestra la resistencia de deslizamiento re-
querida en este caso.
Configure el empuje de manera que iguale o supere el
valor maximo que se muestra en la tabla.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-175
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Longitud estandar del rail LM

La Tabla3 muestra las longitudes estandar del modelo de rail EPF.

La Tabla 3 muestra las longitudes estandar de los railes LM del modelo EPF. Para las longitudes
especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a la dimensiéon G de la
tabla.Cuanto mayor sea la dimensién G, menos estable sera esta porcion y afectara de forma nega-

tiva a la precision.

G = (G)
Lo
Tabla3 Longitud estandar del rail LM para el modelo EPF Unidad: mm
Descripolan EPF 7M EPF 9M EPF 12M EPF 15M
gt > . .
Paso erténdar 15 20 25 40
G 5 7,5 10 15

Nota) Ademas de la medida estandar, también estan disponibles otras longitudes para el rail LM (Lo). Péngase en contacto
con THK para obtener detalles.

RBN1-176 TR
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HSR

Modelo HSR de guia LM tamafno estandar

Retén interno (opcional)

Retén lateral »
Seccion transversal

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Juego radial A1-71
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular 1-445
Error admisible de la superficie de montaje [N1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470
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Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de ranuras con rectificacion de precision en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas.

Puesto que las placas de retencién sostienen las bolas, éstas no se desprenden incluso al extraer
el rail LM (excepto en los modelos HSR 8, 10 y 12).

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones. Ademas,
el bloque LM puede recibir una carga previa equilibrada, lo que eleva la rigidez en las cuatro direc-
ciones y, a la vez, mantiene un coeficiente de friccion bajo y constante. Gracias a la altura seccional
reducida y el disefio de gran rigidez del bloque LM, este modelo logra un movimiento estable y rec-
to de alta precision.

[Carga equivalente en las 4 direcciones]
Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas

admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones y en diver-
sas aplicaciones.

[Tipo de gran rigidez]
Como las bolas estan dispuestas en cuatro filas de una manera equilibrada, se puede aplicar una
gran carga previa y se puede elevar facilmente la rigidez en las cuatro direcciones.

[Capacidad de ajuste automatico]
La funcién de ajuste automatico mediante la configuracion frente a frente de las ranuras de arco

circular unicas de THK (juego DF) permite la amortiguacion de un error de montaje incluso al aplicar
una carga previa. De este modo, se alcanza un movimiento recto, uniforme y muy preciso

[Gran durabilidad]

Incluso bajo carga previa o carga excesivamente polarizada, no hay deslizamiento diferencial de las
bolas. Por lo tanto, se logra un movimiento uniforme, alta resistencia la desgaste y un mantenimien-
to de precision a largo plazo.

[Disponible también el tipo de acero inoxidable]

También esta disponible un tipo especial en el que el bloque LM, el rail LM y las bolas estan hechas
de acero inoxidable.

TR [1-179
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Tipos

Modelo HSR-A Tabla de especificacion=ER1-184

El reborde de su bloque LM tiene orificios ros-
cados.

Modelo HSR-B

El reborde del bloque LM tiene orificios pasan-
tes. Se usa en ubicaciones donde la mesa no
puede tener orificios pasantes para tornillos de
montaje.

Modelo HSR-R

Al tener un ancho (W) del bloque LM mas pe-
quefio y orificios roscados, este modelo es 6pti-
mo para un disefio compacto.

31-180 TRIN



Modelo HSR-YR

Al usar dos unidades de guias LM enfrentadas,
el modelo convencional requeria mucho tiempo
para el montaje de la mesa y presentaba difi-
cultades para alcanzar la precision deseada y
el ajuste de la holgura. Debido a que el modelo
HSR-YR tiene orificios roscados laterales en el
bloque LM, se obtiene una estructura mas sim-
ple, se reduce el tiempo de montaje y se puede
alcanzar la precision deseada.

Fig.1 Estructura convencional

Tabla de especificacion=ER1-192

Fig.2 Estructura de montaje para el modelo HSR-YR

Modelo HSR-LA

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo HSR-A, pero tiene una longitud (L)
total de bloque LM mas prolongada y una mayor
carga maxima admisible.

Tabla de especificacion=H1-184

Modelo HSR-LB

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo HSR-B, pero tiene una longitud (L)
total de bloque LM mas prolongada y una mayor
carga maxima admisible.

ALK
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Modelo HSR-LR

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo HSR-R, pero tiene una longitud (L)
total de bloque LM mas prolongada y una mayor
carga maxima admisible.

Tabla de especificacion=ER1-190

Modelo HSR-CA

Tiene seis orificios roscados en el bloque LM.

Modelo HSR-CB

El bloque LM tiene seis orificios pasantes. Se
usa en ubicaciones donde la mesa no puede te-
ner orificios pasantes para tornillos de montaje.

[1-182 TnAIK
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Modelo HSR-HA Tabla de especificacion=ER1-194

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo HSR-CA, pero tiene una longitud (L)
total de bloque LM mas prolongada y una mayor
carga maxima admisible.

N1 eIno

Modelo HSR-HB

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo HSR-CB, pero tiene una longitud (L)
total de bloque LM mas prolongada y una mayor
carga maxima admisible.

Modelos HSR 100/120/150 HA/HB/HR Tabla de especificacion=MH1-198

Tipos de modelos HSR de gran tamafio que
pueden usarse en estructuras de construccion y
maquinas-herramienta a gran escala.

TR 31-183



Modelos HSR-A y HSR-AM, Modelos HSR-LA y HSR-LAM

4-S

511ES

4-S B B
| L ! i g L
M n Y (k) M il 2 / (K)|
[He ) Ha
Wo | W Wa Wi
Modelos HSR15 a 35A/LA/AM/LAM Modelos HSR45 a 85A/LA
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Dizaiglele Altura | Ancho {Longitud
del modelo P
M|iw|lL|B|c|s|L|t|T|T]|K|[N]|E Hs
R ioaw | 24| 47 |s66| 38 | 30 | ms 388 — | 7 | 11 [193| 43 | 55 |PBi021B| 47
MR oy | 30 | 63|74 | 53 |40 | M6 |508| — |95| 10| 26| 5 | 12 |BMeF| 4
R 2ok | 30 | 63 | 90 | 53 | 40 | M6 [668| — 95| 10 | 26 | 5 | 12 | BMEF | 4
HoR 2o | 36| 70 83| 57 | 45 | M8 [595| — | 11 | 16 [305| 6 | 12 | BMEF | 55
R 2oLAy | 36 | 70 |1022] 57 | 45 | M8 |786| — | 11 | 16 [305| 6 | 12 | B-M6F | 55
onaomv | 42|90 |98 | 72|52 |miof704] — | o | 18|35 | 7 | 12 |BMeF| 7
P oA | 42 | 90 |1206] 72 | 52 [M10| 93 | — | o |18 | 35 | 7 |12 |B-MeF | 7
Honoomy | 48 100 [1094| 82 | 62 |M10[80.4| — | 12 | 21 [405| 8 | 12 | B-MeF | 75
HOR3SLAL | 48 | 100 |1348| 82 | 62 |Mt0[1058] — | 12 | 21 [405| 8 | 12 | BMeF | 755
Nonasra | 60 [120] 133 ] 100 | 80 [m12[,58 | 25 | 13 | 15 | 50 | 10 | 16 BPTHB| 10
AN 70 | 140 2106;’?’1 116 | 95 |M14 11516§1 29 |135| 17 | 57 | 11 | 16 |B-PTU8| 13
NeRaora | 90 [170 | x| 142 | 110 |mt6 | 45| 37 |215| 23 | 76 | 19 | 16 BPTUB| 14
:gsggf‘A 110 | 215 2;5’36 185 | 140 | M20 1273866 55 | 28 | 30 | 94 | 23 | 16 |BPTIB| 16

Cédigo del modelo

HSR25 A 2 QZ

A .
Descripcion  Tipo de Con

del modelo  Bloque LM | lubricador QZ

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo rail

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-71. (‘3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

UU Cco M +1200L PT M -1

Sumbolo
del accesorio

de proteccion contra
[a contaminacion (1)

Simbolo de juego radial (*2)
Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

Acero |n0>(|dable Longnud del rail

Bloque LM

LM

(en mm)
empalmados
Simbolo de precision (*3)

Acero inoxidable| Simbolo para la cant.
. rail LM i
Simbolo de uso de railes|

de railes utilizados
en el mismo
plano (*4)

Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

1-184 AnAIK

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

https://tech.thk.com
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Unidad: mm
Dimensiones del rail LM ig?;:igggig Momento estatico admisible kN-m* Masa

Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co é] % é Blﬁﬁnue Tﬁ/lﬂ
J_rgY(;S L el e Lol e blo:]ue Bdlggll:ais blo:]ue Bdlggll:ais blo:]ue kg kg/m
15 | 16 | 15 | 60 | 4,5%7,5%53 (?228) 10,9[15,7| 00945 0,527 | 0,0945 | 0,527 | 0.0098| 02 | 1.5
20 [215] 18 | 60 | 6X9,5x85 (?ggg) 19.8|27,4(0218| 1.2 [0.218| 1.2 |0235] 035 | 2.3
20 [215] 18 | 60 | 6X95x85 (?238) 23,9(35,8(0,363| 1,87 |0,363| 1,87 [0.307| 047 | 23
23 [235] 22 | 60 | 7x11x9 (gggg) 27,6(36,4(0,324| 1,8 |0324| 1,8 [0.366| 059 | 3.3
23 [235] 22 | 60 | 7x11x9 (gggg) 35,2|51,6|0,627| 3,04 |0627| 3,04 [0518| 075 | 33
28 | 31 | 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 40,5|53,7|0599| 3,1 |0599| 3,1 0652 1.1 | 48
28 | 31 | 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 48,9(70,2(0,995| 4,89 [0,995| 4,89 [0,852| 1,3 | 48
34 | 33| 20 | 80 | 9x14x12 (gggg) 53,9(70,2|0,895| 4,51 |0,895| 4,51 | 1.05| 16 | 66
34 [ 33| 20 | 80 | 9x14x12 (gggg) 65 |91,7| 149 | 713 | 149 | 713 [ 137| 2 | 66
w78 [0 woerr | o0 [ 0 8 St o S | 28 |
53 (435 44 | 120 | 16x23x20 | 3060 | 1211198 42,;166 ;‘2‘:; 42,;166 ;‘2‘:; 2:22 ‘5‘:5 15,1
o [0 5 [ | omamnn oo | [0 | (e[S | o | 2o
85 | 65 | 65 | 180 | 24x35x28 | 3000 | 337 |30 12:5 57 12:5 57 1%:? % | 32

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con

ese simbolo son, por ende, altamente resistentes a la corrosién y al entorno.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte I1-200.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Opciones=R1-457

Blogues dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre

ellos.
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Modelos HSR-B, HSR-BM, HSR-LB y HSR-LBM

4-gH

511ES

Jrml [ odm )L
M ! (K)
% % [Hs
W2 W1

Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM

3Z|sﬁ:i§f;?g Altura |Ancho [Longitud
Engrasador

M|w|lL|Bs|c|H|L|t|T]|T|Kk]|N|E Ha
HoR1SBM | 24 | 47 [s66| 38 | 30 |45 [388| 11 | 7 | 7 |193]43 |55 |PBio2iB| 47
HoR208, | 30|63 | 74|53 40| 6 [508 10 95|10 |26 | 5 | 12 |BMEF| 4
Hon 2By |30 63|90 | 53|40 | 6 [668| 10 95|10 |26 | 5 | 12 | B-MeF | 4
onoooy | 36 | 70 |831] 57 | 45 | 7 |595| 16 | 11 | 10 [305| 6 | 12 | B-M6F | 55
o ooy | 36 | 70 |1022] 57 | 45 | 7 |786| 16 | 11 | 10 [305| 6 | 12 | B-M6F | 55
Honaomy | 42|90 |98 |72 52| 9 [704| 18| 9 | 10|35 | 7 |12 |BMeF| 7
HoR30LB., |42 | 90 |1206| 72 | 52 | 9 [93 |18 | 9 | 10 |35 | 7 | 12 |BMEF| 7
R 3B | 48 | 100 |1004] 82 | 62 | 9 [80.4| 21 | 12 | 13 [405| 8 | 12 | BMEF | 75
R aotby | 48 [ 100 [1348| 82 | 62 | 9 [1058| 21 | 12 | 13 [405| 8 | 12 | B-MeF | 75
R 60 | 120 | 19% | 100 | 80 | 11 | 2% 25 | 13 | 15 | 50 | 10 | 16 |B-PTH5B| 10
HoR o8 70 140 | 3% 116 | 95 | 14 |18 | 29 [135] 17 | 57 | 11 | 16 |B-PTUB| 13
P ools 90 | 170 | as| 142 | 10 | 16 || 37 |2155] 23 | 76 | 19 | 16 |B-PTUB| 14
HoRBSB. | 110|215 |38 185 (140 | 18 |VJ8C| 55 | 28 | 30 | 94 | 23 | 16 |B-PTUB| 16

Cédigo del modelo

HSR25 B 2 QZ UU co M +1200L PT M -
-1 T

Descripcion Tipo de C
del modelo Blogue LM | lubricador Qz dél accesorio

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de profeccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-71. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Slmbolo

de proteccion contra

la contaminacion (*
Simbolo de juego radial (*

Acero inoxidable Longnud del rail

Bloque LM

M (en mm)

Acero inoxidable

rail LM

Simbolo de uso de railes

empalmados

Simbolo de precision (*3)
Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

de railes utilizados
en el mismo
plano (*4)

Simbolo para la cant.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

31-186 TAIK

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

https://tech.thk.com
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Unidad: mm
Dimensiones del rail LM %:f;:'g:glg: Momento estatico admisible kN-m* Masa
Mx Ms Mo )
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co 2 ) @ Blﬁﬁ/‘ue T:IIII
Wi n 1 |Bloques| 1 |Bloques| 1
+0,05 Wz | M F diXd:Xh Max. | kN | kN bloque | dobles | blogue | dobles | blogue kg kg/m
15 | 16 | 15 | 60 |4,5x75%53 (?228) 10,9]15,7 [ 00045 0,527 | 0,045 | 0,527 |0.0008 | 0,2 | 1.5
20 |215| 18 | 60 | 6X9,5%8,5 (?ggg) 19.8|27.4/0218| 1.2 |0218] 1,2 [0,235| 035 | 23
20 |215| 18 | 60 | 6X9,5%85 (fggg) 23,9(35,8(0,363| 1,87 |0,363| 1,87 [0,307| 047 | 23
23 |235| 22 | 60 | 7x11x9 (gggg) 27.6(36,4(0324| 1,8 [0324| 1.8 [0366| 059 | 33
23 |235| 22 | 60 | 7x11x9 (gggg) 35,2|51,6(0627| 3,04 |0,627| 3,04 [0518| 0,75 | 33
28 | 31 | 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 40,5|53,7/0509| 3,1 |0599| 3.1 |0652| 11 | 48
28 | 31 | 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 48,9]70,2/0,995| 4,89 |0,995| 4,89 |0,852| 13 | 48
34 | 33| 29 | 80 | 9x14x12 (gggg) 53,9(70,2(0,895| 4,51 [0,895| 4,51 | 1,05 | 16 | 66
34 | 33| 20 | 80 | 9x14x12 (gggg) 65 [91,7| 149 | 7,13 | 149 [ 713 | 137| 2 6,6
45 |375| 38 | 105 | 14x20x17 | 3090 ﬁ%’g ]g; 21’559 ?’331 21’559 ?’331 12’964 gg 1
53 [435| 44 | 120 | 16x23x20 | 3060 | 150|190 | 28 | 12001 28 1 P81 3% &5 | 154
63 |535| 53 | 150 | 18x26x22 | 3000 | 150|355 | 508 | 291 508 20 | 62| B85 | 225
85 | 65 | 65 | 180 | 24x35x28 | 3000 22‘7‘ Zgi 12’3 51;52 12’3 51;1'2 1%’? g 352

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con

ese simbolo son, por ende, altamente resistentes a la corrosion y al entorno.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 1-200.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Opciones=R1-457

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-

to entre ellos.
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Modelo HSR-RM
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Modelos HSR8RM y 10RM
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion ) Orficio de
Altura | Ancho | Longitud
del modelo 935200 £ rasador
M W L B C SX¢t Ls T K N E d Hs
HSR 8RM 1 16 | 24 10 | 10 ([M2X25| 15 | — |89 |26 | — | 22 — 21
HSR 10RM 13 | 20 &l 13 | 12 |M26X25/20,1| — |10,8| 35 | — [ 2,5 — 2,2
HSR 12RM 20 27 | 45 15 | 15 |M4X45/305| 6 |169| 52 | 4 — | PB107 | 31
HSR12 R 2 UU C1 M +670L HT M -0
—_—
Descripcion T|po de Slmbolo Acero Long|tud del rail Acero inoxidable | Simbolo para la cant.
del modelo  Blogue LM | delaccesoro inoxidable LM (en mm) Rail LM de railes utlizados
de proteccion contra Blogue LM en el mismo
la contaminacion (* Simbolo de plano (*4)
Cant. de bloques LM S|mbo|o de juego radial (*2) uso de railes empalmados
utilizados en el mismo rail  Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1) Simbolo de precision (*3)

Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B1-494. (*2) Consulte EY1-71. (*3) Consulte E1-76. (*4) Consulte B11-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

31-188 TrAIK

https://tech.thk.com
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Modelo HSR12RM
Unidad: mm
. . . Capacidad de - L "
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mec f
Ancho Atura | Paso Longitud’| C | Co ~ A | (Blodue) Ral
=h = |
Wolw, | M| F | dixdexh | Méx | kn | kn | ! [Bogues| 1 Bloques| kg | kg/m
+0,05 i blogue | dobles | blogue | dobles |bloque
8 4 6 20 | 2,4X4,2X2,3 | (975) [1,08|2,160,00492 | 0,0319 | 0,00492 | 0,0319 | 0,00727 | 0,012 0,3
10 5] 7 25 | 3,5X6X3,3 | (995) |1,96|3,82|0,01230,0716 [ 0,0123 | 0,0716 | 0,0162 | 0,025 | 0,45
12 | 75| 11 | 40 | 3,5X6X4,5 |(1240)| 4,7 |8,530,0409 | 0,228 | 0,0409 | 0,228 | 0,0445| 0,08 0,83

Nota) Debido a que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas, estos modelos son altamente resisten-
tes a la corrosion y al entorno.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 1-200.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-
to entre ellos.

Opciones=R1-457
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Modelos HSR-R, HSR-RM, HSR-LR y HSR-LRM

4-Sx¢ ‘L

| |

Tl i

M (K)
| Hs
W2 Wi
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
32%:?@?3 Altura | Ancho | Longitud
Engrasador

M|w|L|[B|c|sxt |L|T|KkK]|N|E Ha
HoR oM | 28 | 34 |s66| 26 | 26 | maxs [388| 6 |233 |83 | 55 |PB1021B| 47
HoR20Rw | 30 |44 | 74 | 32 | 36 | Msx6 508 8 |26 | 5 | 12 | BMeF | 4
R oorRy | 30| 44 | 90 | 32 | 50 | msx6 (668 8 | 26 | 5 | 12 | B-MeF | 4
HORZ5R, | 40 | 48 [83,1| 35 | 35 | Mex8 |505| 9 |345| 10 | 12 | B-M6F | 55
HoR25.Rw | 40 | 48 [1022] 35 | 50 | Mex8 [786| 9 |345| 10 | 12 | B-M6F | 55
HoR30RW | 45 | 60 | 98 | 40 | 40 | M8x10 (704 | 9 |38 | 10 | 12 | B-MeF | 7
HORSOLR, | 45 | 60 |1206] 40 | 60 | M8x10 | 93 [ o | 38 | 10 | 12 | B-MeF | 7
R 3oRw | 55 | 70 [1004] 50 | 50 | M8x12 | 804|117 |475| 15 | 12 | B-MeF | 7.5
HoR3SLRW | 85 | 70 [1348| 50 | 72 | M8x12 [1058| 11,7 |47.5| 15 | 12 | B-MeF | 7.5
A 70 | 86 117%?8 60 | 89 Im10x17 133,3 15 | 60 | 20 | 16 | B-PT1/8 | 10
S 80 | 100 210?"’51 75 | 2 |mi2x1s 1131(3?1 205| 67 | 21 | 16 | BPTIB | 13
AR 90 | 126 | 35| 76 | ) |M1ex20| ¢l 23 | 76 | 19 | 16 | B-PTIB | 14
AR ER | 110 | 156 |%4o5| 100 | B0 Im18x25 (1788 29 | 04 | 23 | 16 | B-PTUB | 16

HSR35 R 2 QZ SS CO M +1400L P T M -1

r Simbolo Simbol la cant.
Descripcion Tipo de Col Acero |n0>(|dable Longitud del rail Acero inoxidable ( Simbolo para la can
del accesorio Rail LM de railes utilizados
del modelo Blogue LM | lubricador QZ. proteccien conlra Bloque LM LM (en mm) Simbolo de uso de rafes | en el msmo
I contaminacion (1) empalmados plano (*4)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2)  Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (CO0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de profeccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-71. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

B81-190 TR

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Unidad: mm
. . " Capacidad de "™ . *
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mec q
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co ') N /| Blogue | Rail

c=h | b | B M

Wi . 1 |[Blogues| 1 |[Blogues| 1
+0,05 e I Ehapl e | LY | b bloque | dobles | bloque | dobles | blogue kg i

15 | 95 | 15 | 60 |45%7,5%53 (3228) 10,9|15,7 | 0,0945| 0,527 | 0,0045| 0,527 | 00998 | 0,18 | 1,5
20 | 12 | 18 | 60 | 6X95x85 (?ggg) 19,8(27,4|0218| 1,2 |0218] 1,2 |0235| 025 | 23
20 | 12 | 18 | 60 | 6x9,5x85 (iggg) 23,9|35,8(0,363| 1,87 [0,363| 1,87 [0,307| 0,35 | 23
23 [125] 22 | 60 | 7x11x9 éggg) 27,6(36,4(0,324| 1,8 |0324| 1,8 [0,366| 054 | 33
23 [125] 22 | 60 | 7x11x9 (gggg) 35,2|51,6|0,627| 3,04 [0,627| 3,04 [0518| 067 | 33
28 | 16 | 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 40,5(53,70599| 3,1 |0599| 3.1 [0,652| 09 | 4.8
28 | 16 | 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 48,9(70,2|0,995| 4,80 |0,995| 4,80 [0,852| 1,1 | 4.8
34 | 18 | 29 | 80 | 9x14x12 (gggg) 53,9/70,2|0,895| 4,51 [0,805] 4,51 [ 1.05| 15 | 66
34 | 18 | 29 | 80 | 9x14x12 (gggg) 65 [91,7| 1,49 | 7,13 | 1,49 | 713|137 | 2 6,6

82,2|1101 | 1,5 | 837 | 15 | 837 |1,94| 26

45 |205| 38 | 105 | 14x20x17 | 3090 |§521 101\ L1 93T 1o N 83T LS 28 ) m
121 (146 | 2,6 | 141 | 2.6 | 141|343 | 43

53 |235| 44 | 120 | 16x23x20 | 3060 [ 141|108 | 2& | 220 | 2810001383 &3 | 454
195 (228 | 5,08 | 25 | 5,08 25 | 6,2 | 7.3

63 |31,5| 53 | 150 | 18x26x22 | 3000 [ 20| 2281 208 | 201 5081 20 | 2% | &3 | 225

85 |355| 65 | 180 | 24x35%x28 | 3000 | 304(3551102151,2/102 51,2128 13 | o5,

367 464 | 16,9 | 81 [ 169 | 81 | 16,7 16

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con
ese simbolo son, por ende, altamente resistentes a la corrosién y al entorno.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 1-200.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-
to entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-191



Modelos HSR-YR y HSR-YRM
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Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura | Ancho| Longitud
del modelo
Engrasador
M W L B B C SX¢ L4 K N E Hs
HSR 15YR
HSR 15YRM 28 (335|566 | 43 |115| 18 | M4X5 |388(233| 83 | 55 |PB1021B| 4,7
HSR 20YR
HSR 20YRM 30 |435| 74 4 [11,5| 25 | M5X6 |50,8| 26 5 12 B-M6F 4
HSR 25YR
HSR 25YRM 40 (475|831 | 6 16 | 30 | M6X6 |595|345| 10 12 B-M6F | 5,5
HSR 30YR
HSR 30YRM 45 (59,5 98 8 16 | 40 | M6X9 |[70,4 | 38 10 12 B-M6F 7
HSR 35YR
HSR 35YRM 55 | 69,5(109,4| 8 23 | 43 | M8X10 | 80,4 |47,5| 15 12 B-M6F | 7,5
HSR 45YR 70 | 855|139 | 10 | 30 | 55 [M10X14| 98 | 60 | 20 16 | B-PT1/8 | 10
HSR 55YR 80 | 995|163 | 12 | 32 | 70 [M12X15| 118 | 67 | 21 16 | B-PT1/8 | 13
HSR 65YR 90 |124,5| 186 | 12 | 35 | 85 |M16X22| 147 | 76 19 16 | B-PT1/8 | 14

HSR25 YR 2 UU Co M +1200L PTM-I

T
Descr|p<:|on Tlpo de sg\n:gclgscno Acero |no><|dable Longitud del rail —‘7 ﬁ%izgable iimef'O Pﬂ? \%cant,
Bl LM B LM LM 0 e railes utilizados
del modelo  Bloque de proteccion contra oque (en mm) rail LM en el mismo
a contaminacion (* Simbolo de plano (*4)
Cant. de bloques LM Slmbolo de juego radial (*2) uso de railes empalmados
utilizados en el mismo rail  Normal (sin simbolo) N
Precarga ligera (01) Simbolo de precision (*3) »
Precarga media (CO) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)

Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B1-494. (*2) Consulte B1-71. (*3) Consulte E1-76. (*4) Consulte B1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2

juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

[1-192 TAIK
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Unidad: mm
. . " Capacidad de " . .
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
MA MB MC |
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co ) ) % Blﬁﬁﬂue T?/III
Wi . 1 |[Blogues| 1 |[Blogues| 1
+0,05 | k) s g e | LG L bloque | dobles | bloque | dobles | bloque kg i
15 | 24 | 15 | 60 | 4,5x7,5%53 (‘322& 10,9]15,7 | 0,0045 | 0,527 |0,0045 | 0,527 | 0,0098 | 0,18 | 1,5
20 |315| 18 | 60 | 6x9,5%8,5 (?238) 19.8|27.4[0,218| 1,2 |0218] 1,2 |0235| 0,25 | 2.3
23 |35 | 22 | 60 | 7x11x9 (2828) 27,6|36,4(0324| 1,8 [0324| 1.8 [0366 054 | 33
28 |435| 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 40,5(53,7|0599| 3.1 |0599| 3.1 |0652| 09 | 48
34 |515] 29 | 80 | 9x14x12 éggg) 53,9(70,2|0,895| 4,51 [0.895| 451 | 1,05| 15 | 66
45 | 65 | 38 | 105 | 14x20x17 | 3090 |82,2|101| 15 |837| 15 [837|1,94| 26 | 11
53 | 76 | 44 | 120 | 16x23x20 | 3060 | 121|146 | 256 | 14,1 | 2,6 | 14,1 |343| 43 | 151
63 | 93 | 53 | 150 | 18x26x22 | 3000 | 195|228 508 | 25 508 | 25 | 62 | 7.3 | 2255

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con

ese simbolo son, por ende, altamente resistentes a la corrosion y al entorno.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte E1-200.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Opciones=R1-457

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-

to entre ellos.
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Modelos HSR-CA, HSR-CAM, HSR-HA y HSR-HAM

6-S B 6-S B
\
an T[]} O :)
T1|TL v tI \ = o
M ‘u ) (K) M ; ;
‘ b
[Hs Pl Hs
W2 W1 W2 W1
Modelos HSR20 a 35CA/HA/CAM/HAM Modelos HSR45 a 85CA/HA
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
32|sgg);gl)g Altura [AnchoiLongitud
Engrasador
M W L B C S L+ t T T K N E Hs
HSR 20CA
HSR 20CAM 30 | 63 | 74 | 53 | 40 | M6 |50,8| — [ 95| 10 | 26 5 12 | B-M6F | 4
HSR 20HA
HSR 20HAM 30 | 63 | 90 | 53 | 40 | M6 |66,8| — [ 95| 10 | 26 5 12 | B-M6F | 4
HSR 25CA
HSR 25CAM 36 | 70 [83,1| 57 | 45 | M8 [59,5| — | 11 16 |30,5| 6 12 | B-M6F | 5,5
HSR 25HA
HSR 25HAM 36 | 70 (1022 57 | 45 | M8 |786| — | M 16 |30,5| 6 12 | B-M6F | 5,5
HSR 30CA
HSR 30CAM 42 | 90 | 98 | 72 | 52 |[M10|70,4| — 9 18 | 35 7 12 | B-M6F | 7
HSR 30HA
HSR 30HAM 42 | 90 [120,6| 72 | 52 |[M10| 93 | — 9 18 | 35 7 12 | B-M6F | 7
HSR 35CA
HSR 35CAM 48 | 100 [1094| 82 | 62 |[M10(804| — | 12 | 21 |405| 8 12 | B-M6F | 7,5
HSR 35HA
HSR 35HAM 48 | 100 [134,8| 82 | 62 |M10(1058| — | 12 | 21 |405| 8 12 | B-M6F | 7,5
HSR 45CA 139 98
HSR 45HA 60 | 120 1708 100 | 80 |[M12 1298 25 | 13 | 15 | 50 | 10 | 16 |B-PT1/8| 10
HSR 55CA 163 118
HSR 55HA 70 | 140 2011 116 | 95 |M14 1561 29 (135 17 | 57 | 11 16 |B-PT1/8| 13
HSR 65CA 186 147
HSR 65HA 90 | 170 2455 142 | 110 | M16 2065 37 |215| 23 | 76 | 19 | 16 |B-PT1/8| 14
HSR 85CA 245,6 178,6
HSR 85HA 110 | 215 303 185 | 140 | M20 236 55 | 28 | 30 | 94 | 23 | 16 |B-PT1/8| 16
HSR25 HA 2 QZ KKHH CO M +1300L P T M -II
-1 ___ ~T1_ L - - 1 7T T
Descripcion Tipo de Con dsg‘:glgsm Acero inoxidable Longitud del rail Acero
del modelo Blogue LM lubricador QZ e prteccionconta Blogue LM LM (en mm) :’2?|X|I.?\/a|ble
la contaminacion (*1)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) | Simbolo de precision (*3) Simbolo de Simbolo para la cant.
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de alta precision (H)| uso de railes  de rafles utilizados
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)Nivel de superprecision (SP) | empalmados ~ en el mismo
Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP) plano (*4)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en EY1-494. (‘2) Consulte B1-71. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte B1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

[A1-194 Al

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Unidad: mm
. . . Capacidad de " L .
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
M- Mo Mo )
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co ) ) % Blfﬁnue T;:\]IIII
Wi . 1 |[Bloques| 1 |[Bloques| 1
40,05 | WS ikl e blogue | dobles | blogue | dobles | bloque kg kg/m
20 |215| 18 | 60 | 6X9,5x8,5 (ﬁ’ggg) 19,8|27,.4(0,218| 1,2 |0,218] 1,2 |0.235| 0,35 | 2.3
20 |215| 18 | 60 | 6X9,5%8,5 (?228) 2393580363 1,87 |0,363| 1,87 [0,307| 047 | 23
23 |235| 22 | 60 | 7x11x9 (3828) 27.6(36.4(0324| 1,8 [0324| 1.8 [0366| 059 | 33
23 |235| 22 | 60 | 7x11x9 (gggg) 35,2|51,6(0627| 3,04 |0627| 3,04 |0518| 0,75 | 3.3
28 | 31 | 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 40,5|53,7|0509| 3,1 |0599| 3.1 0652 11 | 48
28 | 31 | 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 48,9(70,2/0,995| 4,89 |0.995| 4,89 |0,852| 13 | 48
34 | 33| 20 | 80 | 9x14x12 (gggg) 53,9(70,2|0,895| 4,51 [0,895| 4,51 | 1,05 | 16 | 66
34 | 33| 20 | 80 | 9x14x12 (gggg) 65 [91,7| 149 | 7,13 | 149 [ 713 | 137| 2 6,6
45 [37,5| 38 | 105 | 14x20x17 | 3090 ﬁ%’g ]g; 21'559 ?'331 21559 ?'331 12*964 gg 1
53 [435| 44 | 120 | 16x23x20 | 3060 | 1311198 | 28| 2871 281 T011 341 23 | 151
195228 [ 5,08 | 25 |508| 25 | 62 | 85
63 |535| 53 | 150 | 18x26x22 | 3000 | 38| 208 008 | 20| 808 | B0 o | my | 225
304 (355 10,2 [ 51,2 | 10,2 [ 51,2 [ 128 | 17
85 | 65 | 65 | 180 | 24x35x28 | 3000 | 507|555 102 | 512 | 1821 9021 1281 T | 352

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con
ese simbolo son, por ende, altamente resistentes a la corrosion y al entorno.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 1-200.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-

Opciones=R1-457

to entre el

los.
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Modelos HSR-CB, HSR-CBM, HSR-HB y HSR-HBM

6-gH

uidl

J‘AAH

511ES

M
W2 W1
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
3Z|Sg:g):é?g Altura | Ancho | Longitud —
M|w|L|Blc|H|L]|t|T|T]|K]|N|E Hs
R 0oy | 30 | 63 | 74 |53 |40 | 6 |508| 10 |95 |10 [26 | 5 | 12 | BMeF | 4
on 2oron | 30 | 63 | 90 |53 | 40| 6 [e68| 10 | 95| 10 |26 | 5 | 12| BMeF | 4
o o | 38 | 70 | 831 |57 | 45| 7 |595| 16 | 11 | 10 [305| 6 | 12 | BMeF |55
Hon2orBy | 36 | 70 |1022] 57 |45 | 7 |786] 16 | 11 | 10 [305| 6 | 12 | B-MeF |55
HoR 0By | 42 | 90 |98 |72 (52| 9 |704|18 | 9 |10 35| 7 |12 | BMeF | 7
Do oo | 42 | 90 |1208| 72|52 | 9 |93 |18 | 9 |10|35| 7 |12 | BMeF | 7
onaocBy | 48 | 100 [1094| 82 | 62 | 9 [80.4| 21 | 12 | 13 [405| 8 | 12 | BMeF |75
on ooy | 48 | 100 138 | 82 | 62 | 9 [1058| 21 | 12 | 13 [405| 8 | 12 | BMeF |75
R aooe | 60 | 120 117%?3 100 | 80 | 11 1338 25 |13 | 15| 50 | 10 | 16 | B-PT1/8 | 10
HeRoon | 70 [ 140 | oy | 116 | o5 | 14 |15 29 |135( 17 | 57 | 11 | 16 | B-PTUE | 13
NeR oo | 90 [ 170 | 425 142 [ 110 | 16 |8k 37 |2155( 23 | 76 | 19 | 16 | B-PTI8 | 14
HonBoCE | 110 | 215 | 258 1185 | 140 | 18 |1735) 55 | 28 | 30 | 94 | 23 | 16 | B-PTUB | 16
HSR35 CB 2 QZ ZZHH CO M +1400L P T M -1
Descripcion Tip;'e_ Con_'_ Simbolo Acero momdable Longitud del rail Acero
del modelo Blogue LM ubricador QZ ;ZI ;%lct:zgg% ‘gon(tr?) Blogue LM LM (en mm) irr;ci)lxli_c’iv?ble
[a contaminacion (* )
ot dolonion i S doRioral (2 | Skttt | Sdote arms
Precaroa ratia (CO) el g ) | eTpATados - garo

(*1) Consulte informacidn sobre el accesorio de profeccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-71. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

81-196 TR

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Unidad: mm
. . . Capacidad de " - .
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mec .
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co 2 ) »\ |Blogue| Rail

ce=h | =6 () MO

Wi . 1 |[Bloques| 1 |[Bloques| 1
005! A s Max. | kN | KN Jyoque | dobles | blogue | dobles |bloque| <9 i

20 |215] 18 | 60 | 6X9,5%8,5 (?ggg) 19,.8(27,4(0218| 1.2 [0.218| 1.2 |0235 035 | 23
20 |215| 18 | 60 | 6X9,5%8,5 (?ggg) 23,9(35,8(0,363| 1,87 |0,363| 1,87 [0,307| 047 | 2.3
23 |235] 22 | 60 | 7x11x9 (gggg) 27.636,4(0,324| 1,8 [0,324] 1,8 (0,366 059 | 33
23 |235| 22 | 60 | 7x11x9 (2’828) 35,2|51,6|0,627| 3,04 |0627| 3,04 [0518| 075 | 3.3
28 | 31| 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 40,5|53,7|0599| 3,1 |0599| 3,1 0652 1.1 | 48
28 | 31| 26 | 80 | 9x14x12 (gggg) 48,9(70,2|0,995| 4,89 [0.995| 4,89 [0,852| 1.3 | 48
34 [ 33|20 | 80 | 9x14x12 (gggg) 53,9(70,2(0,895| 4,51 |0,895| 4,51 [ 1,05| 16 | 66
34 | 33| 20 | 80 | 9x14x12 (gggg) 65 |91,7| 1,49 | 7,13 | 149 | 713|137 2 | 66

82,2|101| 1,56 {837 | 1,5 | 837 (194 | 28

a5 |37,5| 38 | 105 | 14x20x17 | 3090 |§55 (191 VS 18371 1837 1) 28 | s
121146 | 2,6 | 141 2.6 | 141343 | 45

53 (435 44 | 120 | 16x23x20 | 3060 | 13117081 281337 | 281 281\ 343 45| 454
195 228|508 | 25 | 508 | 25 | 6,2 | 85

63 |535( 53 | 150 | 18x26x22 | 3000 | 195|228 208 | 28 | S081 25 1 82| 85 | 225

85 | 65 | 65 | 180 | 24x35x28 | 3000 |304(355(102151.2/102 51,2128 17 | 45,

367 14641169 | 81 | 16,9 | 81 | 16,7 | 23

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con
ese simbolo son, por ende, altamente resistentes a la corrosién y al entorno.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-200.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-
to entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-197
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Modelos HSR-HA, HSR-HB y HSR-HR

w w
9-s B 9-gH B
\ N__
T T [ [ i T1 T| HL G j
" o (K) " = ()
i T THs H T [Hs
W2 Wi W2 Wi
Modelos HSR100 a 150HA Modelos HSR100 a 150HB
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura | Ancho | Longitud
del modelo
Engrasador
M W L B C H SX{ L+ T[T K N E Hs
HSR 100HA 250 220 — M18* 32 | 35
HSR 100HB | 120 | 250 | 334 | 220 | 200 | 20 — 261 | 32 | 35 100 | 23 | 16 |B-PT1/4| 20
HSR 100HR 200 130 — | M18X27 33 | —
HSR 120HA 290 250 — M20* 34 | 38
HSR 120HB | 130 | 290 | 365 | 250 | 210 | 22 — 287 | 34 | 38 | 110 (26,5| 16 |B-PT1/4| 20
HSR 120HR 220 146 — | M20X30 33,7 —
HSR 150HA 350 300 — M24* 36 | 40
HSR 150HB | 145 | 350 | 396 | 300 | 230 | 26 — 314 | 36 | 40 (123 | 29 | 16 |B-PT1/4| 22
HSR 150HR 266 180 — | M24X35 33 | —
Nota) “*” indica un orificio pasante.
HSR150 HR 2 UU C1 +2350L H T -1
Simbolo para

la cant. de railes utilizados

——
Descnpmon TIpO de gg\nggclgsono Longitud del rail LM S\mbolo de
Bl LM il
del modelo oque e profscion contra (en mm) uso de railes

la contaminacion (* empalmados | en el mismo plano (*4)
Cant. de bloques LM Slmbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (CO0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (2) Consulte B1-71. (*3) Consulte B11-76. (*4) Consute B1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

31-198 TR
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Modelos HSR100 a 150HR
Unidad: mm
. . ’ Capacidad de . - .
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mec P
Ancho Altura | Paso Longiud*| C | Co ~ A | (Blodue) Ral
= B |
Wi n 1 |Bloques| 1 |Bloques| 1
| | BLU A et A | L LY blogue | dobles | bloque | dobles | blogue kg LSl
75
100 | 75 | 70 | 210 | 26X39X32 | 3000 |441 |540| 20,7 | 105 | 20,7 | 105 | 24,1 32 49
50
88
114 | 88 | 75 | 230 | 33X48X43 | 3000 | 540|653 (27,5 | 138 (27,5 | 138 | 33,3 | 43 61
68
103
144 | 103 | 85 | 250 | 39X58X46 | 3000 518|728 | 33,6 | 167 | 33,6 | 167 | 45,2 62 87
61

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-200.)

Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-
to entre ellos.

Opciones=R1-457

ALK

X1-199

N7 eIno



Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail HSR. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

=

il

G F F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo HSR Unidad: mm
DescripGion | qp g1HsR 10|HSR 12|HSR 15|HSR 20 |HSR 25|HSR 30|HSR 36|HSR 45|HSR 55|HSR 65| HSR 85| HSR 100]HSR 120 |HSR 150
del modelo
35 45 70 160 | 160 | 220 | 280 | 280 | 570 | 780 [ 1270 | 1530 | 1340 | 1470 | 1600
55 70 110 | 220 | 220 | 280 | 360 | 360 | 675 | 900 [ 1570|1890 | 1760 | 1930 | 2100
75 95 150 | 280 | 280 | 340 | 440 | 440 | 780 [ 1020 | 2020 | 2250 | 2180 | 2390 | 2350
95 120 | 190 | 340 | 340 | 400 | 520 | 520 | 885 | 1140 | 2620 | 2610 | 2600
115 | 145 | 230 | 400 | 400 | 460 | 600 | 600 | 990 | 1260
135 | 170 | 270 | 460 | 460 | 520 | 680 | 680 | 1095 | 1380
155 | 195 | 310 | 520 | 520 | 580 | 760 | 760 | 1200 | 1500
175 | 220 | 350 | 580 | 580 | 640 | 840 | 840 | 1305|1620
195 | 245 | 390 | 640 | 640 | 700 | 920 | 920 | 1410|1740
215 | 270 | 430 | 700 | 700 | 760 | 1000 | 1000 | 1515 | 1860
235 | 295 | 470 | 760 | 760 | 820 | 1080 | 1080 | 1620 | 1980
255 | 320 | 510 | 820 | 820 | 940 | 1160 | 1160 | 1725 | 2100
275 | 345 | 550 | 940 | 940 (1000 | 1240 | 1240 | 1830 | 2220
370 | 590 | 1000 | 1000 | 1060 | 1320 | 1320 | 1935 | 2340
Longitud estandar 395 | 630 | 1060 | 1060 | 1120 | 1400 | 1400 | 2040 | 2460
de rail LM (Lo) 420 | 670 | 1120 | 1120 | 1180 | 1480 | 1480 | 2145 | 2580
445 1180 | 1180 | 1240 | 1560 | 1560 | 2250 | 2700
470 1240 | 1240 | 1300 | 1640 | 1640 | 2355 | 2820
1360 | 1360 | 1360 | 1720 | 1720 | 2460 | 2940
1480 | 1480 | 1420 | 1800 | 1800 | 2565 | 3060
1600 | 1600 | 1480 | 1880 | 1880 | 2670
1720 | 1540 | 1960 | 1960 | 2775
1840 | 1600 | 2040 | 2040 | 2880
1960 | 1720 | 2200 | 2200 | 2985
2080 | 1840 | 2360 | 2360 | 3090
2200 | 1960 | 2520 | 2520
2080 | 2680 | 2680
2200 | 2840 | 2840
2320 | 3000 | 3000
2440
Pasoestandar F| 20 | 25 | 40 | 60 | 60 | 60 | 80 | 80 | 105 | 120 | 150 | 180 | 210 | 230 | 250
© 75| 10 | 15 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 |22,5] 30 | 35 | 45 | 40 | 45 | 50
Longitud max. |(975)](995)((1240)| 3%, | 3399, | 2399, | 3%, | 3295, | 30903060 [3000] 30003000 3000|3000

Nota1) La longitud méaxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-

mos anteriormente mencionados.

Nota3) Las cifras que aparecen entre paréntesis indican las longitudes maximas de los modelos de acero inoxidable.

N1-200 TNRINK
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Modelo HSR de rail LM con orificios roscados

Existe un tipo de disemo del modelo HSR donde el rail LM se rosca desde la parte inferior. Este tipo
de disefio es util para el montaje desde la parte inferior de la base y cuando se desea mejorar la pro-

teccion contra la contaminacion.

==

L)
|Holgura

S1 F

(1) Determine la longitud del tornillo de mane-
ra que pueda asegurar una holgura de 2 a
5 mm entre la punta del tornillo y el extremo
del macho (profundidad efectiva del agujero).
(Consulte la figura anterior).

(2) Esta disponible también un tipo de rail LM con
orificios roscados para el modelo HSR-YR.

(3) Para obtener mas informacion sobre los pasos
estandar de los agujeros roscados, consulte la
Tabla1 en B1-200.

&l

Tabla2 Dimensiones del macho del rail LM

Unidad: mm

Descripcién s Profundidad efectiva del
del modelo ! agujero roscado ¢

HSR 15 M5 8

HSR 20 M6 10

HSR 25 M6 12

HSR 30 M8 15

HSR 35 M8 17

HSR 45 M12 24

HSR 55 M14 24

HSR 65 M20 30

Cadigo del modelo

HSR30A2UU +1000LH 5

Simbolo para

tipo de rail LM con orificios roscados

TR E1-201
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Prevencion de la caida del bloque LM del rail LM

En el modelo HSR miniatura, las bolas se desprenden si el bloque LM se sale del rail LM.
Por esta razon, se entregan con un tapén ajustado para impedir que el bloque LM se salga del rail.
Si quita el tapdn al usar el producto, asegurese de que no se produzcan rebases.

Orificio de engrasado

[Orificio de engrasado semiestandar para modelo HSR]

Para el modelo HSR, esta disponible un orificio de engrasado semiestandar. Especifique el nimero
de modelo adecuado segun la aplicacion.

Orificio de engrasado

Modelo con orificio de engrasado perforado en la superficie lateral  Modelo con orificio de engrasado perforado en la cara superior

[1-202 TAIKK
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SR

Modelo SR de guia LM tipo radial

Retén lateral (opcional)

Seccion transversal

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial A1-71
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-443
Error admisible de la superficie de montaje [N1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios A1-470

[1-204 AnAINK



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de canales con rectificacion de precisién en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas. Puesto que
una placa de retencién sostiene las bolas, éstas no se desprenderan incluso al extraer el bloque LM
del rail LM. Gracias a la altura seccional reducida y el disefio de gran rigidez del bloque LM, este
modelo logra un movimiento estable y recto de alta precision.

[Compacto, carga pesada]
Gracias a su disefio compacto, con una altura de seccién baja y la estructura de contacto de bola
rigida en la direccion radial, este modelo es 6ptimo para las unidades con guia horizontal.

[Precision en el montaje facil de lograr]

Puesto que este modelo es un tipo con ajuste automatico con capacidad de absorber un error de
precision en el paralelismo y el nivel entre los dos railes, puede lograrse un movimiento uniforme y
de alta precision.

[Ruido bajo]
La placa frontal en cada extremo del bloque LM esta disefiada para asegurar la circulacién uniforme
y de ruido bajo de las bolas en las areas de rotacion.

[Gran durabilidad]
Incluso bajo carga previa o carga excesivamente polarizada, el deslizamiento diferencial de las
bolas es minimo. Por lo tanto, se logra una alta resistencia al desgaste y un mantenimiento de pre-
cision a largo plazo.

[Disponible también el tipo de acero inoxidable]

También esta disponible un tipo especial en el que el bloque LM, el rail LM y las bolas estan hechas
de acero inoxidable.

TR E¥1-205
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Tipos y caracteristicas

Modelo SR-W

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados.

Tabla de especificacion=ER1-210

Modelo SR-TB

El bloque LM tiene la misma altura que el mo-
delo SR-W y puede montarse desde la parte
inferior.

Modelo SR-V

Un tipo para ahorrar espacio cuyo bloque LM
tiene la misma forma transversal que el modelo
SR-W, pero tiene una longitud (L) total menor
en el bloque LM.

81-206 ALK
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Modelo SR-SB

Un tipo para ahorrar espacio cuyo bloque LM
tiene la misma forma transversal que el modelo
SR-TB, pero tiene una longitud (L) total menor
en el bloque LM.

Tabla de especificacion=ER1-212

ALK

A1-207
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Caracteristicas del modelo SR

En comparacion con los modelos con un angulo de contacto de 45°, el modelo SR demuestra exce-
lentes caracteristicas, tal como se indica mas adelante. Al usar estas caracteristicas, usted puede
disefar y fabricar maquinas o equipos de alta precision y rigidez.

Diferencia en carga maxima admisible y vida util

Puesto que SR tiene un angulo de contacto de 90°, su carga maxima admisible y la vida util son diferentes de
aquellos con un angulo de contacto de 45°. Al comparar el modelo SR con un modelo de angulo de contacto
de 45° y al aplicar la misma carga radial admisible en los dos modelos con el mismo diametro de bola, como
se muestra en el siguiente gréafico, la carga aplicada al SR equivale al 70% de la carga del otro modelo. Por lo
tanto, la vida util de SR es mas de dos veces mayor que la del otro modelo.

%
‘ >£ %
e ;D Diametro de la bola y vida nominal °
; - (cuando la cantidad de bolas Z=24)
, S 10°
Estructura de contacto —_ Estructura de contacto
del modelo SR £ 10 %’% del modelo HSR
©
P
P £ 10° |
o '
c
$ g 10° @ %
o > )
0o
Estructura de contacto de 90° 10* 3 5 10 Estructura de contacto de 45°
(Modelo SR) (Modelo HSR)
Diametro de la bola  (Mm)
Diédmetro de la bola y vida nominal

Fig.1

Diferencia en precision

Si existe un error de mecanizado (error de rectificacion) en el rail LM o bloque LM, se perturbara la precision
de funcionamiento. Al asumir que existe un error de mecanizado de A en la ranura, se produce un error en
la direccion radial y el error con el angulo de contacto de 45° (modelo HSR) es 1,4 veces mayor que el del
angulo de contacto de 90° (modelo SR). En cuanto al fallo de mecanizado que causa el error en la direccion
horizontal, el error del angulo de contacto de 45° es 1,22 veces mayor que el del angulo de 30° .

>
- &
<< 3
®© < Do © & S
=0 ° & A Q Qo)
TS m/\ S ¥
— 8 i e
SE ) 3, \4
O = iy i . © " .y ;.
£ Error en direccion horizontal A1 @ | Error en direccion horizontal A2
c
Cc = R
o 9 Muesca Muesca 2 Muesca Muesca
5 superior inferior ] superior inferior
o o
i 5
c
Estructura de contacto de 90° (modelo SR) @ | Estructura de contacto de 45° (modelo HSR)
£
]

Fig.2 Error de mecanizado y precisiéon
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Diferencia en la rigidez

El angulo de contacto de 90° adoptado por el modelo SR tiene ademas una diferencia en la rigidez respecto
del angulo de 45°.

Al aplicar la misma carga radial “P”, el desplazamiento en la direccion radial de un modelo SR equivale sola-
mente al 56% del correspondiente al angulo de contacto de 45°. Por consiguiente, cuando se requiera una ri-
gidez alta en la direccion radial, el modelo SR resulta mas ventajoso. El siguiente grafico muestra la diferencia
en carga radial y desplazamiento.

Deflexion en direccion radial 81
Deflexion en direccion radial 82

Deflexion 51

Fig.3 Deflexién bajo carga radial

Carga y deflexion cuando los angulos de contacto no son iguales (Da=6,35mm)
(deflexion por bola)

v

Cuando el &ngulo de contacto es de 90°

25 Cuando el &ngulo de contacto es de 45

N
o

T

Deflexion (pm)
o

-
o

[¢)]

100 200 300 400 500 600
Carga aplicada (N)

Fig.4 Carga radial y deflexion

Conclusion

Los modelos SR con este tipo de construccion de contacto de 90° son ideales para las ubicaciones donde la
carga aplicada es principalmente radial, donde se requiera rigidez radial y donde se necesite movimiento pre-
ciso en todas las direcciones (arriba, abajo, izquierda y derecha).

No obstante, si la carga radial inversa, la carga lateral o el momento son elevados, recomendamos usar el
modelo HSR, que tenga un angulo de contacto de 45° (carga equivalente en las 4 direcciones).

TR 31-209
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Modelos SR-W, SR-WM, SR-V y SR-VM

=

511ES

M
W2 W1
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
3e|scrip(;:ic|’>n Altura | Ancho |Longitud
€l modelo Engrasador

M w L B (0] SX{t L+ T K N E Hs
SR 15V/VM 40,4 — 22,9
SR 15W/WM 24 34 57 26 26 M4 X7 395 57 [182| 6 5,5 | PB1021B | 5,8
SR 20V/VM 47,3 — 27,8
SR 20W/WM 28 42 662 32 32 M5X8 167 72 | 22 6 12 B-M6F 6
SR 25V/VM 59,2 — 35,2
SR 25W/WM 33 48 83 35 35 M6 X9 59 7.7 | 26 7 12 B-M6F 7
SR 30V/VM 67,9 — 40,4
SR 30W/WM 42 60 96.8 40 20 M8X12 69.3 85 |325| 8 12 B-M6F | 9,5
SR 35V/VM 77,6 — 45,7
SR 35W/WM 48 70 11 50 50 M8X12 79 12,5136,5| 85 | 12 B-M6F |[11,5
SR 45W 60 86 | 126 | 60 | 60 | M10X15[90,5 | 15 |475|11,5| 16 | B-PT1/8 [12,5
SR 55W 68 100 | 156 | 75 | 75 | M12X20 | 117 | 16,7 | 54,5 | 12 16 | B-PT1/8 [13,5
SR 70T 85 126 [194,6| 90 | 90 | M16X25 [147,6|24,5| 70 12 16 | B-PT1/8 | 15
SR 85T 110 | 156 | 180 | 100 | 80 [M18X30| 130 | 25,5|91,5| 27 12 | A-PT1/8 [18,5
SR 100T 120 | 178 | 200 | 120 | 100 | M20X35 | 150 [ 29,5 | 101 | 32 12 | A-PT1/8 | 19
SR 120T 110 | 205 | 235 | 160 | 120 | M20X35| 180 | 24 | 95 14 |13,5| B-PT1/4 | 15
SR 150T 135 | 250 | 280 | 200 | 160 | M20X35| 215 | 24 | 113 | 17 | 13,5 | B-PT1/4 | 22

SR25W2 Uu CO M +1240LY PT_I\'II_-]]

Descrlp0|0n Tlpo de —‘V&mbolo Acero |no><|dable Long|tud del rail Acero inoxidable | Simbolo para la cant.
1)

del accesorio Bl LM LM il LM de railes utilizad
del modelo Blogue LM | ge proteccien contra | - °0-° (en mm) rai eﬁ gall r‘ﬁlss ; cl) izados

la contaminacion (*

Se aplica inicamente | Simbolo de plano (*4)

Cant. de bloques LM ﬁlmb0||o dej luego 'I'ﬁ;i'a| (*2)  alos tamafios 15 25 | uso de railes empaimados
ormal (sin simbolo
utilizados en el mismo rail Precarga ligera (C1) Simbolo de precision (3)
Precarga media (CO) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precisién alta (H)

Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacién sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en E11-494. (*2) Consulte B1-71. (*3) Consulte E1-76. (*4) Consulte B11-13.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

B1-210 TR

Para descargar los datos deseados, busque el
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(E) L (E) L
L L1
1 2 Q
¢ d2 | @ d2 | =.
N N N T O
n ] - v Cnr N : o -
o [T el R W[ ey =
. ol
Modelo SR-V Modelo SR-W
Unidad: mm
. . . Capacidad de " - N
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mec §
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co ') N /| Bloque | Rail

c=h | B || MM

Wi . 1 |[Blogues| 1 [Blogues| 1
+0,05 s il e | YL blogue | dobles | bloque | dobles | bloque kg i

(1240)| 9,1 | 11,7(0,0344 0,234 0,0215|0,149{0,0694| 0,12

15195 125] 60 | 35%X6X45 | 3000 | 13,8|20.5 | 0,0984 | 0,551 | 0.0604 | 0:343] 0,122 02 | 12
20 | 11 |155] 60 | ex9s5xss |Go0)| 1001 0E 0967 |0sey |00z | 0.5 |02 03 | 2
2 [ios | 0 [ o0 | s el me e saslea o1 | o
28 | 16 | 23 | 80 | 7x1ixe | GoR) e e 0564 25 |034s| 1a |o70a| 08 | 43
31 | 18 |275| 80 | oxtaxiz |2520)[409[467[0275[ 1,79 [0.171( 1,14 [0615] 08 | 4,

3000 |60,4[81,8(0,785| 4,27 |0,482| 2,65 [ 1,08 | 1.2

45 [20,5[35,5]| 105 | 11X17,5X14 | 3000 [80,4| 107 | 1,17 | 6,34 |0,721]| 3,94 | 1,89 | 2,2 11,3

48 | 26 | 38 | 120 | 14X20X17 | 3000 | 136 |179|2,61| 13 | 1,6 |8,05|3,33| 3,6 12,8

70 | 28 | 47 [ 150 | 18X26X22 | 3000 | 226 | 282 | 5,03 | 25,7 [ 3,09 | 15,9 | 7,47 7 22,8

85 |355(655] 180 | 18X26X22 | 3000 | 120|224 | 2,54 [ 151 [ 1,25 | 7,47 [ 574 | 101 34,9

100 | 39 |70,3 | 210 | 22X32X25 | 3000 | 148 [ 283 | 3,95 [20,9 | 1,95 | 10,3 | 8,55 | 14,1 46,4

114 |45,5| 65 | 230 | 26X39X30 | 3000 | 279|377 |5,83|329 287|162 | 13,7 — —

144 | 53 | 77 | 250 | 33X48X36 | 3000 | 411 [ 537 | 9,98 | 55,8 [ 4,92 | 27,5 | 24,3 — —

Nota1) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados
con ese simbolo son, por tanto, altamente resistentes a la corrosion y al entorno.
Los modelos a partir del SR85T son modelos semiestandar. Si desea alguno de estos modelos, pongase en contacto
con THK.
Los modelos SR85T y SR100T estan con un engrasador en la cara lateral del bloque LM.
531I()2n1g‘i‘tud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte
A1- )
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan con-
tacto entre ellos.
Nota2) Para los modelos SR15 y 25, disponemos de dos tipos de railes con dimensiones diferentes del orificio de montaje
(consulte la Tabla1).
Si sustituye este modelo por el modelo SSR, preste atencién a las dimensiones del orificio de montaje del rail LM.
Péngase en contacto con THK para obtener detalles.

Tabla1 Dimensiones del orificio de montaje del rail

Descripcion del modelo | Rail estandar | Rail semiestandar

SR 15 Para M3 (sin simbolo) | Para M4 (simbolo Y)
SR 25 Para M6 (simbolo Y) | Para M5 (sin simbolo)

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-211




Modelos SR-TB, SR-TBM, SR-SB y SR-SBM

511ES

W2 Wi
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura | Ancho [Longitud
del modelo
Engrasador
M w L B C H L+ T Ts K N E Hs
SR 15SB/SBM 40,4 — 22,9
SR 15TB/TBM 24 52 57 41 26 4,5 395 6,1 7 |1182| 6 5,5 | PB1021B | 5,8
SR 20SB/SBM 47,3 — 27,8
SR 20TB/TBM 28 | 59 662 49 32 55 467 8 9 22 6 12 B-M6F 6
SR 25SB/SBM 59,2 — 35,2
SR 25TB/TBM 33 73 83 60 35 7 59 9,1 10 | 26 7 12 B-M6F 7
SR 30SB/SBM 67,9 — 40,4
SR 30TB/TBM 42 90 96.8 72 40 9 69.3 8,7 | 10 [325| 8 12 B-M6F 9,5
SR 35SB/SBM 77,6 — 457
SR 35TB/TBM 48 | 100 111 82 50 9 79 11,2 13 [36,5(| 85 | 12 B-M6F |11,5
SR 45TB 60 | 120 | 126 | 100 | 60 | 11 [90,5|12,8| 15 |47,5|11,5| 16 | B-PT1/8 [12,5
SR 55TB 68 | 140 | 156 | 116 | 75 | 14 | 117 |15,3| 17 |54,5| 12 | 16 | B-PT1/8 [13,5

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con
ese simbolo son, por tanto, altamente resistentes a la corrosién y al entorno.

SR25 TB 2 UU C1 +1200L Y H T -0

== =
Descripcion Tipo de gé""abgc"e’sono LOngItud del rail LM Slmbolo de uso de | Simbolo para la cant.
(en mm) railes empalmados | de railes utilizados
del modelo Bloque LM | ge proteccio cortra Se aplica Gnicamente en el mismo
la contaminacion (*1) alos tamarios 15y 25 plano (*4)
Cant. de bloques LM ﬁlmbollo de Juegt;) Iradlal *2) Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo rail ormal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)

Precarga ligera (C1)

Precarga media (CO) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en E11-494. (*2) Consulte B1-71. (*3) Consulte B11-76. (*4) Consulte B11-13.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

B1-212 TR
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2-gH .
® L | ZH
L1 L1
c
gd NL T pd: NL i T
| ‘ ‘ Ll hy ‘ ‘ il il
M1 ! \) e El M1 ! \} = = I
d d
¢d1 E ¢d1 E
Modelo SR-SB Modelo SR-TB
Unidad: mm
. ) ’ Capacidad de ™ . .
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
A Mo Mo ;
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co A A % Blﬁ&ue RL:IIII
Wi . 1 |[Blogues| 1 |[Blogues| 1
+0,05 e | s giXeAh e | BB bloque | dobles | blogue | dobles | blogue kg i
(1240 | 9,1 [ 11,7 |0,0344 | 0,234 0,0215| 0,149 00694 | 0,15
15 118,5]125] 60 | 3,5X6X45 |'3000' |13 8|20,5]0,0084 |0,551| 00604 |0.343|0,122| 02 | "2
(1480) 13,4 [17,2[0,064 0,396 0,0397 | 0,25 |0,135| 0,3
20 |195/155| 60 | 6X9,5X85 |'375q| 19'2|28'6|0,167|0:887|0,102| 0,55 [0.224| 04 | 2!
(2020) 21,6 26,8(0,125[0,773 | 0,0774 | 0,488 |0,245| 0,4
23 125 | 18 | 60 | TXMX9 13400 |30'9|44.7|0.326] 1,74 | 0,2 | 1,08 |0.408| 06 | 27
(2520[29,5(34,4[0,173] 1,15 |0,108| 0.735 |0,376| 0.8
28 | 31 | 23 | 80 | TXMXI |T3000 | 4506|644 |0.564] 2.92 |0,346| 1,8 [0.703] 11 | 43
(2520)]40,0(46,7|0,275] 1,79 |0,171| 1,14 |0,615] 1
34 133 |27.5| 80 | 9X14X12 %5540 160's |81.8(0.785| 4.27 |0.482| 2065 | 1,08 | 15 | &4
45 | 375|355 105 | 11X17,56X14 | 3000 |80,4] 107 | 1,17 | 6,34 [0,721] 3,94 | 1,89 | 2,5 | 1.3
48 | 46 | 38 | 120 | 14X20x17 | 3000 | 136 | 179 | 2,61 | 13 | 1,6 | 8,05 333 | 42 | 12,8

Nota1) La I02n1g‘i‘tud maxima que se detalla en “Longitud*” indica
)

m1-

Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Nota2) Para los modelos SR15 y 25, disponemos de dos tipos de railes con dimensiones diferentes del orificio de montaje

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan con-

tacto entre ellos.

(consulte la Tabla1).
Si sustituye este modelo por el modelo SSR, preste atencién a las dimensiones del orificio de montaje del rail LM.
Péngase en contacto con THK para obtener detalles.

Tabla1 Dimensiones del orificio de montaje del rail

Descripcion del modelo

Rail estandar

Rail semiestandar

SR 15

Para M3 (sin simbolo)

Para M4 (simbolo Y)

SR 25

Para M6 (simbolo Y)

Para M5 (sin simbolo)

Opciones=R1-457

ALK

N1-213

la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail SR. Si se requiere una longitud de rail mayor
a la longitud méax. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la longitud total deseada. Péngase en
contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a la dimension G de la
tabla. Cuanto mayor sea la dimensién G, menos estable sera esta porcion y afectara de forma negativa a la precision.

s \

L |1 )

Lo

Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo SR Unidad: mm

Descripcién del modelo | SR 15 | SR20 | SR25 | SR30 | SR35 | SR45 | SR55 | SR70 | SR 85 |SR 100|SR 120|SR 150
160 220 220 280 280 570 780 1270 | 1520 | 1550 | 1700 | 1600
220 280 280 360 360 675 900 1570 | 2060 | 1970 | 2390 | 2100
280 340 340 440 440 780 1020 | 2020 | 2600 | 2600
340 400 400 520 520 885 1140 | 2620

Longitud estandar| 1300 | 1360 | 1360 | 1800 | 1800 | 2565
del rail LM (Lo) | 1360 | 1420 | 1420 | 1880 | 1880 | 2670

Paso estandar F| 60 60 60 80 80 105 120 150 180 | 210 | 230 | 250
G 20 20 20 20 20 22,5 30 35 40 40 45 50

. n 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000
Longitud max. (1240) | (1480) | (2020) | (2520) | (2520) 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

)

)

Nota3) Los modelos a partir del SR85T son modelos semiestandar. Si desea alguno de estos modelos, pdngase en contacto con THK.
Nota4) Las cifras que aparecen entre paréntesis indican las longitudes maximas de los modelos de acero inoxidable.

B1-214 TR



Modelo SR del rail LM con orificios roscados

Existe un tipo de disefio del modelo SR donde el rail LM se rosca desde la parte inferior. Este tipo de

disefio es util para el montaje desde la parte inferior de la base y cuando se desea mejorar la protec-

cion contra la contaminacion.

N1 eIno

(1) El tipo de rail LM con orificios roscados se
encuentra disponible sélo para los niveles
de alta precision o inferiores.

(2) Determine la longitud del tornillo de mane-
ra que pueda asegurar una holgura de 2 a
5 mm entre la punta del tornillo y el extremo
del agujero (profundidad efectiva del aguje-
ro). (Consulte la figura anterior).

(3) Para obtener mas informacion sobre los
pasos estandar de los agujeros roscados,
consulte Tabla1 en 1-214.

o
3
9
[}
4TjI
W ¥
Tabla2 Dimensiones del macho del rail LM
Unidad: mm
Descripcion s Profundidad efectiva del
del modelo ! aguijero ¢
SR 15 M5 7
SR 20 M6 9
SR 25 M6 10
SR 30 M8 14
SR 35 M8 16
SR 45 M12 20
SR 55 M14 22

Cadigo del modelo

SR30 W2UU +1000LH _l|(_

Simbolo para

tipo de rail LM con orificios roscados

TR [E1-215
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NR/NRS-X

Modelo NR/NRS-X de guia LM de carga ultrapesada para maquinas herramienta

Modelo NR-X Tipo de 4 direcciones
tipo radial Modelo NRS-X

Seccion transversal

Punto de seleccion RA1-10
Punto de disefio R1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo RA1-522
Precauciones de uso [N1-528
Accesorios para la lubricacién RN24-1
| Procedimiento de montaje y mantenimiento =1-89
Factor de momento equivalente A1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones A1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial A1-70
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular A1-444
Error admisible de la superficie de montaje RA1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios R11-470

BN1-216 TR



NR/NRS-X

Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de ranuras con rectificacion de precision en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas. Las ranuras
constan de muescas profundas que, a diferencia de los disefios convencionales, tienen el radio casi
idéntico al contorno de la bola. Para poder realizar estos canales se utilizan equipos especiales y
una técnica de corte de extrema precision. Este disefio proporciona gran rigidez, gran resistencia a
la vibracion/impacto y gran capacidad de amortiguacion, aspectos que se requieren en las maqui-

nas-herramienta. Asi estos modelos soportan cargas ultrapesadas.

* Debido al nivel extremo de alta rigidez de las guias LM utilizadas en los modelos NR/NRS-X, la construccién no absorbe
facilmente los efectos de la mala alineacion de la superficie de montaje o los errores de instalacion. Si surgen dichos
efectos, existe el riesgo de reducir la vida Util o generar el mal funcionamiento. Péngase en contacto con THK si considera
utilizar estos productos.

[Mayor capacidad de amortiguacion]
Si la maquina-herramienta (equipada con NR o NRS) no se encuentra cortando una pieza durante
el accionamiento, la guia LM se desplaza normal y uniformemente. Si la maquina-herramienta se
encuentra cortando una pieza, la fuerza de corte se aplica sobre la guia LM para aumentar el area
de contacto entre las bolas y la ranura, y obtener una combinacion apropiada de movimientos bas-
culantes y de deslizamiento. En consecuencia, se aumenta la resistencia a la fricciéon y se mejora la
capacidad de amortiguacion.

Como el desplazamiento absoluto durante el movimiento basculante y de deslizamiento es insignifi-

cante, no genera desgaste ni afecta la vida util.

[Guia LM altamente racional]

En estos modelos, no se genera el desplazamiento diferencial excesivo que ocurre en muescas de
arco gotico. Se desplazan uniformemente y logran una gran precision de posicionamiento durante
la alimentacion rapida. Durante el funcionamiento de corte, se produce un desplazamiento apropia-
do de acuerdo con la carga de corte, y se aumentan la resistencia a la rodadura y la capacidad de
amortiguacion. Por lo tanto, los modelos NR y NRS son guias LM altamente racionales.

[Gran rigidez]

Para mejorar la rigidez del bloque LM vy el rail LM, que puedan deteriorar la rigidez general de la
guia LM en las direcciones radial inversa y laterales, THK aprovechd al maximo el FEM para lograr
un disefio 6ptimo dentro del rango limitado de dimensiones.

Debido a que THK proporciona dos modelos de tamafo idéntico con diferentes caracteristicas,
como el modelo radial NR-X y el modelo de cuatro direcciones NRS-X, los usuarios pueden elegir
el modelo que mejor se adapte a sus especificaciones.

[Carga ultrapesada]

Debido a que la curvatura de la ranura es casi equivalente al diametro de la bola, se aumenta el
area de contacto de las bolas cuando se aplica una carga y la guia LM es capaz de recibir cargas
ultrapesadas.

TR [31-217
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Tipos y caracteristicas

Modelos NR-RX/NRS-RX

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados. Puede emplearse en lugares donde el
espacio para el ancho de la mesa es limitado.

Tabla de especificacion=11-222/I81-224

Modelos NR-LRX/NRS-LRX

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que los modelos NR-RX/NRS-RX, pero tiene
una longitud (L) total de bloque LM mas prolon-
gada y una mayor carga maxima admisible.

N1-218 THIK
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NR/NRS-X

Modelos NR-CX/NRS-CX

El reborde del bloque LM tiene orificios rosca-
dos. Puede montarse desde la parte superior o
inferior.

También puede utilizarse en lugares de la mesa
donde es imposible realizar agujeros pasantes
para los tornillos de montaje.

Tabla de especificacion=IE1-226/I11-228

Modelos NR-LCX/NRS-LCX

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que los modelos NR-CX/NRS-CX, pero tiene
una longitud (L) total de bloque LM mas prolon-
gada y una mayor carga maxima admisible.

ALK
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Modelos NR-R/NRS-R

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados. Puede emplearse en lugares donde el
espacio para el ancho de la mesa es limitado.

Tabla de especificacion=ER1-222/I11-224

Modelos NR-LR/NRS-LR

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que los modelos NR-R/NRS-R, pero tiene una
longitud (L) total de bloque LM mas prolongada
y una mayor carga maxima admisible.

Modelos NR-A/NRS-A

El reborde de su bloque LM tiene orificios ros-
cados.

N1-220 TR
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NR/NRS-X

Modelos NR-LA/NRS-LA Tabla de especificacion=>E1-230

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que los modelos NR-A/NRS-A, pero tiene una
longitud (L) total de bloque LM mas prolongada
y una mayor carga maxima admisible.

®
=3
)
-
=

Modelos NR-B/NRS-B

El reborde del bloque LM tiene orificios pasan-
tes. Se usa en ubicaciones donde la mesa no
puede tener orificios pasantes para tornillos de
montaje.

Modelos NR-LB/NRS-LB

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que los modelos NR-B/NRS-B, pero tiene una
longitud (L) total de bloque LM mas prolongada
y una mayor carga maxima admisible.

TR E1-221



Modelos NR-RX, NR-LRX, NR-Ry NR-LR
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Modelo NR-RX
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura | Ancho | Longitud
dlelestste Engrasador
M W L B|C SX¢ L [ T|K|N|fo| E| e | Do Hs
NR 25RX 82,8 35 61,4
NR 25LRX 31 | 50 102 32 50 M6X8 80.6 9,7 1255785112 | 45|39 | B-M6F | 5,5
NR 30RX 98 40 72,1
NR 30LRX 38 | 60 1205 40 60 M8X10 94'6 9,731 (103| 7 [ 12 [6,5(3,9 | B-M6F | 7
NR 35RX 109,5 50 79
NR 35LRX 44 | 70 135 50 72 M8X 12 104,5 11,71 35 (121 8 | 12| 6 |52 | B-M6F | 9
NR 45RX 138,2 60 105
NR 45LRX 52 | 86 171 60 80 M10X17 1378 14,7|40,4(139| 8 | 16 [ 8,5| 5,2 |B-PT1/8 (11,6
NR 55RX 163,3 75 123,6
NR 55LRX 63 | 100 2005 65 95 M12X18 1608 17,7| 49 |16,6| 10 | 16 | 10 | 5,2 |B-PT1/8| 14
NR 65RX 186 70 143,6
NR 65LRX 75 | 126 246 76 110 M16 X 20 2036 21,6|60 [ 19 | 15| 16 | 8,7 | 8,2 |B-PT1/8| 15
NR 75R 218 80 170,2
NR 75LR 83 | 145 574 95 130 M18X 25 226.2 25368 [ 18 | 17| 16 | 9 | 8,2 |B-PT1/8| 15
NR 85R 246,7 80 194,9
NR 85LR 90 | 156 302.8 100 140 M18X 25 254 27,3 73 |20 | 20 | 16 | 10 | 8,2 [B-PT1/8| 17
NR 100R 286,2 150 2234
NR 100LR 105 | 200 326.2 130 200 M18X27 2634 34,3 85|23 (23|10 12 |8,2|B-PT1/4| 20

Cadigo del modelo

NR35 LRX 2 QZ KKHH CO0 +1240L P T -II
-1 _ 1 - 1 T
Descripcion ~ Tipo de COn Slmbo\o Longitud del rail Liv| Simbolo de uso e | Simbolo para a cant.
del modelo  Bloque LM lubricador QZ - del accesorio (en mm) rafles empaimados | de rafles utlizados
de proteccion contra en el mismo
la contaminacion (*1) plano (*4)
Cant. de bloques LM simholo de juego radial (*2)
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo)

Simbolo de precision (*3)

Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en EB11-494. (*2) Consulte B1-70. (*3) Consulte B11-76.
(*4) Consulte ®1-13.
Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2

juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

BN1-222 GAHIK

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Modelo NR-LRX
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Unidad: mm

Dimensiones del rail LM %z);ggzgig: Momento estatico admisible kN-m* Masa

Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co }'A:« LAQ }'A:« Blogue | Rail
= | = || M W™

o | wo | w | F | aoxaxn | ma | e | | 1 [Bowss| 1 fBeaes| 1 ] L
005 ! S : blogue | dobles |blogue | dobles |bloque| "9 g'm
2 1| 7| 0 | oxssxss | oo 1 S ool 10 2 L] B |
16 [ [0 | s [son gl oSS 1] 31 | o2
o [ 0 | omwrz som gt el 1| TR sl o e
45 (205 29 | 105 | 14x20x17 | 3090 |22 ;g;g i:g; oy ;:gi f'?fg Z:g ;;g 95
s [0 [s03| n| omasno o [49E0 422 2 258 2 87 02 |
R AR AR R AR T
75 | 35 | 44 | 150 | 22x32x26 | 3000 321|876 ;‘;:3 a3 ?59’1 ‘7“1‘1171 ;g:g 181"76 24,6
85 (355 48 | 180 | 24x35x28 | 3000 | 350 | 753 %2:3 1oz | T4 ggzg %2:2 ]g:g 30,5
w50 | o7 [0 smovese | oo g ] 2| Bt 27| 6] 28| e

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio
al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Unicamente
para montar un engrasador.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte I31-234.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-

to entre ellos.

Opciones=R1-457

TR 31-223



Modelos NRS-RX, NRS-LRX, NRS-R y NRS-LR
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Modelo NRS-RX

Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura | Ancho | Longitud
Hellbdale Engrasador

M|w|L|B|c| sxt |L|T|K|IN|®&|E|e|Ds Hs
NS oo 31 | 50 828 132 | 3| mexs gg:g 9,7 |255|7.8|51| 12 | 45|39 B-M6F |55
N oo | 38 | 60 12?35 40 | g0 | M8x10 gi:; 97|31 (103| 7 | 12|65|39| BM6F | 7
NS o a4 | 70 19951 50 | 50 | mex12 1535 1,735 [121| 8 | 12| 6 |52 BMeF | 9
Ny | 52 | 86 |'38:2) 60 | 80 | m10x17 113(;',58 14,740,413 9| 8 | 16 | 85|52 |B-PT18|116
NS SRX | 63 | 100 ;gg:g 65 | g2 | M12x18 ]ggg 17,7| 49 |16,6| 10 | 16 | 10 | 52 [B-PT1/8] 14
N | 75 | 126 | 388 1 76 | [0 | M16x20 ;ggg 21,6| 60 | 19 | 15 | 16 [ 8,7 | 8,2 |B-PT18| 15
Ng e | 83 | 145 | 518 | 05 | B9 m1sx2s ggg 25368 |18 |17 |16 | 9 |82|B-PT18| 15
N R | 90 | 156 %% 100| 30| m1sx25 | D09127.3] 73 | 20 | 20 | 16 | 10 | 8.2 |B-PTHB| 17
NS oo [ 105 | 200 ggg% 130| 350 | M18x27 gggi 34,3| 85 | 23 | 23 | 10 | 12 | 8.2 |B-PT1/4] 20

NRS45 LRX 2 QZ ZZHH CO0 +1200L P T -0

-T - - 1 T
Descripcion  Tipo de Con Simbolo Longitud del rail LM | Simbolopara | Simbolo para a cant.
del modelo  Bloque LM lubricador QZ del accesario (en mm) usoderailes | de railes utiizados
de proteccion contra empalmados en el mismo
la contaminacion (*1) plano (*4)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2)
utilizados en el mismo rail ~ Normal (sin simbolo)/ . »
Precarga ligera (C1) Simbolo de precision (*3)
Precarga media (C0) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)

Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)
(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en E1-494. (*2) Consulte B11-70. (*3) Consulte B1-76.
(*4) Consulte M1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

[1-224 TAIK

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Modelo NRS-LRX Unidad: mm
. . . Capacidad de - . N
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
M M M )
Ancho Altura | Paso Longitud*| ¢ | o —~ ~ ~ BIcL)'c\zﬂue le/lll
C=h = | ©
Lt 1 |[Bloques| 1 |[Bloques| 1
_8’05 e dixdeXh ] Max. | KN KN e | dobles | blogue | dobles |bloque| K9 | K9/M
28.4|52.2|0,457| 2,43 [0,422| 2,25 |0,562| 0,4
25 125 17 | 40 | 6X9,5x85 | 3000 |34'7169'|0,786| 3,9 |0,727| 3.61 [0.732] 05 | 29
41,9]75,2(0,785] 4,12 |0,726| 3,82 |0,896| 0,7
28 |16 | 21 | 80 | 7XMX9 | 3000 |54'519002| 1,36 | 6,62 | 1,26 | 613 | 1,19 | 09 | 2
555|955 1,09 | 5,88 | 1,01 | 545 | 1,36 | 1
34 | 18 1245 80 | 9x14X12 | 3000 |go's|1295| 195 | 9,61 | 1.81 | 8.9 |1.84 | 1.3 6
84,4 1514|223 [ 11,7 [ 2,07 [ 108 | 29 | 1.8
45 1205 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 |40 4|19509| 3187 | 18,3 | 3.57 | 16.9 [375| 2.3 | @5
108,7|191,6| 3,36 | 17,4 | 31 | 161 | 4,19 | 3.3
53 1235|365 120 | 16X23X20 | 3060 |134|2593| 576 | 284 | 532 | 263 | 567 | 43 |
159,8/269,4 5,46 | 27,8 | 5,05 | 25,8 | 6,97 | 6
63 [315] 43 | 150 | 18x26x22 | 3000 |LoSIZ03) 2480 | 200 | SO0 | 208 | S0 o | 196
212|431 10,6 | 53,8 | 10,6 | 53.8 | 13,4 | 8,7
75 | 35 | 44 | 150 | 22x32x26 | 3000 | 572 | 301108 1% | 1an | %or | 1ve | o | 246
264 531 14,9 | 753 | 14,9 [ 75,3 | 18,7 | 12,3
85 (355 48 | 180 | 24x3asx28 | 3000 | 557|257 | 09| 02 | 100 1021 18T 1 122 | 305
376 | 737 | 251 | 123 | 251 | 123 | 30,4 | 21,8
100 | 50 | 57 | 210 | 26x39x32 | 3000 | 37011501 20| 120 | 2001 120 | S8 | Sa | 426

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio
al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Unicamente
para montar un engrasador.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte I31-234.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-
to entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-225



Modelos NR-CX y NR-LCX
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Modelo NR-CX
Dimensiones externas| Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura [ Ancho (Longitud
del modelo Engrasador
M| W L B|C|[SX{ | L | T|[Ti|K|NJ|[fo|E|e]|Do Ha
NR 25CX 82,8 61,4
NR 25LCX 31| 72 102 59 | 45 | M8 806 14,8| 16 [255|78 (51| 12 |4,5|3,9 | B-M6F | 5,5
NR 30CX 98 72,1
NR 30LCX 38 | 90 1205 72 | 52 | M10 94'6 16,9(18,1| 31 |10,3| 7 | 12 | 6,5 3,9 | B-M6F | 7
NR 35CX 109,5 79
NR 35LCx| 44 100 135 82 | 62 | M10 1045 18,9(20,1| 35 |12,1| 8 |12 | 6 |52 |B-M6F| 9
NR 45CX 138,2 105
NR 45LCX 52 | 120 171 100| 80 | M12 1378 20,6(22,1(40,4(139( 8 | 16 [8,5|5,2 |B-PT1/8(11,6
NR 55CX 163,3 123,6
NR 55LCX 63 | 140 2005 16| 95 | M14 1608 22,5| 24 | 49 [16,6| 10 | 16 | 10 | 5,2 |B-PT1/8| 14
NR 65CX 186 143,6
NR 65LCX 75 | 170 246 142|110 | M16 2036 26 [ 28 |60 | 19 | 15| 16 | 8,7 | 8,2 |B-PT1/8| 15

NR35 CX 2 QZ KKHH C0 +1400L P T -1
T T

-1 _ I -1 — 1
Descripcién  Tipo de Con i‘}?‘ggggsm Longitud del rail LM | Simbolo de uso de gimbq\o Pﬁtl_:? Iadcam.
BI LM Jubri YA il I e ralles utilizados
del modelo oque ubricador Q e profeccion contra (en mm) rafles empalmados oot
la contaminacion (*1) plano (*4)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2)
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) . .
Precarga ligera (C1) Simbolo de precision (*3)
Precarga media (CO) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)

Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B1-494. (*2) Consulte B11-70. (*3) Consulte B1-76.
(*4) Consulte M1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

BN1-226 TrHIK

https://tech.thk.com
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Modelo NR-LCX

Unidad: mm
. . " Capacidad de " - N
Dimensiones del rail LM . Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mec i
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co A’ ') N o) el

= | & |w| M| M

. 1 |[Bloques| 1 |[Bloques| 1
_8’05 g k) s dixdzxh A || LU | LY bloque | dobles | bloque | dobles | bloque kg adin

Wi

37.1(68,1] 0,57 | 3,04 [0,346| 1,84 [0.703| 0,6
251235 17 | 40 | 6X9,5X85 | 3000 |45'4190'8|0,989| 4,91 |0.507| 2,95 |0.937| 08 | 29

54,7]98,1|0,986| 5,17 [0,599| 3,13 [ 1,15 | 1,1
28| 31 | 21 | 80 | 7XMX9 | 3000 |gg'g|1308( 1,71 | 8,34 | 1,03 | 502 153| 15 | 42

7241246 1,37 | 7,38 |0,835| 4,48 | 1,74 | 1,6
34133 |245| 80 | 9X14X12 | 3000 |go'c|160'1| 2146 | 121 | 1,49 | 7.3 | 236 | 2 6

110,2|1197,6( 2,81 | 14,7 | 1,72 [ 8,95 | 3,72 | 2,7
45 [37,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 132 |255:8| 4.87 | 23 | 294 | 13.8 | 4 81 36 9,5

141,91250,2| 4,22 | 21,8 | 2,56 | 13,2 | 537 | 4,5
53 |43,5(36,5| 120 | 16X23X20 | 3060 1751|338.4| 727 | 35.9 | 44 | 217 |727| 59 14

2087(351.7] 6,87 | 35 | 416 [21.2 | 8,94 | 7.8
63 |53,5] 43 | 150 | 18X26X22 | 3000 |96s'9|505'5| 13,8 | 65,4 | 831 | 39,3 | 129 | 11 | 196

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio
al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Unicamente
para montar un engrasador.
La longitud méaxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte I31-234.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-
to entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-227
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Modelo NRS-CX

Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura | Ancho (Longitud
del modelo Engrasador
M|lwl|L|Blc|sxe|L|T|T|K|[N|t|E]|e]|D Hs
N o 31| 72 |88 50 (45| M8 gg:g 148( 16 |255| 7,8 [ 51| 12 | 45|39 | B-M6F | 55
s socas] 38 | 90 1%35 72 | 52| m10 3421123 16,9(18,1] 31 [103] 7 |12 |6,5|3.9 | BMeF | 7
RS S| 44 | 100 |"095] 82 | 62 | m10 1525 18,9(20,1] 35 [121] 8 | 12| 6 |5.2|B-M6F | 9
NS doid 52 [ 120 13821400 | 80 | M12 1132?8 20,6(22,1(40,4|139| 8 | 16 | 85 |52 |B-PT1/8| 116
NS aocay| 63 | 140 ;ggg 16| 95 | M14 ]ggg 225 24 | 49 |16,6) 10 | 16 | 10 | 5,2 |B-PT18| 14
NS ool 75 | 170 | 288 1142 ] 10| m16 ;ggg 26 |28 | 60|19 | 15| 16 |87 |82 |BPT18| 15

NRS45 LCX 2 QZ SSHH C0 +2040L P T -1

e
Descnpuon del Tipo de Con S|mbo|o Longitud del rail LM S\mbo\o de uso de | Simbolo parala cant.
modelo Bloque LM lubricador QZ  del accesorio (en mm) rales empalmados | de railes utiizados
de proteccion contra en el mismo
la contaminacion (*1) plano (4)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2)
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Simbolo de precision (3)
E?:g::gz Irlr?eeéiaa((cgo)) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)

Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en E1-494. (*2) Consulte B11-70. (*3) Consulte B1-76.
(*4) Consulte @1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

N1-228 TrHIK
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Modelo NRS-LCX Unidad: mm
. . " Capacidad de " - N
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mc .
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co A’ ') N e el

= | P = M| ™
Wi

. 1 |Bloques| 1 |Bloques| 1
.8,05 We | Mo F dixd:xh Max. | kN | kN bloque | dobles | bloque | dobles | bloque kg kg/m

28,4152,210,457 | 2,43 |0,422| 2,25 {0,552 0,6

251235 17 | 40 | 6X9,5x85 | 3000 |347169's|0,786| 3,9 |0.727| 361 |0732] 08

2,9

41,9|75,2|0,785| 4,12 (0,726 3,82 |0,896| 1,1

28131 | 21 | 80 | 7XMX9 | 3000 |54's11000| 1,36 | 6,62 | 1,26 | 643 | 1,19 | 15 | +2

55,5|955( 1,09 (588|101 (545|136 | 16 6

34 | 33 1245 80 | 9X14X12 | 3000 |g5e's|12955| 1.95 | 961 | 1.81 | 8,9 | 184 | 2

84,4(151,4] 2,23 | 11,7 | 2,07 | 10,8 | 2,9 2,7

45 | 37,5 29 105 | 14X20X17 | 3000 |ynq1|1959| 3587 | 183 | 3.57 | 169|375 | 36 | ©°

108,7|191,6| 3,36 | 17,4 | 3,1 [ 16,1 | 4,19 | 45 14

53 1435365120 | 16X23X20 | 3000 |434|2593| 576 | 2814 | 532 | 26.3 | 5.67 | 5.9

159,8(269,4| 5,46 | 27,8 | 5,05 | 258 [ 6,97 | 7,8

63 |53,5] 43 | 150 | 18X26Xx22 | 3000 | 50|37 10,9 | 51.9 | 10,1 | 48 |10,02| 11

19,6

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio
al producto.
THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Unicamente
para montar un engrasador.
La longitud méaxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte I31-234.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-
to entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-229
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Modelos NR-A, NR-LA, NRS-A y NRS-LA
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Modelos NR-A y NRS-A
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion [Altura| Ancho |Longitud
del modelo Engrasador
M|W]| L |B|C|[SX|L |T|T|K|N|[fi|E]/|e/ D Hs
NR 75A 218 170,2
NR 75LA 83 | 195 574 165|130 [M18X30 226.2 28 (30|68 |18 |17 |16 | 9 |8,2|B-PT1/8| 15
NR 85A 246,7 194,9
NR 85LA 90 | 215 3028 185|140 [M20X 34 251 32|34 |73|20|20 |16 |10 |8,2 |B-PT1/8| 17
NR 100A 286,2 150 2234
NR 100LA 105 | 260 326.2 220 200 M20X 38 2634 35 (38 |85|23|23|10 |12 |8,2|B-PT1/4| 20
NRS 75A 218 170,2
NRS 75LA 83 | 195 274 165 | 130 [M18X30 2262 28 (30|68 |18 |17 |16 | 9 |[8,2|B-PT1/8| 15
NRS 85A 246,7 1949
NRS 85LA 90 | 215 3028 185|140 |M20X 34 251 32 |34 | 73|120|20 |16 | 10 | 8,2 |B-PT1/8| 17
NRS 100A 286,2 150 2234
NRS 100LA 105 | 260 3262 220 200 M20X 38 2634 35 (38|85 |23 (23|10 (12 |8,2|B-PT1/4| 20

NR75 A 2 QZ KKHH CO0 +1400L P Z T -1
T

- 1 T T
Descripcion Tipo de Con Simbolo Longitud del rail LM Simbolo de uso de | Simbolo parala cant.
del modelo  Bloque LM | lubricador QZ - del accesorio (en mm) railes empalmados | de ral\e§ utilizados
de proteccion contra en el mismo
la contaminacion (*1) Con cubierta de placa | plano (*5)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (2) | © cinta de acero (*4)
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) ) -
Precarga ligera (C1) Simbolo de precision (*3) -
Precarga media (C0) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)

Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)
(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte B1-70. (*3) Consulte B11-76.
(*4) Especifica la cubierta de placa o la cinta de acero. (*5) Consulte B1-13.
Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2

juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

[1-230 TNRINK
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Modelos NR-LA y NRS-LA

**4-¢ Do

NR/NRS-X

Unidad: mm
Dimensiones del rail LM %g?;:igggig: Momento estatico admisible kN-m* Masa
Ma Ms Mc .
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co 2 ') N BIEﬁAue ﬁ'}ll
=n g | ©
il 1 |Bloques| 1 (Bloques| 1

_8’05 We | M| F dixdeXh | Méx. | kN | KN e | dobles [blogue | dobles [blogue| K9 | K9/M
271(610| 14,4 | 73,3 8,91 | 447 | 19,3 | 11,3

75 60 44 | 150 | 22X32X26 3000 355|800 | 254 | 118 | 154 | 714 | 252 15 24,6
336 | 751 20,3 | 102 | 12,4 | 62,6 | 26,8 | 16,2

85 [ 65 | 48 | 180 | 24X35X28 | 3000 435|972 | 347 | 160 | 21 | 962|346 | 207 30,5
479 [1040| 34 167 | 20,7 | 101 | 43,4 | 26,7

100 | 80 | 57 | 210 | 26X39X32 | 3000 | 599 | 1300| 47,3 | 238 | 29.2 | 146 | 54.6 | 31.2 | 4?6
212 (431| 10,6 | 53,8 | 10,6 | 53,8 | 13,4 | 11,3

75 | 60 | 44 | 150 | 22X32X26 | 3000 278 | 566 | 186 | 87 | 186 | 87 | 176 15 24,6
264 | 531 (149|753 | 14,9 (753 | 18,7 | 16,2

85 | 65 | 48 | 180 | 24X35X28 | 3000 |34 | g7 | 25,4 | 117 | 254 | 117 | 242 | 207 | 390
376 | 737 | 25,1 | 123 | 25,1 | 123 | 30,4 | 26,7

100 | 80 57 | 210 | 26X39X32 | 3000 470|920 | 34.6 | 174 | 346 | 174 | 38.1 | 312 42,6

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio

al producto.

THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Unicamente

para montar un engrasador.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte I31-234.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-

to entre ellos.

Opciones=R1-457

ALK
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Modelos NR-B, NR-LB, NRS-B y NRS-LB
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Modelos NR-B y NRS-B
Dimensiones extemnas Dimensiones del bloque LM
Descripcion |Altura |Ancho|Longitud|
del modelo Engrasador
M|W|]L|B|C|[H|L/|[t|T|Ti|K|N|f|E]|e |Do Hs
NR 75B 218 170,2
NR 75LB 83 | 195 274 165|130 18 2262 30|28 |26(68 |18 |17 16| 9 |8,2|B-PT1/8| 15
NR 85B 246,7 194,9
NR 85LB 90 |215 3028 185|140 18 254 34 (32|28|73|20|20 (16|10 |8,2|B-PT1/8| 17
NR 100B 286,2 150 2234
NR 100LB 105 | 260 326.2 220 200 20 2634 38 (35(|32(85|23|23|10|12|8,2|B-PT1/4| 20
NRS 75B 218 170,2
NRS 75LB 83 [ 195 274 165|130 18 2262 30 (28|26 (68|18 |17 |16 | 9 |8,2|B-PT1/8| 15
NRS 85B 246,7 194,9
NRS 85LB 90 | 215 3028 185|140 18 251 34 (32|28(73|20|20 (16|10 |8,2|B-PT1/8| 17
NRS 100B 286,2 150 2234
NRS 100LB 105 | 260 326.2 220 200 20 2634 38 (35|32(85|23|23|10| 12 |8,2|B-PT1/4| 20

NR75 B 2 QZ DDHH CO +1080L P Z T -II

-Tr . T

Descnpaon
del modelo

T|po de Con Simbolo
Bloque LM| lubricador Qz dél accesario
de proteccion contra

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo rail

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte B1-70. (*3) Consulte B11-76.
(*4) Especifica la cubierta de placa o la cinta de acero. (*5) Consulte B1-13.

la contaminacion (*1)

Simbolo de juego radial (*2)
Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

(en mm)

Con cubierta de placa | PeN° (%)
o cinta de acero (*4)

Simbolo de precision (*3)
Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

_—
Longitud del rail LM —‘;mboo de uso de

Nivel de gran precision (UP)

Simbolo para la cant.

railes empalmados | dé raies utlizados

en el mismo

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

[1-232 A

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.
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Modelos NR-LB y NRS-LB

Unidad: mm
Dimensiones del rail LM %gf;:igggig: Momento estatico admisible kN-m* Masa
Ma Ms Mc .
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co ') ) N Blﬁﬁnue Tﬁ/lll
=n e | @
0 1 |Bloques| 1 |[Bloques| 1

_8,05 We | Mt F dixdeXh | Max. | KN | KN pooue | dobes [blogue | dobles [blogue | <9 | K9/M
2711610 | 14,4 | 73,3 8,91 | 44,7 | 19,3 | 11,3

75 | 60 | 44 | 150 | 22X32X26 | 3000 355|800 | 254 | 118 | 15.4 | 714 | 252 15 24,6
336 | 751 20,3 | 102 | 12,4 | 62,6 | 26,8 | 16,2

85 | 65 | 48 | 180 | 24X35X28 | 3000 435|972 | 347 | 160 | 21 | 962|346 | 207 30,5
479 [1040| 34 167 | 20,7 | 101 | 43,4 | 26,7

100 | 80 | 57 | 210 | 26X39X32 | 3000 | 599 | 1300| 47,3 | 238 | 20.2 | 146 | 54.6 | 31.2 | 4?6
212 (431 10,6 | 53,8 | 10,6 | 53,8 | 13,4 | 11,3

75 | 60 | 44 | 150 | 22X32X26 | 3000 278 | 566 | 18.6 | 87 | 186 | 87 | 17.6 15 24,6
264 | 531 (149|753 | 14,9 | 753 (18,7 | 16,2

85 | 65 | 48 | 180 | 24X35X28 | 3000 | 34> | g7 | 25.4 | 117 | 254 | 117 | 24.2 | 207 | 30
376 | 737 | 25,1 | 123 | 25,1 | 123 | 30,4 | 26,7

100 | 80 57 | 210 | 26X39X32 | 3000 470|920 | 34.6 | 174 | 346 | 174 | 38.1 | 312 42,6

Nota) Los orificios guia para engrasadores laterales** no estan perforados del todo para evitar la entrada de material extrafio

al producto.

THK instalara engrasadores a pedido. Por lo tanto, utilice los orificios guias para engrasadores laterales** Gnicamente

para montar un engrasador.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte E31-234.)
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-

to entre ellos.

Opciones=R1-457
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail NR/NRS-X. Si se requiere una
longitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimension G, menos estable sera esta porcion y
afectara de forma negativa a la precision.

!

[

I\

D

G F F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para los modelos NR/NRS-X Unidad: mm
Descripcion del modelo [NR/NRS25X|NR/NRS30X|NR/NRS35X|NR/NRS45X [NR/NRS55XNR/NRS65X|NR/NRS75|NR/NRS85|NR/NRS100
230 280 280 570 780 1270 1280 1530 1340
270 360 360 675 900 1570 1580 1890 1760
350 440 440 780 1020 2020 2030 2250 2180
390 520 520 885 1140 2620 2630 2610 2600
470 600 600 990 1260
510 680 680 1095 1380
590 760 760 1200 1500
630 840 840 1305 1620
710 920 920 1410 1740
750 1000 1000 1515 1860
830 1080 1080 1620 1980
950 1160 1160 1725 2100
990 1240 1240 1830 2220
1070 1320 1320 1935 2340
, ) 1110 1400 1400 2040 2460
Long't}‘d ?ISE:/’I‘da’ 1190 1480 1480 2145 2580
e (rf:) 1230 1560 1560 2250 2700
1310 1640 1640 2355 2820
1350 1720 1720 2460 2940
1430 1800 1800 2565 3060
1470 1880 1880 2670
1550 1960 1960 2775
1590 2040 2040 2880
1710 2200 2200 2985
1830 2360 2360 3090
1950 2520 2520
2070 2680 2680
2190 2840 2840
2310 3000 3000
2430
2470
Paso estandar F 40 80 80 105 120 150 150 180 210
G 15 20 20 22,5 30 35 40 45 40
Longitud max.| 3000 3000 3000 3090 3060 3000 3000 3000 3000

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

[1-234 TAIK
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HRW

Modelo HRW de rail ancho de guia LM

90°
e
) &
45°
Modelos HRW12 y 14

Modelos HRW17 a 60

Seccion transversal

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Juego radial A1-71
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular A1-447
Error admisible de la superficie de montaje N1-451
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470

[1-236 AL



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de ranuras con rectificacion de precision en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas.

Puesto que las placas de retencion sostienen las bolas, éstas no se desprenden incluso al extraer el rail
LM (excepto en los modelos HRW 12 y 14LR).

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones. Ademas, el
bloque LM puede recibir una carga previa equilibrada, lo que eleva la rigidez en las cuatro direccio-
nes y, a la vez, mantiene un coeficiente de fricciéon baja y constante. En una estructura con centro
de gravedad bajo con un ancho de rail elevado y una altura total baja, este modelo puede utilizarse
en lugares en donde se necesite ahorrar espacio o donde se requiera una rigidez elevada contra un
momento aun en la configuracién con un solo eje.

[Compacto, carga pesada]

Como la cantidad de bolas efectivas es elevado, este modelo presenta una gran rigidez en todas
las direcciones. Puede recibir un momento de forma adecuada aun en las configuraciones con un
solo rail.

Ademas, como el segundo momento de inercia del rail es elevado, la rigidez en las direcciones
laterales también es alta. Es por esto que no necesita una estructura de refuerzo, como un soporte
lateral.

[Capacidad de ajuste automatico]

La funcién de ajuste automatico mediante la configuracién frente a frente de las ranuras de arco
circular unicas de THK (juego DF) permite la amortiguacién de un error de montaje incluso al aplicar
una carga previa. De este modo, se alcanza un movimiento recto, uniforme y muy preciso.

TR 31-237
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Tipos y caracteristicas

Modelo HRW-CA Tabla de especificacion=ER1-240

El reborde de este bloque LM tiene orificios ros-
cados.

Puede montarse desde la parte superior o infe-
rior.

Modelo HRW-CR

El bloque LM tiene orificios roscados.

Modelo HRW-LRM tipo miniatura Tabla de especificacion=>E1-242

El bloque LM tiene orificios roscados.

N1-238 AAIKK
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Modelos HRW-CA y HRW-CAM
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Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripciéon ’
Altura | Ancho |Longitud
del modelo Engrasador
M w L B C H S L T[T K N E Hs
HRW 17CA
HRW 17GAM 17 | 60 |50,8| 53 | 26 | 3,3 | M4 [336|55| 6 |145| 4 2 PB107 2,5
HRW 21CA
HRW 21CAM 21 | 68 |58,8| 60 [ 29 [ 44 | M5 40 (73| 8 | 18 |45 | 12 B-M6F 3]
HRW 27CA
HRW 27GAM 27 | 80 [72,8| 70 | 40 | 53 | M6 |51,8|/ 95| 10 | 24 | 6 | 12 B-M6F 3
HRW 35CA
HRW 35CAM 35 | 120 [106,6( 107 | 60 | 6,8 | M8 |77,6| 13 | 14 | 31 8 | 12 B-M6F 4
HRW 50CA 50 | 162 [140,5|144 | 80 | 8,6 |M10(1035|16,5| 18 |46,6| 14 | 16 | B-PT1/8 | 3,4
HRW 60CA 60 | 200 [158,9(180 | 80 |10,5|M12|117,5|23,5| 25 |53,5| 15 | 16 | B-PT1/8 | 6,5

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM , el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados
con ese simbolo son, por tanto, altamente resistentes a la corrosién y al entorno.

HRW35 CA 2 UU C1 M +1000L P T M

Simbolo s|mbolo deuso
T 6, [t e T
de proteccion cont ra
la contaminacion (*
Cant. de bloques LM Slmbolo de juego radial (2) Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo rail  Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte B1-71. (*3) Consulte B¥1-76.

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Unidad: mm
. . . Capacidad de " . o
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Me Mo ’
/Ancho AlturaPaso| Longitud*| C Co ') N N BIE’c\]Aue ﬁul
= = |
Wi . 1 |[Bloques| 1 |[Bloques| 1
+0,05 Wz | Ws | M| F diXd:xh | Max. | kN | kN bloque | dobles | blogue | dobles | blogue kg | kg/m
33 [135| 18 | 9 | 40 |4,5x7,5%53 (189000(; 553 | 9,1 |00464|0,272| 00464 [0.272]0,144| 0,15 | 2.1
37 [155| 22 | 11 | 50 | 4,5x7,5%53 (:13888) 8,02 | 12,9 | 0,0784 |0,445|0,0784 [0,445|0,219| 0,25 | 2,9
42 | 19 | 24 | 15 | 60 |45%7,5x53 (?288) 14,2 | 21,6 |0,166|0,923(0,166|0,923|0,423| 05 | 4.3
69 [255| 40 | 19 | 80 | 7x11x9 (g?gg) 33,8 | 48,6 |0559| 3,03 [0,559| 3,03 | 1,59 | 14 | 99
90 | 36 | 60 | 24 | 80 | 9x14x12 | 3000 | 624 | 863|132 |7.08] 132|708 367 4 | 146
120 40 | 80 | 31 [105| 11x17,5%14 | 3000 | 80,3 | 109 | 1,88 | 10,1 | 1,88 | 10,1 | 6,17 | 57 | 27.8

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méaxima estandar de un rail LM. (Consulte 11-244).

Opciones=R1-457

entre ellos.

Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Blogues dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto

ALK
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Modelos HRW-CR, HRW-CRM y HRW-LRM
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Modelos HRW12 y 14LRM
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion ) Orificio de
Altura | Ancho |Longitud
del modelo ngasald | rasador
M [ W L B (o] SX¢ L+ T K N E d Hs
HRW 12LRM | 12 | 30 | 37 | 21 | 12 |M3X3,5| 27 4 10 [ 28| — | 22 — 2
HRW 14LRM | 14 | 40 [455| 28 | 15 | M3X4 [329| 5 12 [ 33| — | 22 — 2
HRW 17CR
HRW 17CRM 17 | 50 |50,8| 29 | 15 | M4X5 |336| 6 |[145| 4 2 — | PB107 | 2,5
HRW 21CR
HRW 21CRM 21 | 54 [58,8| 31 | 19 | M5X6 | 40 8 18 [ 45| 12 | — | B-M6F | 3
HRW 27CR
HRW 27CRM | 27 | 62 |72,8| 46 | 32 | M6X6 |51,8| 10 | 24 6 12 | — | B-M6F | 3
HRW 35CR
HRW 3506RM 35 | 100 (106,6( 76 | 50 | M8X8 |77,6| 14 | 31 8 12 | — | B-M6F | 4
HRW 50 CR 50 | 130 [140,5| 100 | 65 |M10X15|103,5| 18 |46,6| 14 | 16 | — |[B-PT1/8| 3,4

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con
ese simbolo son, por tanto, altamente resistentes a la corrosion y al entorno.

HRW27 CR 2 UU C1 M +820L PTM

T
Descnpmon Tipo de Simbolo Acero Longnud del rail LM | Simbolo de uso ox
del modelo Bloque LM —‘:1el accesorio a inoxidable ~ (en mm) de rafles ég?lrm] oxidable

de proteccion contr Bloque LM
la contaminacion (*
Cant. de bloques LM S|mbol0 de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo rail ~ Normal (sin simbolo) Nivel normal (sm simbolo)/Nivel de pre<:|5|on alta (H)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte B11-71. (*3) Consulte B1-76.

BN1-242 TR

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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S 1 f
T i
M 1 1 ] 1 I (K)
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l._Ws_ |
W2 W1
Modelos HRW17 y 21CR/CRM
E
) W (E) L
6-SX B L1
‘ c
¢d2
1 [2 & Ni- L
M ( 17 10 ' (K) hl 2
T HH M1] | t | . .
— | Hs ) L . .
Ws pd1
W2 W1 F
Modelos HRW27 a 50CR/CRM
Unidad: mm
. . . Capacidad de " . .
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible kN-m Masa
MA MB MC )
IAncho| Altura [Paso Longitud*| C Co N ') % Blﬁﬁﬂue RL:/'II
Wi . 1 |[Blogues| 1 [Blogues| 1
+0,05! Gl || B || L | ] @iesedy | L || ) L blogue | dobles | bloque | dobles | blogue i | Lefln
18| 6 | — | 65|40 | 45X8X4,5|(1000)| 3,29 | 7,16 |0,0262| 0,138 | 0,013 | 0,069 | 0,051 | 0,045 | 0,79
24| 8 | — |7,2| 40 |4,5X7,5X5,3|(1430)| 5,38 | 11,4 |0,0499 0,273 | 0,025 | 0,137 | 0,112 | 0,08 1,2
33 (85|18 | 9 | 40 |45%x75x53 (1890000) 553 | 9,1 004640272 [0,0464 | 0272 [ 0144 | 0,12 | 2,1
37 (85| 22 | 11| 50 |45%7,5%53 (?888) 8,02 | 12,9 |0,0784 | 0445 [0,0784 | 0445 [ 0219 | 0,19 | 2,9
42 | 10 | 24 | 15 | 60 [4,5X7,5X5,3 (?ggg) 14,2 |1 21,6 | 0,166 | 0,923 | 0,166 | 0,923 | 0,423 | 0,37 4.3
69 |15,5] 40 [ 19 | 80 7X11X9 (g?gg) 33,8 | 48,6 | 0,559 | 3,03 0,559 3,03 | 1,59 1,2 9,9
90 | 20 | 60 | 24 | 80 | 9X14X12 | 3000 (62,4 |86,3|1,32|7,08|1,32|7,08(3,67| 3,2 14,6

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 11-244).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Opciones=R1-457

Blogues dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto

entre ellos.

ALK

31-243
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail HRW. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

/

/

G F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo HRW Unidad: mm
Descripcién
a1l el HRW 12 | HRW 14 | HRW 17 | HRW 21 | HRW 27 | HRW 35 | HRW 50 | HRW 60
70 70 110 130 160 280 280 570
110 110 190 230 280 440 440 885
150 150 310 380 340 760 760 1200
190 190 470 480 460 1000 1000 1620
Longitud estan- 230 230 550 580 640 1240 1240 2040
dar del rail LM 270 270 780 820 1560 1640 2460
(Lo) 310 310 2040

390 390

470 470

550

670
Paso estandar F 40 40 40 50 60 80 80 105
G 15 15 15 15 20 20 20 22,5

. . 1900 3000 3000 3000

Longitud max. (1000) (1430) (800) (1000) (1200) (2120) 3000 3000

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Pédngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores méaximos anteriormente mencionados.
Nota3) Las cifras que aparecen entre paréntesis indican las longitudes maximas de los modelos de acero inoxidable.

Prevencion de la caida del bloque LM del rail LM

En el modelo HRW miniatura, las bolas se desprenden si el bloque LM se sale del rail LM.

Por este motivo, se suministran conjuntos de guia LM con una pieza que evita que el bloque LM se
caiga del rail. Si retira esta pieza al usar el producto, tome precauciones para que los bloques no se
salgan del rail.

RN1-244 TR
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RSR

Modelo RSR de guia LM tipo miniatura

Placa Frontal

Blogue LM

Retén frontal

Rail LM

Engrasador

Seccion transversal

Punto de seleccion A1-10
Punto de disefio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
| Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial A1-71
Estandares de precision N1-82
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-449
Error admisible de la superficie de montaje N1-451
Planicidad de la superficie de montaje N1-452
Dimensiones de cada modelo con accesorios A1-470

BN1-246 TR



Estructura y caracteristicas

En los modelos RSR y RSR-W, las bolas giran en dos hileras de ranuras con rectificacién de preci-
sion en un rail LM y un bloque LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circu-
lacién de las bolas.

Como las bolas circulan por una estructura compacta, el bloque LM es capaz de mantener un movi-
miento recto infinito y, por consiguiente, una carrera infinita.

El bloque LM esta disefiado de tal forma que pueda mantener una gran rigidez en sitios restringidos v,
en combinacion con las bolas de diametro elevado, presenta una gran rigidez en todas las direccio-
nes.

[Ultracompacto]

Al carecer de desplazamiento de jaulas, un problema frecuente en las guias de rodillos cruzados y
en los tipos de guias con carrera finita, estos modelos se convierten en sistemas LM altamente fia-
bles.

[Capaz de recibir cargas en todas las direcciones]

Estos modelos son capaces de recibir cargas en todas las direcciones y una guia con un solo rail
puede funcionar correctamente bajo una carga de momento reducida. El modelo RSR-W, en parti-
cular, tiene una gran cantidad de bolas efectivas y un rail LM mas amplio para aumentar la rigidez
contra un momento. Por lo tanto, se logra una estructura mas compacta y un movimiento recto mas
duradero que el que se lograria usando un par de casquillos lineales en paralelo.

[Disponible también el tipo de acero inoxidable]

También esta disponible un tipo especial en el que el bloque LM, el rail LM y las bolas estan hechos
de acero inoxidable.

TR 31-247
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Tipos y caracteristicas

Modelo RSR-M Tabla de especificacion=E1-252

Modelos RSR-WM/WVM

Estos modelos tienen una mayor longitud (L)
total de bloque LM, mayor ancho (W), mayor
carga maxima admisible y mayor momento ad-
misible que los tipos estandar.

Modelo RSR-N

Tiene una mayor longitud (L) total de bloque LM
y una mayor carga maxima admisible que los
tipos estandar.

N1-248 TrHIK



Modelo RSR-WN

Tiene una mayor longitud (L) total de bloque LM
y una mayor carga maxima admisible que los
tipos estandar. Logra la mayor capacidad de
carga entre los modelos de guia LM tipo minia-
tura.

Tabla de especificacion=ER1-252

ALK
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Precision de la superficie de montaje

El modelo RSR emplea muescas de arco goético en las ranuras de bolas. Cuando dos railes de RSR
se usan en paralelo, cualquier error en la precisiéon de la superficie de montaje puede aumentar la
resistencia a la rodadura y afectar negativamente el movimiento uniforme de la guia. Para obtener
un nivel especifico de precision en la superficie de montaje, consulte [Planicidad de la superficie de
montaje] en 11-452.

81-250 TR
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Modelos RSR-M, RSR-N, RSR-WM, RSR-WN y RSR-WVM
L |

L1
W 2-Sx¢ ¢ ]
*'M1 pasante
- 2 M1.6 pasante
M 4}\‘1 i‘q: (K)l Ml L
L ‘T[Hs T e
Wa | W1 F
Modelos RSR2N, RSR3N
L
L1
W 2-SX¢ c
‘ *2 M1.6 pasante
T =) @), | T
" @’ &) () wl | t =
—THs ! ) T i
W2 | W1 F
Modelo RSR3M
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcién . Oriﬁciodi‘
Altura | Ancho | Longitud
del modelo lengrasad Engrasador
M |[W]| L B © SX¢ L+ T K N E d Hs
RSR 2N 32| 6 |124| | 4 |Mi4x1,1(884 25| | | N 0,7
RSR 2WN 4 | 10 |16,7 6,5 | M2xX1,3 |11,9 3 1
RSR 3M a4l g |12 |35 |Mex13|67| | o | _ | _|_ . 1
RSR 3N 16 55| M2X1,3 |10,7
RSR 3WM 14,9 4,5 8,5
RSR 3WN 45| 12 199 — | 8 M2X1,7 133] — 3508 — |08 — 1
RSR 14WVM | 15 | 50 | 50 | 35 | 18 | M4X4,5 |343| 6 [11,5| 3 4 | — PB107 | 3,5

Nota) Debido a que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas, estos modelos son altamente resisten-
tes a la corrosién y al entorno.
Los modelos RSR2 y 3 no tienen orificio para aceite. Cuando los lubrique, aplique el lubricante directamente en las
ranuras de los railes LM.
Los modelos RSR2N/2WN/3M/3N no tienen retén de proteccion contra la contaminacion

2 RSR3M UU C1 +80L P M -1I

- 1 T L T
Descripcion  Simbolo Longitud del rail LM Acero Simbolo para la cant.
del modelo  del accesorio (en mm) inoxidable | de railes utilizados
de proteccion contra Rail LM en el mismo plano (*4)

Cant. de blogues LM la contaminau()n (*1) | -
utilizados en el mismo rail almbolo de juego radial ("2)  simpolo de precision (*3)

P?ercr:gar:;gsiirézr:?g%o)) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision (P)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte B1-71. (3) Consulte E11-82. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

[1-252 A

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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e Hs M1I |h%|'|"|J S = : o —
i ¢ di
W2 W1 F
Modelo RSR14WVM
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM %g?;:igggicd: Momento estatico admisible N-m* Masa
Ma Ms Mc .
Ancho Altura|Paso Longitud*| C | Co N A A BIE;}Aue Tf\‘/lll
= de | 7
. 1 |[Blogues| 1 |[Blogues| 1
L e e L blogue | dobles | bloque | dobles | blogue kg el
2 0 2 2 8 " 200 0,2140,384 (0,564 | 2,994 | 0,564 | 2,994 | 0,442 | 0,0008 | 0,0029
4 -003| 3 |26 10 [1,8X28X0,75 0,395(0,682|1,336| 7,32 [1,336| 7,32 | 1,501 | 0,0020 | 0,0075
0 . 0,1810,270,293| 2,11 [0,293| 2,11 | 0,45 | 0,0011
3 g02|%5|26| 10 - 220 |53 (044 0726| 4,33 |0.726| 4.33 | 0,73 | 0.0016 | 0095
0 0,25(0,47(0,668| 4,44 (0,668 | 4,44 | 1,48 | 0,002
6 g0z | 3 |26 15|24%X4X151 480 1539]0'75( 1,57 [ 9.06 | 1,57 | 90,6 | 2.36 | 0,003 | ©12
30 _805 10 | 9 | 40 |4,5X7,5X53| 1800 [6,01(9,08| 43,2 | 233 | 38,2 | 208 | 110 | 0,096 2

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte [X1-254).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto

entre ellos.

e Par de torsion de ajuste recomendado al montar el bloque/rail LM
Tabla1 muestra los pares de torsion de ajuste recomendados para los tornillos al montar el bloque
LMy el rail LM de los modelos RSR2 y RSR3.

Tabla1 Pares de torsion de ajuste recomendados para tornillos de montaje

Descripcion Par de torsién de ajuste (N-m) .
Modelo n.° del modelo del recomendado Observaciones
tornillo Blogue Rail Tornillo aplicable
RSR 2N M1 0,09 0,03 Tornillo mecanizado de cabeza plana, dise-
RSR 2WN M1,6 0,28 0,138 fiado para usarse con equipos de precision
RSR 3M M1,6 0,09 0,09 Tornillos de acero inoxidable auste-
RSR 3N M2 0,19 0,19 nitico de cabeza hueca hexagonal
Opciones=MR1-457 ﬂ:lrl'l:« N1-253
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla2 muestra las longitudes estandar y maxima del modelo de rail RSR.

G F G
Lo
Tabla2 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo RSR/RSR-W Unidad: mm
Descripcién del modelo RSR2N RSR2WN RSR3 RSR3W RSR14W
32 40 30 40 110
40 60 40 55 150
56 70 60 70 190
Longitud 80 80 80 230
estandar 104 100 100 270
del rail LM 180 310
(Lo) 430
550
670
790
Paso estandar F 8 10 10 15 40
G 4 5 5 5 15
Longitud max. 200 200 220 480 1800

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Nota2) El orificio de montaje del rail LM del modelo RSR3 es un orificio pasante M1,6.

Prevencion de la caida del bloque LM del rail LM

En el modelo RSR/RSR-W, las bolas se desprenden si el bloque LM se sale del rail LM.

Por este motivo, se suministran conjuntos de guia LM con una pieza que evita que el bloque LM se
caiga del rail. Si retira esta pieza al usar el producto, tome precauciones para que los bloques no se

salgan del rail.

[A1-254 TMAIK
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HR

Modelo HR de guia LM tipo separado (carga equivalente en las 4 direcciones)

Retén frontal

Placa de retencién
Seccion transversal

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Ejemplo de ajuste de juego N1-259
Estandares de precision [1-80
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-448
Error admisible de la superficie de montaje N1-451
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470

81-256 TAIK



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en dos hileras de ranuras con rectificacion de precisiéon en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas. Puesto que
las placas de retencion sostienen las bolas, éstas no se desprenden.

Gracias a la estructura de contacto angular en donde dos hileras de bolas giran en el rail LM y ha-
cen contacto con la ranura a 45°, se puede aplicar la misma carga en todas las direcciones (radial,
radial inversa y laterales) si un juego de railes LM y bloque LM se monta en el mismo plano (es de-
cir, cuando dos railes se combinan con un bloque LM en el mismo plano). Ademas, como la altura
de seccion es baja, se logra un mecanismo de guia lineal estable y compacto.

Esta estructura facilita relativamente el ajuste de la juego y presenta una gran capacidad para ab-
sorber un error de montaje.

[Instalacion sencilla]
En el modelo HR, se facilita el ajuste de la juego y se puede lograr una mayor precision respecto de

las guias de rodillos cruzados.

[Capacidad de ajuste automatico]

Aun si el paralelismo o el nivel entre los dos railes no esta bien determinado, la funcién de ajuste
automatico mediante la configuracion frente a frente de las muescas de arco circular Unicas de THK
(juego DF) permite la amortiguacién de un error de montaje y se alcanza un movimiento recto y uni-
forme incluso al aplicar una carga previa.

[Carga equivalente en las 4 direcciones]

Cuando se utilizan dos railes en paralelo, cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de con-
tacto de 45° para que las cargas maximas admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes
en las cuatro direcciones (radial, radial inversa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utili-
zarse en varias direcciones y en aplicaciones.

[Dimensiones de seccion aproximadas a las guias de rodillos cruzados]

Como el modelo HR utiliza capsulas extremas para la recirculacion, la fluencia de jaula/retén no
puede tener lugar como sucede en las guias de rodillos cruzados. Ademas, la forma de seccién del
modelo HR es similar a la de las guias de rodillos cruzados; por tanto, sus componentes son inter-
cambiables en cuanto a las dimensiones con los de las guias de rodillos cruzados.

[Disponible también el tipo de acero inoxidable]
También estéa disponible un tipo especial en el que el bloque LM, el rail LM y las bolas estan hechos
de acero inoxidable.

TR 31-257
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Tipos y caracteristicas

Modelo HR - Tipo de carga pesada Tabla de especificacion=M1-262

Los bloques LM pueden montarse desde la par-
te superior e inferior.

Modelo HR-T - Tipo de carga ultrapesada Tabla de especificacion=E1-262

Tiene la misma forma transversal que el modelo
HR, pero tiene una longitud (L) total de bloque
LM mas prolongada y una mayor capacidad de
carga.

31-258 A



Ejemplo de ajuste de juego

Estructure el tornillo de ajuste de juego, de forma tal que presione el centro de la cara lateral del
bloque LM.

3 0

£

A ol ¢ 5
Ay e By -

N/ 2\ =

a. Mediante un tornillo de ajuste b. Mediante cufias conicas
Por lo general, se utiliza un tornillo de ajuste Cuando se necesita una gran precision y una
para sujetar el bloque LM. rigidez elevada, se aconseja que utilice las

cufias conicas 1)y 2).

c. Mediante una clavija excéntrica
También esta disponible un modelo en donde se emplea una clavija excéntrica para ajustar la

juego.

TR E1-259
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Comparacion con los nimeros de modelo con guias de rodillos cruzados.

Cada modelo HR de guia LM tiene dimensiones de seccién similares a las de los modelos corres-
pondientes de guias de rodillos cruzados.

‘ 30 30 ‘
: w R

8,5 8 3@ HR1530 VR6
HR918 VR3
‘ 42 ‘ ‘ 40 |
‘ 23 J ‘ ‘ ‘
| X
(35 S B D
HR1123 HR2042 VR9
58 ‘
‘ 55 | ‘
HR2555 VR12

|

75 71
35 36
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HR3575 VR15

‘ 85 ‘ 83

40 40
AN

HR4085 VR18
Fig.1
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Modelos HR, HR-T, HR-M y HR-TM

(@ ©  © _© |

? <\‘<>" B1I
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Wa| |,
Wi ¢d1
A E
Modelos HR918 y 918M

Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripciéon ) Orificio de
del modelo  |AlturajAncho Longitud engrasadol

M W | Wo L B: C H S h: L4 T K d Ds
HR 918
HR 918M 85 (114 | 18 | 45 | 55 | 156 | — | M3 | — | 256 | 75 8 1,5 —
HR 1123
HR 1123M 11 | 13,7| 23 | 52 7 15 [ 2,55 | M3 3 30 | 95 | 10 2 5
HR 1530
HR 1530M 15 (192 30 | 69 | 10 | 20 | 3,3 | M4 | 3,5 | 40 13 | 14 2 6,5
HR 2042
HR 2042M 20 (263 | 42 (916 13 | 35 | 53 | M6 | 55 | 56,6 | 17,5| 19 3 10
HR 2042T
HR 2042TM 20 | 26,3 | 42 |110,7| 13 50 53 | M6 | 55 | 757 |17,5| 19 3 10
HR 2555
HR 2555M 25 (333 55 (121 | 16 | 45 | 6,8 | M8 7 80 | 225 24 3 11
HR 2555T
HR 2555TM 25 [333| 55 [1464| 16 72 6,8 | M8 7 (1054|225 | 24 3 1

Nota) El simbolo M indica que se utiliza acero inoxidable en el bloque LM, el rail LM y las bolas. Esos modelos marcados con
ese simbolo son, por tanto, altamente resistentes a la corrosion y al entorno.

2 HR2555 UU M +1000L P T M

Descripcion  Simbolo Longitud del rail LM S\mbo\o de | Acero inoxidable
del modelo delaccesorio (en mm) uso de Rail LM
de proteccion contra railes

la contaminacion (*1) o empalmados
Cant. de bloques LM Acero inoxidable Simbolo de precision (*2)
utilizados en el mismo rail Blogue LM Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)

Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte E1-80.

Nota) Un juego del modelo HR implica una combinacion de dos railes LM y un bloque LM combinados en el mismo plano.

[N1-262 TnAIK

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Modelos HR1123 a 2555M/T/TM
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM Capacidad de Momento estatico admisible kN-m* Masa
carga basica
A I -
P Y Bloque| Rail
/Ancho Altura| Paso Longitud*| C Co = @ LM LM
. 1 |Blogues| 1 |Bloques
Wo | We | A | M| F | dixdixh | Max | kN[ k[l 18R] BERS) kg | kgim
67 | 35| 87|65 25 | 3x55x3 (ggg) 2,82 | 3,48 | 0,0261]0,194 00261/ 0,194| 0,01 | 0,3
95| 5 |116| 8 | 40 | 35%x6x45 (ggg) 4,09 | 4,93 |00472| 0,311 | 00472 0,311| 0,03 | 05
107| 6 [135| 11 | 60 | 3,5x6x45 (1860000) 7,56 | 8,77 |0,112[0,733]0,112|0,733| 0,08 | 1
156 | 8 |195|145| 60 | 6x9,5%85 (fggg) 17 | 18,2 0,325/ 2,01 [0,325| 2,01 | 0,13 | 1.8
156| 8 |195|145| 60 | 6x9,5%8,5 (ﬁggg) 20,8 | 243 0,56 | 3,16 | 0,56 | 3,16 | 0,26 | 1.8
22 | 10 | 27 | 18 | 80 | 9x14x12 (?888) 33,2 | 35,1 |0,897| 5,04 |0,897| 5,04 | 0,43 | 3,2
22 | 10 | 27 | 18 | 80 | 9x14x12 (ﬁ'ggg) 40 |459|149| 7.8 [149| 78 | 05 | 32

Nota) Puede recibirse un momento en la direccién Mc si dos railes se usan en paralelo. Sin embargo, como depende de la distan-
cia entre los dos railes, aqui se omite el momento en la direccién Mc.

La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte E1-266).

Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con un bloque LM montado en dos railes

Opciones=R1-457

LM utilizados en el mismo plano

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques en contacto entre si

en 2 bloques LM utilizados en el mismo plano

ALK
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Modelos HR, HR-T, HR-M y HR-TM

Wo
| W
——\ 1)
Ml D L] TIK)
L\‘”T‘J r r“\
W4
Wi
A
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion . Orificio de
del modelo |AlturalAncho Longitud engrasado
M W | Wo L B C H S h. L+ T K d D:
HR 3065 145 50 90
HR 3065T 30 | 40,3 | 65 1735 19 80 86 |M10| 9 185 275 | 29 4 14
HR 3575 154,8 60 103,8
HR 3575T 35 | 449 | 75 1825 21,5 925 10,5 | M12 | 12 1315 32 | 34 4 18
HR 4085 177,8 70 120,8
HR 4085T 40 (50,4 | 85 2159 24 110 12,5 | M14 | 13 158.9 36 | 38 4 20
HR 50105 227 85 150
HR 50105T 50 |63,4| 105 2745 30 130 14,5 | M16 | 15,5 1975 45 | 48 5 23
HR 60125 60 | 744|125 |329 | 35 | 160 | 18 |M20| 18 | 236 | 55 | 58 5 26
2 HR4085T UU +1500L P T
T -T T T
Descripcion  Simbob Longitud del rail LM Simbolo de uso de
delmodelo  delaccesoro  (en mm) railes empalmados
gecmaem”mco%% Simbolo de precision (*2)
Cant. de bloques LM Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
utilizados en el mismo rail Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte 11-80.
Nota) Un juego del modelo HR implica una combinacion de dos railes LM y un bloque LM combinados en el mismo plano.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

[1-264 TNAINK
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Unidad: mm
Di i del rail LM Capacidad de a1 A L M
imensiones ael rai carga bésica Momento estético admisible kN-m asa
M Me Bloque| Rail
/Ancho Altura | Paso Longitud*| C Co ﬁ% & LI(\]/I LM
W W. A M B . kKN | kN 1 |[Blogues| 1 |[Blogues
! : ! Lo s bloque | dobles | bloque | dobles kg kg/m
426 | 44,4 11,27 | 7,71 [ 1,27 | 7,71 0,7
25 12 | 31,5225 | 80 | 9X14X12 | 3000 515|581 (212|117 | 212|117 | 0.9 4,6
53,5 (548 (1,75| 10,1 | 1,75 | 10,1 | 1,05
30,5145 37 | 26 | 105 | 11X17,5X14 | 3000 644|717 (291|152 | 291 | 152 1.4 6,4
78,8789 (3,02]|16,6|3,02|16,6 | 1,53
35 16 | 42,5 29 | 120 | 14X20X17 | 3000 951|103 | 5.02 | 257 | 502 | 257 | 17 8
127 | 123 | 5,89 | 33,1 | 5,89 | 33,1 | 3,06
42 20 | 51,5| 37 | 150 | 18X26X22 | 3000 153 | 161 | 9581|513 | 981|513 | 35 12,1
51 25 65 45 | 180 | 22X32X25 | 3000 | 226 | 232 | 16 [ 895 | 16 (895 | 7,5 19,3

Nota) Puede recibirse un momento en la direccion Mc si dos railes se usan en paralelo. Sin embargo, como depende de la distan-
cia entre los dos railes, aqui se omite el momento en la direccién Mc.

La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-266).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con un bloque LM montado en dos railes
LM utilizados en el mismo plano
Blogues dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques en contacto entre si
en 2 bloques LM utilizados en el mismo plano

Opciones=R1-457

ALK
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail HR. Si se requiere una longi-
tud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

Lo

Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo HR Unidad: mm

agfgfgé?g HR 918 |HR 1123|HR 1530|HR 2042|HR 2555|HR 3065|HR 3575|HR 4085| HR 50105 | HR 60125

70 110 160 | 220 | 280 | 280 | 570 | 780 | 1270 | 1530
120 | 230 | 280 | 280 | 440 | 440 | 885 | 1020 | 1570 | 1890
. ) 220 310 | 340 | 340 | 600 | 600 | 1200 | 1260 | 2020 | 2250
L‘;Z?'}:ﬁ fmfd)ar 295 390 460 460 760 760 | 1620 | 1500 | 2620 | 2610

g 580 | 640 | 1000 | 1000 | 2040 | 1980
1240 | 1240 | 2460 | 2580

Paso estandar F| 25 40 60 60 80 80 105 120 150 180
G 10 15 20 20 20 20 22,5 30 35 45

. a 300 500 1600 2200 3000
Longitud max. 300) | (500) | (800) | (1000) | (1000) 3000 3000 3000 3000 3000

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

Nota3) Las cifras que aparecen entre paréntesis indican las longitudes maximas de los modelos de acero inoxidable.

N1-266 AL



Accesorios

[Tornillo de montaje especial]

Por lo general, cuando se monte el bloque LM para ajustar la juego, utilice el orificio roscado que se
encuentra en el bloque LM para ajustarlo como se muestra en Fig.2.

Los orificios del tornillo (d+ y D+) deben estar mecanizados, de tal forma que sean mayores segun la
tolerancia de ajuste.

Si es inevitable utilizar el método de montaje indicado en Fig.3 por razones estructurales, se reque-
rira el tornillo de montaje especial que se muestra en la Fig.4 para ajustar el bloque LM. Asegurese
de especificar que necesita un tornillo de montaje especial al momento de solicitar la guia LM.

‘ D1
hT d1
ol
L | i
== @ —
Fig.2 Fig.3
¢ Tabla2 Tornillo de montaje especial Unidad: mm
o Numero
Descripdn| s | a | D | H | L | ¢ |demodelo
T admitido
D H d [ | s B3 M3|24|55| 3 |17 | 5 |HR1530
i ‘ ‘ B5 |M5|41(85| 5 |22 7 |HR2042
1 B 6 M6|49| 10| 6 | 28 | 9 |HR 2555
B8 M8|66| 13| 8 | 34 | 12 | HR 3065
H L B10 [M10/8,3| 16 | 10 | 39 [ 15 | HR 3575
B12 |[M12]10,1] 18 | 12 | 45 | 18 | HR 4085
Fig.4 B14 |[M14|11,8] 21 | 14 | 55 | 21 |HR 50105
B16 |[M16]13,8] 24 | 16 | 66 | 24 |HR 60125

TR 1-267
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Orificio de engrase

[Lubricacién para el modelo HR]

El bloque LM posee un orificio de engrase en el
centro de su cara superior. Para lubricar a través
de este orificio, la mesa debe mecanizarse para
poder incluir también un orificio de engrasado
como se muestra en la Fig.5 y conectar un engra-
sador o un dispositivo parecido. Cuando se utilice
lubricacién con aceite, es necesario identificar la

ruta de lubricacion. Péngase en contacto con THK
para obtener detalles. Fig.5 Ejemplo de mecanizado de un orificio de engrase

Mesa
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GSR

Modelo GSR (radial) de guia LM tipo separado

Bloque LM

Placa frontal

Retén frontal

Placa de retencién
Retén lateral

Seccion transversal

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Ejemplo de ajuste de juego N1-273
Estandares de precision [N1-81
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-448
Error admisible de la superficie de montaje N1-451
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470
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Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en dos hileras de ranuras con rectificacion de precisiéon en un rail LM y un blogue
LM. Las placas terminales incluidas en el bloque LM permiten la circulaciéon de las bolas. Puesto
que las placas de retencion sostienen las bolas, éstas no se desprenden.

Como la parte superior del bloque LM esta inclinada, se elimina la juego y se aplica la carga previa
adecuada con solo ajustar el bloque LM con tornillos de montaje.

El modelo GSR tiene una estructura de contacto especial que utiliza muescas de arco circular. De
esta manera, se aumenta la capacidad de ajuste automatico y el modelo GSR se vuelve 6ptimo

para los lugares donde es dificil lograr una gran precision y para la maquinaria industrial general.
* El modelo GSR no puede utilizarse en aplicaciones de eje simple.

[Capacidad de intercambio]

Tanto el bloque LM como el rail LM son intercambiables y pueden guardarse por separado. Es por
esto que se puede tener guardado un rail LM largo y cortarlo segun la longitud deseada antes de
usarlo.

[Compacto]
Como el modelo GSR tiene una estructura de centro de gravedad bajo; con una altura total baja, la
maquina puede reducirse en tamario.

[Capaz de recibir una carga en cualquier direccion]

El angulo de contacto de la bola esta disefiado de forma tal que este modelo puede recibir una car-
ga en cualquier direcciéon. Como resultado, puede utilizarse en lugares donde se aplique una carga
radial inversa, una carga lateral o un momento en cualquier direccion.

TR E1-271
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Tipos y caracteristicas

Modelo GSR-T Tabla de especificacion=R1-274

Este modelo es de tipo estandar.

Modelo GSR-V Tabla de especificacion=>BR1-274

Un tipo para ahorrar espacio que tiene la misma
forma transversal que el GSR-T, pero el bloque
LM tiene una longitud (L) total menor.

N1-272 TrHIK



Ejemplo de ajuste de juego

Si se incluye un reborde en la cara lateral de cada bloque LM y se presiona cada bloque LM con un
tornillos, se aplica una carga previa y se aumenta la rigidez.

Tornillo de ajuste de precarga

£

© 6] Ry

: : C

., L =
i L

Fig.1 Ejemplo de cémo ajustar una carga previa con un tornillo de ajuste
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Modelos GSR-T y GSR-V

2-Sx¢
w (E) L ‘
B B1 L1
N1
7 gdz N
o g oy |1 ;
(VIR LT — (K { ‘ ‘
T\T H M1 — I
i 3 T T
Wa| | -
Wi @ d1
W2 F
Modelo GSR15T/V Modelos GSR15 a 25V
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion | Altura | Ancho | Longitud
del modelo Engrasador
M | W L|B|B|C|[SX{|L |T|K|K]|N|N]|E Hs
GSR 15V 471 — 27,5
GSR 15T 20 | 32 59.8 5 |15 26 M4 X7 402 8,25|16,8| 12 | 45| 3 | 5,5 |PB107 | 3,2
GSR 20V 58,1 — 34,3
GSR 20T 24 | 43 74 7 |20 30 M5X8 50.2 9,7 |20,6|13,6| 5 | — | 12 [ B-M6F | 3,4
GSR 25V 69 — 41,2
GSR 25T 30 | 50 88 7 |23 40 M6X10 60.2 12,7|25/4(16,8| 7 | — | 12 | B-M6F | 4,6
GSR 30T 33 | 57 | 103 | 8 | 26 | 45 |M8X12(70,3(14,6(28,5( 18 | 7 | — | 12 | B-M6F | 4,5
GSR 35T 38 | 68 | 117 | 9 | 32 | 50 |[M8X15|80,3(15,6/32,5|20,5| 8 | — | 12 | B-M6F | 5,5

Codigo del modelo

Combinacion de un rail LM y un bloque LM

GSR25 T 2 UU +1060L H T K

T i T Simbolo para
Descripcion  Tipo de Simbolo Longitud del rail Simbolo de tipo de rapl?l LM con orificios roscados
delmodelo  Blogue LM | del accesoro LM (en mm) uso de railes
de proteccion contra empalmados
a contaminacion (*1)
Cant. de bloques LM Simbolo de precision (*2)

utilizados en el mismo rail  Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte 1-81.

Nota) Un juego del modelo GSR: Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

RN1-274 TR
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w (E) L
B B1 L1
C
O g2 NL ol [}
(K1) bl j n |1 : Hi Hi
M T T N5 (K) E
L Hs / HE HE
Wa
Wi @ d1
W2 F
Modelos GSR20 a 35T, Modelos GSR20V y 25V Modelos GSR15 a 35T
Unidad: mm
. . " Capacidad de i - B
Dimensiones del rail LM g Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma M Bloque | Rail
Ancho Altura|Paso Longitud*| C Co N\ N LM LM
=h SES
. 1 Bloques 1 Bloques
Wi | Wo [ Wa | My | F diXd2Xh Max. | kN [ kN bloque | dobles | blogue | dobles kg kg/m
6,51 | 6,77 | 0,0305 | 0,19 | 0,0264 | 0,165 | 0,08
15125 17,5 |11.5] 60 145X7.5X53 | 2000 | g'4> | 977 | 0,0606 | 0,337 | 0,0523 | 0,20 | 013 | "2
10,5 | 10,6 | 0,06 | 0,368 | 0,052 | 0,318 | 0,17
20| 33|10 113 | 60 | 6x9,5X8,5 | 3000 | 135 | 1573 | 0,118 | 0,652 | 0,102 | 0,562 | 025 | 18
15,5 | 15,2 [ 0,102 | 0,625 | 0,0891 | 0,541 | 0,29
23 | 38 |11,5(16,5| 60 7X11X9 3000 20 | 22 |0205| 111 |0.176 | 0.961 05 2,6
28 |44,5| 14 | 19 | 80 | 9X14X12 | 3000 (27,8 |29,9|0,325 | 1,77 | 0,28 | 1,52 0,6 3,6
34 | 54 | 17 | 22 | 80 | 11X17,5X14 | 3000 | 37 |39,1|0485| 2,63 [ 0,419 | 2,27 1 5

Nota) Puede recibirse un momento en la direccién Mc si dos railes se usan en paralelo. Sin embargo, como depende de la distan-
cia entre los dos railes, aqui se omite el momento en la direccién Mec.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-276).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-

to entre ellos.

Agquellos clientes que requieran instalaciones en pared o lubricacion con aceite deben comunicarse con THK.

Cadigo del modelo

Bloque LM
GSR25 T UU
Descripcion Simbolo del accesorio
del modelo de proteccion contra

la contaminacion (*1)
Tipo de bloques LM

Rail LM
GSR25 -1060L H K
T T T
Descripcion  Longitud del rail LM | Simbolo para
del modelo ~ (enmm) tipo de rail LM

con orificios roscados

Simbolo de precision (*2)
Nivel normal (sin simbolo)
Nivel de alta precision (H)
Nivel de precision (P)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte E1-81.

Opciones=R1-457

TR E1-275
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail GSR.

En caso de que se necesiten cantidades elevadas y las longitudes no coincidan, recomendamos
preparar railes LM de la longitud maxima existente en stock. Esta alternativa le resultara econémica
ya que le permite cortar el rail segun la longitud deseada cuando sea necesario.

1\

i 1
[ 1}
[
‘ LF# ' i
I il
! 1T
1

T
G F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo GSR Unidad: mm
Descripcién
ol el GSR 15 GSR 20 GSR 25 GSR 30 GSR 35
460 460 460 1240 1240
Longitud estandar 820 820 820 1720 1720
del rail LM 1060 1060 1060 2200 2200
(Lo) 1600 1600 1600 3000 3000
Paso estandar F 60 60 60 80 80
G 20 20 20 20 20
Longitud max. 2000 3000 3000 3000 3000

Nota) La longitud méaxima varia con los niveles de precision. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Modelo GSR del rail LM con orificios roscados

e Como la parte inferior del rail LM tiene orificios roscados, este modelo puede instalarse facilmen-
te en un canal de acero en H.

e Como la cara superior del rail LM no tiene orificio de montaje, se aumenta la capacidad de sella-
do y se evita la entrada de material extrafio (p. ej. virutas de cortes).

(1) Determine la longitud del tornillo de manera que pueda garantizar una holgura de 2 a 3 mm en-
tre la punta del tornillo y el extremo del agujero (profundidad efectiva del orificio roscado).
(2) Como se muestra en Fig.2, también se encuentra disponible una arandela coénica que permite
montar el modelo GSR en una pieza de acero.
(3) Para obtener el cddigo del modelo, consulte 31-274 a A1-275.
Tabla2 Posicién del agujero y forma de profundidad

P -
" - e N R R

¢ | GSR15 | 15 | 75 | 11,5 M4X7

Arandela conica «B—Z—\i GSR 20 20 10 13 M5X 8
. Wi GSR25 | 23 | 115|165 M6 X 10

Flo2 GSR30 | 28 | 14 | 19 M8X 12

GSR35 | 34 | 17 | 22 M10X 14
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GSR-R

Modelo GSR-R (radial) de guia LM tipo separado

Rail con rack

Bloque LM

Placa Frontal

Retén frontal

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Estandares de precision [N1-81
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-448
Error admisible de la superficie de montaje N1-451
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470
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Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en dos hileras de ranuras con rectificacion de precisiéon en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas. Puesto que
las placas de retencion sostienen las bolas, éstas no se desprenden.

Como la parte superior del bloque LM esta inclinada, se elimina la juego y se aplica la carga previa
adecuada con solo ajustar el bloque LM con tornillos de montaje.

El modelo GSR-R se basa en el modelo GSR, pero cuenta con cremallera en el rail LM. Asi facilita

el disefio y el ensamblaje de los mecanismos de accionamiento.
* El modelo GSR-R no puede utilizarse en aplicaciones con un solo eje.

[Menores costos de mecanizado y ensamblaje]

La estructura de una sola pieza que integra el rail LM (guia lineal) y la cremallera reduce las tareas
y el tiempo para el montaje, y para el ajuste y el ensamblaje del sistema de guias. De esta manera,
se reducen considerablemente los costes.

[Diseno simple]

La distancia de recorrido por cada vuelta del pifidn se especifica en el valor entero. De esta mane-
ra, se facilita el calculo de la distancia recorrida por impulso cuando la guia LM se utiliza junto con
un motor paso a paso 0 un servomotor.

[Ahorro de espacio]
Puesto que el rail dispone de cremallera, se puede reducir el tamafio de la maquina.

[Carrera larga]
Las caras del extremo del rail LM se mecanizan para aplicaciones con empalmes. Para lograr una
carrera larga, solo es necesario empalmar railes LM de una longitud estandar.

[Gran durabilidad]
Los dientes de la cremallera poseen un ancho equivalente a la altura del rail LM; el rack emplea

acero de alta calidad con rendimiento comprobado y la superficie de sus dientes recibe un trata-
miento térmico para garantizar una gran durabilidad.

TR 31-279
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Tipos y caracteristicas

Modelo GSR-R (rail con cremallera)  Tabla de especificacion=m1-289

Puesto que la carga de empuje en el eje del pi-
Aion puede mantenerse baja gracias al engrane
entre la cremallera y el pifién, es mas facil dise-
Aar sistemas con cojinetes de ejes de pifiones y
mesas gue no sean tan rigidos.

31-280 NRIKC
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Modelo GSR-R

P
’M‘u":ii:ii:ii:ii:ii:%;%‘\_ﬁ
Rh
4@7 e WEN I O |
4 ©
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w (E) L
B Bt L1
gd2
i 5] om n 1 i Ha
M1 M2 ] }T‘T} M1| | I \I I ]
| s Ha
Wi W2 gdi
Wo F
Modelo GSR-T-R
Cremallera Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Dimensiérj Altura de
Descripcion  (de paso de{Modulo| la linea | Altura JAncho Longitud
del modelo |referencia de paso Engrasador
P Rh[M[W|W|L|[B|B|C|SX{|L|T|K|N]|E Hs
GSR 25V-R 69 — 412
GSR 25T-R 6 [1,91| 43 |30 | 50 |59,91 gs | 7 23 40 M6 X 10 60.2 12,7|254| 7 | 12 |B-M6F| 4,6

GSR 30T-R 8 [2,55| 48 |33 |57 |67,05/103| 8 | 26 | 45 [M8X12(70,3(14,6/285| 7 | 12 [B-M6F| 4,5
GSR 35T-R 10 |3,18| 57 | 38 | 68 (80,18 117| 9 | 32 | 50 |M8x15|80,3(15,6(32,5| 8 | 12 |B-M6F| 5,5

Nota) También se ofrece un tipo especial con un paso modular. Péngase en contacto con THK para obtener mas detalles.
Para comprobar la resistencia del pifion, consulte I11-286.

Cadigo del modelo

Guia LM con un solo rail

GSR25T 2 UU +5000L H R T

- 1 T T T
Descripcion Simbolo Longitud del rail LM Simbolo de empleo de articulacion de railes LM
del modelo del accesorio en mm)
de proteccion contra Simbolo del tipo de rail con cremallera
la contaminacion (*1) R: Simbolo del tipo de rail con cremallera
Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo rail Simbolo de precision (*2)

Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de alta precision (H)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte 1-81.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

[N1-282 TnAIK
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w (E) L
B B L1
3 #dz T
Uiy ﬂ(K)M hi I N ) EE!
M1y I ‘T‘T‘ M1| | _ / T - ]
W] H #ds
Wi W2 ° L F
Wo
Modelo GSR25V-R
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM ((:::_‘r):gg:gi éj: Momento estético admisible kN-m* Masa
MA ME .
/Ancho Altura| Paso c | G é] & BIcLJ'(\une RL:/'II

1 |Bloques| 1 (Bloques

Wi | We | We | Mo | F M | dixdaXh RN RN (e i dotis

kg kg/m

15,5(15,2|0,102(0,625|0,0891(0,541| 0,29

4491| 15 | 11,56[16,5| 60 | 11,5 7X11X9 20 | 22 |0205| 1.11 [0176[0.961| 0.5 4,7

50,55( 16,5 | 14 19 | 80 12 9X14X12 |27,8|29,9|0,325|1,77 | 0,28 | 1,52 | 0,6 5,9

60,18 | 20 17 | 22 | 80 [14,5| 11X17,56X14 | 37 [39,1|0,485| 2,63 |0,419] 2,27 1 8,1

Nota) Puede recibirse un momento en la direccién Mc si dos railes se usan en paralelo. Sin embargo, como depende de la distan-
cia entre los dos railes, aqui se omite el momento en la direccion Me.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte [11-284).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-
to entre ellos.
Aquellos clientes que requieran instalaciones en pared o lubricacién con aceite deben ponerse en contacto con THK.

Cadigo del modelo

Bloque LM Rail con cremallera
GSR25T UU GSR25-2004L H R
- 1 __ ~ 1 T
Descripcion  Simbolo del accesorio R: Simbolo del tipo
del modelo de proteccién contra de rail con cremallera

la contaminacion (*1)
Simbolo de precision (*2)
Nivel normal (sin simbolo)
Nivel de alta precision (H)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte E1-81.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-283
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Longitud estandar del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar de los railes LM para las variaciones del modelo GSR-R.
Il

T o o o

G F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar del rail LM para el modelo GSR-R Unidad: mm
Descripcién
o1 el GSR 25-R GSR 30-R GSR 35-R
Longitud estandar
del rail LM 1500 2004 1504 2000 1500 2000
(Lo)
Paso estandar 60 60 80 80 80 80
G 30 42 32 40 30 40

N1-284 AMAIK
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Cremallera y pifién

[Union de dos o mas railes]

Las caras del extremo del rail con cremallera se
mecanizan de manera tal que quede una cierta
holgura tras el ensamblaje, para asi facilitar di-
cha tarea.

Si se utiliza una plantilla especial, como se
muestra en Fig.1, se simplificara la conexion.
(THK también ofrece la plantilla de alineacién
para cremallera).

[Remecanizado del agujero del eje del pifidn]

En el caso del pifion que puede volver a meca-

nizarse (tipo C) sélo reciben tratamiento térmico

los dientes. De este modo, el usuario puede
volver a mecanzar el agujero del eje del pifion

y la ranura de chaveta segun el diametro y la

forma requeridos.

Al volver a mecanizar el orificio del pifidn, ase-

gurese de tomar las siguientes precauciones.

El tipo del material del diametro del agujero del

pifion que puede volver a mecanizarse (tipo C)

es S45C.

(1) Cuando sujete los dientes del pifion que
puede volverse a mecanizar, se debe em-
plear un plato autocentrante tipo mordaza, o
un dispositivo similar, para preservar el perfil
del diente.

(2) El pifidon se produce utilizando el centro del
orificio como punto de referencia. Por ello,
se debe utilizar el centro del orificio como
punto de referencia al alinear el pifion.

Al comprobar el recorrido del pifion, verifi-
que los lados de realces.

(3) Mantenga el diametro de agujero que se vol-
vié a mecanizar en un margen de entre 60 y
70% del diametro del realce.

[Lubricacién de la cremallera y del pifiéon]

Plantilla de alineacion para cremallera

N7 eIno

Fig.1 Método de conexion de cremallera

Plato
I autocentrable

Fig.2

Para garantizar un deslizamiento uniforme sobre las superficies dentadas y evitar el desgaste, los

dientes deben lubricarse.

Nota1) Aplique un lubricante del mismo tipo que el espesante que se incluye en la guia LM.
Nota2) Es posible que el pifién y la cremallera sufran un desgaste imprevisible segun las condiciones de carga y el estado

de lubricacion. Péngase en contacto con THK al abordar el disefio.

TR E31-285



[Comprobacion de resistencia]

La resistencia de la cremallera con el pifion ensamblado se debe comprobar de antemano.

(1) Calcule el empuje maximo que el pifién debera soportar.

(2) Divida la capacidad de transmisién de potencia admisible para el pifion que se utilizara (Tabla1)
por un factor de sobrecarga (Tabla2).

(3) Al comparar la fuerza que debera soportar el pifidn obtenido en el paso 1 con la capacidad de
transmisiéon de potencia del pifidn obtenida en el paso 2, asegurese de que la fuerza aplicada
no supere la capacidad de transmisién de potencia admisible.

[Ejemplo de célculo] Tabla1 Capacidad de transmisién de potencia admisible

El modelo GSR-R se utiliza en un sistema de Unidad: kN
transporte horizontal expuesto a un impacto Descripcién Capacidad de
medio (suponiendo que la carga externa equi- transmisién de | Modelo admitido
(sup q E q HEMEEE S potencia admisible
vale a cero).
GP 6-20A 2,33
) Clorlildlcwnes o GP 6-20C 2.05
Descripcion del modelo en cuestion (pifion) GP6-20A GSR 25-R
Masa (mesa + trabajo) m=100kg GP 6-25A 2,73
Velocidad v=1m/s GP 6-25C 223
Tiempo de aceleracion/deceleracion T1=0,1s
P B GP 8-20A 3,58
® Consideraciones GP 8-20C 3,15
2 Axi GSR 30-R
(1) Calculo d<’e la fuerza maxima N GP 8-25A 419
Se calculé la fuerza durante la aceleracion/
deceleracion. GP 8-25C 3,42
GP10-20A 5,19
Fmax =m - =1,00kN GP10-20C 4,57
GSR 35-R
(2) Capacidad de transmision de potencia ad- GP10-25A 6,06
misible para el pifion GP10-25C 4,96
Capacidad de transmision
con potencia admisible Tabla2 Factor de sobrecarga
Pmax = (consulte la Tabla 1) _ 2,33 : ot i
Factor de sobrecarga 1,25 Impactp d_esde mpaclo aesde la maquina accionadaa
(consulte la Tabla 2) la maquina Carga Impacto | Impacto
=1,86kN motriz uniforme medio elevado
(3) Comparacién entre la fuerza maxima y la Carga uniforme
capacidad de transmisién de potencia admi- |(motor eléctrico, turbina,| 1,0 1,25 1,75
sible para el pifién motor hidraulico, etc.)
Fmax<Pmax (Extraido de JGMA401-01)
Por consiguiente, se concluye que se puede
utilizar el modelo en cuestion. \
£
E
=
é T1 T1 ‘
= |
Tiempo (seg)
Fig.3

N1-286 TnAIN
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[Ejemplo de ensamblaje del modelo GSR-R con la mesa]

Tornillo de ajuste de juego
(Pifdn)

Polea

Bloque LM

|

1
R

Rail con cremallera

Pifion
Motor
Motor
Correa
Tornillo de ajuste de juego Polea
(Pifi6n, guia LM)
Iy=

Bloque LM H‘

Rail con cremallera

N7 eIno



Diagrama de dimensiones de la cremallera y el pifién

[Pifidn para cremallera - tipo A]

Con tipo de ranura de chaveta mecanizada

_F
E 3-G
J 77777‘
K I ;
$AlPcoB } ’”ﬁsnm[gbc
Ranura de chaveta [ —
Unidad: mm
s Cant. de Didmetro del circulo| Engrane |Didmetro| Didmetro (Ancho del|Longitud Ranura de Modelos
Paso |7 . de la punta PCD  [del realce| de orificio | diente | total | G |H| chaveta L
del modelo dientes A B c D E S IXK admitidos
GP6-20A 20 42,9 39 30 18
GP6.25A 6 55 51.9 78 35 18 16,5| 24,5 [M3|4| 6X2,8 | GSR 25-R
GP8-20A 20 57,1 52 40 20 M3
GPs25A | & [ 25 69.1 64 20 | 20 | 0| % [w4]5| 8%38 | GSRIOR
GP10-20A 20 70,4 64 45 25 8X3,3
GPi025A] '© [25 86.4 80 60 | 25 | 22| 30 |M4|5—55%35] OSR3R

Nota1) Al realizar un pedido, especifique el codigo de modelo de la tabla.

Nota2) También se ofrecen, a pedido, pifiones no estandar con diferentes cantidades de dientes. Péngase en contacto con
THK para obtener mas detalles.

31-288 AnAIKC
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[Pifién para cremallera - tipo C]

Con tipo de diametro de agujero de eje que puede volver a mecanizarse

F
£
"
#A| PcoB } } #Dw7| 6C
E—
Unidad: mm
L Diémetro del circulo | Engrane Didmetro | Didametro [Ancho del |Longitud
Descripcion Cant. de i . Modelos
ol reskle Paso alEries de la punta PCD del realce |del orificio| diente | total eelmfiiahs
A B C D E [
GP 6-20C 20 42,9 39 30 12
GP 6-25C 6 25 51,9 48 35 15 16,5 | 245 GSR25-R
GP 8-20C 20 57,1 52 40 18
GP 8-25C 8 25 69,1 64 40 18 19 26 GSR30-R
GP10-20C 20 70,4 64 45 18
GP10-25C 10 25 86,4 80 60 18 22 30 GSR35-R

Nota1) Al realizar un pedido, especifique el codigo de modelo de la tabla.
Nota2) También se ofrecen, a pedido, pifiones no estandar con diferentes cantidades de dientes. Pédngase en contacto con
THK para obtener mas detalles.

[La dimension al utilizar el rail LM junto con un pifion]

- Unidad: mm
s Rail LM Pifion
l\./loc.ifalo S DEEETzEln Ele'l LD Altura de la linea de paso Engrane PCD Rh+B/2
Descripcién del modelo del pifién Rh B
e =
GSR 25-R 43
GP 6-25A 48 67
GP 6-25C
g = z
GSR 30-R 48
GP 8-25A 64 80
GP 8-25C
GP 10-20A
64 89
GP 10-20C
GSR 35-R GP 10-25A 57 " -
GP 10-25C
TR 31-289
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CSR

Modelo CSR de guia LM cruzada

Rail LM
Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Juego radial A1-71
Estandares de precision A1-79
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-443
Error admisible de la superficie de montaje [N1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios R[1-470

1-290 nRIN



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de ranuras con rectificacion de precision en un rail LM y un blogue
LM. Las placas terminales incluidas en el bloque LM permiten la circulaciéon de las bolas. Puesto
que una placa de retencion sostiene las bolas, éstas no se desprenderan incluso al extraer el rail
LM.

Este modelo es un tipo integral de guia LM que escuadra una estructura interna similar al modelo
HSR, con un registro de seguimiento comprobado y una alta fiabilidad, con otra unidad y usa dos
railes LM combinados. Se mecaniza con alta precision de manera tal que la perpendicularidad del
hexaedro del bloque LM se encuentra dentro de los 2 um por cada 100 mm en error. Los dos railes
también se mecanizan con alta precision y una rectitud relativa. Como resultado, se logra una pre-
cision extrema en la ortogonalidad. Dado que se puede lograr un sistema LM ortogonal empleando
sélo el modelo CSR, ya no debe emplearse un carro interno como es costumbre, puede simplificar-
se la estructura para el movimiento X-Y y se reduce el tamafio de todo el sistema.

[Carga equivalente en las 4 direcciones]

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones.

[Gran rigidez]

Puesto que las bolas estan dispuestas en cuatro filas de una manera equilibrada, este modelo per-
manece rigido ante un momento y se asegura un movimiento recto y uniforme, incluso cuando se
aplica una carga previa para elevar la rigidez.

La rigidez de los bloques LM supera en un 50% a la rigidez que ofrece la combinacion de dos blo-
ques LM HSR ajustados entre si con tornillos en su lado posterior. Por tanto, el modelo CSR ofrece
una guia LM 6ptima para la construccion de una mesa X-Y que requiera una gran rigidez.

TR E1-291
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Tipos y caracteristicas

Modelo CSR-S

Este modelo es de tipo estandar.

Tabla de especificacion=ER1-294

Modelo CSR

Tiene una mayor longitud (L) total de bloque LM
y una mayor carga maxima admisible.

[1-292 TAIKK



Grafico de uso de un bloque interno

El modelo CSR puede montarse y ajustarse facilmente \
utilizando un bloque interno para unir cuatro patines LM.  "N\N\2
Cuando el modelo CSR se instala en un carro interno, se >
obtiene una guia X-Y con gran precisién y un momento
de gran rigidez en la direccién de desvio ¢_)(como lo
indican las flechas en el grafico).

Bloque interno

N1 eIno

tornillo esférico
eneleje X

Ubicacion de montaje
de tornillo esférico en el eje Y,

TR 31-293
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Modelo CSR

c Ci (E) L
w
L2 F W2
2X5-SX¢ gdi | W1
Hs ‘
— - { |h$|\/|1l Nl ; il — B1
ERE o Llgdl M a2 el
Ba N + _a_cp o o=
B1 L “W‘J 0 Nl M1Ih* | Vi ‘\ | L ]
W1 Hs ¢d1 2X5-SX¢
2 F L2
W
L (E) C1 C
Modelos CSR20 a 45
Dimensiones externas| Dimensiones del bloque LM
32??;?: (-I)(I)g Altura [Ancho|Longitud
Engrasador
M|W|[L|B|B|B|[B|cCc|cC| sxt |L|H|N]|E Hs
CSR 15 47 |38,8|56,6| — [11,3|34,8]| — | 20 | 9,4 | Max6 | 32 | 3,5 19,5 5,5 | PB1021B | 3,5
CSR 20S 50,8| 74 | — [13,3|42,5| — | 30 [10,4
CSR 20 57 lee:8| 90 | 13 | 7,8| 37 | 24 | 56 | 5,4 | MOX8 | 42| 4 | 25| 12| B-M6F | 4
CSR 25S 50,5(83,1| — | 17 | 52 | — | 34 [1275
CSR 25 70 |78'6(1022| 18 | 9 | 44 | 26 | 64 | 7.3 |ME*10| 46155130 | 12| B-M6F | 55
CSR 30S 70,4| 98 | — | 20 | 61 | — | 40 15,2
CSR 30 82 |'93 |1206| 21 | 12 | 53 | 32 | 76 | 8,5 |ME*10| 58 | 7 | 35| 12| B-M6F | 7
CSR 35 95 [1058(134,8| 24 | 14 | 61 [ 37 | 90 | 7,9 | M8x 14| 68 | 7,5| 40 | 12 | B-MeF | 7,5
CSR 45 118 |129,8(170,8| 30 | 16 | 75 | 45 [110| 9,9 [M10x15| 84 | 10 | 50 | 16 | B-PT1/8 | 10

4 CSR25 UU CO0 +1200/1000L P

-1 ___ ~TT1 T

Descripcion ds(ier\n:gclgsorio Longitud del rail  Longitud del rail
del modelo de proteccion contra l(‘;\f] fr?nf)l ele X I('e’\:l] mne)l eje’Y
la contaminacion (*1)
Cant. total Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
de bloques LM Normal (sin simbolo)/Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte B1-71. (*3) Consulte B1-79.

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com

[1-294 TnAIXK




L2 F W2
2x2:Sxt c_|.ci pdi Wi
- [
I T ) I Gy
o | o _I%_f_ d"";l N[ ST B o
h ¢ d2 - 3|B4
B4|B3 ; M M gden — 5
SR N W [fiele =S ®
AN fn fn 1
Wi Hs #d1 C1 C 2X2-SX{ =
W2 F L2
Wi
L (E)
Modelos CSR15, 20S a 30S
Unidad: mm
. . . Capacidad de |Momento estatico
Dimensiones del rail LM carga basica admisible* Masa
o Blogue Rail
Ancho Altura | Paso Longitud (e} Co Mo Ms LM LM
+(\)N (')5 W2 M F diXd2Xh Max, kN kN kN-m | kN-m kg kg/m
15 26,9 15 60 | 4,5X7,5%X53 | 3000 | 10,9 | 15,7 | 0,0998 | 0,0945 | 0,34 1,5
35,4 19,8 | 27,4 | 0,235 | 0,218 0,73
20 | 434 | 18 | 60 | 6X9,5X85 3000 | 539 | 358 | 0,307 | 0,363 | 1.3 29
41,25 27,6 | 36,4 | 0,366 | 0,324 1,2
23 | 508 | 22 | 60 | 7XMX9 13000 | 35% | 516 | 0518 | 0.627 | 2.2 33
49,2 40,5 | 53,7 | 0,652 | 0,599 2
28 60.5 26 80 9X14X12 | 3000 489 | 702 | 0'852 | 0,995 36 4,8
34 69,9 29 80 9X14X12 | 3000 65 91,7 1,37 1,49 5,3 6,6
45 87,4 38 105 | 14X20X17 | 3090 | 100 135 2,6 2,59 9,8 11

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud™ indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-296).
Momento estatico admisible*: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM

Ms

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-295
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail CSR.
Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimension G, menos estable sera esta porcion y
afectara de forma negativa a la precision.

L(WJ )] 1 L(WJ

i

G F F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo CSR Unidad: mm
Descripcion
el et CSR 15 CSR 20 CSR 25 CSR 30 CSR 35 CSR 45
160 220 220 280 280 570
220 280 280 360 360 675
280 340 340 440 440 780
340 400 400 520 520 885
400 460 460 600 600 990
460 520 520 680 680 1095
520 580 580 760 760 1200
580 640 640 840 840 1305
640 700 700 920 920 1410
700 760 760 1000 1000 1515
760 820 820 1080 1080 1620
820 940 940 1160 1160 1725
940 1000 1000 1240 1240 1830
1000 1060 1060 1320 1320 1935
Longitud estan- 1060 1120 1120 1400 1400 2040
dar del rail LM 1120 1180 1180 1480 1480 2145
(Lo) 1180 1240 1240 1560 1560 2250
1240 1360 1300 1640 1640 2355
1360 1480 1360 1720 1720 2460
1480 1600 1420 1800 1800 2565
1600 1720 1480 1880 1880 2670
1840 1540 1960 1960 2775
1960 1600 2040 2040 2880
2080 1720 2200 2200 2985
2200 1840 2360 2360 3090
1960 2520 2520
2080 2680 2680
2200 2840 2840
2320 3000 3000
2440
Paso estandar F 60 60 60 80 80 105
G 20 20 20 20 20 22,5
Longitud max. 3000 3000 3000 3000 3000 3090
Nota) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informa-

cion.

N1-296 AL



Modelo CSR del rail LM con orificios roscados

Las variaciones del modelo CSR incluyen un tipo con su rail LM roscado en la parte inferior. Como
este rail LM de eje X tiene orificios roscados, este modelo puede sujetarse con tornillos desde la

parte superior.

E ‘ Rail con orificios roscados

Tabla2 Dimensiones del macho del rail LM

| =t = = tt |

Rail LM de eje X

LM de eje Y

Unidad: mm

Descripcion s, Profundidad efectiva del
del modelo macho ¢

15 M5 8

20 M6 10

25 M6 12

30 M8 15

35 M8 17

45 M12 24

Cadigo del modelo

4 CSR25 UU CO0 +1200L

P K/1000L P
T

Simbolo para
tipo de rail LM con orificios roscados

TR 31-297

1 emno .



511ES

MX

Modelo MX de guia LM cruzada tipo miniatura

Blogue LM

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Juego radial A1-71
Estandares de precision N1-83
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular A1-444
Dimensiones de cada modelo con accesorios R[1-470

N1-298 TnRIN



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en dos hileras de ranuras con rectificacion de precisiéon en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas. Este modelo
es un tipo integral de guia LM que escuadra un modelo RSR de guia LM tipo miniatura con otra uni-
dad y emplea dos railes LM combinados. Dado que se puede lograr un sistema LM ortogonal con
una altura extremadamente baja empleando sélo el modelo MX, ya no debe emplearse un carro
interno como es costumbre y se reduce el tamafio de todo el sistema.

[Carga equivalente en las 4 direcciones]

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones.

[Tipo de rail LM con orificios roscados]

Existen dos tipos de rail LM: uno disefiado para montarlo desde la parte superior con tornillos, y un
tipo semiestandar cuya cara inferior posee orificios roscados que permiten montar el rail desde la
parte inferior.

Tipos y caracteristicas

Modelo MX Tabla de especificacion=E1-300

Los modelos MX se dividen en dos tipos: el tipo
cruzado RSR5 y el tipo cruzado RSR7W.

TR 31-299
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Modelo MX

L
L2 F
#d @ d1
o L -
L IS T M
= Ll |
M \ Om© h|
i He o
Wi
W2
W
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion O
del modelo Altura Ancho Longitud GCO
de engrasado
M W L L. N d Ha
MX 5M 10 15,2 23,3 11,8 52 0,8 1,5
MX 7WM 14,5 30,2 40,8 24,6 7,4 1,2 2

Nota) El bloque LM, el rail y las bolas estan hechos de acero inoxidable y resisten la corrosion en los entornos adversos.
Las bolas se caeran del bloque LM si se extrae del rail LM.

Cadigo del modelo

4 MX7WM UU C1 +120/100L P T M

—_— T

- I - 1
Descripcion  Simbolo Longitud del rail Longitud del rail T El rail LM esta hecho
del modelo  del accesorio LMeneleje X LMenelejeY de acero inoxidable.
de proteccion conira (en mm) (en mm) Simbolo de uso de railes empalmados
la contaminacion (*1)
Cant. total
de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) .
Normal (sin simbolo) Simbolo de precision (*3)
Precarga ligera (C1) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision (P)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte B1-71. (*3) Consulte B11-83.

Nota) Si el montaje de rail LM de un modelo semiestandar corresponde al tipo de rail LM con orificios roscados, agregue el
simbolo “K” a continuacién del simbolo de precision.

Ejemplo: 4 MX7W M UU C1+120/100LP KT M
Agregue el simbolo K.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

81-300 TR
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i : " = : : | I_
M : 1 : R =
pd1 ¢d
F L2
L
Unidad: mm
. Momento estatico
. . ’ Capacidad de; s
Dimensiones del rail LM carga basica adrr’:ll_sr!r?le Masa
Ancho Altura | Paso Longitud*| C Co Mo Me Blﬁﬁﬂue Tillll
Wi W, M F diXd.Xh Max. | kN | kN kg kg/m
5 _3 o | 101 | 4 | 15 | 24X35X1 | 200 (059 | 1,1 | 257 257 | 001 | 014
14 _(; 025 22,1 52 | 30 | 3,5X6X3,2 | 400 |2,04| 321 14,7 14,7 0,051 | 0,51

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 1-302).
Momento estatico admisible*: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Ms

Para el orificio de montaje del rail LM, se ofrece un tipo de rail LM con orificios roscados
como caracteristica semiestandar.

E L N
M2,6x2¢ M3 pasante

Modelo MX5M Modelo MX7WM

Al montar el rail LM del modelo MX7WM, tenga en cuenta la longitud de la rosca del tornillo
de montaje para evitar que el extremo del tornillo sobresalga de la cara superior del rail LM.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-301



Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estdndar y maximas del modelo de rail MX.

G F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo MX Unidad: mm
Descripcion
del modelo b APl
40 50
55 80
70 110
Longitud estan- 100 140
dar del rail LM 130 170
(Lo) 160 200
260
290
Paso estandar F 15 30
G 5 10
Longitud max. 480 480

Nota) La longitud méxima varia con los niveles de precision. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informa-

clon.

[1-302 TnAIXK
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JR

Modelo JR de guia LM con rail de miembro estructural

Placa superior Rail LM

Retén lateral

Seccion transversal

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Juego radial RA1-72
Estandares de precision AN1-78
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-443
Error admisible de la superficie de montaje [N1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios R[1-470

81-304 TR



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de ranuras con rectificacion de precision en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas. Puesto que
una placa de retencién sostiene las bolas, éstas no se desprenderan incluso al extraer el rail LM.

El modelo JR emplea el mismo bloque LM que el modelo HSR, que cuenta con un registro de se-
guimiento comprobado y una alta fiabilidad. El rail LM tiene una forma de seccion con alta rigidez a
la flexion, por lo cual se puede utilizar como miembro estructural.

A diferencia del tipo de guia LM convencional, cuyos railes LM se ajustan en la base con tornillos al
instalarse, el rail LM del modelo JR viene integrado con la base de montaje, y la parte superior del
rail LM tiene la misma estructura que el modelo HSR de guia LM. La parte inferior del rail LM ofrece
una dureza de 25HRC o menos, lo que facilita el corte del rail y posibilita su soldadura.

Al soldar el rail, recomendamos utilizar varillas de soldadura que cumplan con JIS D 5816. (fabricante y
numero de modelo recomendados: Kobelco LB-52).

[Carga equivalente en las 4 direcciones]

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones.

[Capacidad de montaje incluso bajo condiciones dificiles]

Dado que el centro de la seccidn transversal del rail LM es apenas mas delgado, incluso si el pa-
ralelismo entre los dos railes no es preciso, el rail LM puede absorber el error curvandose hacia
adentro o hacia afuera.

[Forma de seccion con alta rigidez a la flexion]
Como el rail LM posee una forma de seccion (i :
con alta rigidez a la flexion, puede emplearse i§ %

también como miembro estructural. Ademas,
incluso si el rail LM se ajusta o apoya parcial- |
mente en un voladizo, la deformacion es infima.

Fig.1

Segundo momento de inercia del rail LM

Momento de Modulacién
eY inercia geométrico | de seccion

5 + mma | Centro de
) 1 [X10° mm‘] Z [X10* mm?] Taveree

Altura del

JR45 | 12,1 3,66 | 3,31 | 1,04 33,1

U JR55 | 27,6 6,54 | 5,89 | 1,40 43,3

E
|
Alrededor | Alrededor [Alrededor |Alrededor| H [mm]
Centro d dad deleje X | delejeY |deleje X|delejeY
~entro de gravedad JR25 | 1,90 | 051 | 069 | 021 | 195
m JR35 | 4,26 1,32 1,43 | 0,49 243
H Eje X

\

Fig.2

TR E1-305
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Tipos y caracteristicas

Modelo JR-A

El reborde de su bloque LM tiene orificios ros-
cados.

Tabla de especificacion=ER1-308

Modelo JR-B

El reborde del bloque LM tiene orificios pasan-
tes. Se usa en ubicaciones donde la mesa no
puede tener orificios pasantes para tornillos de
montaje.

Modelo JR-R

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados. Puede emplearse en lugares donde el
espacio para el ancho de la mesa es limitado.

81-306 TR

511ES



ALK

A1-307

(3
I

W1 emns



511ES

Modelos JR-A, JR-B y JR-R

Wi
4-s B
W R T
T[N |0 il
4-S B t T1]7U iy §op
(K)
oL o )] \ /
i—I(K) M
M J
2. qu’
? J1 J1
i f
W1 Wi
Modelos JR25 y 35-A Modelos JR45 y 55-A
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion )
Altura {AnchojLongitud
del modelo Engrasador
M| W/|[L B C H SX{t Lo | t T|T | K|N]|E
JR 25A 61 | 70 57 | 45 | — Mm8* — | 11| 16 |30,5| 6
JR 25B 61 | 70 |83,1| 57 | 45 7 — 59,5| 16 | 11 | 10 (30,5 6 12 B-M6F
JR 25R 65 | 48 35 | 35 | — | M6X8 — | 9 | — |34,5] 10
JR 35A 73 | 100 82 | 62 | — | M10* — [ 12| 21]40| 8
JR 35B 73 [ 100 [1136| 82 | 62 9 — 80,421 (12 |13 (40| 8 12 B-M6F
JR 35R 80 | 70 50 | 50 | — [M8X12 — [11,7| — |47,4| 15
JR 45A 92 | 120 100 | 80 | — M12* 25|13 [ 15 | 50 | 10
JR 45B 92 [ 120 | 145|100 | 80 | 11 — 98 |25 (13| 15|50 | 10 | 16 | B-PT1/8
JR 45R 102 | 86 60 | 60 | — [ M10X17 — | 15| — |59,4| 20
JR 55A 114 | 140 16| 95 | — | M14* 29 [135| 17 | 57 | 11
JR 55B 114 | 140 [ 165 | 116 | 95 | 14 — 118 | 29 |13,5| 17 | 57 | 11 | 16 | B-PT1/8
JR 55R 124 | 100 75 | 75 | — | M12X18 — 205 — | 67 | 21

Nota) “*” indica un orificio pasante.

Caodigo del modelo

JR35 R 2 UU +1000L T

T — T T
Tipo de Simbolo Longitud Simbolo de uso de railes empalmados

del accesorio "
Bloque LM | e proteccion contra del rail LM

L I contaminacion (1) (€n mm)
Descripcion

del modelo  Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo rail

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccidn contra la contaminacion en [X1-494.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

31-308 TrAIK
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4-gH B 4-Sx¢
T ETeY e s e
(K)
M = 2}
J2 o o
J1 =
o
-
M =
Modelo JR-B Modelo JR-R
(E) L
L1
C
'
N
M
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM Cafpeclid dp Momento estatico admisible kN-m* Masa
carga basica
Ma Ms Mc i
Ancho AlturalLongtu®] ¢ | Co ~ ~ o~ | Blogue | Ral
=N === R
o . 1 |Blogques| 1 |Bloques| 1
Wol =8 bl | Wi | & KN lbloque| dobles [blogue| dobles |ploque| 9 gl
0,59
48 4 5 12 | 47 | 2000 | 27,6 | 36,4 (0,324| 1,8 |0,324| 1,8 |0,366| 0,59 4,2
0,54
1,6
54 7 8 10 54 | 4000 | 53,9 | 70,2 [0,895| 4,51 (0,895 4,51 | 1,05 1,6 8,6
1,5
2,8
70 8 10 | 10 | 70 | 4000 | 82,2 | 101 1,5 837 | 1,5 | 837|194 2,8 15,2
2,6
4,5
93 | 48 |116| 12 90 | 4000 121 146 26 | 141 | 26 | 141 | 3,43 4,5 18,3
43

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 11-310).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-309



Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail JR. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar
la longitud total deseada. Péngase en contaco con THK si desea obtener mas informacionsi desea
obtener mas informacion.

Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo JR Unidad: mm
Descripcién
a2l el JR 25 JR 35 JR 45 JR 55
Lonaitud , 1000 1000 1000 1000
ST 1500 2000 2000 2000
(Lo) 2000 4000 4000 4000
Longitud max. 2000 4000 4000 4000

Nota1) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

Nota2) Para unir dos o mas railes se ofrece un accesorio de metal como el que se muestra en la Fig.3. Para obtener mas
informacion sobre el método de montaje, consulte E11-99.

Ladoa ~—— Lado b

Tornillo de ajuste F
Pemo de presion del rail
Tornillo E

Tornillo C| / Tornillo D

Accesorio de union

Fig.3

BN1-310 rHIK
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Marco para abrazaderas de rail LM del modelo JB

s J S

= i \ T [¢]
b : ‘ ;% i
i T ) . T | 4D Hl
(| | 1} T‘i_'\
L il o | lilrps

A E

B F

Unidad: mm
Dimensiones ’ .

Descripcién de montaje Dimensiones de grapas Tornillos
del modelo empleados
A B © D E F G H R J 6°
JB 25 57 78 25 7 105 | 15 10 3,8 R2 25 10 M 6
JB 35 72 102 35 9 15 24 12 3,1 R2 32 8 M 8
JB 45 90 130 45 1 20 30 16 5,4 R2 40 8 M10
JB 55 115 155 50 14 20 30 17 8,2 R2 50 10 M12

Placa de acero para abrazaderas de rail LM del modelo JT
TN
. /! v (:}
A ! =
/(‘ ‘ I RN % \P N
a aa 4U
Ll L N T
RN
« S
L Jp
Unidad: mm
Dimensiones ’ .

Descripcion de montaje Dimensiones de grapas Tornillos
del modelo empleados
K L N P S T \Y

JT 25 57 79 25 1 10 4 7 25 M 6

JT 35 65 91 27 13 13 4,5 9 40 M 8

JT 45 84 114 33 15 16 6 1" 50 M10

JT 55 110 148 50 19 15 6 14 50 M12
TR B1-311
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HCR

Modelo HCR de guia curva R

Rail LM

Bloque LM

Placa frontal
Engrasador

Retén frontal

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Juego radial RA1-72
Estandares de precision AN1-78
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular 1-445
Dimensiones de cada modelo con accesorios R[1-470

BN1-312 rHIK



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de ranuras con rectificacion de precision en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas.

Con una estructura basicamente idéntica al modelo HSR de guia LM de tipo de carga equivalente
en las cuatro direcciones, que cuenta con un registro de seguimiento comprobado, esta guia R pro-
pone un nuevo concepto de producto con movimientos circulares de alta precision.

[Libertad de disefio]
Los multiples bloques LM pueden moverse independiente sobre el mismo rail. Al disponer los blo-
ques LM en los puntos de carga, se logra un disefio con una estructura eficiente.

[Menor tiempo de ensamblaje]

Este modelo permite un movimiento circular de alta precisién y libre de juegos, en contraposicion a
las guias deslizantes o los seguidores de leva. Este modelo puede ensamblarse facilmente con sélo
montar el rail LM y los bloques LM empleando tornillos.

[Capacidad de realizar movimientos circulares de 5 m o mas]

Permite movimientos circulares de 5 m o mas, algo imposible con los cojinetes esféricos basculan-
tes.

Ademas, este modelo facilita el ensamblaje, el desmontaje y el reensamblaje de los equipos que no
son fijos.

[Capaz de recibir cargas en todas las direcciones]

Este modelo puede recibir cargas en todas las direcciones, puesto que su estructura es basicamen-
te idéntica a la del modelo HSR.

TR 31-313
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Tipos y caracteristicas

Modelo HCR Tabla de especificacion=ER1-316

El reborde de su bloque LM tiene orificios ros-
cados.

A1-314 A
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Modelo HCR de guia R

511ES

Dlgn)ggfrg;es Dimensiones del bloque LM
3;8%5 é?g Altura [Ancho|Longitud Hs
Engrasador
M w L B C S L+ T T N E

HCR 12A+60/100R | 18 39 |446 | 32 18 | M4 | 30,5 | 45 5 34 | 35 PB107 3,1
HCR 15A+60/150R 54,5 24
HCR 15A+60/300R | 24 47 | 555 | 38 28 | M5 [ 388103 | 11 45 | 55 | PB1021B | 4,8
HCR 15A+60/400R 55,8 28
HCR 25A+60/500R 81,6
HCR 25A+60/750R | 36 70 | 823 | 57 45 | M8 [ 595|149 | 16 6 12 B-M6F 7
HCR 25A+60/1000R! 82,5
HCR 35A+60/600R 107,2
HCR 35A+60/800R 107,5
HCR 35A460/1000R 48 | 100 108.2 82 58 | M10 | 80,4 | 19,9 | 21 8 12 B-M6F 8,5
HCR 35A+60/1300R 108,5
HCR 45A+60/800R 136,7
HCR 45A+60/1000R 137,3
HCR 45A+60/1200R 60 | 120 137.3 100 | 70 [ M12 | 98 239 | 25 10 16 B-PT1/8 | 11,5
HCR 45A+60/1600R! 138
HCR 65A+60/1000R! 193,8
HCR 65A+60/1500R 195,4
HCR 65A+45/2000R[ 90 | 170 |195,9| 142 | 106 | M16 | 147 | 34,9 | 37 19 16 B-PT1/8 15
HCR 65A+45/2500R 196,5
HCR 65A+30/3000R 196,5

HCR25A 2 UU

Descrlpmon
del modelo

Cant. de bloques LM

utilizados en el mismo rail

(*1) Consulte E11-494 (accesorios de proteccion contra la contaminacion). (*2) Consulte B31-72. (*3) Consulte B1-78.
utilizados en un arco. Para obtener mas detalles, péngase en contacto con THK.

C1 +60/1000R H 6 T

-
S\mbo\o del accesorio
de proteccion contra

[a contaminacion (*1)

Simbolo de juego radial (*2)  Simbolo de
Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)

(*4) Namero de railes L

-Tr_ 1

Angulo en el centro Radio del rail
delaguiaR

LM (en mm)

Fremswon (*3)
(sin simbolo)/
Nivel de alta precision (H)

Nivel normal

Simbolo de uso
de railes empalmados

Nimero de

uniones de railes
LM utilizados en un eje (*4)

B1-316 rHIK

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.
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(8]

nt-¢ d1 pasante, ¢ dz profundidad del orificio escariado h

— 0 _—
=~
() ~Q
— \ 4-s
Pl
e'\
(E)
N} m HE
M1T [T T | Unidad: mm
Dimensiones del rail LM Capaesen Momento estatico admisible kN-m*| ~ Masa
carga basica
Ma Ms Mc ’
acho| | Atra cla| ™ | & (r[Bowe Ral
m=n]l == ]
olnolno 1 [Bloques|] 1 [Bloques| 1
R Ro Ri Lo U | Wi | Wz | M| diXdXh [ ni | 6°|6:°]62 kN kN bloque dobles bquue dobles bquue kg kg/m
100[106| 94 [100]13,4| 12 |13,5] 11 [35X6X5| 3 |60| 7 [23| 4,7 | 8,53 |0,0409]0,228{0,409{0,2280,445| 0,08 | 0,83
150 157,5 | 142,5| 150 | 20,1 3 7 |23 666 | 108
300(307,5(2925({300| 40 | 15| 16 | 15 |45X75X53| 5 |60| 6 |12 833 | 13,5 [0,0805|0,457|0,0805(0,457|0084| 0,2 | 1,5
400 4075]3925[400 | 54 7 3983|135
500 | 511,5(488,5(500| 67 9 2|7
750 7615(7385(750|100| 23 |23,5| 22 | 7X11X9[12|60|2,5| 5 | 19,9 | 34,4 [0307{1,71|0,307(1,71{0,344| 0,59 | 3,3
1000 | 101159885 | 1000 | 134 15 214
600|617 (583 (600| 80 7 3|9
800(817|783(800|107 11 2,5|5,5
10001017 9831 1000 | 134 34| 33|29 [9X14X12 12 60 25| 5 37,3 | 61,1 10,782|3,93(0,782|3,93/0,905 1,6 | 6,6
1300 [ 1317 1283 | 1300|174 17 2 |35
800(8225(777,5(800| 107 8 2|8
1000 (10225 [ 977,5| 1000 | 134 10 3|6
" ! X
1200 | 1225 | 1775 [ 1200 | 161 45 |37,5| 38 | 14X20X17 12 60 25 5 60 | 956 |1,42|7,92(1,42|7,92|1,83| 2,8 | 11,0
1600 | 16225 [ 15775 1600 | 214 15 2|4
1000 (10315 [ 968,5 | 1000 | 134 86028
1500 [ 1531,5 | 14685 | 1500 | 201 10|60 3 | 6
2000 | 20315 | 19685 [ 1531|152 | 63 |53,5| 53 | 18X26X22 |12 |45|0,5( 4 | 141 | 215 |4,8(23,5/4,8 (23,5/5,82| 8,5 | 22,5
2500 25315 2468,5| 1913 [ 190 13|45(1,5(3,5
3000 | 3031,5 | 29685 | 1553 | 102 10/30(1,5] 3

Nota) También se ofrecen radios diferentes de los indicados en la tabla anterior. Péngase en contacto con THK para obtener

mas detalles.
Los angulos en el centro de la guia R en la tabla indican angulos maximos de fabricacién. Si necesita angulos mayores
que los indicados, se deben empalmar mas railes. Péngase en contacto con THK para obtener mas detalles.
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-
to entre ellos.
Las bolas se caeran del bloque LM si se extrae del rail LM.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-317
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HMG

Modelo HMG de guia recta-curvada de guia LM

Rail LM

Blogue LM
Placa terminal

J

& )

’ " 7
Rail curvado Rail recto
Rail de unién

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Juego radial RA1-72
Estandares de precision n1-77
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular 1-445
Dimensiones de cada modelo con accesorios R[1-470

BN1-318 rHIK



Estructura y caracteristicas

El modelo HMG de guia recta-curvada es una nueva guia recta curvada que permite que el mismo
tipo de bloques LM se muevan continuamente sobre railes rectos y curvados combinando tecnolo-
gias del modelo HSR de guia LM y del modelo HCR de guia R. Se logran reducciones drasticas en
los costos a través de la mejora de la eficiencia de trabajo en las lineas de ensamblaje y transporte,
y en el equipo de inspeccion, y de la simplificacion de la estructura al eliminar un medio de eleva-
cion y una mesa.

[Libertad de diseno]

Permite combinaciones libres de formas rectas y curvas.

Dado que los bloques LM pueden desplazarse sin problemas entre las secciones curvas y rectas,
se pueden unir varias combinaciones de railes curvados y rectos para formar diferentes formas,
como O, U, L o S. Ademas, HMG permite montar una mesa grande y transportar un objeto pesado
a través de combinaciones de varios bloques sobre un solo rail o sobre 2 o mas railes LM. Al final,
ofrece una gran libertad de disefio.

Forma de O Forma de U Forma de L Forma de S

Fig.1 Ejemplos de unién de railes en diferentes formas

TR E31-319
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[Menor tiempo de transporte]
A diferencia del método de lanzaderas, al utilizar unidades HMG en un sistema de circulacion, las

piezas pueden colocarse mientas otras piezas se inspeccionan o montan, con lo cual se mejora
considerablemente el tiempo de proceso. Al aumentar la cantidad de mesas, se puede reducir ain

mas el tiempo de proceso.

. . . Retorno de una pieza
Alimentacion de una pieza
Ingreso de pieza

Operacion
Retorno de una pieza <:I P

Extraccion de pieza
[ = ..
I:[]:D L1 Operacion

Colocacion de piezas — alimentacion — operacion
- retorno — colocacion de piezas:* * *

Operacion

Ingreso de
pieza

Operacion Operaciéon

Método de lanzaderas Método de circulacion

Fig.2 Mejor tiempo de proceso

[Reduccion de costos a través de la simplificacion del mecanismo]

La combinacion de railes curvados y rectos elimina la necesidad del medio de elevacion y la mesa

511ES

giratoria que se emplean tradicionalmente en las lineas de transporte y produccion. Por eso, al utili-
zar HMG, se simplifica el mecanismo y se elimina una gran cantidad de piezas, lo cual posibilita una

reduccion de los costos. Ademas, también se reduce la cantidad de horas-hombre para el disefio.

Mesa giratoria No se requiere mesa giratoria.
Método convencional Empleo del modelo HMG

Fig.3
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Tipos y caracteristicas

Modelo HMG

El reborde del bloque LM tiene orificios roscados.
Puede montarse desde la parte superior o inferior.

Tabla de especificacion=ER1-324

TR E1-321
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Ejemplos de mecanismos de mesas

El modelo HMG de guia recta-curvada requiere de un mecanismo de rotacién o de deslizamiento
en la mesa para rotar las secciones curvadas al utilizar 2 o mas railes o al conectar 2 o mas blo-
ques LM sobre un solo rail. Consulte Fig.4 si desea ver ejemplos de estos mecanismos.

Cuatro bloques LM en 2 railes

(1)

Dos bloques LM en un solo rail

— 1

o
—

Co—o]

Tres bloques LM o0 mas en un solo rail
Dos bloques LM en 2 railes
7@77

ol

[

(% : Mecanismo de rotacion y mecanismo de deslizamiento

Seis bloques LM 0 més en 2 railes

B

) s ) [

o[

O : Mecanismo de rotacion

Fig.4 Ejemplos de mecanismos de mesas

Fig.5 muestra ejemplos de disefio de una mesa al utilizar unidades sobre varios ejes. HMG requiere un
mecanismo de rotacion y un mecanismo de deslizamiento dado que la mesa se descentra cuando el
bloque LM transita desde una seccién recta hasta una seccion curvada. El grado de descentramiento
varia conforme al radio de la seccién curvada y al tramo del bloque LM. En conclusion, es necesario di-
sefar el sistema de acuerdo con las especificaciones pertinentes.

Fig.6 muestra diagramas detallados de los mecanismos de deslizamiento y rotacion. En la figura, se
utilizan guias LM en el mecanismo de deslizamiento y anillos de rodillos cruzados en el mecanismo de
rotacién para que el movimiento de deslizamiento y rotacién sea fluido.

Para accionar la guia recta-curvada, se ofrecen correas y cadenas de transmision.

i

L
.

i
t

el
=3
e

al

;
i
T

B R

Seccion recta

Guia LM Anillo de rodillos cruzados
Rotacion + deslizamiento Rotacién

5
3

Rotacion + deslizamiento

delamesa

Rotacién + deslizamiento
Rotacion + deslizamiento

—

Guia LM Anillo de rodillos cruzados

Rotacion
O

Rotacién + deslizamiento Rotacién

Seccion curvada
Fig.5

Fig.6
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Modelo HMG
(L)
W (E) w
2—8x¢t B L
i N |
| 7] | .
M TiT gl—]j—lf (8] ===
L‘H =" f ‘\‘V‘ T \‘
{ L]
Wi W2
8
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM Dimensiones del rail LM
Descripcion Rail LM Altura
et M|w|lL|L]|B sxt | Li|N|[E|wW|[w]|F/|m
HMG 15A 24 | 47 | 48 |28,8| 38 M5 X 11 16 |43 |55| 15 | 16 | 60 15
HMG 25A 36 | 70 |62,2|42,2| 57 M8X16 [256| 6 | 12 | 23 [23,5| 60 | 22
HMG 35A 48 | 100 (80,6 | 54,6 | 82 M10X21 [32,6| 8 12 |1 34 | 33 | 80 | 29
HMG 45A 60 | 120 {107,6{ 76,6 | 100 | M12X25 (42,6| 10 | 16 | 45 [37,5|105| 38
HMG 65A 90 | 170 (144,4{107,4| 142 | M16X37 |[63,4| 19 | 16 | 63 |53,5/ 150 | 53

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

[A1-324 TAIK
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d2

s
1

d1

F

Rail recto

Rail curvado Unidad: mm
Capacidad de carga | Capacidad de carga estatica basica
Orificio de montaje Rail curvado dindmica basica (C)
diXdaXh R T 0 0 0:° Carg? Cr)eﬁlﬁltante Szaé;glsotg)rﬁﬁta Secc(;lggr)cﬁrr\lvada
150 3 60 7 23
4,5X7,5X5,3| 300 5 60 6 12 2,56 4,23 0,44
400 7 60 3 9
500 9 60 2 7
7X11X9 750 12 60 2,5 ) 9,41 10,8 6,7
1000 15 60 2 4
600 7 60 3 9
800 1 60 2,5 55
9X14X12 1000 2 50 25 5 17,7 19 1,5
1300 17 60 2 3,5
800 8 60 2 8
1000 10 60 & 6
14X20X17 1200 2 50 25 5 28,1 29,7 18,2
1600 15 60 2 4
1000 8 60 2 8
1500 10 60 3 6
18X26X22 | 2000 12 45 0,5 4 66,2 66,7 36,2
2500 13 45 1,5 3,5
3000 10 30 1,5 3

Al aplicar un momento en el que se especifique un bloque LM por cada eje, es posible que el blogue LM no presente un movimiento fluido.
Recomendamos utilizar varios bloques LM por eje al aplicar un momento.
La tabla 1 muestra el momento estatico admisible de un bloque LM en las direcciones Ma, Ms y Mc.

Tabla1 Momentos estaticos admisibles del modelo HMG Unidad: kN-m
Ma Ms Mc
Descripcion A ] )
del modelo =7 = 7
Seccion recta [Seccidn curvada| Seccidn recta |Seccion curvada| Seccién recta |Seccion curvada
HMG 15 0,008 0,007 0,008 0,01 0,027 0,003
HMG 25 0,1 0,04 0,1 0,05 0,11 0,07
HMG 35 0,22 0,11 0,22 0,12 0,29 0,17
HMG 45 0,48 0,2 0,48 0,22 0,58 0,34
HMG 65 1,47 0,66 1,47 0,73 1,83 0,94
Opclones=>1-457 THIK 1@1-325
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Rail LM de conexion

[Especificacion de diferencia de nivel para la articulacion]

Un error de precision en la instalacién de un rail LM
afecta la vida util del producto. Al instalar el rail LM,
debe tener cuidado de minimizar la diferencia de nivel
en la articulacion siguiendo la especificacion indicada
en Tabla2. Para la articulacién entre railes curvados y
otra unidad entre la seccion curvada y el rail de articu-
lacion, recomendamos colocar una pieza de descarga,
como la que se muestra en Fig.7. Al colocar la pieza
de descarga, coloque la pieza fija de tope en el lado
externo, presione el rail contra la pieza de tope y luego
ajuste la diferencia de nivel en la seccién de la articula-
cién girando el tornillo de ajuste desde el lado interno.

Tabla2 Especificacion de diferencia de nivel para la articulacion

Unidad: mm

Oovorn| “ia " | Speric o senin

cara lateral |a articulacion
15 0,01 0,02 0,6
25 0,01 0,02 0,7
35 0,01 0,02 1,0
45 0,01 0,02 1,3
65 0,01 0,02 1,3

Nota) Coloque el pasador en la circunferencia externa y el tornillo en la interna.

Eﬁ

Pasador o pieza de tope

tornillo de ajuste

Fig.7 Pieza de descarga

[Acerca de la seccion curvada]

La seccién curvada del modelo HMG posee un juego por razones estructurales. Por consiguiente,
es posible que este modelo no pueda emplearse en aplicaciones donde se requiere una montaje
de gran precision. Ademas, la seccién curvada no puede soportar un momento elevado. Al aplicar
un momento elevado, es necesario aumentar la cantidad de bloques LM o railes LM. Para consultar
los valores de momento admisibles, consulte Tabla1 en 11-325.

[Rail LM de conexion]

El modelo HMG siempre exige un rail de co-
nexion donde un bloque LM se desplace desde
la seccién recta hasta la seccioén curvada y
donde la curva esté invertida, como una curva
en S. Tenga este aspecto en cuenta al disefiar
el sistema.

[1-326 TMAIXK
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Tabla3 Dimensiones del rail de conexion Unidad: mm

Dimensiones del rail de conexién
Descripcion . . Longitud de | Profundidad de .
o s e Altura Paso |Orificio de montaje Ancho b @ikl | et Radio
M; F diXd2Xh Wi Wo a b R
14,78 0,22 150 -
15A 15 60 4,5X7,5X5,3 15 14,89 28 0,11 300
14,92 0,08 400 ®
22,83 0,17 500 =N
25A 22 60 7X11X9 23 22,89 42 0,11 750 “Ii
22,92 0,08 1000 =
33,77 0,23 600
33,83 0,17 800
35A 29 80 9X14X12 34 33.86 54 0.14 1000
33,9 0,1 1300
44,71 0,29 800
44,77 0,23 1000
45A 38 105 14X20X17 45 44.81 76 0.19 1200
44,86 0,14 1600
62,48 0,52 1000
62,66 0,34 1500
65A 53 150 18X26X%X22 63 62,74 107 0,26 2000
62,8 0,2 2500
62,83 0,17 3000
500 N}
s
Q_
o
X ?:3’
=4
=k

Fig.8 Ejemplo de n.° de modelo

Al usar 2 railes
HMG15A 2 UU C1 +1000L T + 60/1 50R 6T + 60/300R 6T - ]]

—_— bt —
Descripcion §‘eT ';‘é‘gem Longitud total Angulo en el centro | Cant. de railes LM Radlo del rail Slmbolo parala
del modelo o pteadn del rail LM lineal | deunrailintero | intemos curvados | externo curvado| cantidad de railes

contrala por cada rail curvado articulados utiizados en
contaminacien ('1) Simbolo de Angulo rail en el centro | € mismo plano ‘2)
. la articulacion del Radio del rail ~ de un rail externo Cant. de railes LM
O iiisadog oo ffe'?;%‘)r'gd??u rail LM lineal interno curvado curvado externos curvados
el mismo rail Normal (sin simbolo) articulados

Precarga ligera (C1)
(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte E1-13.

Nota) Este niumero de modelo indica que un bloque LM y un rail LM constituyen un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 railes).
El modelo HMG no posee yb sello como caracteristica estandar. Para el nimero de modelo anterior, rige Fig.8.
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NSR-TBC

Modelo NSR-TBC de guia LM con alineacién automatica

Seccion transversal

Punto de seleccion R[1-10
Punto de disefio RA1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente A1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones A1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial A1-72
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular A1-443
Error admisible de la superficie de montaje [N1-451
Dimensiones de cada modelo con accesorios R11-470

[N1-328 TMAIKK



NSR-TBC

Estructura y caracteristicas

El modelo NSR-TBC es la Unica guia LM cuyo cubierta estd compuesta de dos partes y no de un
bloque LM de una pieza. El cubierta rigido de hierro fundido contiene una tuerca estriada cilindrica
que esta cortada parcialmente en un angulo de 120°. Esta caracteristica permite que el modelo se
alinee automaticamente sobre la superficie de ajuste con la cubierta, y permite asi realizar una ins-
talacion de manera aproximada.

[Capaz de recibir cargas en todas las direcciones]

El modelo NSR-TBC tiene cuatro hileras de bolas. Las bolas estan dispuestas en dos hileras en
cada reborde del rail LM y pueden recibir cargas en las cuatro direcciones: hacia arriba, hacia abajo
y en las direcciones laterales. Sin embargo, debido a su estructura de alineacion automatica, no es
posible aplicar un momento de rotacién (Mc) en una configuracién de rail simple.

[Facil instalacion y establecimiento de la precision]

El modelo NSR-TBC presenta altas capacidades para realizar tareas automaticas de ajuste y ali-
neacién. Como resultado, aunque dos railes no se encuentren montados con precision, la cubierta
LM absorbe el error sin afectar el rendimiento de desplazamiento. En consecuencia, el rendimiento
de la maquina no se deteriorara.

Tipos y caracteristicas

Modelo NSR-TBC Tabla de especificacion=EH1-330
La brida del cubierta LM tiene orificios pasan-
tes, lo que permite que la guia LM se monte
desde la parte inferior.

TR 31-329
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Modelo NSR-TBC

4—gH W (E)

T ! T 1 T ‘ T N
TL Ly i }»ﬂ
1 (K)
M | |
97T M %
DN
| |
H3
W2 Wi+ (E1)
Dimensiones externas Dimensiones de la cubierta LM
Descripcion del :
modelo Altura [Ancho(Longitud
Engrasador
M w L B © H T K N E E, -

NSR 20TBC 40 70 67 55 50 | 6,6 8 |[345]| 55 | 85 7 A-M6F 55

NSR 25TBC 50 [ 90 78 72 60 9 10 | 435 | 6 85 | 75 A-M6F 6,5

NSR 30TBC 60 | 100 | 90 82 72 9 12 51 8 85 | 95 A-M6F 9

NSR 40TBC 75 | 120 | 110 | 100 | 80 1" 13 64 10 | 85 | 12 A-M6F 10,5

NSR 50TBC 82 | 140 | 123 | 116 | 95 14 15 74 9 15 15 A-PT1/8 8

NSR 70TBC 105 | 175 | 150 | 150 | 110 | 14 18 (955 | 10 15 | 16,5 | A-PT1/8 | 95

NSR50TBC 2 UU C1 +1200L P T -II

B
Descrlpcmn del modelo S|mbolo Longitud del rail LM T ’
del accesorio (en mm) Simbolo para la cant.
de proteccion contra Simbolo de | de railes utilizados
la contaminacion (*1) uso de railes | en el mismo plano (*4)

Cant.de patines LM empalmados

utilizados en el mismo rail Simbolo de juego radial (*2)

Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

Simbolo de precision (*3)

Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-72. (‘3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.
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NSR-TBC

s T e

@
h ) ( g
oN7) = e
OItQ) T =

= =

¢ d1

M
L

Unidad: mm
Dimensiones del rail LM ?:g?:adggg ((;jae Momentole;s’t\a;ticrt;]admisible‘ Masa
Ancho Altura | Paso Longitud* | C Co ﬁ; y\B Cull_)'i\tzrta RL;:I
(= |

igY65 w. | M| F diXdixh | Max | kN | kN | Cublertas Cubieras| kg/m
23 23,5 23 60 6X9,56X8,5 | 2200 | 9,41 | 186 | 0,31 0,27 0,62 3,1
28 31 28 80 7X11X9 3000 | 14,9 | 26,7 | 0,53 0,46 1,13 4,7
34 33 34,5 80 7X11X9 3000 | 22,5| 383 | 0,85 0,74 1,8 7,2
45 37,5 | 445 | 105 9X14X12 3000 | 37,1 | 62,2 1,7 15 315 12,2
48 46 475 | 120 | 11X17,5X14 | 3000 | 55,1 | 87,4 2,7 24 52 14,3
63 56 62 150 14X20X17 | 3000 | 90,8 | 152 9,8 4,9 9,4 27,6

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-332).
Momento estatico admisible*: cubiertas dobles: valor del momento estatico admisible con 2 cubiertas en contacto entre
si

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-331



Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail NSR-TBC. Si se requiere una
longitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcan-
zar la longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimension G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

G G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo NSR-TBC Unidad: mm
Des‘r:r:icf;;?g del | NSR20TBC | NSR 25TBC | NSR30TBC | NSR40TBC | NSR 50TBC | NSR 70TBC
220 280 280 570 780 1270
280 440 440 885 1020 1570
340 600 600 1200 1260 2020
460 760 760 1620 1500 2620
Longitud estan- 640 1000 1000 2040 1980
dar del rail LM 820 1240 1240 2460 2580
(Lo) 1000 1640 1640 2985 2940
1240 2040 2040
1600 2520 2520
3000 3000
Paso estandar F 60 80 80 105 120 150
G 20 20 20 225 30 35
Longitud max. 2200 3000 3000 3000 3000 3000

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

[1-332 TrAIK
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HSR-M1

Modelo HSR-M1 de guia LM para alta temperatura

(Material de caucho
para alta temperatura)

(SUS440C) &,

Retén lateral

(Material de caucho Seccion transversal
para alta temperatura)

Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Juego radial A1-71
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular 1-445
Error admisible de la superficie de montaje [N1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470

1-334 TR
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Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de canales con rectificacion de precisién en un rail LM y un blogue
LM. Las placas terminales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas.

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones.

La guia LM para alta temperatura puede utilizarse a una temperatura de hasta 150°C gracias a las
tecnologias unicas de THK de tratamiento térmico, lubricaciéon y materiales.

[Temperatura maxima de servicio: 150°C]
La utilizacién de acero inoxidable en las placas terminales y de caucho de alta temperatura en los
sellos del extremo permite lograr una temperatura maxima de servicio de 150°C.

[Estabilidad dimensional]

Debido a que presenta una estabilidad dimensional, consigue un nivel superior de esta estabilidad
después del calentamiento y el enfriamiento (tenga en cuenta que las guias sufren una expansion
lineal a altas temperaturas).

[Muy resistente contra la corrosion]
Como el bloque LM, el rail y las bolas estan hechos de acero inoxidable, que es muy resistente
contra la corrosién, este modelo es 6ptimo para las aplicaciones en sala blanca.

[Grasa de alta temperatura]

Este modelo utiliza grasa de alta temperatura, la cual exhibe una leve fluctuacion en la grasa res-
pecto de la resistencia de balanceo aun si la temperatura cambia de niveles bajos a altos.

TR E¥1-335
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® Datos sobre la estabilidad dimensional
Debido a que este modelo recibié un tratamiento de estabilidad dimensional, el cambio dimensional
luego de un enfriamiento o calentamiento es solamente minimo.

‘= 0,02 s 0,2

E 0 E W Vertical

% -0,02 - \—m' 0.15 O Horizontal

c c

S -0,04 -%

2 0,06 - 2 01

9} 9]

£ 008 £

T 0,1 S 0,05

o ! [e)

5 -0,12 - a

E 014 ‘ ‘ E 0

o Tipopara  Tipo Tipo de S] Tipo para Tipo Tipo de

alta estandar  acero alta estandar acero

temperatura inoxidable temperatura inoxidable
Longitud total del rail LM Curvatura del rail LM

Nota1) Los datos anteriores sobre la longitud total y la curvatura indican el cambio dimensional cuando el rail LM se enfria a
una temperatura normal luego de haberse calentado a 150°C por 100 horas.
Nota2) Las muestras son tipos de alta temperatura, estandar y de acero inoxidable del modelo HSR25 + 580L.

® Datos sobre la resistencia de a la rodadura en relacion con la grasa
Utilizacién de una grasa de alta temperatura con la cual la resistencia de a la rodadura del sistema
LM fluctia levemente aun si la temperatura cambia de un rango normal a alto.

8 Z14
= — Grasa de alta temperatura = — Grasa de alta temperatura
Zz de THK c12F| dethk e
o 6 |- |- Grasa de alta temperatura he] 10L ™ Crasa de alta temperatura | .
5 de la competencia 8 delacompetencia .
¢ | T——————— e 2 gl —— . o
Eal e g8
S S 6 —
a = P e .
52 o 4 e
< N ° It
t>u § 2L e
0 Lo
Temperatura . 150°C Temperatura s 150°C
normal Medicion de normal Medicion de
la temperatura la temperatura
Valor promedio Valor de fluctuacion

Se utiliza el modelo HSR25M1R1C1 en las mediciones anteriores.

@ Caracteristicas térmicas de los materiales del rail LM y bloque LM
Capacidad térmica especifica: 0,481 J/(g-K)

Conductividad térmica: 20,67 W/(m<K)

Coeficiente promedio de expansion lineal: 11,8x10¢/°C
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Tipos y caracteristicas

Modelo HSR-M1A

El reborde de su bloque LM tiene orificios ros-
cados.

Tabla de especificacion=ER1-340

Modelo HSR-M1LA

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo HSR-M1A, pero tiene una lon-
gitud (L) total de bloque LM mas prolongada y
una mayor carga maxima admisible.

Modelo HSR-M1B

El reborde del bloque LM tiene orificios pasan-
tes. Se usa en ubicaciones donde la mesa no
puede tener orificios pasantes para pernos de
montaje.

Modelo HSR-M1LB

El bloque LM tiene la misma forma de seccién
que el modelo HSR-M1B, pero tiene una lon-
gitud (L) total de bloque LM mas prolongada y
una mayor carga maxima admisible.

ALK
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Modelo HSR-M1R

Con este tipo de disefo, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados. Puede emplearse en lugares donde el
espacio para el ancho de la mesa es limitado.

Tabla de especificacion=ER1-344

Modelo HSR-M1LR

El bloque LM tiene la misma forma de seccién
que el modelo HSR-M1R, pero tiene una lon-
gitud (L) total de bloque LM mas prolongada y
una mayor carga maxima admisible.

Modelo HSR-M1YR

Al utilizar dos unidades de guias LM enfrenta-
das, el modelo anterior requeria mucho tiempo
para el maquinado de la mesa y presentaba
dificultades para alcanzar la precision deseada
y el ajuste de la juego. Debido a que el modelo
HSR-M1YR tiene orificios roscados del lado del
bloque LM, se obtiene una estructura mas sim-
ple, se reduce la hora de montaje y se puede
mejorar la precision.

Fig.1 Estructura convencional

Fig.2 Estructura de montaje para el modelo HSR-M1YR

Vida util

Si utiliza este producto a temperaturas superiores a 100°C, multiplique siempre la capacidad de car-
ga dinamica basica por el coeficiente de temperatura cuando calcule la vida util nominal. Consulte

A1-64 para obtener detalles.
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Modelos HSR-M1A y HSR-M1LA

511ES

1
4-S B
bl ES I
M J A S J} ; ; }u, H (K)

AR |Hs

W2 W1
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripé:icl’m del Altura |JAnchojLongitud
modelo Engrasador
M W L B (o] S L+ T Ti K N E Hs

HSR 15M1A 24 | 47 | 596 38 | 30 | M5 |388| 65 | 11 [193| 43 | 55 |PB1021B| 4,7

Hom o | 30 | 63 | 55 | 53 | 40 | M6 (308195 | 10 | 26 | 5 | 12 | B-MeF | 4
Hon oomiia | 38 | 70 [§33| 57 | a5 | ms [532| 11 | 16 [305| 6 | 12 | BMeF | 55
Homaomiia | 42 | 90 [To5| 72 | 52 [m1o |79 o |8 | 35 | 7 |12 | BMeF | 7
Hon aoviia | 48 | 100 | 2 ) 82 | 62 {M10 (S04 12 | 21 [405| 8 | 12 | BMEF | 75

Nota) La longitud L del modelo HSR de guia LM para alta temperatura es mayor a la del tipo normal del modelo HSR.
(La dimension L es la misma).

HSR25 M1 A 2 UU C1 +1240L P T -1

Descan|0n Tipo S|mbo|o Longltud del rail LM Slmbolo de | Simbolo para la cant.
del modelo Bloque LM ge\ accesorio (en mm) uso de railes | de railes utilizados
e proteccion contra empalmados .
|a contaminacion (*1) en el mismo plano (*4)
Simbolo de guia ~ Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (2) ~ Simbolo de precision (*3) o
LM para utilizados en el mismo  Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
alta temperatura rail Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (CO0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en BY1-494. (*2) Consutte BY1-71. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este niumero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

BN1-340 rHIK
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Unidad: mm
’ . . Capacidad de " . N
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
M Ms Mo ;
IAncho Altura | Paso Longitud*| C | Co ) ) A Blfﬁﬂue Tﬁ/lll
=h = |
Wi . 1 |[Bloques| 1 |[Bloques| 1
+0,05 de k) e ekl e blogue | dobles | bloque | dobles | bloque kg et
15 | 16 | 15 | 60 |4,5X7,5%5,3| 1240 [10,9|157|0,0045 (0,527 | 00945 0,527 | 00008 | 02 | 15
19,8|27,4/0218| 1,2 [0218] 1,2 [0,235| 0,35
20 121,5| 18 | 60 | 6X9,5X85 | 1480 | 53'9|35'3|0/363 | 1,87 |0.363| 1,87 [0.307| 047 | 23
27,6(36,4(0,324| 1,8 [0,324| 1,8 |0,366| 0,59
23 1235| 22 | 60 | 7XMX9 | 1500 |35' 1516|0627 | 3,04 |0.627 | 3,04 [0.518] 0.75 | 33
405(53.7(0599| 3,1 [0599| 3.1 |0,652| 1,1
28 | 31 ] 26 | 80 | 9X14X12 | 1500 | 48'9170'2| 0,095 | 4,80 |0,995| 4,80 |0,852| 1.3 | 4B
53,9(70,2(0,895| 4,51 [0,895| 451 | 1,05 | 1.6
34 | 33 | 20 | 80 | ox14x12 | 1500 |57 | 0214001 201 1001215 | 6,6

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte E31-348).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Opciones=R1-457

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto

entre ellos.

ALK
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Modelos HSR-M1B y HSR-M1LB

Modelos HSR15, 25 a 35M1B/M1LB Modelos HSR20M1B/M1LB

511ES

Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM

Descripcion del

modelo Altura | Ancho |Longitud

Engrasador
M w L B Cc H L+ t T | T K N E Ha

HSR 15M1B 24 | 47 |596| 38 | 30 | 45 (388| 11 | 65| 7 |193| 4,3 | 55 |PB1021B| 4,7

HSR 20M1B 76 50,8

Hom aombs | 30 |63 | 25 |53 [ 40 | 6 [32%] — |95 |10 |26 | 5 | 12 |BMoF| 4
Hon oviie | 36 | 70 |55 | 57 | 45 | 7 |Saa| 16 | 11| 10 |305| 6 | 12 | B-MeF | 55
Hon aoviie | 42 | 90 |55 72|52 [ 9 |79t 18 | 9 |10 35| 7 |12 |BMeF| 7
Hon aamits | 48 100 |12 ) 82 [ 62 | o |54 21 | 12 | 13 |405| 8 | 12 | BMeF | 75

Nota) La longitud L del modelo HSR de guia LM para alta temperatura es mayor a la del tipo normal del modelo HSR.
(La dimension L. es la misma).

HSR20 M1 LB 2 UU Cco +1000L P T -1

Descnpcmn Tipo de S|mbo\o Longltud del rail LM Slmbolo de | Simbolo para la cant.
del modelo Bloque LM ge\ accesorio (en mm) uso de railes | de railes utilizados
e proteccion contra empalmados - .
a contaminacion (*1) en el mismo plano (*4)
Simbolo de guia  Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2)  Simbolo de precision (*3)
LM para utilizados en el mismo Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
alta temperatura rail Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-71. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegoscuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

BN1-342 rHIK
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Unidad: mm
Dimensiones del rail LM Capacidad de| 16t estatico admisible kN-m* Masa
carga basica
M M Mo :
/Ancho Altura| Paso Longitud*| C | Co f{ f{ A Blfﬁﬁue T?/III
= = = )
Wi . 1 |Bloques| 1 |[Bloques| 1
+0,05 Wz | M| F diXdzXh e bloque | dobles | bloque | dobles | bloque kg sl
15 | 16 | 15 | 60 |4,5%7,5%5,3| 1240 |10,9(15,7|0,0045 (0,527 | 00945 |0,527 | 00008 | 02 | 15
19.8(27,4[0,218] 1,2 |0.218] 1,2 [0,235] 0,35
20 121,5| 18 | 60 | 6X9,5X85 | 1480 |53'g|35'8|0/363 | 1,87 0,363 | 1,87 |0,307| 047 | 23
27,636,40324| 1,8 [0324| 1,8 [0,366] 0,59
23 1235] 22 | 60 | 7TXMX9 | 1500 |35'5 1516|0627 | 3,04 |0.627 | 3,04 [0,518] 0.75 | 33
405(53.7(0599| 3,1 [0599| 3,1 |0,652| 1,1
28 | 31| 26 | 80 | 9X14X12 | 1500 | 48'9170'2|0'905 | 4,80 |0.995| 4,80 0852 1.3 | 48
53,9(70,2(0,895| 4,51 [0,895| 4,51 | 1,05 | 1.6
34 133 | 29| 80 | 9X14X12 | 1500 \"65"191'7| 149 |7.13 | 149 713 [ 137 | 2 66

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte E1-348).

Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.

Opciones=R1-457

ALK
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Modelos HSR-M1R y HSR-M1LR
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Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion del
modelo Altura [AnchojLongitud
Engrasador
M W L B C SX¢? L T K N E Hs

HSR 15M1R 28 | 34 596 | 26 | 26 | M4X5 |388| 6 [233]| 83 | 55 |PB1021B| 4,7

ooVl | 30 | 44 | o5 [ 32 | 25 | msxe [2o5| 8 | 26 | 5 | 12 | BMeF | 4
Hon oomiir | 40 [ 48 [§39] a5 | 35 | mexs [308| 8 |345| 10 | 12 | B-MeF | 55
Hom aoMitR | 45 | 60 (55| 40 | &5 [ mexto [70%] 8 | 38 | 10 | 12 | BMEF | 7
HoR aoMitR | 85 | 70 [1ara] 50 | 59 | Mex12 [f24] 10 |475| 15 | 12 | B-MeF | 75

Nota) La longitud L del modelo HSR de guia LM para alta temperatura es mayor a la del tipo normal del modelo HSR.
(La dimension L. es la misma).

HSR35 M1 R 2 UU Co +1080L P T -0

Descr|p0|on Tipo de S'Tbom Longltud del rail LM Slmbolo de | Simbolo para la cant.
del modelo Bloque LM de acesorio (en mm) uso de railes | de railes utilizados
le proteccion contra empalmados .
Ia contaminacion (* en el mismo plano (*4)
Simbolo de guia  Cant. de blogues LM Slmbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (3) »
LM para utilizados en el mismo Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
alta temperatura  rail Precarga ligera (C1) Nivel de precisién (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-71. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este niumero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com

[A1-344 TMAIKK




(E) L
L1
C
pd2 N B i
N S =
M1 )— ]
( | B
gdi
F
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM Capacidad de Momento estatico admisible kN-m* Masa
carga basica
Ma Ms Mec q
/Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co ') N\ N Blf&ue RL:;,:I
= = 5 =1 Ty
Wi 1 |Bloques| 1 |Blogues| 1
+0,05 We | Mi | F diXd:Xh Max. | kN | kN blogue | dobles | blogue | dobles | bloque kg kg/m
15 | 95 | 15 | 60 |4,5X7,5X53| 1240 [10,9|15,70,0945|0,527 | 0,0945|0,527(0,0998 | 0,2 1,5
19,8(27,410,218| 1,2 [0,218| 1,2 |0,235( 0,35
A iz e e 6x9,5%8,5 | 1480 23,9|35,8/0,363| 1,87 {0,363 | 1,87 |0,307| 0,47 23
27,6|36,4(0,324| 1,8 (0,324| 1,8 |0,366| 0,59
23 |125] 22 | 60 | 7X11X9 | 1500 |35 51’6 |0.627| 3,04 [0.627| 3,04 |0,518| 075 | >3
40,5(53,7|0,599| 3,1 [0,599| 3,1 (0,652 1,1
28 | 16 | 26 | 80 | 9X14X12 | 1500 | 409|702 |0:995| 4,80 [0.995| 4,89 |0,852| 1.3 | *B
53,9(70,2|0,895| 4,51 |0,895| 4,51 | 1,05 1,6
34 18 | 29 | 80 9X14X12 1500 65 (917|149 | 713 | 1,49 | 713 | 137 5 6,6

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte E31-348).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Opciones=R1-457

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto

entre ellos.

ALK
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Modelo HSR-M1YR

4-Sx¢
W
B1
B
M (K)
:H3
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion del )
Altura JAncholLongitud
ree Engrasador
M W L = B C SX¢ L+ K N E Hs

HSR 15M1YR| 28 |33,5|596| 43 | 11,5| 18 | M4X5 (388|233 | 83 | 55 [PB1021B| 4,7

HSR 20M1YR | 30 [43,5| 76 11,6 | 256 | M5X6 | 50,8 | 26 5 12 B-M6F 4

4
HSR 25M1YR | 40 | 47,5 | 83,9 6 16 30 M6X6 | 59,5(345| 10 12 B-M6F 55
HSR 30M1YR| 45 |595(988| 8 16 40 M6X9 | 70,4 | 38 10 12 B-M6F 7

HSR 35M1YR | 55 [69,5| 112 8 23 | 43 | M8X10 |80,4 |475| 15 12 B-M6F 75

Nota) La longitud L del modelo HSR-YR de guia LM para alta temperatura es mayor a la del tipo normal del modelo HSR-YR.
(La dimension L. es la misma).

HSR25 M1 YR 2 UU Co +1200L P T -1

s
Descripcion Tipo de S'mb°|° Longltud del rail LM Slmbolo de | Simbolo para la cant.
del modelo Bloque LM gg';%?:gg%% contra (en mm) uso de railes | de railes utilizados

la contaminacion (* empaimados | gn el mismo plano (*4)
Simbolo de guia Cant. de bloques LM Slmbolo de juego radial ("2)  Simbolo de precision (*3)
LM para utilizados en el mismo Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
alta temperatura rail Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacidn sobre el accesorio de profeccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-71. (3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

BN1-346 ArHIK
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Unidad: mm
Dimensiones del rail LM %z)g_aadgggi g: Momento estatico admisible kN-m* Masa
M M Mec ,
I/Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co f{ /\B 2 segne | Rl

c=h | b | MM

Wi 1 |[Blogues| 1 |[Blogues| 1
+0,05 bloque | dobles | bloque | dobles | bloque kg gl

W2 | M: F diXd-Xh Max. | kN | kN

15 | 24 | 15 | 60 |4,5X7,5X53| 1240 |10,9|15,7(0,0945|0,527 | 0,0945| 0,527 | 0,0998 | 0,2 1,5

20 [315| 18 | 60 | 6X9,5X8,5 | 1480 (19,8(27,4(0,218| 1,2 |0,218| 1,2 [0,235| 0,35 2,3

23 | 35 | 22 | 60 7X11X9 1500 |27,6|36,4|0,324| 1,8 [0,324| 1,8 |0,366| 0,59 3,3

28 |435( 26 | 80 9X14X12 | 1500 (40,5(53,7|0,599| 3,1 |0,599| 3,1 (0,652 1,3 4,8

34 |51,5( 29 | 80 9X14X12 | 1500 (53,9(70,2|0,895| 4,51 |0,895| 4,51 | 1,056 | 1,6 6,6

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte E31-348).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-347



Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail HSR-M1. Si se requiere una
longitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcan-
zar la longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

\ i \
)] |1 )
G F F
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo HSR-M1 Unidad: mm
Descripcion del | HsR 15M1 HSR 20M1 HSR 25M1 HSR 30M1 HSR 35M1
160 220 220 280 280
220 280 280 360 360
280 340 340 440 440
340 400 400 520 520
400 460 460 600 600
460 520 520 680 680
520 580 580 760 760
580 640 640 840 840
640 700 700 920 920
. . 700 760 760 1000 1000
'a‘;’:gégdraeiftf,{}l' 760 820 820 1080 1080
Lo 820 940 940 1160 1160
940 1000 1000 1240 1240
1000 1060 1060 1320 1320
1060 1120 1120 1400 1400
1120 1180 1180 1480 1480
1180 1240 1240
1240 1360 1300
1480 1360
1420
1480
Paso estandar F 60 60 60 80 80
G 20 20 20 20 20
Longitud max. 1240 1480 1500 1500 1500

Nota1) La longitud méxima varia con los niveles de precision. Péngase en contacto con THK si desea obtener méas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-

mos anteriormente mencionados.

Nota3) Los valores de HSR-M1 también corresponden a HSR-M1YR.

N1-348 ArHIK
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SR-M1

Modelo SR-M1 de guia LM para alta temperatura

Placa frontal
(SUS304)
Engrasador
(Sus304)
Retén frontal
(Material de caucho
para alta temperatura)

Rail LM
(THK-EX50)
(SUS304)
Retén lateral
é)“:?atearlifal ?eemc::r(;rt]l?ra) Seccién transversal
Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio R1-434
Opciones N1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [N1-528
Accesorios para la lubricacion RA24-1
| Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente A1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial A1-71
Estandares de precision RA1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-443
Error admisible de la superficie de montaje RA1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios RN1-470

81-350 TR



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de ranuras con rectificacion de precision en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas.

Gracias a su disefio compacto, con una altura de seccion baja y la estructura de contacto de bola
rigida en la direccion radial, este modelo es 6ptimo para las unidades con guia horizontal.

El modelo SR-M1 de guia LM para alta temperatura puede utilizarse a una temperatura de servicio
de hasta 150°C gracias a las tecnologias unicas de THK de tratamiento térmico, lubricacién y mate-
riales.

[Temperatura maxima de servicio: 150°C]
La utilizacién de acero inoxidable en las placas terminales y de caucho de alta temperatura en los
retenes frontales permite lograr una temperatura maxima de servicio de 150°C.

[Estabilidad dimensional]

Debido a que presenta una estabilidad dimensional, demuestra un nivel superior de esta estabilidad
tras el calentamiento y el enfriamiento (tenga en cuenta que exhibe expansion lineal a altas tempe-
raturas).

[Muy resistente contra la corrosion]
Como el bloque LM, el rail y las bolas estan hechos de acero inoxidable, que es muy resistente
contra la corrosion, este modelo es 6ptimo para aplicaciones en sala blanca.

[Grasa de alta temperatura]
Este modelo utiliza grasa de alta temperatura, la cual exhibe una leve fluctuacion en la grasa res-
pecto de la resistencia a la rodadura aun si la temperatura cambia de niveles bajos a altos.

Caracteristicas térmicas de los materiales del rail LM y del bloque LM

e Capacidad térmica especifica: 0,481 J/(g*K)
e Conductividad térmica: 20,67 W/(m+K)
e Coeficiente promedio de expansion lineal: 11,8x10°/°C

TR E1-351
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Tipos y caracteristicas

Modelo SR-M1W

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados.

Tabla de especificacion=ER1-354

Modelo SR-M1V

Un tipo para ahorrar espacio cuyo bloque LM
tiene la misma forma transversal que el modelo
SR-M1W, pero tiene una longitud (L) total me-
nor en el bloque LM.

Modelo SR-M1TB

El bloque LM tiene la misma altura que el mo-
delo SR-M1W y puede montarse desde la parte
inferior.

Modelo SR-M1SB

Un tipo para ahorrar espacio cuyo bloque LM
tiene la misma forma transversal que el modelo
SR-M1TB, pero tiene una longitud (L) total me-
nor en el bloque LM.

81-352 TR
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Vida util

Si utiliza este producto a temperaturas superiores a 100°C, multiplique siempre la capacidad de car-
ga dinamica basica por el coeficiente de temperatura cuando calcule la vida util nominal. Consulte
A1-64 para obtener detalles.

TR 1-353
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Modelos SR-M1W y SR-M1V

TJLF 11\1 !

4-SX{
(E) L
L1
o
#d2 NJ?» 1 S T

gdi] | =
W2 | Wi L—F_J
Modelo SR-M1W
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
DeSﬁ:igg ;?g e Altura [Ancho| Longitud S
M|w/|L|B|c| sxt |L|T|K|N|E H,
gg ]gmm 2 | 34 42%4 26 | 55 | Max7 gg:g 6 |195| 6 | 55 |PB1021B | 4,5
Sroomvw | 28| 42 |eea |32 | 5| mexs G5 75| 22| 6 | 12| BMeF | 6
SR | 33 | 48 |52 35 | 55 | mexo [32| 8 [ 26| 7 | 12| BMeF | 7
SRoomw | 42| 60 | oga |40 | ko | Mex12 |55 | o [s25| 8 | 12 | BMeF |95
on M |48 [ 7o |78 s | o | mex12 | 57| 13 |365| 85 | 12 | BMeF |115

SR30 M1 W 2 UU

C0o +1160L Y P T -TI

T ) T T
Descripcion | Tipode [Simboo Longitud del rall LM Secpica | Simbolodo | s cant
- en mm (nicamente a los | uso de railes Imbolo para la cant.
del modelo Blogue LM \daec%ﬁfr%?‘noanci%%n(q?) ¢ ) tamafios 15y 25 [ empalmados | de railes utilizados

Simbolo de guia Cant. de bloques LM
LM para utilizados en el mismo
alta temperatura rail

en el mismo plano (*4)
Simbolo de juego radial (*2)
Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

Simbolo de precision (*3)
Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494, (2) Consulte B1-71. (*3) Consulte B11-76. (*4) Consute B1-13,

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

[1-354 TnAIKK

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Modelo SR-M1V

Unidad: mm
. . . Capacidad de e Al .
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Me Mo )
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co 2 N\ 2 Blfﬁﬁue Tml
= {5y
Wi n 1 |Bloques| 1 |Bloques| 1
+0,05 ) e & Xd.Xh Ahre | ] blogue | dobles | blogue | dobles | bloque kg kg/m
9,1 [11,7]0,0344 [0,234] 0,0215 | 0,149 | 00694 | 0,12
15 | 95 1125] 60 | 35X6X45 | 1240 | 13 8150’5 | 00084 | 0,551 | 00604 |0,343|0,122| 0.2 | 12
13,4]17,2[0,064|0,396 | 0,0397| 0,25 |0,135| 0,2
20 | 11 1155| 60 | 6X95X85 | 1500 | 19’51 98’5 0167 |0:887|0,102| 0.55 [0.224| 03 | 2
21,626,8(0,125(0,773( 00774 [0,488 | 0,245| 0,3
23 1125 18 | 60 | 7XMIX9 | 1500 |35'9144'7 (0.326| 1,74 | 0,2 | 1,08 |0.408| 04 | 27
29,5(34,4/0,173| 1,15 |0,108]0,735] 0,376 | 0,5
28 | 16 | 23 | 80 | 7XMX9 | 1500 |, 5'c 1644|0564 | 292 [0:346| 1,8 |0703| o8 | 43
40,9(46,7(0275] 1,79 [0.171] 1,14 [0615] 038
34 | 18 |27.5) 80 | 9x14x12 | 1500 |60 4\ 5118|0785 4,27 |0:482| 2,65 | 1,08 | 12 | 64

Nota1) La longitud méxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte I1-358).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.
Nota2) Para los modelos SR15 y 25, disponemos de dos tipos de railes con dimensiones diferentes del orificio de montaje
(consulte Tabla1).
Si sustituye este modelo por el modelo SSR, preste atencién a las dimensiones del orificio de montaje del rail LM.
Pdngase en contacto con THK para obtener detalles.

Tabla1 Dimensiones del orificio de montaje del rail

N.° de modelo | Rail estandar | Rail semiestandar
SR 15 Para M3 (sin simbolo) | Para M4 (simbolo Y)
SR 25 Para M8 (simbolo Y) | Para M5 (sin simbolo)

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-355



Modelos SR-M1TB y SR-M1SB
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Modelo SR-M1TB
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Des;ﬁg};:g el Altura |Ancho|Longitud
Engrasador
M W L B (o] H L+ T T K N E Hs

SR 15M1SB 40,4 — 22,9
SR 15M1TB 24 52 57 41 26 4,5 395 6,1 7 (195 6 55 | PB1021B | 4,5
SR 20M1SB 47,3 — 27,8
SR 20M1TB 28 | 59 66.2 49 32 5,5 167 8 9 | 22 6 12 B-M6F 6
SR 25M1SB 59,2 — 35,2
SR 25M1TB 33 | 73 83 60 35 | 7 50 9 10 | 26 7 12 B-M6F 7
SR 30M1SB 67,9 — 40,4
SR 30MATB 42 | 90 96.8 72 40 9 69.3 87 | 10 [325| 8 12 B-M6F 9,5
SR 35M1SB 77,6 — 457
SR 35M1TB 48 | 100 11 82 50 9 79 1,2 13 [36,5| 85 | 12 B-M6F 11,5

SR30 M1 W 2 UU CO +1000L Y P T -II

- 1 - 1 T

Descripcion Tlpo de gg‘"abc"c“e’sorio Longitud del rail LM Se aplica Simbolo de .

del modelo Bloque LM | &2 proteccion contra (en mm) Unicamente a los | uso de railes gén:gﬁg; %Et]irléaz :j g:nt.

la contaminacion (*1)

Simbolo de guia Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2)

LM para utilizados en el mismo ~ Normal (sin simbolo)

alta temperatura rail Precarga ligera (C1)
Precarga media (CO0)

tamafios 15y 25 | empalmados

Simbolo de precision (*3)

en el mismo plano (*4)

Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre ¢l accesorio de proteccion contra la contaminacion en B1-494. (*2) Consulte BY1-71. (*3) Consulte B1-76. (*4) Consulte B1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2

juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

81-356 TAIK

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

https://tech.thk.com
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Modelo SR-M1SB
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Unidad: mm
. . . Capacidad de e Al .
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Me Mo )
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co 2 N\ 2 Blfﬁﬁue Tml
= {5y
Wi n 1 |Bloques| 1 |Bloques| 1
+0,05 ) e & Xd.Xh Ahre | ] blogue | dobles | blogue | dobles | bloque kg kg/m
9,1 [11,7]0,0344 [0,234] 0,0215 | 0,149 | 00694 | 0,12
15 |1851125] 60 | 35X6X45 | 1240 | 13 8150’5 | 00084 | 0,551 | 00604 |0,343|0,122| 0.2 | 12
13,4]17,2[0,064|0,396 | 0,0397| 0,25 |0,135| 0,2
20 119,51 15,5| 60 | 6X95X85 | 1500 | 19’51 98’5 0167 |0.887|0,102| 0.55 [0.224| 03 | 2
21,626,8(0,125(0,773( 00774 [0,488 [ 0,245| 0,3
23| 25| 18 | 60 | 7TXMIX9 | 1500 |35'9144'7(0.326| 1,74 | 0,2 | 1,08 |0.408| 04 | 27
29,5(34,4/0,173| 1,15 |0,108]0,735] 0,376 | 0,5
28 | 31123 | 80 | 7XMX9 | 1500 |, 5'q 1644|0564 | 292 [0:346| 1,8 0703 o8 | 43
40,9(46,7(0275] 1,79 [0.171] 1,14 [0615] 038
34 |33 1275| 80 | 9X14X12 | 1500 |64 101’8 |0785 | 4,27 |0.482| 265 | 1,08 | 12 | &4

Nota1) La longitud méxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte I1-358).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan con-
tacto entre ellos.
Nota2) Para los modelos SR15 y 25, disponemos de dos tipos de railes con dimensiones diferentes del orificio de montaje
(consulte Tabla1).
Si sustituye este modelo por el modelo SSR, preste atencién a las dimensiones del orificio de montaje del rail LM.
Pdngase en contacto con THK para obtener detalles.

Tabla1 Dimensiones del orificio de montaje del rail

N.° de modelo

Rail estandar

Rail semiestandar

SR 15

Para M3 (sin simbolo)

Para M4 (simbolo Y)

SR 25

Para M6 (simbolo Y)

Para M5 (sin simbolo)

Opciones=R1-457

ALK

A1-357



Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail SR-M1. Si se requiere una
longitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcan-
zar la longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

T S O
) |1 )
G F F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo SR-M1 Unidad: mm
Descripcion del
mc?delo SR 15M1 SR 20M1 SR 25M1 SR 30M1 SR 35M1
160 220 220 280 280
220 280 280 360 360
280 340 340 440 440
340 400 400 520 520
400 460 460 600 600
460 520 520 680 680
520 580 580 760 760
580 640 640 840 840
640 700 700 920 920
Longitud estan- 700 760 760 1000 1000
dar del rail LM 760 820 820 1080 1080
(Lo) 820 940 940 1160 1160
940 1000 1000 1240 1240
1000 1060 1060 1320 1320
1060 1120 1120 1400 1400
1120 1180 1240 1480 1480
1180 1240 1300
1240 1300 1360
1360 1420
1420 1480
Paso estandar F 60 60 60 80 80
G 20 20 20 20 20
Longitud max. 1240 1500 1500 1500 1500

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

31-358 TrAIK
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RSR-M1

Modelo RSR-M1 de guia LM para alta temperatura

Placa frontal
(Sus304)

Blogue LM

Retén frontal
(Caucho para alta temperatura)

Punto de seleccion A1-10
Punto de disefio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
| Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Juego radial A1-71
Estandares de precision N1-82
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-449
Error admisible de la superficie de montaje N1-451
Planicidad de la superficie de montaje N1-452
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470

81-360 TR



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en dos hileras de ranuras con rectificacion de precisiéon en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas.

El modelo RSR-M1 de guia LM para alta temperatura tipo miniatura puede utilizarse a una tempe-
ratura de servicio de hasta 150°C gracias a las tecnologias Unicas de THK de tratamiento térmico,
lubricaciéon y materiales.

[Temperatura maxima de servicio: 150°C]
La utilizacion de acero inoxidable en las placas frontales y de caucho de alta temperatura en los re-
tenes frontales permite lograr una temperatura maxima de servicio de 150°C.

[Estabilidad dimensional]
Presenta un nivel superior de esta estabilidad tras del calentamiento y el enfriamiento (tenga en

cuenta que exhibe expansion lineal a altas temperaturas).

[Muy resistente contra la corrosion]
Como el bloque LM, el rail y las bolas estan hechos de acero inoxidable, que es muy resistente
contra la corrosion, este modelo es 6ptimo para las aplicaciones en sala blanca.

[Grasa de alta temperatura]
Este modelo utiliza grasa de alta temperatura, la cual exhibe una leve fluctuacién en la grasa res-
pecto de la resistencia a la rodadura aun si la temperatura cambia de niveles bajos a altos.

Caracteristicas térmicas de los materiales del rail LM y bloque LM

e Capacidad térmica especifica: 0,481 J/(g-K)
e Conductividad térmica: 20,67 W/(m+K)
e Coeficiente promedio de expansion lineal: 11,8x10¢/°C

TR E1-361
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Tipos y caracteristicas

Modelos RSR-M1, RSR-M1K, M1V

Este modelo es de tipo estandar.

Tabla de especificacion=ER1-364

Modelo RSR-M1N

Tiene una mayor longitud (L) total de bloque LM
y una mayor carga maxima admisible que los
tipos estandar.

Modelos RSR-M1W, M1WV

Estos modelos tienen una mayor longitud (L)
total de bloque LM, mayor ancho (W), mayor
carga maxima admisible y mayor momento ad-
misible que los tipos estandar.

Modelo RSR-M1WN

Tiene una mayor longitud (L) total de bloque LM
y una mayor carga maxima admisible que los
tipos estandar. Logra la mayor capacidad de
carga entre los modelos de guia LM para alta
temperatura tipo miniatura.

[1-362 TnAIXK
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Vida util

Si utiliza este producto a temperaturas superiores a 100°C, multiplique siempre la capacidad de car-
ga dinamica basica por el coeficiente de temperatura cuando calcule la vida util nominal. Consulte
A1-64 para obtener detalles.

TR 31-363
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Modelos RSR-M1K, RSR-M1V y RSR-M1N
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Modelos RSRIM1K/9M1N y RSR12M1V/M1N

511ES

Dimensiones externas| Dimensiones del bloque LM
Descr:r:if;;cl’): dell Atura JancholLongitd Snrg::?a?iz rgrasacor

M| W L B C SX¢ L T K N E d Hs
ReRowiN | 1020 |32 15| 18| mexs el — |78 —|—|—| — |22
RoR o [ 13 | 27 | 3| 20 | 5| mexas (B8] — 10| s || 2| — |3
RSR 1amin | 16| 32 | 61 | 25| 25 | Mexa |Gl — |12 as | 55| — | eei07 |4
R aoviN | 25 | 46 |523] 38 | 38 | maxe |S2|s7|175| 5 |64 | — | AMeF |75

2 RSR15 M1 V UU C1 +230L P T -1

T - T
DescrlpC|on Tipo de gé?‘:é’('}‘e’soﬂo Longitud del rail LM | Simbolo qe Simbolo para la cant.
del modelo Blogue LM 4" dteccion contra | (€N ™M) wsoderales | de railes utilizados
proteccion con empalmados en el mismo plano (*4)
)  lacontaminacion (*1) P
Cant. de bloques LM Simbolo de guia Simbolo de juego radial (*2)
utilizados en el mismo LM para Normal (sin simbolo) Simbolo de precision (*3)
rail alta temperatura Precarga ligera (C1) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)

Nivel de precision (P)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494, (2) Consulte B1-71. (*3) Consulte B11-82. (*4) Consulte B1-13,

Nota) Este niumero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos

2 juegoscuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

81-364 TR
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Modelos RSR15 y 20M1V/M1N
Unidad: mm
. . . Capacidad de - - N
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible N-m Masa
M M Mc i
Ancho Altura|Paso Longitud*| C | Co /\A /\B ) Blﬁﬁﬂue Tﬁ}ll
= Hh |
. 1 |[Bloques| 1 |[Bloques| 1
LAx W | M| F | diXdeXh | Max. | kN | kN 0006 | dobles | blogue | dobles [blogue| <9 | ko/m
0 1,47|2,25(7,34 | 43,3 | 7,34 | 43,3 10,4 | 0,018
9 002 |50 | 55| 20 |35%6X33) 1240 | 55 |3'06| 18,4 | 97 |184 | 97 | 184 | 0027 | O32
0 2,65|4,02| 11,4 | 749 | 10,1 | 67,7 | 19,2 | 0,037
12 o5| 70 | 75| 25 |3.5%X6X45| 1430 \*y 3"l g 65| 28,9 | 163 | 255 | 145 | 31.8 | 0,055 | O%8
0 4.41|6,57| 23,7 | 149 | 21,1 | 135 | 38,8 | 0,069
15 o) 85| 95 | 40 |3,5%6X4.51 1600 |7'461107| 63,1 | 330 | 556 | 293 | 63 | 0,003 | 0925
0 8,82(12,7| 75,4 | 435 | 66,7 | 389 | 96,6 | 0,245
2 -0,03 13 ] 15 | 60 16X9,5X8,5| 1800 14,2120,6( 171 | 897 | 151 | 795 | 157 | 0,337 1,95

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte E11-368).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Blogues dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-365
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Modelos RSR-M1WV y RSR-M1WN
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Modelos RSR9 y 12M1WV/M1WN

Dimensiones extemnas Dimensiones del bloque LM
Descripcion del ; Orificio de

Altura [AnchojLongitud|

modelo e £ g rasador
M| W] L B (o] SX¢ L4 T K N E d Ha

RSR 9IM1WV 39 | 21 12 | M2,6X3 | 27
RSROMIWN | 12| 30 |507| 23 | 24 | m3x3 [3s7| — |78 2| — [ W6 — |42
RSR 12M1WV 445 15 30,9
RSR 12MAWN 14 | 40 59,5 28 28 M3 X 3,5 159 45|10 | 3 | — | 2 — 4
RSR 15M1WV 55,5 20 38,9
RSR 15M1WN 16 | 60 745 45 35 M4 X 4,5 57.9 56|12 [ 35| 3 — PB107 4

2 RSR12 M1 WN UU C1 +310L P T

-1 I D - 1 T
Descripcion Tipo de Simbolo Longitud del rail LM | Simbolo de uso de railes empalmados
del modelo Bloque LM del accesoro en mm)
de proteccion contra
Cant. de bloques LM~ Simbolo de guia [ contaminacion (*1) Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo LM para . h cor (i Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
rail alta temperatura Simbolo de juego radial (*2) Nivel de precision (P)

Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)

(1) Consulte informacicn sobre el accesorio de proteccidn contra a contaminacion en E1-494. (*2) Consulte B11-71. (‘3) Consuite BY1-82.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

81-366 ALK
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Modelos RSR15M1WV/M1WN
Unidad: mm
. . . Capacidad de . - i
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible N-m Masa
M M Mec i
Ancho Altura|Paso Longitud*| C | Co f'Q /\B A Blfﬁnue RL:/'II
m=nl === R
. 1 |Bloques| 1 [Bloques| 1
Wi Wo | Ws | My | F diXd2Xh | Max. | kN [ kN s | s |l s e kg kg/m
0 245|392 16 929 | 16 |92,9| 36 |0,035
18 oos | 8 | = |70 30 [35%6X45) 1430 13551537| 31 | 161 | 31 | 161 | 49,4 |0051| 108
0 4,02|6,08| 24,5 | 138 | 21,7 | 123 | 59,5 | 0,075
24 05| 8 | — | 85|40 |45x8X45] 1600 |5gq1921| 53,9 | 274 | 47,3 | 242 [ 901 [0,101| O
0 6,66| 9,8 | 50,3 | 278 | 44,4 | 248 | 168 | 0,17
42 g05| O | 23|95 40 |45x8%45) 1800 |g'g11149| 110 | 555 | 97.3 | 490 | 255 | 0,21 | 3

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte I11-368).

Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Opciones=R1-457

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 blogues tengan contacto

entre ellos.

ALK

N1-367
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y méaximas del modelo de rail RSR-M1.

S i U
) 1|1 )
G F F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo RSR-M1 Unidad: mm
Desﬁﬂgﬂi?de' RSROM1 | RSR12M1 | RSR15M1 | RSR20M1 | RSROMIW | RSR12MIW | RSR15MIW
55 70 70 220 50 70 110
75 95 110 280 80 110 150
95 120 150 340 110 150 190
115 145 190 460 140 190 230
135 170 230 640 170 230 270
: . 155 195 270 880 200 270 310
L°”g"fdﬁﬁﬁwda’ 175 220 310 1000 260 310 430
€ 52) 195 245 350 290 390 550
275 270 390 320 470 670
375 320 430 550 790
370 470
470 550
570 670
870
Paso estandar F 20 25 40 60 30 40 40
G 75 10 15 20 10 15 15
Longitud max. 1240 1430 1600 1800 1430 1600 1800

Nota) La longitud maxima varia con los niveles de precisién. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Prevencién de la caida del bloque LM del rail LM

En los modelos RSR-M1/RSR-M1W, las bolas se desprenden si el bloque LM se sale del rail LM.

Por este motivo, se suministran conjuntos de guia LM con una pieza que evita que el bloque LM se
caiga del rail. Si retira esta pieza al usar el producto, tome precauciones para que los bloques no se

salgan del rail.

31-368 TAIK
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HSR-M2

Modelo HSR-M2 de guia LM con alta resistencia ante la corrosién

Placa de retencién
(Sus304)

Blogue LM

(Sus431)
Placa de retencion
(Sus304)

Retén lateral
(Caucho sintético)
Engrasador

(SuUs304)
Punto de seleccion A1-10
Punto de diseiio A1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso [1-528
Accesorios para la lubricacién [N24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion [1-60
Juego radial RA1-72
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular 1-445
Error admisible de la superficie de montaje [N1-450
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470

RN1-370 rHIK



Estructura y caracteristicas

Las bolas giran en cuatro hileras de ranuras con rectificacion de precision en un rail LM y un blogue
LM. Las placas frontales incluidas en el bloque LM permiten la circulacion de las bolas.

Cada hilera de bolas esta dispuesta en un angulo de contacto de 45° para que las cargas maximas
admisibles que se aplican al bloque LM sean uniformes en las cuatro direcciones (radial, radial in-
versa y laterales). De esta manera, la guia LM puede utilizarse en todas las direcciones.

El rail LM, el bloque LM y las bolas asi como las otras piezas de metal estan hechos de acero inoxi-
dable con alta resistencia ante la corrosion. De esta manera, el tratamiento de la superficie se vuel-
ve prescindible.

Tipos y caracteristicas

Modelo HSR-M2A Tabla de especificacion=HR1-372

El reborde de su bloque LM tiene orificios ros-
cados.

TR E1-371
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Modelo HSR-M2A

511ES

4-S B
nLf 11
M J (K)
[Hs
W2 Wi
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion del )
Altura JAnchojLongitud
ree Engrasador
M w L B C S L4 T T K N E Ha
HSR 15M2A 24 | 47 | 566 38 | 30 | M5 |388| 65 | 11 [193| 43 | 55 |PB1021B| 4,7
HSR 20M2A 30 | 63 | 74 | 53 | 40 | M6 |50,8| 9,5 | 10 | 26 5) 12 | B-M6F 4
HSR 25M2A 36 | 70 [83,1| 57 | 45 | M8 |59,5| 11 16 |30,5| 6 12 | B-M6F | 5,5

Nota) Para la guia LM con alta resistencia ante la corrosién, se encuentra disponible una placa frontal de acero inoxidable opcional. (simbolo-+-)

HSR20M2 A 2 UU C1 I +820L PT-I

-
Descnpmon del modelo T|po de Slmbolo La placa frontal Longltud del rail | Simbolo de uso de
(Guia LM con alta resistencia  Bloque LM gel ac$esono ra | EStahechade LM (en mm) railes empalmados | Simbolo para la cant.
ante la corrosion) € proleccion Conta | acero inoxidable. de railes utilizados
la contaminacion (*1) A "
en el mismo plano (*4)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (2) Consulte B1-72. (*3) Consulte B11-76. (*4) Consute B1-13,

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com

N1-372 GrHIK




(E) L

L1
C
| |
gd2 N
23 o )
N h —
M1 \‘7 ]
/ i i
gd1
F
Unidad: mm
. . . Capacidad de " . N
Dimensiones del rail LM g Momento estatico admisible N-m Masa

M M Mc 0
Ancho Altura | Paso Longitud'| C | Co f{ f{ N Blﬁﬁnue ﬁ]}ll

C=h ==

Wi . 1 |[Bloques| 1 |[Bloques| 1

g e | W || F 2o Méx. | kN | KN Jyoque | dobles | blogue | dobles |bloque| <9 Gl
15 | 16 | 15 | 60 | 4,5X7,5X53 | 1000 (2,33(2,03| 12,3 |70,3 | 12,3 |70,3| 10,8 | 0,2 1,5
20 [21,5| 18 | 60 | 6X9,5X8,5 | 1000 |3,86(3,57| 29 | 160 | 29 | 160 | 26,5| 0,35 23
23 |23,5| 22 60 7X11X9 1000 |5,57 |5,16| 46,9 | 261 | 46,9 | 261 | 45,1 | 0,59 3,3

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 1-374).

La capacidad de carga basica de la guia LM con alta resistencia ante la corrosién es menor que la de las guias LM
ordinarias de acero inoxidable.

Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-373
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail HSR-M2. Si se requiere una
longitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcan-
zar la longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a

la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

IS =1

il

G F F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo HSR-M2 Unidad: mm
Descripcion del
el HSR 15M2 HSR 20M2 HSR 25M2

160 280 280
Lonaitud ests 280 460 460
dar i rafl LM 460 640 640
(Lo) 640 820 820
1000

Paso estandar F 60 60 60

G 20 20 20
Longitud max. 1000 1000 1000

Nota1) La longitud méxima varia con los niveles de precision. Péngase en contacto con THK si desea obtener méas informacion.

Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

RA1-374 TnAIK
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HSR-M1VV

Modelo HSR-M1VV de guia LM de vacio medio a bajo

Bloque LM:
THK-EX50 (acero inoxidable martensitico)

Placa terminal: SUS304

Retén del extremo de laberinto especial para
vacio medio a bajo: SUS304

P

Rail LM:

o
1t

Seccion transversal

Punto de seleccion R’1-10
Punto de disefio R1-434
Opciones RA1-457
Descripcion del modelo RA1-522
Precauciones de uso RA1-530
Accesorios para la lubricacién A24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente A1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones A1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial A1-71
Estandares de precision RA1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular 1-445
Error admisible de la superficie de montaje RA1-450
Planicidad de la superficie de montaje A1-452
Dimensiones de cada modelo con accesorios RN1-470

RN1-376 rHIK



HSR-M1VV

Estructura y caracteristicas

[Caracteristicas]

e Puede emplearse en diferentes entornos a presiones que varian desde la presion atmosférica has-

ta el vacio (10°[Pa]).

e Puede soportar una temperatura de hasta 200°C’

e La utilizacion de un retén frontal de laberinto con un nuevo disefio especial para el vacio medio
aumenta la retencion de grasa y permite la utilizacién aplicaciones de vacio.
e La utilizacién de grasa disefiada para el vacio medio - bajo logra una resistencia a la rodadura

estable.

* Sila temperatura supera los 100°C, multiplique la capacidad de carga basica por el coeficiente de temperatura.

vacio medio - bajo

Estructura del retén frontal de laberinto especial para el

El retén frontal de laberinto especial para el vacio medio - bajo forma
un espacio de etapas multiples, como se muestra en la figura de la
derecha, para reducir la diferencia de presién entre las etapas adya-
centes. De esta manera, se reduce la velocidad de descarga de acei-
te dentro del bloque LM al minimo. Ademas, el retén no afectara la
resistencia a la rodadura, ya que no entra en contacto con el rail LM.

Retén frontal del
extremo de laberinto

especial para
Vacio medio a bajo

Rail LM i

Juego minima

[Nivel de vacio factible]
La guia LM para vacio medio - bajo demuestra
un excelente nivel de vacio.

[Condiciones de prueba] Temperatura: 25°C (+5°C)

10 \
< 102 __HSR15R estandar
o 104 sin retén
c
104 FSRTSMIRW H
[ —— (con retén del extremo de laberinto
o 105 especial para vacio medio a bajo) | |

-6 L
10 0 30

10
Tiempo (h)

HSR15R (para
ASRIBARY referencia)
Grasa para vacio
Grasa medio - bajo Grasa AFB-LF
Retén frontal del
extremo de laberinto .
sl especial para el Ninguna
vacio medio - bajo
Placa N ’
el Acero inoxidable Resina

[Resistencia a la rodadura]

La grasa que se utiliza en la guia LM para el va-
cio medio - bajo tiene una resistencia a la roda-
dura menor que la grasa fluorada convencional
y garantiza un movimiento basculante estable.
Muestra: HSR15M1RVV

Temperatura: 25°C (+5°C)

Presién: presion atmosférica

Nivel de vacio factible

w

— Congrasa para vacio medio - bajo
— Con grasa fluorada

0 I I I
0 30 60 90 120

Carrera (mm)

Resistencia de balanceo (N)

Fluctuacion de la resistencia a la rodadura

TR [1-377
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Tipos y caracteristicas

Modelo HSR-M1RVV Tabla de especificacion=E1-380

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados. Puede emplearse en lugares donde el
espacio para el ancho de la mesa es limitado.

Precauciones de diseio

Si se aplica un momento elevado a un sistema que consta de un blogue sobre un eje, el retén fron-
tal del de laberinto puede hacer contacto con el rail y puede interferir con el movimiento.

Si se aplica un momento, recomendamos utilizar dos ejes con dos bloques por eje.

Comuniquese con THK para obtener mas informacion.

N1-378 ArHIK

511ES



HSR-M1VV

W1 emns

TR E31-379



Modelo HSR-M1VV

4-SX¢

K

Hs

511ES

Dimensiones externas

Dimensiones del bloque LM

Descripcion del | Altura | Ancho | Longitud
modelo
M W L B C Sx¢{ L T K Hs
HSR15M1R-VV 28 34 75 26 26 M4 X5 38,8 6 23,7 4,3

Cédigo del modelo

HSR15M1R 1 VV C1 +400L P -II

del modelo

—_—
Descripcion S

Simbolo

del retén de laberinto (*2)

Cant. de bloques LM

utilizados en el mismo rail

(*1) Consulte 81-71. (*2) Consulte d1-377. (*3) Consulte 1-76. (*4) Consulted1-13.

imbolo de
juego radial

(*1)

|

Simbolo

Simbolo para la cant.
de railes utilizados en
el mismo plano (*4)

de precision (*3)

Longitud del rail LM
(en mm)

Nota1) La juego radial, la longitud maxima del rail LM y el nivel de precision son iguales a las del modelo HSR.

Nota2) Con este modelo, una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos

cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

31-380 TR

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

https://tech.thk.com
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HSR-M1VV

i

LT

N7 eIno

M1
/
¢ d1
Unidad: mm
. . ’ Capacidad de " .. .
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mc Bl Rail
Ancho Altura| Paso Longitud*| C Co ' a) A Eﬁﬂue Li/ll
= == |
Wi . 1 Bloques 1 Blogues 1
+0,05 B | L 5 | Lk | B L bloque | dobles | bloque | dobles | bloque kg | kg/m
15 |9,5( 15 60 |[4,5X75X53| 1240 |10,9| 15,7 |0,0945| 0,527 |0,0945| 0,527 (0,0998| 0,27 1,5

Nota) La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte 11-382).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contacto entre

ellos.

Si se aplica un momento elevado a un sistema que consta de un bloque sobre un rail, el retén del extremo de laberinto
puede hacer contacto con el rail y puede interferir con el movimiento.
Si se aplica un momento, recomendamos utilizar dos ejes con dos bloques por eje.
Comuniquese con THK para obtener mas informacion.

Opciones=R1-457

ALK

31-381



Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla1 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail HSR-M1VV. Si se requiere
una longitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para al-
canzar la longitud total deseada. Pdngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

Lo

Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo HSR-M1VV Unidad: mm

Descripcion del modelo HSR15M1R-VV

160
220
280
340
400
460
520
580
Longitud estandar del 640

rail LM (Lo) 700
760
820
940
1000
1060
1120
1180
1240

Paso estandar F 60
G 20
Longitud max. 1240

Nota1) La longitud méaxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

N1-382 TnAIK
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SR-MS

Modelo SR-MS de guia LM libre de aceite para entornos especiales

Rail LM:
THK-EX50 (acero inoxidable martensitico)

Retén frontal: SUS304

Bloque LM:
THK-EX50 (acero inoxidable martensitico)

Seccién transversal

Punto de seleccion RA1-10
Punto de disefio R1-434
Opciones R1-457
Descripcion del modelo RA1-522
Precauciones de uso B[1-530
Accesorios para la lubricacion RA24-1
| Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente A1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones A1-58
Factor equivalente en cada direccion A1-60
Juego radial A1-72
Estandares de precision A1-85
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-443
Error admisible de la superficie de montaje A1-451
Planicidad de la superficie de montaje N1-452
Dimensiones de cada modelo con accesorios R’1-470

31-384 TR



Estructura y caracteristicas

[Caracteristicas estructurales]

1. Utiliza acero inoxidable.

Todos los componentes estan compuestos

de piezas para entornos especiales, como el
acero inoxidable.

2. Sin grasa y con limpieza
Se utiliza un disolvente especial para desen-

grasar este modelo.

3. No utilice grasa.

[ —
[—
=

La utilizacion de una pelicula de lubricante
seco con compuesto S altamente fiable para
las bolas de acero inoxidable logra una lubri-
cacion libre de grasa.

[¢Qué es una pelicula de lubricacién en seco con compuesto S?]
La pelicula de lubricaciéon en seco con compuesto S es un lubricante completamente seco para utili-
zar en entornos a niveles que varian desde la presion atmosférica hasta el vacio elevado.

Tiene caracteristicas superiores de capacidad de desplazamiento de carga, resistencia al desgaste
y sellado en comparacién con otros sistemas de lubricacion.

b
Eloseloge, & Bajo desgasado— Loy Pa y no se admite la contaminacion
quimica (contaminacion por gases,

Mayor ventaja

Utilizable en aplicaciones donde los
niveles de vacio alcanzan los 10

como materia organica y humedad)

* Capacidad de trabajo en
temperaturas de hasta 150°C
(instanténea de 200°C)

N7 eIno

Comparacion de las propiedades del material de lubricacién en seco

. Coeficiente de friccion | Resistencia al Entorno de
idfg il (valor de referencia) desgaste Dl e servicio

Disulfuro de molibdeno (forma hexagonal) 0,04 AN A Vacio
i Atmosfera,

Metal ductil 0,05a0,5 AN AN vacio

DLC (carbono tipo diamante) 0,08 a 0,15 AN O Atmésfera, H.O

Pelicula de lubricacién en seco con 0022005 O O Atmésfera,

compuesto S vacio

[Baja friccion]

La guia LM libre de aceite para entornos especiales presentan propiedades de baja friccion supe-
riores en los entornos bajo presiones que varian desde el nivel atmosférico al vacio.

Coeficiente de friccion

0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3
0,2
0,1

—o— Pelicula de lubricacion en seco con compuesto S (vacio)

—— DLC (vacio)
—a— DLC (atmosfera)

—=— Pelicula de lubricacion en seco con compuesto S (aimdsfera)

R B S—S 2 I

50 100 150

Distancia de recorrido (mm)

200

TR EY1-385



[Baja generacion de polvo]

La guia LM libre de aceite para entornos especiales presentan un menor nivel de generacion de
polvo en comparacion con los lubricantes de grasa de vacio convencionales.

Guia LM libre de aceite

[Didmetro de las particulas (um) Il 0,1 0 mayor|

Pl
==}

w
o

-
(=l =]
o

Cantidad de particulas

generadas /| (200 s)
S

Cantidad de particulas

10 15 20 25
Tiempo de recorrido (h)

W TIR PV PR |
5

generadas /| (200 s)

Con grasa de vacio (guia LM)

50
20 ¥<1.725 méx. [Dimelro e s particuas (um) I 0,1 0 mayor]
T
30 , |
20 L HL | ’Ah
I T
10 b\ WMWW V
]

1 1 1 1
0 5 10 15 20
Tiempo de recorrido (h)

25

[Vida util prolongada]

La guia LM libre de aceite para entornos especiales tiene una vida util mas prolongada que la lubri-

cacioén en seco convencional.

2000 @ Guia LM libre de aceite
= Lubricacion en seco convencional

1500

No se dispone de datos para a lubricacion en seco convencional.
1000 [

500 / T

Vida duradera (km)*

950 1370 1720
Presion de la superficie de contacto de una bola (MPa)

*

efectiva. Note que la vida duradera difiere de la vida util nominal de la guia LM.

[Aplicaciones de la guia LM libre de aceite para entornos especiales]

La vida duradera representa el valor en un punto en que la pelicula de lubricacién en seco con compuesto S ya no resulta

Sector Equipo

Ventajas de la guia LM libre de aceite

Semiconductor / | Maquina de exposiciéon, maquina de

FPD fabricaciéon de visualizadores de emi-
Maquina de sién de luz (EL) orgéanica
fabricacion Maquina de inyeccién de iones

e Desgasado leve (agua, materia organica)
e Baja generacion de polvo

e Capacidad de trabajo a altas temperaturas

(hasta 150°C)

31-386 TAIK
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Tipos y caracteristicas

Modelo SR-MSW

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados.

Tabla de especificacion=E1-388

Modelo SR-MSV

Un tipo para ahorrar espacio cuyo bloque LM
tiene la misma forma transversal que el modelo
SR-MSW, pero tiene una longitud (L) total me-
nor en el bloque LM.

ALK

X1-387
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Modelos SR-MSV y SR-MSW

@E} 2 B ®

511ES

M L
TT Hs
W2 Wi
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM

Descripciéon .
del modelo | Altura [ Ancho | Longitud

M W L B © Sx¢t Li T K Hs
SRI5MSV 36,6 — 22,9
srRisMsw | 24 | 34 | 532 | % 26 | M4X7 | 95 | ST | 195 | 45
SR20MSV 413 — 278
sooview | 28 | 42 | en | 2 2 | msxs | 28 72 | 2 6

SR15MSV 1 CS+340L Y P-1

—_—
Descripcion ongltud del rail LM Simbolo para la cant.
del modelo de railes utilizados en

Slmbolo de Se aplica nicamente el mismo plano (*3)
juego radial (*1) alos tamafios 15
Cant. de bloques LM Simbolo de precision (*2)

utilizados en el mismo rail

(*1) Consulte X1-72. (*2) Consulte B11-85. (*3) Consulte 31-13.

Nota) Con este modelo, una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos
cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

31-388 TAIK
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Tipo V Tipo W
L L
2-SX¢ L1 L1 4-SX{
]
= [y 1 I I i nin
| m T L
M1 — = . -
L B Il N
il e “ |
F
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM Carga Momento admisible N-m Masa
admisible
Ma Me Mc .
Ancho Altura| Paso Longitud N\ ") N\ Blfﬁnue T:/III
Fo = =] i
Wi . 1 |[Bloques| 1 |Bloques| 1
40,05 W M 3 e e | bloque| dobles |bloque| dobles | bloque kg kg/m
15 (95125 | 60 |35x6x45( 400 | 320 | 580 | 548 1 0211 800 1 B0 Q12| 12
20 [11/155| 60 |6x95x85| 400 | 430 | 130 | 842 | 0811 252 1 2051 02 | 24

Nota1) ég(l)ongitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte B1-
).

Para obtener informacion sobre la durabilidad de la guia LM libre de aceite para entornos especiales, péngase en

contacto con THK.

El valor de carga admisible FO representa el valor admisible para la perdurabilidad de la pelicula de lubricante seco

con compuesto S.

Debido a que la vida util de la pelicula S puede variar de acuerdo con el entorno o las condiciones de funcionamiento,
asegurese de evaluar y validar la vida bajo las condiciones de servicio y las condiciones de funcionamiento del clien-

te.
Nota2) Para el modelo SR15 disponemos de dos tipos de railes con dimensiones diferentes del orificio de montaje (consulte

la Tabla1).

Si sustituye este modelo por el modelo SSR, preste atencion a las dimensiones del orificio de montaje del rail LM.

Pongase en contacto con THK para obtener detalles.

Tabla1 Dimensiones del orificio de montaje del rail

Descripcion del modelo

Rail estandar

Rail semiestandar

SR 15

Para M3 (sin simbolo)

Para M4 (simbolo Y)

Opciones=R1-457

ALK

X1-389
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Longitud estandar y maxima del rail LM

La siguiente tabla muestra la longitud estandar y maxima del rail LM de la guia LM libre de aceite
para entornos espaciales. Si la longitud total del rail excede la longitud maxima, pongase en con-
tacto con THK.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

S i Ut
)] A\ )
G F F G
Lo
Tabla1 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo SR-MS Unidad: mm
Descripcién del
et SR15MS SR20MS
160 220
Longitud estan- 220 280
dar del rail LM 280 340
(Lo) 340 400
400
Paso erténdar 60 60
G 20 20
Longitud max. 400 400

Nota1) Si desea que la longitud del rail sea mayor que la longitud maxima, péngase en contacto con THK.
Nota2) No se encuentra disponible el tipo de rail empalmado.

81-390 TR
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Estructura y caracteristicas de la guia LM con jaula de rodillos

Rail LM

Bloque LM

Placa frontal

Retén frontal

Jaula de rodillos

Jaula de rodillos (componente para retener los rodillos)

45°

45°

Vista ampliada del trayecto de circulacion Seccion transversal

Fig.1 Plano estructural del modelo SRG de guia LM con jaula de rodillos

La guia LM con jaula de rodillos es una guia de rodillo que logra una baja friccion, un movimiento
uniforme y un funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento mediante la utilizacion de una
jaula de rodillos. Ademas, para asegurar una rigidez muy alta, se utilizan rodillos con baja deforma-
cion elastica como elementos rotacionales y se optimizan el diametro y la longitud de los rodillos.
Es mas, las lineas de los rodillos se ubican a un angulo de contacto de 45° para que se aplique la
misma carga maxima admisible en todas las direcciones (radial, inversa y laterales).

[1-392 TAIKK



Caracteristicas y dimensiones de cada modelo

Estructura y caracteristicas de la guia LM con jaula de rodillos

Ventajas de la tecnologia de jaula de rodillos

(1) Los rodillos circulan con un espaciado y un
alineado uniformes para evitar que se cho-
quen, minimizar las fluctuaciones de resis-
tencia a la rodadura y lograr un movimiento
uniforme y estable.

(2) La ausencia de friccion entre los rodillos
permite retener la grasa en su respectivo
depdsito y lograr un funcionamiento a largo
plazo libre de mantenimiento.

(3) La ausencia de friccion entre los rodillos
permite la generacion reducida de calor y
una velocidad superior.

(4) La ausencia de choques entre los rodillos
asegura un nivel de ruido bajo y un sonido
de funcionamiento aceptable.

[Movimiento uniforme]
® Datos sobre la resistencia a la rodadura

Jaula de rodillos .
Rodillo

NN

Bolsa de grasa

Los rodillos circulan con un espaciado y un alineado uniformes para minimizar las fluctuaciones de
resistencia a la rodadura y lograr un movimiento uniforme y estable.

£ 60 ‘ ‘

'R Guia de rodillo convencional
g 50 #5 1

§ 40 10,63N B
<]

@ 307 ‘ f

T 20 SRG45LC

e 2,26N

3 104 whor %3

@

g 0

4 0 100 200 300 400 500

Carrera (mm)
Resultado de mediciones de las fluctuaciones de la resistencia a la rodadura

[Condiciones]
Velocidad de alimentacién: 10 mm/s
Carga aplicada: sin carga (un bloque)

Dispositivo de alimentaciéon (modelo KR)

@ E ki 7@ }70 04‘ _ & @ _
H e ols| [ P ® i
Direccion de medicion <:I
® ®
e s e e e
L] L

®

®

Guia de rodillo medida

Célula de carga

Maquina de medicion de resistencia a la rodadura

TR 31-393
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[Funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento]
® Datos sobre la prueba de durabilidad a alta velocidad

La utilizacion de una jaula de rodillos elimina la friccidon entre los rodillos, minimiza la generacién de
calor y aumenta la retenciéon de grasa. De esta manera, se logra un funcionamiento a largo plazo

libre de mantenimiento.

[Condiciones]

Descripcion del modelo: SRG45LC e s

suficiente de grasa.

Magnitud de la carga previa: juego CO B

’ v 'Odill() ,.

Velocidad: 180m/min

Aceleracion: 1,5 G

Carrera: 2.300mm

Lubricacion: sélo lubricacion inicial
(Grasa THK AFB-LF)

Vista detallada del area de la jaula de rodillos

Carrera

Resultado de la prueba: no se registraron anomalias tras un recorrido de 15.000 km.

Resultado de prueba de durabilidad a alta velocidad

81-394 TR
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Caracteristicas y dimensiones de cada modelo

Estructura y caracteristicas de la guia LM con jaula de rodillos

[Rigidez muy alta]
® Datos de evaluacion de alta rigidez
[Carga previa] SRG : juego radial CO
Tipo convencional : juego radial equivalente a CO

Rigidez radial

Rigidez radial @
12 =N
[ [ o
10 - - - C
z Guia de rot#llo convencional =
8 45
=5
2 N
S 6
x
2 4
3 SRG45LC
2 (con jaula de rodillos)—|
0
0 5 10 15 20 25 30
Carga radial (kN)
Rigidez radial inversa
Rigidez radial inversa
20
g 15
z Guia de rodillo convencional
0 10 #45
E /
3 X
a b5
SRG45LC

(con jaula de rodillos)
| |

0 5 10 15 20 25 30
Carga radial inversa (kN)

Rigidez horizontal
Rigidez horizontal

Tornillo de mesa fijo  Tornillo sin fijar Guia de rodillo convencional
(libre) 30 #45 \

/

Deflexion (um)
)
o

10 SRG45LC |
/ (con jaula de rodillos)
0 I
La rigidez se mide disponiendo dos ejes en 0 5 10 15 20 25 30
paralelo y dejando uno de ellos sin fijar con un Carga horizontal (kN)

tornillo para no aplicar un momento.
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SRG ceE

Modelo SRG de guia LM con jaula de rodillos de rigidez muy alta

Rail LM

Seccion transversal

*Para obtener detalles sobre los rodillos enjaulados, consulte 11-392.

Punto de seleccion BA1-10
Punto de diseiio RA1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso RA1-528
Accesorios para la lubricacion A24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E11-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion N1-60
Juego radial RA1-72
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-446
Margen de error de la superficie de montaje [N1-401
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470

81-396 TAIK



Estructura y caracteristicas

El modelo SRG es una guia de rodillos de rigidez muy alta que utiliza jaulas de rodillos para lograr
una baja fricciéon, un movimiento uniforme y un funcionamiento a largo plazo libre de mantenimien-
to.

[Rigidez muy alta]
Se logra una rigidez mayor al utilizar rodillos con una alta rigidez como elementos de rodadura y al
tener una longitud total de rodillos 1,5 veces mayor que el diametro de los rodillos.

[Carga equivalente en las 4 direcciones]

Debido a que cada hilera de rodillos se encuentra a un angulo de contacto de 45°para que el blo-
que LM reciba una carga equivalente en las cuatro direcciones (direccion radial, radial inversa y
laterales), se asegura una gran rigidez en todas las direcciones.

[Movimiento uniforme a través de la prevencion de desviaciones]

La jaula de rodillos permite que los rodillos formen una linea con un espacio uniforme mientras cir-
culan para evitar las desviaciones cuando el bloque entra en un area con carga. Como resultado,
se minimiza la fluctuacion de la resistencia a la rodadura y se logra un movimiento estable y unifor-
me.

[Funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento]
La utilizacion de jaulas de rodillos elimina la friccién entre los rodillos y aumenta la retencién de gra-
sa para permitir asi un funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento.

[Tamaio estandar mundial]

El disefio de SRG presenta practicamente las mismas dimensiones que el modelo HSR de guia LM
de bola libre. THK fue pionero en sistemas de movimiento lineal al desarrollar dicho modelo y su
tamario es practicante estandar en todo el mundo.

[Varios tipos de opciones]

Diferentes opciones se encuentran disponibles, incluidos el retén frontal, el retén interno, el retén
lateral, rascador de contacto laminado LaCS, el protector, rascador lateral y tapén GC, para respon-
der a los diversos entornos de servicio.

TR 31-397
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Tipos y caracteristicas

Modelos SRG-15A, 20A

El reborde del bloque LM tiene agujeros rosca-
dos.
Puede montarse desde la parte superior o infe-
rior.

Tabla de especificacion=ER1-402

Modelo SRG-20LA

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo SRG-A, pero tiene una longitud
(L) total de bloque LM mas prolongada y una
mayor carga maxima admisible.

31-398 TRIN
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Modelo SRG-C

El reborde del bloque LM tiene agujeros rosca-
dos.

Puede montarse desde la parte superior o infe-
rior.

Puede utilizarse en lugares de la tabla donde
es imposible realizar orificios pasantes para los
tornillos de montaje.

Tabla de especificacion=ER1-402

N1 eIno

Modelo SRG-LC

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo SRG-C, pero tiene una longitud
(L) total de bloque LM mas prolongada y una
mayor carga maxima admisible.

Modelo SRG-SLC

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo SRG-LC, pero tiene una longitud
(L) total de bloque LM mas prolongada y una
mayor carga maxima admisible.

TR 31-399



Modelo SRG-R

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados.

Es apropiado para los lugares donde el espacio
para el ancho de la tabla es limitado.

Tabla de especificacion=ER1-408

Modelo SRG-LR

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo SRG-R, pero tiene una longitud
(L) total de bloque LM mas prolongada y una
mayor carga maxima admisible.

Modelo SRG-SLR

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo SRG-LR, pero tiene una longitud
(L) total de bloque LM mas prolongada y una
mayor carga maxima admisible.

31-400 TR
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Margen de error de la superficie de montaje

El modelo SRG de guia LM con jaula de rodillos ofrece una alta rigidez debido a que utiliza rodillos como ele-
mento de rodadura y también ofrece un retén de jaula para evitar la desviacion de los rodillos. Sin embargo, se
requiere una alta precision de mecanizado en la superficie de montaje. Si el error en la superficie de montaje
es importante, afectara a la resistencia a la rodadura y la vida util. Se muestra a continuacién el valor maximo

admisible de acuerdo con el juego radial.

|
= IGan=——

L/b\d

Fig.3

Tabla1 Tolerancia de error en paralelismo (P) entre dos railes Unidad; mm
Juego radial Normal c co
Descripcién del modelo
SRG 15 0,005 0,003 0,003
SRG 20 0,008 0,006 0,004
SRG 25 0,009 0,007 0,005
SRG 30 0,011 0,008 0,006
SRG 35 0,014 0,010 0,007
SRG 45 0,017 0,013 0,009
SRG 55 0,021 0,014 0,011
SRG 65 0,027 0,018 0,014
SRG 85 0,040 0,027 0,021
SRG 100 0,045 0,031 0,024
+ + + + + F + o+ 1—‘0_
o
= §
=]
S ®
o 3
o
e ]
©
+ + + + + o+ o+ + ]_1 <
Fig.1
Tabla2 Tolerancia de error en nivel vertical (X) entre dos railes Unidad; mm
Juego radial Normal C1 CO0
Error admisible en la superficie
de montaje X 0,00030a 0,00021a 0,00011a
X =X1+X2 X1 : Diferencia de nivel en la superficie de montaje del rail
X2 : Diferencia de nivel en la superficie de montaje del bloque
Xz‘
Ejemplo de calculo l [ﬁj) Tﬂ/ ‘
Tramo de rail cuando a = 500 mm ‘ | |
Tolerancia de error X =0,0003 X 500 !
en la superficie =0,15 a
de montaje
Fig.2
Tabla3 Tolerancia de error en nivel (Y) en la direccién axial Unidad: mm
[ Error admisible en la superficie de montaje [ 0,000036b

TR E1-401

N7 eIno



Modelos SRG-A, SRG-LA, SRG-C y SRG-LC
PR

511ES
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Modelos SRG15A y 20A/LA
Dimensiones extemas Dimensiones del bloque LM

Descripcion |Altura [AncholLongiud

del modelo Engrasador

M{W|L[B|C|C|[S|H|&|&|L|[T|T|K|N|f|E]/|e|fo|Do

SRG 15A 24 | 47 (69,2 38 [ 30 | 26 | M5((4,3) 8 |7,5/45| 7 [(8)| 20| 4 [45]| 4 | 6 |2,9|PB107

SRG 20A 86,2 58
SRG 20LA 30 | 63 106.2 53|40 | 35 M6 |(5,4) 10| 9 78 10 [(10)|254| 5 (45| 4 | 6 |2,9|PB107
SRG 25C 95,5 65,5
SRG 25LC 36 | 70 1151 57 | 45|40 |M8|6,8|—|— 851 95|10 (315(55( 12| 6 |6,4|5,2|B-M6F
SRG 30C 111 75
SRG 30LC 42 | 90 135 72 | 52 | 44 IM10| 8,5 —|— 99 12|14 |37 (6,5( 12| 6 |7,5|5,2|B-M6F

SRG30 LC 2 QZ TTHH CO0 +1200L P Z T

O

-1 - 1 - 1
Descrlpcwn Tlpo de Con ?ur‘nbolo Longitud del rail LM Con tapeta Simbolo para la cant.
el accesorio en mm de acero de railes utilizados en
del modelo Blogue LM | lubricador QZ (& 52500 o ( ) e i (o8

la contaminacion (*1) Simbolo de uso

Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) de railes empalmados

utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Simbolo de precision (3)
Precarga ligera (C1) H i - Iy
Precarga media (CO) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B1-494. (*2) Consulte EY1-72. (*3) Consulte E1-76. (*4) Consulte B1-13.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com

[N1-402 TnAIXK




=
|

(¢ H pasante)
(E)

6-S

D
=1

**4-¢ Do

ol

§

Modelos SRG25 a 30C/LC

Unidad: mm
. . " Capacidad de - . .
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible kN-m Masa
P }-A{ L Bloque| Rail
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co a = % | LM
s 1 |[Bloques| 1 |Bloques| 1
Ha _0005 W2 [ M F diXd.Xh Max. | kN | kN blogue | dobles | blogue | dobles | blogue kg | kg/m
4|15 | 16 |15,5| 30 | 4,5X7,5X5,3 | 3000 [11,3/25,8]| 0,21 | 1,24 | 0,21 | 1,24 | 0,24 [ 0,20 | 1,58
21 |46,9| 0,48 | 2,74 | 0,48 | 2,74 | 0,58 | 0,42
46| 20 [21,5| 20 | 30 | 6X9,5%X8,5 | 3000 26,7 |63.8| 0.88 | 449 | 088 | 449 | 079 | 0,57 2,58
27,9|57,5(0,641| 3,7 |0,641| 3,7 [0,795| 0,7
45| 23 |23,5| 23 30 7X11X9 3000 342| 75 | 107|574 107 | 574|103 | 09 3,6
39,3(82,5( 1,02 |6,21|1,02 (6,21 | 147 | 1,2
5128 |31 26| 40 | 9x14x12 | 3000 | 4931908 | 1,76 | 9,73 | 1.76 | 9,73 | 1,92 | 1.6 | **

Nota1) El orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia para el engrasador lateral** no estan perforados del todo
para evitar la entrada de material extrafio al bloque.
THK instalara un engrasador a pedido. Por lo tanto, utilice el orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia
del engrasador lateral** solamente para montar un engrasador.
En caso de lubricacion con aceite, asegurese de informar a THK la orientacion de montaje y la posicién exacta de
cada bloque LM donde debe instalarse el adaptador.
Para obtener mas informacién sobre la orientacion de montaje y la lubricacion, consulte B1-12 y 24-2,
respectivamente.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte EY1-412).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan con-
tacto entre ellos.
Nota2) Si los orificios de montaje (4 orificios) del bloque LM estan enfrentados desde la pare posterior, estos modelos pue-
den montarse en la mesa desde arriba y desde abajo al igual que el modelo SRG-C.
El valor entre paréntesis representa una dimension si el orificio de montaje esta enfrentado desde la parte posterior.
Péngase en contacto con THK para obtener mas informacion.

Opciones=R1-457

ALK

31-403
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Modelos SRG-C, SRG-LC y SRG-SLC
6 o

=
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Modelos SRG35 a 65C/LC
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Modelo n.° Altura [Ancho]Longiud|
Engrasador
M| W L B © C: S H ]| 6] L T T K N E €0 fo Do
SRG 35C 125 62 | 52 82,2
SRG 35LC |48 |100|155| 82 M10|8,5|—|—|[1122(11,5| 10 |42 |6,5| 12| 6 | 6 |52 |B-M6F
SRG 35SLC 180,8 100 — 138,0
SRG 45C 155 80 | 60 107
SRG 45LC | 60 |120{190(100 M12]|10,5| — | — [ 142|145/ 15|52 |10 (16 | 7 | 7 |5,2|B-PT1/8
SRG 45SLC 2315 120 — 1835
SRG 55C 185 95 | 70 129.2
SRG 55LC | 70 |140(235| 116 M14|12,5| — | —[1792(17,5| 18 | 60 [ 12 [ 16 | 9 |8,5|5,2|B-PT1/8
SRG 55SLC 292 150 — 2362
SRG 65C 2449 10| 82 17,7
SRG 65LC | 90 |170(303|142 M16|14,5| — | —[2298(19,5| 20 |78,5| 17 [ 16 | 9 |13,5] 5,2 | B-PT1/8
SRG 65SLC 380 200| — 306,8

Codigo del modelo

SRG45 LC 2 QZ TTHH CO0 +1200L P Z T -1

Descnpmon
del modelo

-Tr . - T I
Tlpo de Con Simbolo Longitud del rail LM Con tapeta
Bloque LM | lubricador QZ del accesorio (en mm) de acero

Cant. de bloques LM

de proteccion contra
la contaminacion (*1)

utilizados en el mismo rail

Simbolo de juego radial (*2)

Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

Simbolo de precision (*3)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

Simbolo de uso
de railes empalmados

Simbolo para la cant.
de railes utilizados en
el mismo plano (*4)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B11-494. (2) Consulte B1-72. (*3) Consulte B11-76. (*4) Consute B1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego. (Es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

[1-404 THIKL

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

https://tech.thk.com
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Modelos SRG35 a 65 SLC
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM G Momento estatico admisible kN-m* Masa
carga basica
Anch Altura P P I I é /S, [loaue Rail
ncho ura| Paso ongitu o & v
Wi
. 1 [Blogue: 1 [Blogue: 1
At _0005 Wz || W) e ek bR | L L bloque| dobles |bloque| dobles |bloque )|l
59,1119 1,66 | 10,1 1,66 | 10,1 | 2,39 | 1,9
6| 34 | 33 | 30 | 40 9X14X12 | 3000 | 76 | 165 3,13 | 17 | 3,13 | 17 |3,31| 24 | 6,9

87,91 199 | 4,53 | 23,914,563 239409 32

91,9(192 (349 | 20 | 3,49 | 20 | 4,98 | 3,7

8 | 45 |37,5| 37 [52,5| 14X20X17 | 3090 | 115|256 | 6,13 | 32,2 | 6,13 | 32,2 | 6,64 | 4,5 | 11,6
139 (328 |9,99 [ 50,0 (9,99 | 50,0 | 891 | 6,3
131|266 (582 | 33 (582 33 (819 59

10| 53 |43,5| 43 | 60 | 16X23X20 | 3060 | 167|366 | 10,8 | 57 (10,8 | 57 |[11,2| 7,8 | 158
210|488 19,1 | 93,7 19,1]93,7|156|10,7
21914411125 | 72,8 125|728 | 16,8 | 12,5

11,5 63 |53,5| 54 | 75 | 18X26X22 | 3000 |278 [ 599 | 22,7 | 120 | 22,7 | 120 | 22,1 [ 16,4 | 23,7

352|811 41,3 | 202 | 41,3 ] 202 | 30,9 | 22,3

Nota1) El orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia para el engrasador lateral** no estan perforados del todo

para evitar la entrada de material extrafio al bloque.
THK instalara un engrasador a pedido. Por lo tanto, utilice el orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia
del engrasador lateral** solamente para montar un engrasador.
En caso de lubricacion con aceite, asegurese de informar a THK la orientacion de montaje y la posicién exacta de
cada bloque LM donde se debe instalar el adaptador.
Para obtener mas informacion sobre la orientacion de montaje y la lubricacion, consulte B1-12 y 24-
2, respectivamente.
La_llc:‘n’?gud maxima que se especifica en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte
- ).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan con-

tacto entre ellos.

Nota2) Si los orificios de montaje (4 orificios) del bloque LM estan enfrentados desde la parte posterior, estos modelos pue-

den montarse en la mesa desde arriba y desde abajo al igual que el modelo SRG-C.
El valor entre paréntesis representa una dimension si el orificio de montaje esta enfrentado desde la parte posterior.
Pdngase en contacto con THK para obtener detalles.

Opciones=MA1-457 "|T'|_H1'.:« N1-405

N7 eIno



511ES

Modelo SRG-LC
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Modelo SRG85LC
Dimensiones . )
externas Dimensiones del bloque LM

Descripcion |Altura [Ancho) Longiud

del modelo Engrasador

M|IW|[L|[B|C|S|H|L|[T|[T|K|N|E/|e]|f|Do

SRG 85LC 110 | 215|350 | 185|140 |M20{17,8(250,8| 30 | 35 | 94 | 22 | 16 | 15 | 22 | 8,2 | B-PT1/8

SRG 100LC | 120 | 250 | 395 | 220 | 200 |M20)17,8|280,2| 35 | 38 |104| 23 | 16 | 15 | 23 | 8,2 | B-PT1/4

SRG85 LC 2 KK C0 +2610L P T -1

-1 1 -1 I
Descripcion  Tipo de girlnbolo Longitud del rail LM Simbolo para la cant.
el accesorio en mm de railes utilizados en
delmodelo  Bloque LM de proteccion contra ¢ ) el mismo plano (*4)

la contaminacion (*1) Simbolo de uso

Simbolo de juego radial (*2) de railes empalmados
Cant. de bloques LM Normal (sin simbolo) P
utilizados en el mismo rail  precarga ligera (C1) Simbolo de precision (*3)
Precarga media (C0) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre ¢l accesorio de proteccion contra la contaminacion en B1-494. (*2) Consulte EY1-72. (*3) Consulte E1-76. (*4) Consulte B11-13.

Nota) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

81-406 TR
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Modelo SRG100LC
Unidad: mm
. . . Capacidad de " - .
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mc f
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co ') A ') Im' T?/III
=n Trh |
Wi
. 1 |[Bloques| 1 |[Bloques| 1
. _0005 W [ M F el e || LR L blogue | dobles | blogue | dobles | bloque i
16| 85 | 65 | 71 | 90 | 24X35X28 | 3000 | 497 [ 990 | 45,3 | 239 | 45,3 | 239 | 51,9 | 26,2 | 35,7
16| 100 | 75 | 77 | 105 | 26X39X32 | 3000 | 601 [1170| 60 | 319 | 60 | 319 | 72,3 | 37,6 | 46,8

Nota1) El orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia para el engrasador lateral** no estan perforados del todo

para evitar la entrada de material extrafio al bloque.
Consulte IX1-413 para obtener detalles.

La longitud méxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte E11-412).

Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan con-

tacto entre ellos.

No se proporciona plantilla de montaje como caracteristica estandar. Si desea utilizarla, péngase en contacto con THK.

Nota2) Los orificios de montaje del bloque LM (9 orificios) de SRG85LC son todos orificios pasantes (rosca completa).

Nota3) Los orificios de montaje del bloque LM en la parte (a) (6 orificios) de SRG100LC son orificios pasantes (rosca com-

pleta).

Los orificios de montaje del bloque LM en la parte (b) (3 orificios) tienen una profundidad de rosca efectiva de 22 mm.

Opciones=R1-457 '-u_-lH'lll:«

31-407
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Modelos SRG-V, SRG-LV, SRG-R y SRG-LR
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Modelos SRG15V y 20V/LV
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM

Descripcion | Altura jAnchofLongitud

del modelo Engrasador

M|IW| L |B|C|S|[t|ti|t|L [T |K|N|E]|e/|[f|Do

SRG 15V 24 | 34 [692[26 |26 [M4|—[5[75]/ 45| 6 [20]| 4 |45]| 4 | 6 |29]|PB107

SRG 20V 86,2 36 58
SRG 20LV. 30 | 44 106.2 32 50 M5 |— (7|9 78 8 |1254| 5 |45 4 | 6 |29 | PB107
SRG 25R 95,5 35 65,5
SRG 25LR 40 | 48 115.1 35 50 M6|9 |[—|— 85.1 9,5(355(95| 12| 6 [10,4]| 5,2 | B-M6F
SRG 30R 11 40 75
SRG 30LR 45 | 60 135 40 60 M8 (10| —|— 99 12 [ 40 |9,5| 12 | 6 [10,5]5,2 | B-M6F

Cadigo del modelo

SRG30 LR 2 QZ TTHH CO0 +1200L P _ZI_ T -I

—_— 1 . —T — —_—
Descripcion Tipo de Con imzsor,o Longitud del rail LM |Con tapeta Simbolo para la cant.
0 I . e
del modelo  Bloque LM | lubricador QZ 4o proteccion conra (en mm) de acero ceile nr]ziisllriz l;)tllgﬁzd(gi)en
la contaminacion (*1) Simbolo d
IMDOIo de uso
C?.nt' de bloques .LM . Simbolo de juego radial (*2) de railes empalmados
utilizados en el mismo rail  Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1) Simbolo de precision (*3) -
Precarga media (CO) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B1-494. (*2) Consulte EY1-72. (*3) Consulte B1-76. (*4) Consuite B1-13.

Nota) Este niumero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

31-408 TMAIK
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Modelos SRG25 a 30R/LR/LV

Unidad: mm
. . . Capacidad de " o N
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mc §
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co A’ ') N Blmue Tﬁ}ll
=] ===
bl o [ we | M| F | aoxaxn | mac | |k |1 [Bowes] 1 Jeowes] 1 |l
° 005 2 ! S : blogue | dobles | blogue | dobles | bloque | <9 |9

4 | 15 | 95 [155] 30 |[4,5X7,56X53 | 3000 |11,3[25,8(/0,21 [ 1,24 |0,21 1,24 0,24 | 0,15 | 1,58

21 |46,9| 0,48 | 2,74 | 0,48 | 2,74 | 0,58 | 0,28

46|20 | 12 ] 20 | 30 | 6X9,5X85 | 3000 |56 7638 088 | 4.49 | 0.88 | 4.49 | 0,79 | 0,38 | 278
27.9|57,5|0,641| 3,7 [0.641] 3,7 0,795] 0.6

45| 23 [125] 23 [ 30 | 7x11x9 | 3000 [573|97.51 Q6L 37 106 3.7 |07 08 1 56

5 | 28 | 16 | 26 | 40 | sxiaxiz | ao0 |293|825] 1,02 [621 1,02 [621147] 09 | ,,

48,3108 [ 1,76 [ 9,73 | 1,76 [ 9,73 | 1,92 | 1,2

Nota) El orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia para el engrasador lateral** no estan perforados del todo
para evitar la entrada de material extrafio al bloque.
THK instalara un engrasador a pedido. Por lo tanto, utilice el orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia
del engrasador lateral** solamente para montar un engrasador.
En caso de lubricacién con aceite, asegurese de informar a THK la orientacién de montaje y la posicion exacta de cada
bloque LM donde debe instalarse el adaptador.
Para obtener mas informacién sobre la orientacion de montaje y la lubricacion, consulte B1-12 y 824-2,
respectivamente.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte E31-412).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.

Opciones=MA1-457 "|_|_'|_H|_'|=« N1-409



Modelos SRG-V, SRG-LV, SRG-SLV, SRG-R, SRG-LR y SRG-SLR
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Modelos SRG35 a 65R/LR/LV
Dimensiones . .
e — Dimensiones del bloque LM
Modelo n.° Altura {AnchofLongitud|
Engrasador
M|IW| L |[B|C|S|[¢|t|&|L | T|K|N|E]|e]|fi|Do
SRG 35R 125 50 82,2
SRG35LR |55 |70 | 155 | 50 | 72 | M8 |12|—|—[1122|18,5| 49 [13,5| 12 | 6 | 13 | 52 | B-M6F
SRG 35SLR 180,8 100 138,0
SRG 45R 155 60 107
SRG45LR |70 | 86 | 190 | 60 | 80 |M10|20|—|— | 142 |24,5| 62 | 20 | 16 | 7 | 17 | 5,2 |B-PT1/8
SRG 45SLR 231,5 120 1835
SRG 55R 185 75 1292
SRG55LR | 80 (100|235 | 75 | 95 |M12|18 | —|—[1792|27,5| 70 | 22 | 16 | 9 |18,5| 5,2 |B-PT1/8
SRG 55SLR 292 150 2362
SRG 65V 2449 70 17,7
SRG65LV | 90 [126| 303 | 76 | 120 |M16|20 | — |—[2298(19,5|78,5| 17 | 16 | 9 |[13,5| 5,2 |B-PT1/8
SRG 65SLV 380 200 3068

SRG45 LR 2 QZ TTHH CO +1200L P Z T -II

Descr|p0|on T|po de

del modelo  Bloque LM

Con

lubricador QZ - g¢ rgteccién contra

Cant. de bloques LM
utilizados en el mismo rail - Normal (sin simbolo)

—=—
S|mb0|o Longitud del rail LM | Con tapeta
del accesorio (en mm) de acero

la contaminacion (*1)

Simbolo de juego radial (*

Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

2)

Simbolo de uso
de railes empalmados

Simbolo de precision (*3)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de gran precision (UP)

Simbolo para la cant.
de railes utilizados en
el mismo plano (*4)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de profeccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-72. (‘3) Consulte B11-76. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego. (Es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

B1-410 TR

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

https://tech.thk.com
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Modelos SRG35 a 65 SLR
Unidad: mm
. . ’ Capacidad de » . N
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mc 1
Ancho| Altura Paso Longitud®| C | Co ') ) ') BIEune TT\‘/III
=0 ===
| 0 [ we | m | F | axaxn | mac | v | | 1 Boaed 1 Bowes 1|l
° 005 : ! S ax. bloque| dobles |bloque| dobles |bloque| <9 [ <9'™M
59,11 119 | 1,66 | 10,1 (1,66 | 10,1 | 2,39 | 1,6
6 | 34 | 18 | 30 | 40 9X14X12 3000 | 76 [165| 3,43 | 17 [3,13| 17 |3,31| 2,1 | 6,9
87,91 199 | 4,53 | 23,9453 (239|409 ]| 2,6
91,9192 3,49 | 20 | 3,49 | 20 | 4,98 | 3,2
8 | 45 |20,5| 37 [52,5| 14X20X17 | 3090 | 115|256 | 6,13 | 32,2 | 6,13 | 32,2 | 6,64 | 4,1 | 11,6
139328]9,99 [ 50,0 19,99 [ 50,0 | 8,91 | 54
131266582 | 33 |582| 33 |819| 5
10| 53 | 23,5 43 60 16X23X20 | 3060 (167|366 10,8 | 57 | 10,8 | 57 | 11,2| 6,9 | 158
210|488 19,1 | 93,7 | 19,1 | 93,7 | 156 | 9,2
219 (4411125 (72,8 12,5728 (16,8 | 9,0
15| 63 [315| 54 | 75 18X26X22 | 3000 |278|599 (22,7 | 120 | 22,7 | 120 | 22,1 | 12,1 | 23,7

352 | 811 | 41,3 | 202 | 41,3 | 202 | 30,9 | 16,1

Nota) El orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia para el engrasador lateral** no estan perforados del todo

para evitar la entrada de material extrafio al bloque.
THK instalara un engrasador a pedido. Por lo tanto, utilice el orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia
del engrasador lateral** solamente para montar un engrasador.
En caso de lubricacién con aceite, asegurese de informar a THK la orientacién de montaje y la posicion exacta de cada
bloque LM donde se debe instalar el adaptador.
Para obtener mas informacion sobre la orientacion de montaje y la lubricacion, consulte B1-12 y [24-
2, respectivamente.
La1IT1gi2tud maxima que se especifica en “Longitud*” indica la longitud méxima estandar de un rail LM. (Consulte
- ).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques que tengan contac-

to entre ellos.

Opciones=>M1-457 THE [N1-411
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla4 muestra las longitudes estandar y méaximas del modelo de rail SRG. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

G F G
Lo
Tabla4 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo SRG Unidad: mm
Descripcn del | sRG 15 | SRG 20 | SRG 25 | SRG 30 | SRG 35 | SRG 45 | SRG 55 | SRG 65 | SRG 85 [SRG 100
160 220 220 280 280 570 780 1270 | 1530 | 1340
220 280 280 360 360 675 900 1570 | 1890 | 1760
280 340 340 440 440 780 1020 | 2020 | 2250 | 2180
340 400 400 520 520 885 1140 | 2620 | 2610 | 2600
400 460 460 600 600 990 1260
460 520 520 680 680 1095 | 1380
520 580 580 760 760 1200 | 1500
580 640 640 840 840 1305 | 1620
640 700 700 920 920 1410 | 1740
700 760 760 1000 | 1000 | 1515 | 1860
760 820 820 1080 | 1080 | 1620 | 1980
820 940 940 1160 1160 1725 | 2100
940 1000 | 1000 | 1240 | 1240 | 1830 | 2220
T 1000 | 1060 | 1060 | 1320 | 1320 | 1935 | 2340
egg;ﬂ&;r 1060 1120 1120 1400 1400 | 2040 | 2460
i | 1120 1180 1180 1480 | 1480 | 2145 | 2580
(o) 1180 | 1240 | 1240 | 1560 | 1560 | 2250 | 2700
1240 | 1360 | 1300 | 1640 | 1640 | 2355 | 2820
1360 | 1480 | 1360 | 1720 | 1720 | 2460 | 2940
1480 | 1600 | 1420 | 1800 | 1800 | 2565 | 3060
1600 | 1720 | 1480 | 1880 | 1880 | 2670
1840 | 1540 | 1960 | 1960 | 2775
1960 | 1600 | 2040 | 2040 | 2880
2080 | 1720 | 2200 | 2200 | 2985
2200 | 1840 | 2360 | 2360 | 3090
1960 | 2520 | 2520
2080 | 2680 | 2680
2200 | 2840 | 2840
2320 | 3000 | 3000
2440
Paso estandar F 30 30 30 40 40 52,5 60 75 90 105
G 20 20 20 20 20 225 30 35 45 40
Longitud méx. | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3090 | 3060 | 3000 | 3000 | 3000

Nota1) La longitud maxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

BN1-412 TR

511ES



Orificio de engrasado

[Orificio de engrasado para el modelo SRG]

El modelo SRG permite la lubricacion desde las caras laterales y superiores del bloque LM. El orifi-
cio de engrasado de los tipos estandar no esta perforado del todo para evitar la entrada de material
extrafio al bloque LM. Si utiliza el orificio de engrasado, péngase en contacto con THK.

Si utiliza el orificio de engrasado en la cara superior de los modelos SRG-R, SRG-LR y SRG-SLR,
se requiere un adaptador de engrasado por separado. Péngase en contacto con THK para obtener
detalles.

Si la orientacion de montaje utilizada para la guia LM no corresponde a la horizontal, el lubricante
quiza no llegue a toda la ranura.

Asegurese de informar a THK la orientacion de montaje y la posicién exacta de cada bloque LM
donde deben instalarse el engrasador o el adaptador.

Para obtener mas informacion sobre la orientacion de montaje y la lubricacion, consulte B1-12 y
24-2, respectivamente.

TR 31-413

N7 eIno
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@, @ I || Orificio de engrasado en la cara superior
/ O— 1 o——6 151D
¢ D2 profundidad dz /L1 | @ @ L1
el
# Do

eo Engrasador lateral

(Orificio guia M6)
Vi LT b

in’ 71 I‘:ﬁ )

| Lmj/ 31

Unidad: mm
Descripcion Orificio guia para engrasadores laterales Engrasador Orificio de engrasado en la cara superior
del modelo € fo Do aplicable D:  (Juntatdrica) \Y e d2

=y 4 6 29 | PB107 | 92 (P6) 0.5 55 15

20A

S0LA 4 6 2,9 PB107 9,2 (P6) 0,5 6,5 1,5

20V

0LV 4 6 2,9 PB107 9,2 (P6) 0,5 6,5 1,5

25C

S5LC 6 6,4 52 M6F 10,2 (P7) 0,5 6 1,5

25R

25LR 6 10,4 5,2 M6F 10,2 (P7) 4,5 6 1,5

30C

30LC 6 75 52 M6F 10,2 (P7) 0,4 6 1,4

30R

30LR 6 10,5 52 M6F 10,2 (P7) 34 6 1,4

35C

35LC 6 6 5,2 M6F 10,2 (P7) 0,4 6 1,4

35SLC

35R

35LR 6 13 5,2 M6F 10,2 (P7) 7,4 6 1,4
SRG [35SLR

45C

45LC 7 7 52 M6F 10,2 (P7) 0,4 7 1,4

45SLC

45R

45LR 7 17 5,2 M6F 10,2 (P7) 10,4 7 1,4

45SLR

55C

55LC 9 8,5 52 M6F 10,2 (P7) 0,4 1 1,4

55SLC

55R

55LR 9 18,5 52 M6F 10,2 (P7) 10,4 11 1,4

55SLR

65C

65LC 9 13,5 52 M6F 10,2 (P7) 0,4 10 1,4

65SLC

65V

65LV 9 13,5 52 M6F 10,2 (P7) 0,4 10 1,4

65SLV

85LC 15 22 8,2 PT1/8 13 (P10) 0,4 10 1

100LC 15 23 8,2 PT1/8 13 (P10) 0,4 10 1

Nota) El intervalo de engrasado supera al de los tipos de rodillo libre debido al efecto de la jaula de rodillos. Sin embargo, el
intervalo de engrasado real puede variar segun el entorno de servicio, como una carga elevada y una alta velocidad.
Péngase en contacto con THK para obtener mas informacion.

RN1-414 THIK
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SRN

Blogue LM

Placa frontal

Retén frontal

Jaula de rodillos

Seccion transversal

*Para obtener detalles sobre las jaulas de rodillos, consulte [X1-392.

Punto de seleccion BA1-10
Punto de diseiio RA1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso RA1-528
Accesorios para la lubricacion [24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion N1-60
Juego radial RA1-72
Estandares de precision A1-76
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-446
Margen de error de la superficie de montaje N1-419
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470

RN1-416 TR



Estructura y caracteristicas

El modelo SRN es una guia de rodillos de rigidez muy alta que utiliza jaulas de rodillos para lograr
una baja fricciéon, un movimiento uniforme y un funcionamiento a largo plazo libre de mantenimien-
to.

[Rigidez muy alta]
Se logra una rigidez mayor al utilizar rodillos con una alta rigidez como elementos de rodadura y al
tener una longitud total de rodillos 1,5 veces mayor que el diametro de los rodillos.

[Carga equivalente en las 4 direcciones]

Debido a que cada hilera de rodillos se encuentra a un angulo de contacto de 45°para que el blo-
que LM reciba una carga equivalente en todas las direcciones (direccion radial, radial inversa y late-
rales), se asegura una gran rigidez en todas las direcciones.

[Movimiento uniforme a través de la prevencion de desviaciones]

La jaula de rodillos permite que los rodillos formen una linea con un espacio uniforme mientras cir-
culan para evitar las desviaciones cuando el bloque entra en un area con carga. Como resultado,
se minimiza la fluctuacion de la resistencia a la rodadura y se logra un movimiento estable y unifor-
me.

[Funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento]
La utilizacion de jaulas de rodillos elimina la friccién entre los rodillos y aumenta la retencién de gra-
sa para permitir asi un funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento.

[Bajo perfil, centro de gravedad bajo]

Por presentar una altura total menor que la del modelo SRG de guia LM con jaula de rodillos, es
ideal para disefios compactos.

TR [31-417
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Tipos y caracteristicas

Modelo SRN-C

El reborde del bloque LM tiene agujeros rosca-
dos.

Puede montarse desde la parte superior o infe-
rior.

Puede utilizarse en lugares de la mesa donde
es imposible realizar orificios pasantes para los
tornillos de montaje.

Tabla de especificacion=ER1-420

Modelo SRN-LC

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo SRN-C, pero tiene una longitud (L)
total de bloque LM mas prolongada y una mayor
carga maxima admisible.

Modelo SRN-R

Con este tipo de disefio, el bloque LM presenta
un ancho (W) menor y cuenta con orificios ros-
cados.

Es apropiado para los lugares donde el espacio
para el ancho de la tabla es limitado.

Modelo SRN-LR

El bloque LM tiene la misma forma transversal
que el modelo SRN-R, pero tiene una longitud (L)
total de bloque LM mas prolongada y una mayor
carga maxima admisible.

N1-418 TrHIK
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Margen de error de

la superficie de montaje

El modelo SRG de guia LM con jaula de rodillos ofrece una alta rigidez debido a que utiliza rodillos
como elemento de rodadura y también ofrece una jaula para evitar la desviacion de los rodillos. Sin
embargo, se requiere una alta precision de mecanizado en la superficie de montaje. Si el error en la
superficie de montaje es importante, afectara a la resistencia a la rodadura y la vida util. A continua-
cion mostramos el valor maximo admisible de acuerdo con el juego radial.

Tabla1 Tolerancia de error en paralelismo (P) entre dos railes Unidad; mm
Juego radial Normal c co
Descripcion del modelo
SRN 35 0,014 0,010 0,007
SRN 45 0,017 0,013 0,009
SRN 55 0,021 0,014 0,011
SRN 65 0,027 0,018 0,014
+ + + + + o+ o+ 1—‘,;_
o
o5
=
s
e 8
o
©
+ f + + + + o+ o+ I_l =
Fig.1
Tabla2 Tolerancia de error en nivel vertical (X) entre dos railes Unidad: mm
Juego radial Normal C1 CO0
Error admisible en la superficie
de montaje X 0,00030a 0,00021a 0,00011a
X =X1+X2 X1 :Diferencia de nivel en la superficie de montaje del rail
X2 : Diferencia de nivel en la superficie de montaje del bloque
XzL
Ejemplo de calculo [\l 52 (
Tramo de rail cuando a = 500 mm X1‘ ‘
Tolerancia de error X =0,0003 X 500
en la superficie =015 a
de montaje
Fig.2
Tabla3 Tolerancia de error en nivel (Y) en la direccién axial Unidad: mm
Error admisible en la superficie de montaje [ 0,000036b |

N
ST —— e & |
- ! — | —

b

Fig.3

ALK

N1-419

N7 eIno



Modelos SRN-C y SRN-LC

511ES

T % OB 1L
oLt Q} @ I
M K)
L ! H3
W2 Wi
Dimensiones extemas Dimensiones del bloque LM
Descripcion del| Altura |AnchofLongitud
e Engrasador|
M{W|L|B|[C|C|S|H|L|T|T|K|N|E]|[e]|f|Do Hs
SRN 35C 125 82,2
SRN 35LC 44 1100 155 82 | 62 | 52 (M10| 8,5 122 75|/10|38(65|12| 8 | 7 |52|B-M6F | 6
SRN 45C 155 107
SRN 45L.C 52 (120 190 100( 80 | 60 |M12(10,5 142 75|15|45| 7 (12|85|7,6(52|B-M6F | 7
SRN 55C 185 129
SRN 55L.C 63 | 140 235 116 95 | 70 [M14|12,5 1792 10,5/ 18 [ 53 | 8 | 16 | 10 [9,8|5,2| PT1/8 | 10
SRN 65LC 75 |170(303 (142|110 | 82 [M16|14,5(2298(19,5/ 20 | 65 | 14 [ 16 | 9 | 13 |5,2| PT1/8 |11,5

SRN45 C 2 QZ KK C0 +1160L P Z T -1

-1 T -1 T 1 - 1
Descripcion Tipo de Con S'Tb""’ ) Longitud del rail LM Con tapeta Simbolo para la cant.
del modelo Bloque LM | lbricador 48 s on (en mm) de acero de railes utilizados en
Qaz o el mismo plano (*4)
contaminacion (*1) Simbolo de uso

Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) de railes empalmados

utilizados en el mismo  Normal (sin simbolo) . o

rail Precarga ligera (C1) Simbolo de precision (*3) »

Precarga media (C0) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en B1-494. (*2) Consulte EY1-72. (*3) Consulte E1-76. (*4) Consulte B11-13.

Nota) Este niumero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

BN1-420 TR

https://tech.thk.com




Ve o) .0 ;—| B
N [
6-S g
(¢ H pasante) Cé
(E) L .
G a0 |_4-#Do
¢d2 } —— —+ ¥
b N%< 0 - \ \‘7 o fo;
| =
M \—4 |
I y s
L[ Jgds | |
F
Unidad: mm
Dimensiones del rail LM %gj;gg;gi gae Momento estatico admisible kN-m* Masa
Ma Ms Mc '
Ancho Altura | Paso Longitud*| C | Co ') A N Blﬁﬁﬂue TT\]}II
= ==
b 1 |[Bloques| 1 |Bloques| 1
_0005 L U i Bhre || L blogue | dobles | blogue | dobles | bloque kg sl
59,1| 119 | 1,66 | 10,1 | 1,66 | 10,1 | 2,39 1,6
34 | 33 | 30 | 40 9X14X12 | 3000 76 | 165|313 | 17 |313| 17 | 331 5 6,9
91,91 192 (3,49 | 20 3,49 20 |4,98 3
45 [37,5| 36 |52,5| 14X20X17 | 3090 15 | 256 | 6.13 | 32.2 | 6.13 | 32.2 | 6.64 | 36 11,3
131|266 (582 | 33 (582 33 |819| 49
53 |43,5| 43 | 60 | 16X23X20 | 3060 167 | 366 | 108 | 57 |108| 57 |11.2| 64 15,8
63 |53,5( 49 | 75 | 18X26X22 | 3000 | 278|599 | 22,7 | 120 | 22,7 | 120 | 22,1 | 12,7 21,3

Nota) El orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia para el engrasador lateral** no estan perforados del todo
para evitar la entrada de material extrafio al bloque.
Consulte IX1-425 para obtener detalles.
La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 31-424).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.

Opciones=R1-457

TR B1-421
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Modelos SRN-R y SRN-LR

| ‘
T Do

5 o2
" K ®
1 H3
W2 Wi
Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM
Descripcion del|Altura [AnchoLongitud
ogelo Engrasador
M|W]| L B|C | SX{ | L | T|[K|N|E]|e]|fo|Do Hs
SRN 35R 125 50 82,2
SRN 35LR 44 | 70 155 50 72 M8 X9 122 7538|6512 | 8 7 |52|B-M6F | 6
SRN 45R 155 60 107
SRN 45LR 52 | 86 190 60 80 M10X 11 142 | 75 45| 7 (12 (85|76 |52 | B-M6F | 7
SRN 55R 185 75 129
SRN 55LR 63 | 100 235 | 75 | g5 M12X 13 1792 10,5/ 53 | 8 |16 |10 [ 9,8 |52 | PT1/8 | 10
SRN 65LR 75 (126 303 | 76 120 |M16X16(2298|19,5( 65 [ 14 | 16 | 9 | 13 |52 | PT1/8 (11,5

SRN45 LR 2 QZ KK C0 +1200L P Zz T -II
T

-1 TT1 - T I L

Descripcion Tipo de Con Simbolo Longitud del rail LM |Con tapeta Simbolo para la cant.
del modelo  Bloque LM | lubricador del accesorio (en mm) de acero de railes utilizados en
Qz de proteccion el mismo plano (*4)
contra la Simbolo d
contaminacion (*1) Imbolo de uso
de railes empalmados
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2)
utilizados en el mismo Normal (sin simbolo) Simbolo de precision (*3)
rail Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (C0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en E1-494. (*2) Consulte B11-72. (*3) Consulte 11-76. (*4) Consulte B11-13.

Nota) Este niumero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

BN1-422 TR

Para descargar los datos deseados, busque el

nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico. https://tech.thk.com
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Unidad: mm
. . . Capacidad de " . «
Dimensiones del rail LM carga basica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mc i
Ancho Altura | Paso Longitud’| C | Co ' ) ) Blfﬁdue TIZ:IIII
=N == =R
Wi
, 1 Rlnqup 1 Rlnqup 1
_0005 bl L i e | L | blogue| dobles |blogue| dobles |bloque kg gl
59,1119 (1,66 | 10,1 | 1,66 | 10,1 | 2,39 1.1
34 | 18 | 30 | 40 9X14X12 | 3000 76 [165 313 | 17 | 313 | 17 | 3.31 14 6,9
91,91 192|349 | 20 (3,49 | 20 |498| 1,9
45 |120,5| 36 [52,5| 14X20X17 | 3090 15 | 256 | 613 | 322 | 6.13 | 32.2 | 664 | 25 11,3
131|266 |582| 33 [582| 33 |8,19| 3,2
53 [23,5| 43 | 60 | 16X23X20 | 3060 167|366 | 108 | 57 |108| 57 | 112]| 4 15,8
63 |31,5| 49 | 75 | 18X26X22 | 3000 | 278|599 | 22,7 | 120 22,7 | 120 | 22,1 | 9,4 21,3

Nota) El orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia para el engrasador lateral** no estan perforados del todo
para evitar la entrada de material extrafio al bloque.
Consulte I1-425 para obtener detalles.

La longitud maxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte E31-424).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.

Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto

entre ellos.

Opciones=R1-457

ALK

31-423



Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla4 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail SRN. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y

afectara de forma negativa a la precision.

G G
Lo
Tabla4 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo SRN Unidad: mm
Descripcion del
v SRN 35 SRN 45 SRN 55 SRN 65
280 570 780 1270
360 675 900 1570
440 780 1020 2020
520 885 1140 2620
600 990 1260
680 1095 1380
760 1200 1500
840 1305 1620
920 1410 1740
1000 1515 1860
1080 1620 1980
1160 1725 2100
1240 1830 2220
Longitud estan- 1320 1935 2340
dar del rail LM 1400 2040 2460
Lo) 1480 2145 2580
(Lo 1560 2250 2700
1640 2355 2820
1720 2460 2940
1800 2565 3060
1880 2670
1960 2775
2040 2880
2200 2985
2360 3090
2520
2680
2840
3000
Paso estandar F 40 52,5 60 75
G 20 22,5 30 35
Longitud max. 3000 3090 3060 3000

Nota1) La longitud méaxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener mas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-

mos anteriormente mencionados.

RN1-424 TARIK
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Orificio de engrasado

[Orificio de engrasado para el modelo SRN]

El modelo SRN permite la lubricacion desde las caras laterales y superiores del bloque LM. El orifi-

cio de engrasado de los tipos estandar no esta perforado del todo para evitar la entrada de material
extrafio al bloque LM. Si utiliza el orificio de engrasado, péngase en contacto con THK.

¢ D2 profundidad 1 /=

# Do
(Orificio guia M6)

Orificio de engrasado en la cara superior

i

/ N

&

\

O @] [©

N7 eIno

Engrasador lateral

Unidad: mm
Descripcion Orificio guial ar;:;glsggrasadores En%ra- Orificio de engrasado en la cara superior
del modelo sacor J
aplicable (Junta
€o fo Do pli D: térica) V €1
35C
35LC 8 7,0 52 M6F 10,2 (P7) 0,4 6
35R
35LR 8 7,0 52 M6F 10,2 (P7) 0,4 6
45C
45LC 8,5 7,6 5,2 M6F 10,2 (P7) 0,4 7
45R
SRN |45 R 8,5 7,6 5,2 M6F 10,2 (P7) 0,4 7
55C
55LC 10 9,8 5,2 M6F 10,2 (P7) 0,4 11
55R
55LR 10 9,8 52 M6F 10,2 (P7) 0,4 11
65LC 9 13 52 M6F 10,2 (P7) 0,4 10
65LR 9 13 52 M6F 10,2 (P7) 0,4 10

Nota) El intervalo de engrasado supera al de los tipos de rodillo libre debido al efecto de la jaula de rodillos. Sin embargo, el
intervalo de engrasado real puede variar segun el entorno de servicio, como una carga elevada y una alta velocidad.
Péngase en contacto con THK para obtener mas informacion.

TR [31-425
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SRW i

Modelo SRW (ancho) de guia LM con jaula de rodillos de rigidez muy alta

Bloque LM

Placa frontal

Retén frontal

Rail LM

Jaula de rodillos

Rodillo

Seccion transversal

*Para obtener detalles sobre las jaulas de rodillos, consulte [X1-392.

Punto de seleccion BA1-10
Punto de diseiio RA1-434
Opciones A1-457
Descripcion del modelo A1-522
Precauciones de uso RA1-528
Accesorios para la lubricacion [24-1
] Procedimiento de montaje y mantenimiento E1-89
Factor de momento equivalente [N1-43
Cargas maximas admisibles en todas las direcciones N1-58
Factor equivalente en cada direccion N1-60
Juego radial RA1-72
Estandares de precision N1-84
Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular N1-446
Error admisible de la superficie de montaje N1-429
Dimensiones de cada modelo con accesorios RA1-470

BN1-426 TR



Estructura y caracteristicas

Sobre la base del modelo SRG de guia LM con jaula de rodillos, este modelo tiene un rail mas an-
cho y dos hileras de orificios de montaje del rail LM que ofrece una elevada resistencia y estabilidad
de montaje. El modelo SRW es una guia de rodillos de rigidez muy alta que utiliza jaulas de rodillos
para lograr una baja friccion, un movimiento uniforme y un funcionamiento a largo plazo libre de
mantenimiento.

[Rigidez muy alta]

Puesto que cuenta con un rail ancho, que se puede sujetar a la mesa mediante dos hileras de torni-
llos de montaje, la resistencia de montaje aumenta considerablemente. Ademas, como la distancia
de la ranura transversal (L) es grande, el modelo SRW presenta una estructura fuerte ante una car-
ga de momento (momento Mc) en la direccion basculante.

Ademas, el modelo SRW emplea rodillos que muestran poca deformacién elastica dado que sus
elementos de rodadura, y la longitud total de cada rodillo es 1,5 veces mayor que el diametro, con
lo cual aumenta la rigidez.

Momento de direccién basculante
(momento Mc)

0,0015
%)
c
S
[}
©
c
5 0,001
£
2 SRG45LR
2
c
§ 00005 —
5 _~" SRW70LR
[ / *
0

0 0,2 0,4 0,6 0,8 1
Momento M aplicado (kN-m)

Fig.1 Resultado de la comparacion entre los modelos SRW y SRG en rigidez del momento en la direccién basculante (momento Mc)

Dimensién de ancho: aproximadamente 1,5 veces superior

M Se sujeta mediante dos hileras de tornillos de montaje.

Fig.2 Comparacion entre los modelos SRW y SRG en seccidn transversal

TR 1-427
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[Fluidez de deslizamiento obtenida a través de la prevencién de desvios]

La jaula de rodillos permite que los rodillos formen una linea con un espacio uniforme mientras cir-
culan para evitar desviaciones cuando el bloque entra en un area con carga. Como resultado, se
minimiza la fluctuacion de la resistencia a la rodadura y se logra un movimiento estable y uniforme.

[Funcionamiento a largo plazo libre de mantenimiento]
El uso de la jaula de rodillos elimina la friccion

entre los rodillos y permite que el lubricante se
mantenga en los depdsitos de grasa que se
forman entre los rodillos adyacentes. A medida
que los rodillos circulan, los depdsitos de grasa

proporcionan la cantidad de lubricante necesa-
ria a la curvatura de contacto del espaciador y

: : " Bolsa de grasa
del rodillo, con lo cual se obtiene un funciona-
miento de largo plazo libre de mantenimiento.

Twwws

Fig.3

Tipos y caracteristicas

Modelo SRW-LR Tabla de especificacion=E81-430

El bloque LM tiene orificios roscados.

N1-428 TrHIK
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Error admisible de la superficie de montaje

El modelo SRW de guia LM con jaula de rodillos ofrece una alta rigidez dado que la jaula de rodillos
evita desviaciones de los mismos. Sin embargo, se requiere una alta precision de mecanizado en la
superficie de montaje. Si el error en la superficie de montaje es importante, afectara a la resistencia a
la rodadura y la vida util. Se muestra a continuacion el valor maximo admisible (valor limite) de acuerdo

con el juego radial

Tabla1 Error en el paralelismo (P) entre dos railes

ALK

Unidad: mm
: + 4+ + + + + + + + + o
J“,e?’," SRR g c1 co S S T S S S I g
Descripcion del modelo g2
SRW 70 0,013 0,009 0,007 BB § g
s
SRW 85 0,016 0,011 0,008 T+ 1+ + 1 + + 1 + T %
SRW 100 0,020 0,014 0,011 R S S
SRW 130 0,026 0,018 0,014 Fig.4
SRW 150 0,030 0,021 0,016
Tabla3 Error en nivel (Y) en la direccién axial
Tabla2 Error en nivel (X) entre dos railes Unidad: mm
Unidad: mm .
Precisién de la 0.000036b
Juego radial Normal C1 Cco superficie de montaje ’
Precision de la
superficie de montaje X 0,00020a | 0,00014a | 0,000072a
X=X1+Xz
Xi: diferencia de nivel en la superficie de montaje del rail
X.: diferencia de nivel en la superficie de montaje del bloque
Ejemplo de calculo
Cuando el tramo del rail:
a=500 mm
Precisién de la superficie de montaje
X=0,0002%x500
=0,1 X2
®e & | & ¢& b B | & o0
f
X1
a
Fig.5
Y
e S
b
Fig.6

31-429
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Modelo SRW-LR

[ O——
wee @ le e arte
WVJ@*@@ P = S
$ © / 2
y— |
W 8-Sxt C
(E L -
Ly g0 | ~4-#Do
N = s
N L i Hid IR
y ® | [ 2 K
| " EE ]
L Ha 1 I 5 m m =
gdi]]
W2 W1 |_F
Modelos SRW70 a 100LR
Dimensiones externas| Dimensiones del bloque LM
Descripcion del | Altura |AncholLongitud
modelo Engrasador|
M|W|[L|[B|[B |C|[SXl|L [T|K|[N|E]/|e]/[f|Do Hs

SRW 70LR 70 [135[190|115| 34 | 80 |M10X20|142| 20 | 62 | 20 | 16 | 7 | 19 |52 |B-PT1/8| 8

SRW 85LR 80 [165]235|140| 40 | 95 |M12X19(1792| 28 | 70 | 22 | 16 | 9 |19,5| 5,2 |B-PT1/8| 10

SRW 100LR 100200303 |172| 50 | 110 [M14X20{2298| 20 [88,56| 27 | 16 | 9 | 26 | 5,2 |B-PT1/8{11,5

SRW 130LR | 130 (260|350 |220| 65 |140|M20X35(2508| 30 |114| 25 | 16 | 15 | 42 | 8,2 | B-PT1/8| 16

SRW 150LR [ 150 (300 |395|260| 75 (200 |M20X40(2802| 35 |134|28,8| 16 | 15 | 53 | 8,2 | B-PT1/4| 16

SRW70LR 2 QZ KKHH CO0 +1200L P Z T -
SRW70LR

- 1 - T

Descripcion Con dsér\nggégsono Longitud del rail LM Con tapeta Simbolo para la cant.
del modelo lubricador QZ (en mm) de acero de railes utilizados en
de proteccion el mismo plano (*4)
contra la ’
Cant. de blogues LM contaminacion (*1) Simbolo de uso
utilizados en el mismo rail de railes empalmados
Simbolo de juego radial (*2)
Normal (sin simbolo) Simbolo de precision (*3)
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (CO0) Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de profeccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-72. (‘3) Consulte E11-84. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un modelo
con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Para descargar los datos deseados, busque el
nimero de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

81-430 TR

https://tech.thk.com
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Modelos SRW130 y 150LR

Unidad: mm
. . q Capacidad de 2 A "
Dimensiones del rail LM carga bésica Momento estatico admisible kN-m Masa
Ma Ms Mec p
iAncho| Altura|Paso| Longitud*| C Co ') ) ) BIE&ue RL?/III
= g |
Wi
. 1 |[Bloques| 1 |[Bloques| 1
_0005 Bl | 0l || W et L RO L blogue | dobles | bloque | dobles | blogue kg | ka/m
70 |32,5| 28 | 37 [52,5]11X17,5X14 | 3090 | 115 | 256 | 6,13 | 32,2 | 6,13 32,2 (10,2| 63 | 18,6
85|40 | 32 | 43 | 60 | 14X20X 17 | 3060 | 167 | 366 | 10,8 | 57 |10,8| 57 |17,5| 11,0 | 26,7
100| 50 | 38 | 54 | 75 | 16X23X20 | 3000 | 278 | 599 | 22,7 | 120 | 22,7 | 120 | 33,9 | 21,6 | 359
130| 65 | 52 | 71 | 90 | 18X26X22 | 3000 | 497 | 990 | 45,3 | 239 | 45,3 | 239 | 74,2 | 41,7 | 61,0
150| 75 | 60 | 77 |105| 24X35X28 | 3000 | 601 |1170| 60 | 319 | 60 | 319 [101,6| 65,1 | 74,4

Nota1) El modelo SRW viene con “SS” como caracteristica estandar.

Nota2) Este numero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego. (Es decir, se requieren al menos
2 juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).

Nota3) Para obtener detalles sobre la longitud del rail LM estandar, consulte la Tabla4 en EX1-432.

Nota4) El orificio de engrasado en la cara superior y el orificio guia para el engrasador lateral** no estan perforados del todo
para evitar la entrada de material extrafio al bloque.
Para obtener mas informacién, consulte I1-433.

Nota5) El jig para el montaje/desmontaje no se incluye como caracteristica estandar. Si desea usarlo, pédngase en contacto
con THK.

La longitud méaxima que se detalla en “Longitud*” indica la longitud maxima estandar de un rail LM. (Consulte 1-432).
Momento estatico admisible*: 1 bloque: valor del momento estatico admisible con 1 bloque LM.
Bloques dobles: valor del momento estatico admisible con 2 bloques tengan contacto
entre ellos.

Opciones=R1-457

TR 1-431
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Longitud estandar y maxima del rail LM

Tabla4 muestra las longitudes estandar y maximas del modelo de rail SRW. Si se requiere una lon-
gitud de rail mayor a la longitud max. que se detalla, pueden empalmarse los railes para alcanzar la
longitud total deseada.

Para las longitudes especiales de railes, se recomienda seleccionar un valor correspondiente a
la dimension G de la tabla. Cuanto mayor sea la dimensiéon G, menos estable sera esta porcién y
afectara de forma negativa a la precision.

Si desea emplear este modelo empalmando railes, asegurese de indicar la longitud total de manera
que podamos fabricar el producto sin que quede una diferencia de nivel en el empalme.

== = = = e
T T Tt T ¥ T
] ] ]| ] \ \

Ll

G F G
Lo
Tabla4 Longitud estandar y maxima del rail LM para el modelo SRW Unidad: mm
PEEEI Bl CE, SRW 70 SRW 85 SRW 100 SRW 130 SRW 150
modelo
570 780 1270 1530 1340
675 900 1570 1890 1760
780 1020 2020 2250 2180
885 1140 2620 2610 2600
990 1260
1095 1380
1200 1500
1305 1620
1410 1740
1515 1860
1620 1980
Longitud estandar 1725 2100
del rail LM (Lo) 1830 2220
1935 2340
2040 2460
2145 2580
2250 2700
2355 2820
2460 2940
2565 3060
2670
2775
2880
2985
Paso estandar F 52,5 60 75 90 105
G 22,5 30 35 45 40
Longitud max. 3090 3060 3000 3000 3000

Nota1) La longitud méxima varia con los niveles de precision. Pongase en contacto con THK si desea obtener méas informacion.
Nota2) Péngase en contacto con THK si no se permite empalmar railes y se requiere una longitud mayor a los valores maxi-
mos anteriormente mencionados.

[1-432 TnAIK
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Orificio de engrasado

[Orificio de engrasado para el modelo SRW]

El modelo SRW permite la lubricacion desde las caras laterales y superiores del bloque LM. El orifi-

cio de engrasado de los tipos estandar no esta perforado del todo para evitar la entrada de material
extrafio al bloque LM. Si utiliza el orificio de engrasado, péngase en contacto con THK.

©

© o
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¢ D2 profundidad 2

o (o]0

o (oo
o & ©

Lrﬁco de engrasado en la cara superior

4-¢ Do
eo Engrasador lateral
. T /_Q—
fo XF ] 1| j
= A A
L
[ 11
[l I i M I
Unidad: mm
Orificio guia para engrasadores o q
st e [ e Engrasador Orificio de engrasado en la cara superior
modelo aplicable (Junta
€o fo Do D: térica) V €1
70 7 17 5.2 M6F 13 (P10) 0,4 2,7
85 9 18,5 52 M6F 13 (P10) 0,4 9,9
SRW [100 9 23,5 5,2 M6F 13 (P10) 0,4 10,1
130 15 42 8,2 PT1/8 13 (P10) 0,4 10
150 15 53 8,2 PT1/8 13 (P10) 0,4 10

Nota) El intervalo de engrasado supera al de los tipos de rodillo libre debido al efecto de la jaula de rodillos. Sin embargo, el
intervalo de engrasado real puede variar segun el entorno de servicio, como una carga elevada y una alta velocidad.
Péngase en contacto con THK para obtener mas informacion.
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Punto de disenho Guia LM

Diseno del sistema de guia

THK ofrece varios tipos de guias LM para satisfacer diferentes condiciones: montaje comun de so-
porte horizontal, montaje vertical, montaje invertido, montaje inclinado, montaje en pared y montaje
de eje simple. La amplia variedad de tipos de guias LM hace posible lograr un sistema de guias
lineales con prolongada vida util y alta rigidez, y minimizar el espacio requerido para la instalacion.
Es necesario sopesar la posicion del bloque LM donde debe conectarse el engrasador o el adapta-
dor, segun la orientacion del montaje.

Si la orientacién de montaje de la guia LM no corresponde a la instalacion horizontal, el lubricante
quiza no llegue a toda la ranura. Asegurese de informar a THK acerca de la orientacion de montaje
y la posicién exacta de cada bloque LM donde deben instalarse el engrasador o el adaptador.

Aun en una guia LM con retenes, el lubricante interno se filtra de manera gradual durante la opera-
cion. Por lo tanto, el sistema debe lubricarse en intervalos apropiados de acuerdo con las condicio-
nes.

Para obtener mas informacion sobre la orientacién de montaje y la lubricacién, consulte 1-12 y
24-2, respectivamente.

[1-434 THK
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Punto de disefio
Disefio del sistema de guia

Ejemplos de disposiciones de los sistemas de guias

A continuaciéon se muestran sistemas y disposiciones de guias representativos que se utilizan al
instalar la guia LM

(Para obtener informacion sobre la superficie de referencia, consulte 31-455).

Configuracion de rail doble: cuando se necesita alta rigidez en todas las direcciones

Direccion de cargat Carga radial inversa
= =)
‘ Carga radial

N1 eIno

Carga lateral
Modelo SHS

Configuracion de rail doble: cuando se necesita alta rigidez en la direccién radial

Direccion de carga t Carga radial inversa

- =
Carga lateral ‘Carga radial Modelo SSR

Cuando se requiere una alta rigidez en todas las direcciones y el espacio de instalacion tiene una altura limitada.

Direccion de carga t Carga radial inversa

- =) Modelo HSR-YR
Carga lateral ‘ Carga radial
| |

|| ]
© (@ A
& il ;I
LJ7

TR E31-435



511ES

Configuracion de rail simple

Direccion de carga .
Carga radial inversa

Carga lateral <=m _ mmp

Carga radial Modelo SHW

Cuando es posible emplear la minima altura posible para el equipo (tipo de carga previa regulable).

Direccion de carga L
Carga radial inversa

Carga lateral <=m_mmp Modelo HR
Carga radial

Cuando se aplica una carga media y la superficie de montaje es aproximada (tipo de carga previa con ajuste automatico).

Direccion de carga .
Carga radial inversa

Carga lateral <=m wmp Modelo GSR
‘ Carga radial

81-436 TR



Configuracion de rail simple

Punto de diseno

Disefio del sistema de guia

Configuracion de rail triple

Superficie de referencia del bloque LM

Superficie de referencia del rail LM

Superficie de referencia del bloque LM

Superficie de referencia del rail LM

Modelo HSR-YR Modelo HSR-R

Configuracion de rail doble

Superfcie de referencia de! rail LM

Superfcie de referencia del blogue LM

Superficie de referencia del rail LM

Modelo HR

Superficie de referencia del bloque LM

Superficie de referencia del rail LM

Modelo HSR-YR
Superficie de referencia del rail LM

Modelo HSR-YR

Modelo HSR-R

Modelo CF
(Seguidor de leva)

Modelo HSR-R

Modelo HSR-YR

511ES

N1 eIno
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Configuracion de rail multiple

Superficie de referencia del bloque LM

Superficie de refé}encia del rail LM

Superficie de referencia del rail LM

& 9 & 9
=l = —

‘Superﬂc‘ie‘de referencia del bloque LM

[&]
I
@

S
9 - e 4

Superficie de referencia del rail LM

31-438 AN
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Punto de diseno

Disefio del sistema de guia

Método de fijacion de la guia LM para que cumpla las condiciones

Las guias LM se clasifican en grupos de modelos segun el espacio y la estructura de montaje: un
grupo de modelos que se montan con tornillos desde la parte superior, y otro grupo de modelos que
se monta desde la parte inferior. Los railes LM también se dividen en modelos que se ajustan con
tornillos y modelos que se aseguran con abrazaderas (modelo JR). Esta amplia variedad de mode-
los le permite realizar la eleccion que mas se adapte a sus necesidades.

Existen diferentes maneras de montar una guia LM, como se muestra en la Tabla1. Si la maquina
esta sometida a vibraciones que podrian provocar que los railes LM o los bloques LM se aflojaran,
recomendamos el método de ajuste que se muestra en la Fig.1, en I31-440. (Si se emplean 2
0 mas railes en paralelo, solo el bloque LM del rail principal debe sujetarse en la direccion transver-
sal). Si este método no es factible por algun motivo estructural, se pueden martillar los pasadores a
presién para sujetar los bloques LM, como indica la Tabla2 en E31-440. Al emplear pasadores
a presion, mecanice las superficies superior/inferior del rail LM entre 2 y 3 mm con una fresadora
con punta de carburo antes de realizar los orificios, ya que las superficies vienen endurecidas.

N1 eIno

Tabla1 Principales métodos para sujetar el lateral del rail principal

(a) Sujeto con las superficies de referencia laterales (b) Sujeto con tornillos de ajuste

TR B1-439



Tabla2 Principales métodos para sujetar el lateral del rail auxiliar

(a) Sujeto sélo con la superficie de referencia (b) Sujeto sélo con la superficie de referencia
lateral del rail lateral del bloque

Tornillo de ajuste de bloques LM

Mesa

I Base
1L

Tornillo de ajuste de railes LM

Lateral del rail principal Lateral del rail auxiliar

Fig.1 Cuando la maquina recibe vibraciones o impactos

R1-440 TR
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Punto de diseno

Disefio de una superficie de montaje

Diseno de una superficie de montaje

Disefo de una superficie de montaje

Si se requiere un nivel elevado de precision especial en la maquina en la cual se montara la guia
LM, es necesario montar el rail LM con alta precision. Para lograr el nivel deseado de precision,
asegurese de disefar la superficie de montaje considerando los siguientes puntos.

N7 eIno

[Forma de la esquina]
Si la esquina de la superficie donde se montara

el rail LM o el bloque LM estéd mecanizada en r
forma de R, que es mayor que la dimensién del 1
inglete del rail LM o del bloque LM, es posible r

que el rail o el bloque no logren hacer contacto 1 I
r

con su superficie de referencia. Por ello, al di-
sefiar una superficie de montaje, es importante
leer atentamente la descripcion de “forma de la A B
esquina” en el modelo pertinente. (Fig.2) Fig.2

[Perpendicular a la superficie de referencia]
Si la perpendicularidad entre la superficie base
de montaje del rail LM o del bloque LMy la su-
perficie de referencia no es exacta, es posible
que el rail o el bloque no hagan contacto con la
superficie de referencia. Por ello, es importante
considerar la posibilidad de un error de perpen-
dicularidad entre la superficie de montaje y la
superficie de referencia. (Fig.3)

Fig.3

TR 1-441



[Dimensiones de la superficie de referencia]
Al disefar la superficie de referencia, asegure-
se de considerar la altura y el grosor del area
de referencia. Si este area es demasiado alta,
es posible que interfiera con el bloque LM. Si es
demasiado baja, el rail LM o el bloque LM po-
drian no hacer contacto con la superficie de re-
ferencia, segun el chanflan del rail o del bloque.
Ademas, si el area de referencia es demasiado
estrecha, es posible que no se logre el nivel
de precision deseado por la escasa rigidez del
area de referencia al aplicar una carga lateral
o al posicionar mediante un tornillo de montaje
lateral. (Fig.4)

H2

Fig.4

[Tolerancia dimensional entre la superficie de referencia y el orificio de montaje]

Si la tolerancia dimensional entre la superficie
de montaje del rail LM o del bloque LM y el
orificio de montaje es demasiado elevada, es
posible que el rail o el bloque no hagan contac-
to con la superficie de referencia al montarse
sobre la base.

Por lo general, la tolerancia no debe superar el
+0,1 mm, segun el modelo. (Fig.5)

[Chaflan del orificio de montaje roscado]

Para montar el rail LM, la superficie de montaje
debe tener rosca y el orificio roscado debe es-
tar biselado. Si el inglete del orificio roscado es
demasiado elevado o muy reducido, afectara a
la precision. (Fig.6)

Pautas para la dimensién del chaflan:
Diametro del inglete D = diametro nominal del

tornillo + paso

Ejemplo: diametro del chaflan D con M6 (paso):
D=6+1=7

RN1-442 TR
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Fig.5

Fig.6
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Punto de diseno

Disefio de una superficie de montaje

Altura del hombro de la base de montaje y del radio angular

Por lo general, la base de montaje del rail LM y del bloque LM posee una superficie de referencia en la cara
lateral del reborde de la base que facilita la instalacion y permite un posicionamiento de alta precision.

La altura del reborde de referencia varia segiin cada modelo. Consulte 81-443 a B1-449 para
conocer detalles.

La esquina del reborde de montaje debe mecanizarse hasta lograr una depresion o hasta reducirla
por debajo del radio de la esquina “r’, para asi evitar la interferencia con el inglete del rail LM o del
bloque LM.

El radio de la esquina varia segtin el modelo. Consulte [1-443 a I1-449 para conocer detalles.

r

H2
Reborde para el rail LM Iligbc%rde para el bloque LM (cubierta de LM)
ig.
[Modelos SR, SR-M1] Unidad: mm [Modelo JR] Unidad: mm
. Altura del Altura - . . Altura del reborde
Tamario Aol reborde para |méaxima del reborde| ENEND |(ReelD el DcEiE para el bloque LM
del modelo| €59“M@ | elrail LM | para el blogue LM del modelo r(max.) Ho
r(max.) H: H. Hs 25 1 5
15 0,5 3,8 4 5,8 35 1 6
20 0,5 5 5 6 45 1 8
25 1 5,5 5 7 55 1,5 10
30 1 8 6 9,5
22 1 190 2 :;vg [Modelo CSR] Unidad: mm
. = Radio de la | Altura del reborde
55 1,5 11 8 13,5 Tamafio esquina para el rail LM
70 1,5 12 10 15 del modelo] sy y H, H,
85 1,2 8 12 18,5 15 0.5 3 35
100 1.2 10 15 19 20 05 35 2
120 1,2 12 20 15 25 1 5 55
150 1,2 12 20 22 30 1 5 7
35 1 6 7,5
[Modelo SR-MS] Unidad: mm 45 1 8 10
. Alturadel | Altura del
Tamafio Raeg:)u?rgla reborde para |reborde para [Modelo NSR-TBC] Unidad: mm
del modelo elrail LM |el bloque LM i Atura Altura del
r(max.) H: H. Hs Tamafio |R2diodeal o e |reborde para
15 0,5 3,8 4 4,5 del modelo| €S9""™@ |para el rail LM| el blogue LM
20 05 5 5 6 r(max.) Hi H. Hs
20 1 5 5 5,5
25 1 6 6 6,5
30 1 7 6 9
40 1 7 8 10,5
50 1 7 8 8
70 1 7 10 9,5

TR 31-443
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Reborde para el rail LM

Reborde para el bloque LM

Fig.8
[Modelo SHS] Unidad: mm [Modelo SCR] Unidad: mm
. Alturadel | Altura del ; Altura del
Tamario e (.je 2 reborde para | reborde para Tamafio R .de 2 reborde para el
del modelo| €S8UM@ | elrail LM | el bloque LM il mmeesl|  EEIE rail LM
r(max.) Hi H. Hs r(max.) Hi Hs
15 0,5 2,5 4 3 15 0,5 2,5 3
20 0,5 3,5 5 4,6 20 0,5 3,5 4,6
25 1 5 5 5,8 25 1 5 58
30 1 5 5 7 30 1 5) 7
35 1 6 6 7,5 35 1 6 7,5
45 1 7,5 8 8,9 45 1 7,5 8,9
55 1,5 10 10 12,7 65 1,5 15 19
65 1,5 15 10 19
[Modelos SVR/SVS y NR/NRS-X] Unidad: mm [Modelos NR/NRS] Unidad: mm
g Alturadel | Altura del f Alturadel | Altura del
Tamafio RZ(Sllouti:lneala reborde para | reborde para Tamafo R:glo Qe = reborde para | reborde para
del modelo| ¢ elrail LM | el blogue LM del modelo| 59" | elrail (M |elblogue LM
r(max.) H; H Hs r(max.) Hi H- Hs
25 0,5 4 5 55 75 1,5 12 12 15
30 1 5 5 7 85 1,5 14 14 17
35 1 6 6 9 100 2 16 16 20
45 1 8 8 11,6
55 1,5 10 10 14 [Modelo MX] Unidad: mm
65 1,5 10 10 15 Radio de la Altura del
Nota) Si se incluye el protector o rascador lateral opcional, Tamaifio |esquina para el|reborde para el
las dimensiones H1y H3 varian de las que no incluyen del modelo rail LM rail LM
estas opciones. Para consultar las dimensiones con a
accesorios, consulte [11-466 a B11-467. r(max.) H: Hs
5 0,1 1,2 1,5
W 0,1 1,7 2

[1-444 ANAIK
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Punto de diseno

Disefio de una superficie de montaje

@
c
5
-
=
Reborde para el rail LM Reborde para el bloque LM
Fig.9 Fig.10
[Modelos HSR, HSR-M1 y HSR-M2]  Unidad: mm [Modelo EPF] Unidad: mm
~ | Radiodela | Radiode | Alturadel | Aturadel = | Radiodela | Radode | Aturadel | Aftwraméxima
Tar;alno esquina para Iaesquinaparalebordepa reborde para Ta?ano esquina para [ esquina para e reborde para el | del eborde para
< elrall LM | elbloque LM | el rail LM | el bloque LM el elral LM | blogue LM rallLM | ¢l blogue LM
LD ri(méx.) | r(max.) Hi H. Hs 2D ri(méx.) | r(méx.) Hi H Hs
8 0,3 0,5 1,6 6 2,1 ™ 0,2 0,4 1 3 1,5
10 0,3 0,5 1,7 5) 2,2 M 0,2 0,6 1 5 1,5
12 0,8 0,5 2,6 4 3,1 12M 0,5 0,6 1,5 6 2
15 0,5 0,5 3] 4 4,7 15M 0,5 0,8 2,5 6,8 3
20 0,5 0,5 3,5 5 4
25 1 1 5 5 55 [Modelo HSR-YR] Unidad: mm
30 1 1 5 5 7 _ . Altura del [ Altura del
35 1 1 6 6 7,5 Ta?;no thsigu?neala reborde para| reborde para
45 1 1 8 8 10 modelo elrail LM | elblogue LM
55 1,5 1,5 10 10 13 r(max.) Hi He Hs
65 1,5 1,5 10 10 14 15 0,5 3 4 3,5
85 1,5 1,5 12 14 16 20 0,5 3,5 5 4
100 2 2 16 16 20 25 1 5 5 5,5
120 2,5 2,5 17 18 20 30 1 5 5 7
150 2,5 25 20 20 22 35 1 6 6 7,5
45 1 8 10
[Modelo HCR] Unidad: mm 55 1,5 10 10 13
Tamario | Redotela | Radode | Alwadel | Aummaine 65 1.5 10 10 14
del | souina para a esquina pra reborde para el del reborde para s o
Selo | LM felbomellt| Ll | elbopel [Modelo HSR-M1VV] Unidad: mm
MO0 | n(max) | r(max) | H He Hs Tomario | R0l | Redodela | Aradel | Auanaine
12 0,8 0,5 2,6 6 3,1 o esquina para | esquina para | reborde para |delreborde para
15 0,5 0,5 3 4 4.8 elrail LM | el bloque LM | elrail LM | elblogue LM
25 1 1 5 5 7 modelo ri(max.) | r(max.) H. H. Hs
35 q 1 6 6 8,5 15 0,5 0,5 3 4 4.3
45 1 1 8 8 11,5
65 1,5 1,5 10 10 15
[Modelo HMG] Unidad: mm
= | Radiodela | Radiode | Afuradel | Aturaméxima
IEEND esquina para |[a esquina parafreborde para el| del reborde para
del | “elral M | eltioguelh | rallM | elbboguelM
modelo | 1 (max.) | r(max) | Hi He Hs
15 0,5 0,5 3 4 3,5
25 1 1 5) 5) 515)
35 1 1 6 6 7,5
45 1 1 8 8 11
65 1,5 1,5 10 10 16
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Reborde para el rail LM Reborde para el bloque LM
Fig.11
[Modelo SRG] Unidad: mm [Modelo SRN] Unidad: mm
_ | Radiodela | Radiodela | Afturadel | Alturadel _ | Radiodela | Radiodela | Alturadel | Altura del
Tamario | esquina para | esquina para | reborde para| reborde para Tamario | esquina para | esquina para |reborde para|reborde para
del elrail LM |elbloqueLM | elrail LM |elblogue LM del elrafl LM |elbloqueLM | elrail LM |elblogue LM
modelo | max) | rqmax) | H: H | H modelo | max) | rmax) | Hi He | He
15 0,5 0,5 2,5 4 4 35 1 1 5 6 6
20 0,5 0,5 S5 5 4,6 45 1,5 1,5 6 8 7
25 1 1 4 5 4,5 55 1,5 1,5 8 10 10
30 1 1 4,5 5 5 65 1,5 2 8 10 10
35 1 1 5 6 6
45 1,5 1,5 6 8 8
55 1,5 1,5 8 10 10
65 1,5 2 9 10 11,5
85 1,5 1,5 12 14 16
100 2 2 12 16 16

Nota) Si se incluye el protector o rascador lateral opcional,
las dimensiones H: y Hs varian de las que no incluyen
estas opciones. Para conocer las dimensiones con ac-
cesorios, consulte, 31-466 en X1-467.

[Modelo SRW]
Unidad: mm
| Rediodela | Radiodela | Alturadel | Alturadel

Tamario | esquina para | esquina para | reborde para| reborde para
del elrail LM |elbloqueLM | elrail LM |elblogue LM

SR ri(méx.) | r(max.) Hi H2 Hs
70 1,5 1,5 6 8 8
85 1,5 1,5 8 10 10
100 1,5 2 9 10 11,5
130 1,5 1,5 12 14 16
150 2 2 12 16 16

R1-446 TNHIK
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Reborde para el rail LM Reborde para el bloque LM
Fig.12

[Modelo SSR]

Punto de diseino

Disefio de una superficie de montaje

Reborde para el rail LM

Fig.13

[Modelos SHW y HRW]

Reborde para

el bloque LM

Unidad: mm Unidad: mm
- ) Altura del | Aturaméxima - . Alturadel | Altura del
Ta:jnalno Rzglou?r;la reborde para|delreborde para Tar(;]a:no Rgglou?neala reborde para |reborde para
: | g elrail LM | elbiogue LM g \ q elrail LM [l blogue LM
MOCEI0 | vmax) | H; H. Hs D Modelo | rmax.) H: H: Hs
15X | 05 38 55 | 45 0,3 12 0.5 1,5 4 2
14 0,5 1,5 5 2
20X 0,5 5 7,5 6 0,3 17 0,4 2 4 2,5
25X | 1 55 8 68 | 04 21 04 2,5 5 3
27 0,4 25 5 3
30 X 1 8 15 | 95 0,4 35 0,8 35 5 4
50 0,8 3 6 3,4
35 X 1 9 16 15 | 04 e : = 5 65

Nota) Cuando el reborde de referencia hace contacto con el blo-
que LM, la capa de resina puede sobresalir del ancho total
del bloque LM hasta obtener la dimensién D. Para evitarlo,
mecanice el reborde de referencia hasta obtener una depre-
sién o limitar la altura del reborde de referencia por debajo
de la dimension H..

ALK
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Fig.14
[Modelo HR] [Modelo GSR]
Unidad: mm Unidad: mm
. Altura del Altura del f Alturadel | Altura del
Tamario IaR:glou?nea reborde para | reborde para Tamafio R:glou?: ala reborde para | reborde para
del modelo a el rail LM el bloque LM del modelo q elrail LM | el bloque LM
r(max.) Hi H. r(max.) Hi H: Hs
918 0,3 5 6 15 0,6 7 7 8
1123 0,5 6 7 20 0,8 9 8 10,4
1530 0,5 8 10 25 0,8 11 11 13,2
2042 0,5 11 15 30 1,2 11 13 15
2555 1 13 18 35 1,2 13 14 17,5
3065 1 16 20
3575 1 18 26
4085 1,5 21 30
50105 1,5 26 32
60125 1,5 31 40
Fig.16
[Modelo GSR-R]
Unidad: mm
. Altura del
Tamafio I::(sj:?u?r; reborde para
del modelo el rail LM
r(max.) H Hs
25 0,8 4 4,5
30 1,2 4 4,5
35 1,2 4,5 55
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Punto de diseno

Disefio de una superficie de montaje

. f [
= H2

®

R =4

D

-

r
H1 r1 =
Reborde para el rail LM Reborde para el bloque LM
Fig.17

[Modelo SRS]

[Modelos RSR y RSR-M1]
Unidad: mm Unidad: mm

~ | Radiodela |Radiodela | Alturadel | Altura del = | Radiodela | Radiodela | Atturadel | Altura del
Tar;alno esquina para [esquina para|reborde para|reborde para Taz1alno esquina para |esquina para|reborde para|reborde para
g | elrail LM (el bloque LM| el rail LM |el bloque LM g | elrail LM |el bloque LM| el rail LM |el bloque LM
MOCeI0 | max.) | n(max) | H H. Hs MOdelo |+ max.) | r(méx.) | H H. Hs
5 M/N 0,1 0,3 1,2 2 1,5 2 0,1 0,3 0,6 2,3 0,7
5 WM/ 2W 0,1 0,3 0,9 2,9 1
0,1 0,2 1,2 2,5 1,5 : : : :
WN ’ ’ ’ ’ ’ 3 0,1 0,3 0,8 1,2 1
7S/M/N| 0,1 0,2 0,9 3,3 1,3 14 W 0,3 0,3 3,2 5 Bi5)
7 WS/
\WM/WN 0,1 0,1 1,4 3,8 1,8
9 X8/
XM/XN 0,1 0,3 11 4,5 1,5
9 WS/
\WM/WN 0,1 0,5 2,5 4,9 2,9
12S/MIN| 0,3 0,2 1,5 57 2
12 WS/
WM/WN 0,3 0,3 2,5 57 8
15 S/M/N| 0,3 0,4 2,2 6,5 2,7
15 WS/
WM/WN 0,3 0,3 2,2 6,5 2,7
20 M 0,3 0,5 3 8,7 34
25 M 0,5 0,5 4,5 10,5 5
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Error admisible de la superficie de montaje

La guia LM permite un movimiento recto uniforme a través de su funcién de alineacion automatica,
incluso cuando existe una ligera deformacion o error en la superficie de montaje.

[Tolerancia de error en paralelismo entre dos railes]
Un error en la superficie de montaje de la guia LM puede afectar la vida util. Las siguientes tablas
muestran tolerancias de error aproximadas en el paralelismo (P) entre dos railes para uso general.

F;*
T e O v e e NN N N N g
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Fig.18 Tolerancia de error en paralelismo (P) entre dos railes

[Modelos SHS, SCR, HSR, CSR, HSR-M1, HSR-M2

[Modelos SSR, SR, SR-M1]

y HSR-M1VV] Unidad: pm
Unidad: ym Tamafio Precarga Precarga Sin
Tamafio | Precarga Precarga Sin del modelo co C1 precarga
del modelo Cco C1 precarga 15 — 25 35
8 — 10 13 20 25 30 40
10 — 12 16 25 30 35 50
12 — 15 20 30 85 40 60
15 — 18 25 35 45 50 70
20 18 20 25 45 56, 60 80
25 20 22 30 55 65 70 100
30 27 30 40 70 65 80 110
35 30 35 50 85 80 90 120
45 35 40 60 100 90 100 130
55) 45 50 70 120 100 110 140
65 55 60 80 150 110 120 150
85 70 75 90
100 85 90 100 [Modelos SVR, NR-X y NR]
120 100 110 120 Unidad: um
150 115 130 140 Tamafio Precarga Precarga Sin
del modelo Cco C1 precarga
[Modelo JR] o 25 14 15 21
Unidad: pm
30 19 21 28
Tamafio del modelo — 35 21 25 35
25 100 45 25 28 42
35 200 55 32 35 49
45 300 65 39 42 56
55 400 75 44 47 60
85 49 58] 63
100 60 63 70
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[Modelos SVS, NRS-X y NRS]

Punto de diseno

Disefio de una superficie de montaje

[Modelo SR-MS]

Unidad: pm Unidad: um
Tamafio | Precarga Precarga Sin Tamario del modelo Precarga CS
del modelo Cco C1 precarga 15 8
25 10 11 15 20 B
30 14 15 20
35 15 18 25 [Modelo HR] .
45 18 20 30 Unidad: um
55 23 25 35 Tamafio Precarga Precarga Sin
65 28 30 40 del modelo Co C1 precarga
75 31 34 43 918 — 7 10
85 35 38 45 1123 — 8 14
100 43 45 50 1530 — 12 18
2042 14 15 20
[Modelos SHW y HRW] 2555 20 24 35
Unidad: ym 3065 22 26 38
Tamaio | Precarga Precarga Sin 3575 24 28 42
del modelo @l precarga 4085 30 35 50
12 — ) 13 50105 38 42 55
14 — 12 16 60125 50 545 65
17 — 15 20
21 — 18 25 [Modelos GSR y GSR-R]
27 — 20 25 Unidad: um
35 20 22 30 Tamafio del modelo —
50 27 30 40 15 30
60 30 35 50 20 20
25 50
[Modelos SRS, RSR, RSR-W y RSR-M1] 30 60
Unidad: um 35 70
LEIIELD Precarga C1 Sin precarga
del modelo [Modelo NSR-TBC]
2 — 2 Unidad: um
3 = 2 Tamafio del Precarga Sin
5 — 2 modelo C1 precarga
7 = 3 20 40 50
9 3 4 25 50 70
12 5 9 30 60 80
14 6 10 40 70 90
15 6 10 50 80 110
20 8 13 70 90 130
25 10 15
TR [1-451
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[Planicidad de la superficie de montaje]
Las siguientes tablas muestran errores en la planicidad de la superficie de montaje de los modelos
SRS, RSR y RSR-W que no afectaran su ida util en condiciones normales de funcionamiento. Se
debe tener en cuenta que si la planicidad de la superficie de montaje es deficiente para los demas
modelos que no se citan arriba, su vida util puede verse afectada.

[Modelo SRS]

Unidad: mm

[Modelos RSR y RSR-W]

Unidad: mm

Tamafio del modelo

Error de planicidad

Tamario del modelo

Error de planicidad

5 0,015/200 2 0,012/200

7 0,025/200 3 0,012/200

9 0,035/200 14 0,060/200

12 0,050/200 Nota1) Con la superficie de montaje, en muchos casos se

15 0,060/200 combinan varios niveles de precision. Por consi-

20 0.070/200 guiente, recomendamos utilizar el 70% de los valo-

2 res de arriba, o menos.

25 0,070/200 Nota2) Las cifras de la tabla corresponden a las juegos
normales. Si se emplean dos 0 mas railes con una
precarga C1, recomendamos utilizar el 50% de los

[Modelo SR-MS] valores de la tabla, 0 menos. °
Unidad: mm

Tamafio del modelo

Error de planicidad

15

0,020/200

20

0,020/200
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[Tolerancia de error en nivel vertical entre dos railes]
Los valores en las tablas de 81-453 y B1-454 representan la tolerancia de error en
el nivel vertical entre dos railes por distancia entre ejes de 500 mm, y son proporcionales a las dis-
tancias entre ejes (200 mm para los modelos SRS y RSR).

T
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Punto de diseno

Disefio de una superficie de montaje

i
‘
;
|
|
‘

J
i
i
|
i

7

A

500

Fig.19 Tolerancia de error en nivel vertical (S) entre dos railes

[Modelos SHS, HSR, CSR, HSR-M1, HSR-M2 y

[Modelos SVR, NR-X y NR]

HSR-M1VV] Unidad: pm
Unidad: um Tamafio Precarga Precarga Sin
Tamafio | Precarga Precarga Sin del modelo co C1 precarga
del modelo Cco C1 precarga 25 35 43 65
8 — 11 40 30 45 55) 85
10 — 16 50 35 60 75 105
12 — 20 65 45 70 85 125
15 — 85 130 55 85 105 150
20 50 85 130 65 100 125 175
25 70 85 130 75 110 135 188
30 90 110 170 85 120 145 200
35 120 150 210 100 140 165 225
45 140 170 250
55 170 210 300 [Modelo JR]
65 200 250 350 Unidad: um
85 240 290 400 -
100 280 330 250 Tamario del modelo —
120 320 370 500 25 400
150 360 410 550 35 500
45 800
[Modelos SSR, SR, SR-M1] 55 1000
Unidad: um
Tamario Precarga Precarga Sin
del modelo Cco C1 precarga
15 — 100 180
20 80 100 180
25 100 120 200
30 120 150 240
35 170 210 300
45 200 240 360
55 250 300 420
70 300 350 480
85 350 420 540
100 400 480 600
120 450 540 720
150 500 600 780
TRl E1-453
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[Modelos SVS, NRS-X y NRS] [Modelo HR]
Unidad: pm Unidad: um
Tamafio Precarga Precarga Sin Tamarfio Precarga Precarga Sin
del modelo Co C1 precarga del modelo Co C1 precarga
25 49 60 91 918 — 15 45
30 63 77 119 1123 — 20 50
35 84 105 147 1530 — 60 90
45 98 119 175 2042 50 60 90
55 119 147 210 2555 85 100 150
65 140 175 245 3065 95 110 165
75 154 189 263 3575 100 120 175
85 168 203 280 4085 120 150 210
100 196 231 315 50105 140 175 245
60125 170 200 280
[Modelos SRS, SRS-W, RSR, RSR-W y
RSR-M1] [Modelos GSR y GSR-R]
Unidad: um Unidad: um
Tamafio Precarga C1 ST Tamario del modelo —
del modelo 9 P 9 15 240
3 — 15 20 300
5 — 20 25 360
7 — 25 30 420
9 6 35 35 480
12 12 50
14 20 60 [Modelo NSR-TBC]
15 20 60 Unidad: um
;g ig ;8 Tamafio del Precarga Sin
modelo C1 precarga
[Modelos SHW y HRW] 20 210 300
Unidad: um 25 240 360
30 270 420
Tamafio Precarga Precarga Sin 40 360 540
del modelo Cco C1 precarga 50 420 600
12 — 11 40 70 480 660
14 — 16 50
17 — 20 65 [Modelo SR-MS]
21 — 85 130 Unidad: mm
27 — 85 130 -
35 70 85 130 Tamaro del modelo Precarga CS
50 90 110 170 15 0,020/200
60 120 150 210 20 0,020/200
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Punto de diseno

Disefio de una superficie de montaje

Marcas en la guia LM principal y uso combinado

[Marcas en la guia LM principal]

Todos los railes LM montados en el mismo
plano incluyen el mismo nimero de serie como
marca. De entre estos railes LM, el que lleva
la marca “KB” después del nimero de serie es
el rail LM principal. El bloque LM del rail LM
principal presenta un acabado en su superficie
de referencia con una precision determinada,
que le permite desempefarse como referencia
para el posicionamiento de la mesa. (Consulte
Fig.20).

Las guias LM de calidad normal no traen la
marca “KB”. Por ello, cualquiera de los railes
LM que tenga el mismo numero de serie se
puede emplear como rail LM principal.

[Marcas en la superficie de referencia]

En la guia LM, la superficie de referencia del
bloque LM se contrapone a la superficie mar-
cada con el logotipo de THK, y la del rail LM se
encuentra en la superficie marcada con una li-
nea (consulte Fig.21). Si es necesario invertir la
superficie de referencia del bloque y rail LM o si
es necesario colocar el engrasador en direccion
contraria, especifiquelo.

[ var123kB |
«\»@ Y2F123KB @ﬁ ©
oS oF
Guia LM principal
_[dveri23d]
+-©& veriz—% ©
S o

Guia LM auxiliar

Y2F123 KB

Marca del principal

Numero de serie

Fig.20 Guia LM principal y guia LM auxiliar

Superficie de referencia

w
T
gt 1§

Logotipo de THK /

Ui

Logotipo de THK

Guia LM auxiliar

Fig.21 Marcas en la superficie de referencia
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[Marcas del numero de serie y uso combinado de un rail LM y bloques LM]
Un rail LM que se utiliza conjuntamente con bloques LM debe tener el mismo nimero de serie. Al
extraer un bloque LM de un rail LM y volver a instalar el bloque, asegurese de que tengan el mismo
numero de serie y que los nimeros se orienten en la misma direccion. (Fig.22)

[T Y2F123KBL1 7]

1 Y2F123KB L7

&
©

O } @ Y2F123KB

4 ] 4 ]
& o A e

x } @ Y2F123KB @ @ /

- MeZLAeA 1 [ -

Fig.22 Marcas del nimero de serie y uso combinado de un rail LM y bloques LM

[Empleo de railes empalmados]

Al solicitar un rail LM largo, se empalmaran dos o mas railes para cubrir la longitud solicitada.
Cuando se empalma un rail con otro, asegurese de alinear correctamente las marcas de posicion
para las uniones, que se muestran en Fig.23.

Cuando se disponen dos guias LM con railes empalmados en forma paralela entre si, las dos guias
LM se fabricaran de manera tal que las dos guias LM se alineen asimétricamente.

Marca de posicion para a union Marca de posicion para la union

Marca de posicion para la union A A
u u \
Eje del rail auxiliar ‘\—@YZF'IZS-W‘@—“*'4@7'A@—N—@YZHZ&Z@—“*'%"@‘\’@’VZFTZS%@—\*
0 0 A

\Superﬁcie de referencia \Superficie de referencia

AL AL A
Eje del rail principal «\—@——@—4\—@5—9%&12@—\—@——@—4\—@%&&12@—\—@—A—@L—a)gzuz@—\»
o L T T T
Marca de posicion para la union \ / @
QMaroa de posicion para la union Marca de posicion para la unién

Indicacion de la marca de posicion para la union

- & %) %) ’_l‘ ’L‘
Lateral del I T - -
rail auxiliar e | i @ | | | &——& 5l ‘
) - - \ Plano de referencia del rail ‘
: T TS L]
Lateral del I i i Il [B] Método para sujetar los
rail principal 53 ) :@I [6— o — 6 - railes LM en la unién
B B

Tornillo de ajuste de bloques LM
Tornillo de ajuste de railes LM

Fig.23 Uso de railes empalmados
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Tabla de opciones admitidas por los modelos

511ES

Proteccion contra la contaminacion
Deserioié i oo Rebin frontal |Re1n3n'ée“s dobles 9
escripcion 5 & 4 Reténfrontal [ Retenes dobles | +retén lateral | + retén ateral Retén | Retenes
dol modelo fRete" Retén | Retén | [L5 ke | iebniers | +er e (s ninen)| LaCS |FoC2"| fiomial | “obles
rontal | lateral | interno | (: enintemo) |+ reténintemo) +rasc;in‘arde mmtda?' de lateral |+ protector|+ protector
m mel
Simbolo uu = = Ss DD zz KK HH YY JJ TT
SHS 15a65 O O O Oo* O O O O — — —
SSR 15235 o*| O = ©) O O o O = = =
SVR 25265 O O O O O O ©] O O O O
S 25a65 O O O O O O O O O O O
@
3 12,14 O o — o — | =1 = o - | =1 =
g | SHwW 17 O O — O O O O O — — =
3 21250 olololololololol =1-=1H+=
Lg) 5 O* — — — — — — — — — —
SRS 7 Oo* O — O — — — — — — —
9a25 O @) _ ) _ _ _ @) — — —
SCR 15265 ©) O O O ) O o O — — —
EPF 7a15 — — — — — — — — — — —
8,10, 12 = — — — — — — — — — —
,» 1Y, _ * *6 *6 — — —
15,20, 25 O ©) ©) O O O O
o 30,35 O O | o*| O O O O — — —
45, 55,65 ol o] = oo o|o]o | =—1]=1-=
85 __*6 * — — —
100, 120, 150 O O O © O © O
olo | =T =T =1=1=1=1=1=
S
3 15225 olol =Tololo o[ =1 -=1-1-+=
§| SR 30a70 O O — O 0 0 ol -1=-1-1=
§ 85a 150 @) @) _ O _ _ _ — — — —
NR-X/NRS-X 25265 O O O O O O O O O O O
75,85 O O O O O O O O — — —
NR/NRS * * * *
100 O O O O O*® o* | O o*| — — —
12,14 o*] o — ° — — — — — — —
HRW 17,21 o* — — — O* @] O* — — — —
27 a 60 O* O _ O O @) @) _ _ _ _
*1 Modelo SHS : Tapén especial GC --- no aplicable inicamente al modelo SHS15
*2 Modelo SSR : Tapon especial GC --- no aplicable al modelo SSR15,
guias LM de acero inoxidable --- aplicable a XV, XW
*3 Modelo SHW : GG, PP --- tinicamente aplicable al modelo SHW21, tapén especial GC --- aplicable a SHW35, 50

*4 Modelo SRS
*5 Modelo SCR
*6 Modelo HSR

*7 Modelo SR

*8 Modelos NR/NRS

N1-458 AnRIXC

: Tapdn especial C --- aplicable a los modelos SRS9W, 12, 15, 20, 25

: Tapén especial GC --- no aplicable Ginicamente al modelo SCR15

1 ZZ, KK --- no se puede instalar engrasador en el modelo HSR15, GG --- aplicable al modelo HSR25,
Cinta de acero SP --- aplicable a los modelos HSR15 a 100, Tapon especial C --- aplicable a los modelos HSR12 a 100,
Tapon especial GC --- aplicable a los modelos HSR20 a 100, Cubierta LM especial --- aplicable a los modelos HSR25 a 55,
Retén interno SS --- aplicable a los modelos HSR30 a 85

: ZZ, KK --- el engrasador no se puede instalar en los modelos SR15, 20.
Tapon C especial - aplicable a los modelos SR15 a 85, tapdn GC especial --- aplicable a los modelos SR20 a 85,
guias LM de acero inoxidable --- aplicable a los modelos SR15 a 35

: DD, ZZ, KK y HH: engrasador lateral necesario para NR100, con cubierta de placa SV, disponible para el modelo NR75,

tapon especial GC --- no aplicable tnicamente al modelo NR75



Opciones

Tabla de opciones admitidas por los modelos

Simbolos de la tabla O: Aplicable 2: Aplicable en funcién del modelo (véase la nota)
% Recomendado por THK (articulo estandarizado en almacén)

Prevencién contra

OIS la corrosion
resistencia |, o e ( )l sv SP c g |ospecial| especkl o vssaios| | sadoriina | AP-CF [inoxidable

LL RR | GG | PP z z - — e v Qz | — F M
— — O O — O O A O — O ©] O ©] —
= = ©] ©) = O O A% O = ©) O ©) O AF2
— — — — — — O O O — — ©] O ©] —
— — — — — — O ©) ©) — — O ©) ©) —
— — — — — — O — — — — ©] — ©] O
— — — — — — O — ©) — — O — ©) O
— _ A3 AR _ _ @) A3 O — — @] — ©] —
— — — — — — — — — — — — — — O
— — — — — — — — — — — ©] — — O
— — — — — — AR — — — — O — — O
— — — — — — O A% — — O ®] O ©] —
— — — — — — AF ] — — — — — — O O
O ©) A — — O O Al O A% O O — [©) O
O O — — — O O O O O O ©] — ©] O
©) O — — — O ©) O ©) A% | O O — ©) —
— — — — — O O O O — — ©] — O —
_ _ _ _ _ %6 LA* ¥ _ _ _ _ _ @) _
O O — — — O O A O — O — — O O
— — — — — O O O O — ©) — — ©) AF
_ _ _ _ _ _ AT AT _ _ _ _ _ ¢ _
— — — — — — O O ©) — — O O ©) —
- — — — A O O A% O — — — O O -
— — — — — ©) O O ©) — — O ©) ©) —
— — — — — — N — — — — — O O
— — — — — — O — O — — — — ©) O
_ _ _ _ _ _ @) x) A9 _ _ _ _ [8) A9

*9 Modelo HRW : DD, KK --- no se puede fijar un engrasado al modelo HRW17,
Tapon especial C --- aplicable a los modelos HRW14 a 60, tapén especial GC --- aplicable a los modelos HRW35, 50, 60,
fuelle especial --- aplicable a los modelos HRW17 a 50, guias LM de acero inoxidable --- aplicable a los modelos HRW12 a 35
Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-

delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.
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Tipo

Proteccién contra la contaminacién

Retén fontal [Retenes dobles

Descripcion 4 & & Reténfontal | Re dobles| +retén lateral | + retén lateral Reté Ret
del pd . Retén [ Reten | Reten | 200y | ikl | eénioms) | eknieno)| Lacs |325%2907| e | “dobies
el modelo frontal | lateral | interno (s reténnemo) |+ reténintemo) +rascad?rde *rascad(lr de lateral |+ protector|+ protector]
metal metal
Simbolo uu — — ss DD 7z KK HH Yy N} TT
2,3 — — — — — — — — — — —
EER 3W,14 0O — — — — — — — — — _
R 918 a 2555 ) — — — — — — — — — —
3065 a 60125 0 _ — _ — — — — — — —
GSR 15235 o* O — O O O O — — — —
GSR-R 25a35 O @ = O O @) O = — _ —
CSR 15a25 O O — @) o) O o] _ — — —
30245 o) 6 o) 8 [ 8 o | =1 =1=1 =
MX 57 O — — — _ — _ _ — — —
& R 25a55 O O — O O @) O = — _ —
a
12 O — — - — — — — — — —
§| Her s e [
S 15265 0 o] =—1]o O O o — | — | = | =
R | HMG 15265 O — — — — — — _ _ _ _
NER 20TBC a 30TBC O O = ©) = = = — — — —
40TBC a 70TBC ) 0O o) 0O _ _ _ _ _ _ —
15M1 o o — o =|l=l=]|=Il=1=1] =
HSR-M1 20M1 a 30M1 O @) — @) — — — — — _ _
35M1 o) o) — o — — — — — — —
SR-M1 15235 [®) @) — O — — — — _ — _
9, 12W, 15W o - = = = = — — — — —
SRR 9w, 12, 15, 20 O _ _ — — — — — — — —
HSR-M2 15225 @) O — @) — — = — — — —
- o o o 0 o — — — — — —
1]
= 20,25,30 @) ©) [®) 0 O ) @) &) = = =
e
e 35,45,55,65 ololJolololololololol]lo
()
© EaHl Ol o|lolo o o] o]]ol| = /]=]<=
3| SRN 35265 O O O O O O ®] O — — —
S 702100 ocololJoJoJoJoJolol-=-1T-=-171-+=
SRW
130, 150 8 8 8 8 &) O o =1 =1 =1 =

*10 Modelo RSR: Tapon especial C --- aplicable al modelo RSR14W
*11 Modelo HR: Tapén especial C --- aplicable a los modelos HR1123 a 50105, tapén especial GC - aplicable a los modelos HR2042 a 50105

*12 Modelo GSR: Tapén especial GC --- aplicable a los modelos GSR20 a 35

*13 Modelo GSR-R: Tratamiento AP-HC del rail con cremallera no aplicable
*14 Modelo CSR: ZZ, KK -- no se puede instalar engrasador en los modelos CSR15. Tapén especial modelo GC --- aplicable a los modelos CSR20,25.
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Opciones

Tabla de opciones admitidas por los modelos

Simbolos de la tabla O: Aplicable A: Aplicable en funcién del modelo (véase la nota)
% Recomendado por THK (articulo estandarizado en almacén)

Prevencion contra

LuipifEzelsn la corrosion
P " s [ | | som. | cpu | espocm | Fute. (Gl R fueoor TR AL | O

TSGR |, e eeral { sV P ® gc |especial| espechl | o isatos| @2 | sadorltn | AP-CF | inoxidable
IL | RR | GG | PP z z — — e S Qz | — F M
— -1 =1 =-=1T=7T=T=7T=1=7T=1=1T=71T=1T0o1o
_ _ _ _ _ _ AKX10 _ _ _ _ _ _ O @)
_ _ _ _ _ _ AR A _ _ _ _ _ O O
_ _ _ _ _ _ AN AxN _ _ _ _ _ [@) _
. . . . . _ O X2 _ _ _ _ _ @) _
_ _ _ _ _ _ (@) O _ _ _ _ _ A3 _
ool =T =1 =1T=To]la] =] —To] =1=1To] =
o |lo| = =]T=1T=J]olJo |l =1T=To] =1=171o]=
— -1 =1 =T =7T=1T=7T=1=7T=1Tol=17T=1To1o
— — — — — — — — — — — — — [@) —
— p— — p— —_ p— —_ — p— — p— p— p— O —
oo ==l =IT=I=I=&"’=r"r=r=r=r=1iIo1i-=
_ — _ — _ _ O e[ _ — _ _ @) _
— | =T =T =T =T =TololJo |l =1T=1T=1T=17To] =
— -1 =1 =1T=7T=Tololol=1=1T=171=1ToT1 =
— — — — — — — — — — — — — [@)
— — — — — — — — — — — — — @)
— ==l =TT=IT=lTeeIl=Ir=rfr=r"r=nr"r=r=11w
— =T =1 =1T=7T=Tol=1=1T=1=1=71T=1~do
= ==l =T=I@=lTeelI=I=I=I=I"=I=171%®
_ — _ — _ _ _ _ — _ — _ — [8)
— ===l =I=l9 ==l =IT=1l=1I=1%®@
— | =T ool =]T=Tol =lTol=]1=1Tol]olol =
— — O O . O O O — — ©] O O —
— | = =T =1 -—JTololol =1T=Tololol-=
— | =T =1 =Tol =TololJo|[ =]T=]Tolo]ol=
— -1 =] =Tol =Tolol|l =T=1=1Tolol] ol =
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*15 Modelo HCR: ZZ, KK -- no se puede instalar engrasador en el modelo HCR15.
*16 Modelo HMG: Tapén especial GC --- aplicable al modelo HMG25
*17 Modelo SRG: DD --- engrasador lateral necesario para el modelo SRG100. Cubierta de placa SV -- aplicable a los modelos SRG25, 35 a 100
Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-

delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.
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Retén y rascador de metal

@Para obtener informacion sobre los modelos admitidos, consulte la tabla de opciones por descripcion en E11-458.
@Para obtener informacion sobre la dimension del bloque LM (dimension L) con retén instalado, consulte B11-470 a 1-477.
@Para obtener informacién sobre la resistencia maxima del retén, consulte 11-482 a 11-484.

Nombre del articulo Diagrama esquematico / ubicacion de montaje Uso/ubicacion de uso

Retén frontal Retén frontal

Se utiliza en ubicaciones con

Retén frontal exposicién al polvo

Se utiliza en ubicaciones donde
pueda entrar polvo al bloque
LM desde la superficie lateral o
inferior, como montajes vertica-
les, horizontales e invertidos

Retén lateral

Se utiliza en ubicaciones con
una exposicion importante al
polvo o rebabas de corte

Retén interno

Se utiliza en ubicaciones con
exposicion a mucho polvo o
muchas rebabas de corte

Reténes dobles

Tornillo de cabeza semiesférica Q

con hueco hexagonal

Retén frontal e~ Rascador de metal

Se utiliza en ubicaciones donde
las salpicaduras de soldadura
se puedan adherir al rail LM

Rascador de
metal
(Sin contacto)

Tomnillo de cabeza semiesférica | \
con hueco hexagonal -
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Opciones

Retén y rascador de metal

Simbolo Accesorios de proteccion contra la contaminacién
uu Con retén frontal
SS Con retén frontal + retén lateral + retén interno*
DD Con retenes dobles + retén lateral + retén interno*
zZ Con retén frontal + retén lateral + retén interno* + rascador de metal
KK Con retenes dobles + retén lateral + retén interno* + rascador de metal

* Algunos modelos no vienen equipados con retenes internos. (Consulte [31-458)
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Rascador de contacto laminado LaCS

@Para obtener informacién sobre los modelos admitidos, consulte la tabla de opciones por descripcion en B11-458.
@Para obtener informacion sobre la dimension del blogue LM (dimensién L) con LaC$ instalado, consulte B1-470 a 31-477.
@Para obtener informacién sobre la resistencia del LaCS, consulte 11-485.

@Para ver notas sobre la forma de manejar LaCS, consulte B1-531.

El rascador de contacto laminado LaCS se encuentra disponible para ubicaciones con un entorno
adverso.

El LaCS elimina el material extrafio diminuto que se adhiere al rail LM en multiples etapas y previe-
ne la entrada de dicho material al bloque LM con estructura de contacto laminado (rascador de 3
capas).

Bloque LM

Jaula de retencion de bolas

Tornillo de montaje Bola Rascador de contacto
Liquido
T ‘ ‘ ‘
[ Gran cantidad
ﬁ, N ., de material extrafio
Rascador de contacto laminado LaCS = -
Dibujo de aspecto Dibujo estructural

[Caracteristicas]

e Debido a que las 3 capas de los rascadores entran en contacto por completo con el rail LM, el
LaCS presenta una gran capacidad para eliminar el material extrafio diminuto.

e Debido a que utiliza caucho sintético de espuma impregnado de aceite con funcién de lubricaciéon
automatica, se logra una resistencia de baja friccion.

Simbolo Accesorios de proteccidn contra la contaminacion

SSHH Con retén frontal + retén lateral + retén interno*' + LaCS

DDHH Con retenes dobles + retén lateral + retén interno *' + LaCS

ZZHH Con retén frontal + retén lateral + retén interno *' + rascador de metal + LaCS

KKHH Con retenes dobles + retén lateral + retén interno *' + rascador de metal + LaCS
JJHH*? Con retén frontal + retén lateral + retén interno*' + LaCS + protector (que también sirve como rascador de metal)
TTHH*? Con retenes dobles + retén lateral + retén interno*" + LaCS + protector (que también sirve como rascador de metal)

*1 Algunos modelos no vienen equipados con retenes internos. (Consulte [31-458)

*2 JJHH y TTHH se encuentran disponibles solo para los modelos SVR/SVS, NR/NRS-X y SRG.

Nota)EIg}po HH (con LaCS) de los modelos SVR/SVS, NR/INRS-X y SRG se proporciona con el protector (consulte B1-
).

Pdngase en contacto con THK si desea utilizar el protector con otras opciones.
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Opciones
Rascador de contacto laminado LaCS

® Prueba bajo un entorno con un refrigerante soluble en agua

[Condiciones de prueba] Entorno de prueba: refrigerante soluble en agua

Articulo Descripcion

Modelo | N-* 1| SHS45R1SS+3000L (s6lo retén frontal)

probado | N = 5 | SHS45R1SSHH+3000L (retén frontal y LaCS)

Velocidad maxima | 200m/min

Condiciones

o) el i Refrigerante rociado: 5 veces por dia

[Resultado de la prueba]

N1 Borde del retén frontal fracturado
sin alos 1700 km

LaCS

N.°2

con

LaCs Sin frac’fura a Ion 5000 k‘m

0 1000 2000 3000 4000 5000
Distancia recorrida (km)

Vista ampliada del borde del retén frontal

N.* 1:sin LaCS. Bordes fracturados a los 1700 km

< Las éreas marcadas con una flecha estan fracturadas.

N.’ 2: con LaCS. No se observan anomalias tras haber recorrido 5000 km.

El borde no se ha fracturado.

® Prueba bajo un entorno con material extrafio diminuto

[Condiciones de prueba] Entorno de prueba: material extrafio diminuto

Articulo Descripcion

N° 1 Guia LM con jaula de bolas

Modelo #45R (DD+600L), solo retenes dobles

probado N.° 2 | Guia LM con jaula de bolas

#45R (HH+600L), solo LaCS

Velocidad max./

aceleracion 60 m/min, 1G

Carga externa | 9,6 kN

Tipo: FCD450#115 (diametro de particu-

Condiciones | |5: 125 ym o menor)
del material - -
extrafio Cantidad rociada: 1g/1hora

(cantidad total rociada: 120 g)

[Resultado de la prueba] Cantidad de material extrafio que entrd en el canal

Configuracion del reten iznglgs(lgt?o"ﬁee?ac;ﬁrg
Configuracién de Modelo probado 1 0,3
e et s [t 03
superpuestos entre si) [ yodslo probedo 3 0,3

Modelo probado 1 0
LaCS Modelo probado 2 0
Modelo probado 3 0

N.* 1: Recorri6 100 km (configuracién con doble sello)

N

o6 6 P ohe e e »”

oedevgedesiteles

re
-y

Una gran cantidad de material extrafio ha ingresado en la ranura

N.* 2: Recorri6 100 km (LaCS Unicamente)

o o e e e R B
o oS 0 1S

e i Sy
No se observa material extrafo dentro de los canales.
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Rascador lateral

@®Modelos aplicables: SVR/SVS, NR/INRS-X y SRG

@Para obtener informacién sobre la resistencia del rascador lateral, consulte I31-486.
@Para obtener informacién sobre la dimension del blogue LM (dimension L) con rascador lateral instalado, consulte B11-470.
@Para ver notas sobre la forma de manejar el rascador lateral, consulte B1-531.

Cubierta del rascador lateral

Rascador lateral

Rascador de contacto laminado LaCS

Protector

Vista esquematica
(excepto: en caso de ser tipo QZTTHHYY)

[Caracteristicas]

Ruta

de entrada del material extrafio

desde el costado del bloque LM

Material extrafio

o

-—

Material extrafio

Montaje invertido

Cara lateral del bloque LM

~

Material
extrafio

R

Montaje en pared

J

e Minimiza el ingreso de material extrafio desde el lateral de la guia LM en un entorno severo.
e Demuestra un efecto de proteccion contra el polvo en montaje invertido y de pared.

La altura del reborde de la superficie de montaje y el radio de la esquina
después de montar el rascador lateral de los modelos SVR/SVS y NRINRS-X.

U

Ha|

-

r

Vista lateral del bloque LM después de montar el rascador lateral.

Nota) Tenga en cuenta que el rascador lateral no se vende por separado.

Unidad: mm

Descrip- | Radio de | Altura del Grosor del
cion del (la esquinalreborde del| Hs rascador
modelo | r(max.) | rail LM H: lateral H.

25 0,5 2 2,9

30 1 3,5 4,4

35 1 5,5 6,4

45 1 8 9 26

55 1,5 10,5 11,4

65 1,5 11 12,3

La altura del reborde de la superficie de montaje y el radio de la
esquina después de montar el rascador lateral del modelo SRG.

Unidad: mm
.

Modelo Radio Qe Altura del Grosor del
SVR45 LR 1 QZ JJHH YY C1 +1200L no [aesquinalreborde del| Hs rascador
—_ . : r(max.) | rail LM H; lateral Hs

Con rascador lateral 35 1 3 2 2

45 1 3,5 55 2,5

55 1,5 55 7,5 2,5

65 1,5 6 8,5 3

* El rascador lateral puede alojar varias opciones de accesorios para el control del polvo y accesorios de lubricacion. Para

obtener mas detalles, comuniquese con THK.
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Protector

@Modelos disponibles: modelos SVR/SVS, NR/NRS-X y SRG
@EI tipo HH (con LaCS) de los modelos SVR/SVS, NR/NRS-X y SRG se proporciona con el protector.
@Para obtener informacion sobre la dimension del bloque LM (dimension L) con protector instalado, consulte 11-470.

Lubricador QZ
Retén frontal

Rascador de contacto
laminado LaCS

Protector

Vista esquematica
(excepto: en caso de ser tipo QZTTHHYY)

[Caracteristicas]

Refrigerante

Opciones

Protector

Material extrafio

ﬂ‘ Protector
/|

—

Diagrama de configuracion de la parte interior del protector
(Excepto: en caso de ser tipo QZJJHH)

Plaéa frontal
Lubricador QZ

LaCS

Retén frontal

e El protector reduce la entrada de material extrafio, incluso en entornos adversos donde hay ma-
terial extrafio, como particulas pequefias y liquidos.

La altura del reborde de la superficie de montaje y el radio de la esquina
después de montar el protector de los modelos SVR/SVS y NR/NRS-X.

H1‘

r

Vista lateral del bloque LM despues de montar el protector

Unidad: mm
... | Radio de la |[Altura del reborde,
3:?$g’:é?g esquina del rail LM Hs
r(max.) Hi
25 0,5 4 55
30 1 5 7
35 1 6 9
45 1 8 11,6
55 1,5 10 14
65 1,5 10 15

La altura del reborde de la superficie de montaje y el radio de la
esquina después de montar el protector del modelo SRG.

Unidad: mm
Radio de la

: Altura del rebor-

Modelo n.° esquina p Hs
r(méx.) de del rail LM H:

35 1 5 6

45 1,5 6 8

55 1,5 8 10

65 1,5 9 11,5

ALK
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La altura del reborde de la superficie de montaje y el radio de la esquina después
de montar el protector y el rascador lateral de los modelos SVR/SVS y NRINRS-X.

i Unidad: mm

H4 1 Descrip- | Radio de | Altura del Grosor del

cion del [la esquinalreborde del| Hs rascador

H3| 4 modelo | r(max.) | rail LM H: lateral Hs
r | 25 0,5 2 2,9
} 30 1 35 | 44
35 1 5,5 6,4

45 1 8 9 26

- 55 1,5 10,5 11,4
Vista lateral del bloque LM despues de montar el protector y 65 1,5 11 12,3

la rasqueta lateral
La altura del reborde de la superficie de montaje y el radio de la esquina
después de montar el protector y el rascador lateral del modelo SRG.

Unidad: mm
Radiode la | Altura del Grosor del
M(;]d,,e Io esquina | reborde del | Hs rascador
’ r(max.) rail LM H; lateral Hs
35 1 3 4 2
45 1 85 55 2,5
55 1,5 5,5 7,5 2,5
65 1,5 6 8,5 3

Nota1) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

Nota2) Pongase en contacto con THK si desea utilizar el protector con otras opciones.
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Opciones

Retén de contacto de resistencia leve LiCS

Retén de contacto de resistencia leve LiCS

@Para obtener informacién sobre los modelos admitidos, consulte la tabla de opciones por descripcion en 458.
@Para obtener informacion sobre la dimension del bloque LM (dimensién L) con LiCS instalado, consulte F11-480.
@Para obtener informacién sobre la resistencia del LiCS, consulte I31-486.

@Para ver notas sobre la forma de manejar LiCS, consulte 11-532.

EI LiCS es un reten de contacto de resistencia de deslizamiento leve. Es efectivo para eliminar el polvo en
el canal y retener un lubricante, como la grasa. Logra un movimiento estable de rozamiento bajo y uniforme.

(sauoiado) W eno .

Fig.1 Dibujo estructural de SSR + LiCS

[Caracteristicas]
El reten de contacto de resistencia leve LiCS es un retén que utiliza un material de resistencia leve en su

elemento de proteccion y hace contacto con el canal del rail LM para lograr un minimo rozamiento. Es

optimo para aplicaciones que requieran una resistencia de arrastre leve, como dispositivos relativos a los

semiconductores, dispositivos de inspeccién y equipos OA que se utilizan en entornos favorables.

« Debido a que el retén hace contacto con el canal del rail LM, es efectivo en la eliminacion de pol-
vo en el canal.

« Al emplear caucho sintético expandido impregnado de aceite con excelentes propiedades de lu-
bricacion automatica, se logra una resistencia de arrastre leve.

SSR20 XW 2 GG C1 +600L P -II

- r1r T -T -1 T

Guia LM Tipo de Con retén LICS Longitud del rail LM Simbolo para la cantidad

Descripcion  Bloque LM en ambos extremos (en mm) de railes utilizados en el mismo plano
del modelo Simbolo de juego radial Simbolo de precision

Cant. de bloques LM

° ) ’ Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
utilizados en el mismo rail

Normal (sin simbolo) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)

Precarga ligera (C1)

Precarga media (C0) Nivel de ultra precision (UP)
Simbolo Accesorios de proteccion contra la contaminacion
GG LiCS
PP Con LiCS + retén lateral + retén interno*

* Algunos modelos no vienen equipados con retenes internos. (Consulte E11-458)
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Dimensiones de cada modelo con accesorios

La dimension del bloque LM (dimension L) con LaCS y retenes instalados

L il
I
Unidad: mm
Descripcion del modelo E
Uu SS DD Y74 KK | SSHH | DDHH | ZZHH | KKHH
15C/VIR 64,4 64,4 69,8 66,8 72,2 78,6 84 79,8 85,2
15LC/LV 79,4 79,4 84,8 81,8 87,2 93,6 99 94,8 | 100,2
20C/V 79 79 85,4 83 89,4 93,6 100 96 102,4
20LC/LV 98 98 104,4 102 108,4 | 112,6 119 115 121,4
25C/VIR 92 92 101,6 | 100,4 | 107,6 112 119,2 | 114,4 | 121,6
25LC/LV/ILR 109 109 118,6 | 1174 | 124,6 129 136,2 | 131,4 | 138,6
30C/V/IR 106 106 116 113,8 | 1224 | 129,4 138 131,8 | 1404
SHSBMUW&R 131 131 141 138,8 | 1474 | 1544 163 156,8 | 1654
35C/VIR 122 122 134,8 | 132,4 | 142,2 148 157,8 | 150,4 | 160,2
35LC/LV/ILR 152 152 164,8 | 162,4 | 172,2 178 187,8 | 180,4 | 190,2
45C/VIR 140 140 152,8 | 151,2 161 169 178,8 | 172,2 182
45LC/LV/ILR 174 174 186,8 | 185,2 195 203 | 212,8 | 206,2 | 216
55C/VIR 171 171 186,6 | 184,2 | 1954 | 202 | 213,2 | 2052 | 216,4
55LC/LV/ILR 213 213 | 228,6 | 226,2 | 237,4 | 244 | 2552 | 247,2 | 258,4
65C/V 221 221 238,6 | 236,2 | 2486 | 258 | 270,4 | 261,2 | 273,6
65LC/LV 272 272 | 289,6 | 287,2 | 2996 | 309 | 3214 | 312,2 | 324,6
15XVY 40,3 40,3 47,3 44,9 50,7 59,5 65,3 60,7 66,5
15XWY/XTBY 56,9 56,9 63,9 61,5 67,3 76,1 81,9 77,3 83,1
20XV 47,7 47,7 54,6 53,4 60,3 67,7 74,6 70,1 77
SSR 20XW/XTB 66,5 66,5 73,4 72,2 79,1 86,5 93,4 88,9 95,8
25XVY 60 60 67,4 65,7 73,1 80 87,4 82,4 89,8
25XWY/XTBY 83 83 90,4 88,7 96,1 103 110,4 | 1054 | 112,8
30XW 97 97 105,1 | 102,7 | 110,8 121 129,1 | 1234 | 1315
35XW 110,9 | 110,9 | 119,9 | 117,7 | 126,7 | 136,9 | 1459 | 139,3 | 148,3
12CAM/CRM 37 37 — — — 48 — — —
12HRM 50,4 50,4 — — — 61,4 — — —
14CAM/CRM 45,5 45,5 — — — 60,7 — — —
SHW1ﬂMMmRM 51 51 54 53,4 56,4 66,2 69,2 67,4 70,4
21CA/ICR 59 59 64 63,2 68,2 75,6 80,6 77,2 82,2
27CAICR 72,8 72,8 78,6 77,8 83,6 89,4 95,2 91,8 97,6
35CA/CR 107 107 114,4 112 119,4 129 136,4 | 131,4 | 138,8
50CA/CR 141 141 149,2 | 147,4 | 155,6 166 174,2 | 168,4 | 176,6
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Opciones

Dimensiones de cada modelo con accesorios

Unidad: mm
Descripcion del modelo L
uu SS DD Y74 KK | SSHH | DDHH | ZZHH | KKHH
5M 16,9 — — — — — — — —
5N 20,1 — — — — — — — —
5WM 22,1 — — — — — — — —
5WN 28,1 — — — — — — — —
7S 19 19 — — — — — — —
™ 23,4 23,4 — — — — — — —
7N 31 31 — — — — — — —
7WS 22,5 22,5 — — — — — — —
7WM 31 31 — — — — — — —
7WN 40,9 40,9 — — — — — — —
9XS 21,5 21,5 — — — 33,1 — — —
9XM 30,8 30,8 — — — 42,4 — — —
9XN 40,8 40,8 — — — 52,4 — — —
IWS 26,5 26,5 — — — 38,1 — — —
9WM 39 39 — — — 50,6 — — —
SRS 9WN 50,7 50,7 — — — 62,3 — — —
128 25 25 — — — 36,6 — — —
12M 34,4 34,4 — — — 46 — — —
12N 471 47,1 — — — 58,7 — — —
12WS 30,5 30,5 — — — 421 — — —
12WM 44,5 44,5 — — — 56,1 — — —
12WN 59,5 59,5 — — — 71,1 — — —
15S 32 32 — — — 46,2 — — —
15M 43 43 — — — 57,2 — — —
15N 60,8 60,8 — — — 75 — — —
15WS 41,5 41,5 — — — 55,7 — — —
15WM 55,5 55,5 — — — 69,7 — — —
15WN 74,5 74,5 — — — 88,7 — — —
20M 50 50 — — — 65,2 — — —
25M 77 77 — — — 92,6 — — —
15S 64,4 64,4 69,8 66,8 72,2 78,9 84,4 79,9 85,2
20S 79 79 85,4 83 89,4 94 100 96 102,5
20 98 98 104,4 | 102 | 108,44 113 119 115 121,5
SCR 25 109 109 118,6 | 1174 | 124,6 129 | 136,2 | 131,4 | 138,6
30 131 131 141 138,8 | 147,4 | 154,4 | 163 156,8 | 165,4
35 152 152 164,8 | 162,4 | 172,2 178 | 187,8 | 180,4 | 190,2
45 174 174 186,8 | 185,2 195 203 | 212,8 | 206,2 | 216
65 272 272 | 289,6 | 287,2 | 299,6 | 309 | 321,44 | 312,2 | 324,6
TR BN1-471
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Unidad: mm
Descripcion del modelo L
Uu SS DD Y74 KK | SSHH | DDHH | ZZHH | KKHH
8RM 24 — — — — — — — —
10RM 31 — — — — — — — —
12RM 45 — — — — — — — —
15A/B/R/YR 56,6 56,6 61,8 | 58,2* | 63,4* 76 81,2 77,2 82,4
20A/B/R/CAICB/YR 74 74 80,6 76,6 83,2 92 98,6 952 | 101,8
20LA/LB/LR/HA/HB 90 90 96,6 92,6 99,2 108 1146 | 11,2 | 117,8
25A/B/R/ICA/CB/YR 83,1 83,1 90,7 86,7 94,3 101 108,6 | 105,3 | 112,9
25LA/LB/LR/HA/HB 102,2 | 102,2 | 109,8 | 105,8 | 113,4 | 120,1 | 127,7 | 124,4 132
30A/B/R/CA/CB/YR 98 98 105,6 | 101,6 | 109,2 | 119,9 | 127,5 | 124,2 | 131,8
30LA/LB/LR/HA/HB 120,6 | 120,6 | 128,2 | 124,2 | 131,8 | 142,5 | 150,1 | 146,8 | 154,4
35A/B/R/CA/CB/YR 109,4 | 109,4 117 113 120,6 | 132,4 | 140 135,6 | 143,2
HSR |35LA/LB/LR/HA/HB 134,8 | 134,8 | 1424 | 1384 | 146 | 157,8 | 1654 | 161 168,6
45A/B/R/CAICB/YR 139 139 146,2 | 144,2 | 1514 | 168,6 | 1758 | 171,8 | 178,8
45LA/LB/LR/HA/HB 170,8 | 170,8 | 178 176 | 183,2 | 200,4 | 207,6 | 203,6 | 210,6
55A/B/R/CA/CB/YR 163 163 170,2 | 168,2 | 1754 | 193,2 | 200,4 | 196,4 | 203,6
55LA/LB/LR/HA/HB 201,1 | 201,1 | 208,3 | 206,3 | 213,5 | 231,3 | 238,5 | 234,5 | 241,7
65A/B/R/ICA/CB/YR 186 186 193,2 | 191,2 | 1984 | 223 229 225 | 232,2
65LA/LB/LR/HA/HB 2455 | 2455 | 252,7 | 250,7 | 257,9 | 282,5 | 288,5 | 284,5 | 291,7
85A/B/R/CA/CB/YR 2456 | 2456 | 252,8 | 252,4 | 259,6 | 278,8 | 286 | 283,4 | 290,6
85LA/LB/LR/HA/HB 303 303 | 310,2 | 309,8 | 317 | 336,2 | 3434 | 340,8 | 348
100HA/HB/HR 334 334 — — — — — — —
120HA/HB/HR 365 365 — — — — — — —
150HA/HB/HR 396 396 — — — — — — —
15W/TB 57 57 62,2 | 58,4* | 63,6* — — — —
15V/SB 40,4 40,4 45,6 | 41,8* 47* — — — —
20W/TB 66,2 66,2 72,8 | 70,6* | 77,2* — — — —
20V/SB 47,3 47,3 53,9 | 51,7* | 58,3* — — — —
25WY/TBY 83 83 90,6 87,4 95 — — — —
25VY/SBY 59,2 59,2 66,8 63,6 71,2 — — — —
30W/TB 96,8 96,8 | 104,4 | 994 107 — — — —
30V/SB 67,9 67,9 75,5 70,5 78,1 — — — —
SR |35W/TB 111 111 118,6 | 113,6 | 121,2 — — — —
35V/SB 77,6 77,6 85,2 80,2 87,8 — — — —
45W/TB 126 126 1346 | 1294 | 138 — — — —
55W/TB 156 156 164,6 | 1594 | 168 — — — —
70T 194,6 | 194,6 | 201,8 | 200,8 | 208 — — — —
85T 180 180 — — — — — — —
100T 200 200 — — — — — — —
120T 235 235 — — — — — — —
150T 280 280 — — — — — — —

*no se pudo instalar el engrasador.
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Opciones

Dimensiones de cada modelo con accesorios

Unidad: mm
Descripcién del modelo L

uu SS DD Y4 KK SSHH | DDHH | ZZHH | KKHH
75R/A/B 218 218 229 226,6 | 237,6 — — — —
75LR/LA/LB 274 274 285 | 282,6 | 293,6 — — — —
NR/ [85R/A/B 246,7 | 246,7 | 257,7 | 256,1 | 267,1 — — — —
NRS [85LR/LA/LB 302,8 | 302,8 | 313,8 | 312,2 | 323,2 — — — —
100R/A/B 286,2 | 286,2 | 297,8 | 295,6 | 307,2 — — — —
100LR/LA/LB 326,2 | 326,2 | 337,8 | 3356 | 347,2 — — — —
12LRM 37 37 — — — — — — —
14LRM 455 | 455 = = = = — — —
17CAICR 50,8 — 54 536 | 586 — — — —
HRW 21CA/CR 58,8 — 64,2 62,8 69 — — — —
27CAICR 72,8 72,8 79 75,6 81,8 — — — —
35CA/CR 106,6 | 106,6 | 113,8 112 119,2 — — — —
50CA/CR 140,5 | 140,5 | 147,7 | 143,3 | 150,5 — — — —
60CA 158,9 | 158,9 | 169,7 | 165,1 | 175,9 — — — —
2M — — — — — — — — —
2N — — — — — — — — —
RSR/ (o0 e I e e T
RSRW 5w 149 [ — — — — — — — —
3WN 19,9 — — — — — — — —
14WVM 50 — — — — — — — —
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Unidad: mm
Descripcion del modelo L
Uu SS DD Y74 KK | SSHH | DDHH | ZZHH | KKHH
918 45 — — — — — — — —
1123 52 — — — — — — — —
1530 69 — — — — — — — —
2042 91,6 — — — — — — — —
2042T 110,7 — — — — — — — —
2555 121 — — — — — — — —
2555T 146,4 — — — — — — — —
3065 145 — — — — — — — —
HR 3065T 173,5 — — — — — — — —
3575 154,8 — — — — — — — —
3575T 182,5 — — — — — — — —
4085 177,8 — — — — — — — —
4085T 215,9 — — — — — — — —
50105 227 — — — — — — — —
50105T 2745 — — — — — — — —
60125 329 — — — — — — — —
15T 59,8 59,8 65* 65,8* 71* — — — —
15V 47,1 47,1 | 52,3* | 53,1* | 58,3* — — — —
20T 74 74 80,6 77,6 84,2 — — — —
GSR 20V 58,1 58,1 64,7 61,7 68,3 — — — —
25T 88 88 95 91,6 98,6 — — — —
25V 69 69 76 72,6 79,6 — — — —
30T 103 103 110,6 | 107,2 | 114,8 — — — —
35T 117 117 124,6 | 121,2 | 128,8 — — — —
25T-R 88 88 95 91,6 98,6 — — — —
GSR-R 25V-R 69 69 76 72,6 79,6 — — — —
30T-R 103 103 110,6 | 107,2 | 114,8 — — — —
35T-R 117 117 1246 | 121,2 | 128,8 — — — —
15 56,6 56,6 61,8 | 58,2* | 63,4* — — — —
20S 74 74 80,6 76,6 83,2 — — — —
20 90 90 96,6 92,6 99,2 — — — —
25S 83,1 83,1 90,7 86,7 94,3 — — — —
CSR |25 102,2 | 102,2 | 109,8 | 105,8 | 113,4 — — — —
308 98 98 105,6 | 101,6 | 109,2 — — — —
30 120,6 | 120,6 | 128,2 | 124,2 | 131,8 — — — —
35 134,8 | 134,8 | 1424 | 1384 | 146 — — — —
45 170,8 | 170,8 178 176 183,2 — — — —
5M 23,3 — — — — — — — —
MX 7WM 40,8 — — — — — — — —
25A/B/IR 83,1 83,1 90,7 89,4 97 — — — —
IR 35A/B/R 113,6 | 113,6 | 125,6 122 134 — — — —
45A/B/R 145 145 159 | 150,8 | 164,8 — — — —
55A/B/R 165 165 175,4 | 170,4 | 180,8 — — — —

*no se pudo instalar el engrasador.
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Opciones

Dimensiones de cada modelo con accesorios

Unidad: mm
Descripcion del modelo L
uu SS DD y/4 KK SSHH | DDHH | ZZHH | KKHH

12A+60/100R 44,6 — — — — — — — —
15A+60/150R 54,5 54,5 59,7 — — — — — —
15A+60/300R 55,5 55,5 60,7 | 57,1* | 62,3* — — — —
15A+60/400R 55,8 55,8 61 57,3* | 62,5* = = = =
25A+60/500R 81,6 81,6 89,2 85,5 93,1 — — — —
25A+60/750R 82,3 82,3 89,9 86 93,6 = — = —
25A+60/1000R 82,5 82,5 90,1 86,2 93,8 — — — —
35A+60/600R 107,2 | 107,2 | 1148 | 111,2 | 1188 — — — —
35A+60/800R 107,5 | 107,5 | 1151 | 111,5 | 1191 — — — —
HCR 35A+60/1000R 108,2 | 108,2 | 1158 112 119,6 = = = =
35A+60/1300R 108,5 | 108,5 | 116,1 | 112,3 | 119,8 — — — —
45A+60/800R 136,7 | 136,7 | 143,9 | 142,1 | 149,2 = — — —
45A+60/1000R 137,3 | 137,3 | 144,5 | 142,7 | 149,9 — — — —
45A+60/1200R 137,3 | 137,3 | 144,5 | 142,7 | 149,9 — — — —
45A+60/1600R 138 138 145,2 | 143,3 | 150,5 — — — —
65A+60/1000R 193,8 | 193,8 201 199,4 | 206,6 = = = =
65A+60/1500R 1954 | 1954 | 202,6 | 200,8 208 — — — —
65A+45/2000R 195,9 | 1959 | 203,1 | 201,3 | 208,5 — = — =
65A+45/2500R 196,5 | 196,5 | 203,7 | 201,8 209 — — — —
65A+30/3000R 196,5 | 196,5 | 203,7 | 201,8 209 — — — —
15A 48 — — — — — — — —
25A 62,2 — — — — — — — —
HMG [35A 80,6 — — — — — — — —
45A 107,6 = = = — = = = =
65A 1444 — — — — — — — —
20TBC 67 — = — — — = = =
25TBC 78 — — — — — — — —
NSR- |30TBC 90 — — — — — — — —
TBC [40TBC 110 110 — — — — — — —
50TBC 123 123 = = = = = = =
70TBC 150 150 — — — — — — —
15M1A/M1B/M1R/M1YR 59,6 59,6 — — — = — = —
20M1A/M1B/M1R/M1YR 76 76 — — — — — — —
20M1LA/M1LB/M1LR 92 92 — — — — — — —
25M1A/M1B/M1R/M1YR 83,9 83,9 — — — — — — —
HSR-M1|25M1LA/M1LB/M1LR 103 103 — — — — — — —
30M1A/M1B/M1R/M1YR 98,8 98,8 — — — — — — —
30M1LA/M1LB/M1LR 1214 | 1214 = = — = = = =
35M1A/M1B/M1R/M1YR 112 112 — — — — — — —
35M1LA/M1LB/M1LR 1374 | 1374 — — — — — — —
15M1W/M1TB 57 57 — — — — — — —
15M1V/M1SB 40,4 40,4 — — — — — — —
SR-M1 20M1W/M1TB 66,2 66,2 — — — — — — —
20M1V/M1SB 47,3 47,3 = = = = = = =
25M1W/M1TB 83 83 — — — — — — —
25M1V/M1SB 59,2 59,2 - = — = = = =

*no se pudo instalar el engrasador.
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Unidad: mm
Descripcion del modelo _
uu SS DD zZ KK SSHH | DDHH | ZZHH | KKHH
30M1W/M1TB 96,8 96,8 — — — — — — —
SR 30M1V/M1SB 67,9 67,9 — — — — — — —
35M1W/M1TB 111 111 — — — — — — —
35M1V/M1SB 77,6 77,6 — — — — — — —
IM1K 30,8 — — — — — — — —
9M1N 41 — — — — — — — —
IMTWV 39 — — — — — — — —
OM1WN 50,7 — — — — — — — —
12M1V 35 — — — — — — — —
12M1N 47,7 — — — — — — — —
12M1WV 44,5 — — — — — — — —
RSRMT oMW 59,5 — — — — — — — —
15M1V 43 — — — — — — — —
15M1N 61 — — — — — — — —
15M1WV 55,5 — — — — — — — —
15M1WN 74,5 — — — — — — — —
20M1V 66,5 — — — — — — — —
20M1N 86,3 — — — — — — — —
15M2A 56,6 56,6 — — — — — — —
HSR-M2|20M2A 74 74 — — — — — — —
25M2A 83,1 83,1 — — — — — — —
35C/R 125 125 132,8 | 131,4 | 139,2 | 148,6 | 156,4 151 158,8
35LC/LR 155 155 | 162,8 | 161,4 | 169,2 | 178,6 | 186,4 | 181 188,8
45C/R 155 155 | 164,2 | 162,2 | 171,4 | 182 | 191,2 | 1852 | 194,4
SRN [45LC/LR 190 190 | 199,2 | 197,2 | 206,4 | 217 | 226,2 | 220,2 | 229,4
55C/R 185 185 | 1942 | 1922 | 2014 | 212 | 221,2 | 2152 | 224,4
55LC/LR 235 235 2442 | 2422 | 2514 262 271,2 | 265,2 | 274,4
65LC/LR 303 303 | 314,2 | 311,4 | 322,6 | 3354 | 346,6 | 338,6 | 349,8
70LR 190 190 199,2 | 197,2 | 206,4 217 226,2 | 220,2 | 229,4
85LR 235 235 | 2442 | 2422 | 2514 | 262 | 271,2 | 265,2 | 274,4
SRW |100LR 303 303 | 314,2 | 311,4 | 322,6 | 3354 | 346,6 | 338,6 | 349,8
130LR 350 350 | 361,2 | 361 372,2 — — — —
150LR 395 395 406,2 411 4222 — — — —
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Opciones

Dimensiones de cada modelo con accesorios

Unidad: mm
Descripcion del modelo L
uu SS DD Y74 KK [|SSHH|DDHH| ZZHH | KKHH | JJHH | TTHH
25R/C 82,8 | 82,8 | 88 | 89,2 | 94,4 |96,8*|102,0*| — — 1102,5*|107,7*
25LR/LC 102 | 102 [107,2|108,4 | 113,6 [116,0*|121,2*| — — |121,7*|126,9*
30R/C 98 98 |[104,6|104,4| 111 |115,2%[121,8* — — 1120,9*|127,5*
30LR/LC 120,5|120,5|127,1|126,9 | 133,5 [137,7*|144,3*| — — |143,4*|150,0*
SVR/ |135R/C/RH/CH 109,5|109,5|116,5| 117,1 | 124,1 |126,7*|133,7*| — — [133,5*|140,5*
SVS [35LR/LC/LRH/LCH 135 | 135 | 142 [142,6|149,6 [152,2*|159,2*| — — |159,0*|166,0*
NR-X/ |45R/C/RH/CH 138,2|138,2|145,2|146,6 | 153,6 |158,2*|165,2*| — — |165,8*(172,8*
NRS-X [45LR/LC/LRH/LCH 171 | 171 | 178 |179,4|186,4 [191,0%|198,0*| — — |198,6*|205,6*
55R/C/RH/CH 163,3|163,3|168,4 | 169,8 | 176,8 [182,4%|189,4*| — — 1191,1*(198,1*
55LR/LC/LRH/LCH 200,5|200,5[205,6 | 207 | 214 |219,6*|226,6*| — — |228,3*|235,3*
65R/C 186 | 186 [191,8|194,2|201,6 [208,8*|216,2*| — — |217,5*|224,9*
65LR/LC 246 | 246 [251,8|254,2|261,6 [268,8*|276,2*| — — |277,5*|284,9*
15A/V 69,2 | 692 | 712 | — — — — — — — —
20ANV 86,2 | 86,2 | 88,2 | 89,6 | 91,6 [105,2%|107,2*[107,6*[109,6*| — —
20LA/LV 106,2 | 106,2 | 108,2 [ 109,6 | 111,6 [125,2%|127,2*[127,6*[129,6*| — —
25C/IR 95,5 | 95,5 |100,5 | 100,5| 105,5 [115,3*|120,3*[117,7*[122,7*| — —
25LC/LR 115,1 | 115,1 [ 120,1|120,1 | 125,1 [134,9*|139,9*(137,3*|142,3*| — —
30C/R 111 111 118 | 116 | 123 |130,8*(137,8*|133,2*|140,2*| — —
30LC/LR 135 | 135 | 142 | 140 | 147 [154,8*|161,8*|157,2*|164,2*| — —
35C/R 125 | 125 [132,8|130,7 [ 138,5 [142,6*|150,4*| 151* |158,8*[150,8*(158,6*
35LC/LR 155 | 155 |162,8|160,7 [ 168,5 (172,6*|180,4*| 181* |188,8*[180,8*(188,6*
35SLC/SLR 180,8 | 180,8 | 188,6 | 186,5 | 194,3 [198,4*|206,2*(206,8*|214,6*(206,6*(214,4*
SRG [45C/R 155 | 155 |164,2|161,5[170,7 [175,6%|184,8*[184,8*| 194* [184,6*(193,8*
45LC/LR 190 | 190 |199,2|196,5 | 205,7 [210,6%|219,8*(219,8*| 229* [219,6*(228,8*
45SLC/SLR 231,5|231,5[240,7| 238 |247,2|252,1*[261,3*|261,3*|270,5*|261,1*|270,3*
55C/R 185 | 185 [194,2|191,5[200,7 [205,6*|214,8*(214,8*| 224* [214,6*(223,8*
55LC/LR 235 | 235 |244,2|241,5|250,7 [255,6*|264,8*|264,8*| 274* |264,6*|273,8*
55SLC/SLR 292 | 292 [301,2)|298,5|307,7 (312,6%|321,8*(321,8*| 331* [321,6*(330,8*
65C/V 2449 | 244,9 | 256,1 | 252,5 | 263,7 |268,9*(280,1*|280,1*|291,3*|279,9*|291,1*
65LC/LV 303 | 303 [314,2|310,6 |321,8| 327* [338,2*|338,2*|349,4*| 338* |349,2*
65SLC/SLV 380 | 380 [391,2|387,6|398,8| 404* [415,2*|1415,2*|426,4*| 415* |426,2*
85LC 350 | 350 [361,2| 361 [3722| — — — — — —
100LC 395 | 395 |406,2| 411 [4222| — — — — — —

* La longitud (L) total del bloque LM del tipo YY (con rascador lateral) también coincide.

Nota1)En funcién del modelo, la longitud total estandar puede incluir las dimensiones del retén frontal. Si esta considerando
la posibilidad de utilizar un tipo sin retén frontal, pongase en contacto con THK para obtener mas detalles.
Nota2)Se recomienda instalar un protector en los modelos SVR/SVS, NR/NRS-X y SRG. Para ver las dimensiones de ZZHH y
KKHH, comuniquese con THK. Para obtener mas detalles de los simbolos de las opciones, consulte 1-494.

SHS25 LC 2 QZ KKHH CO +1200L P Z T -1

a4 Simbolo para la cant.
Descripcion  Tipo de Con Longltud del rail LM gg’;ccé’:ga Simbolo | G e oo
del modelo  Bloque LM | Lubricador (* (en mm) de railes el mismo plano (*5)
empalmados.
Cant. de bloques LM  Simbolo Simbolo de Simbolo de precision (*4)
utilizados en el mismo del accesorio juego radial (*3) Nivel normal (sin simbolo)
de protecmon Normal (sin 5|mbolo) Nivel de precision alta (H)
rail contra la Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
contaminacion (* Precarga media (CO) Nivel de ultra precision (UP)

(*1) Consulte B¥1-487. (*2) Consulte A1-494. (*3) Consulte 1-70. (*4) Consulte B1-75. (*5) Consulte I1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador.
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Dimensiones incrementadas con engrasador (cuando se instala LaCS)

Engrasador

Engrasador H
o o o
O O O

LaCS

Placa terminal

Ubicacién de montaje del engrasador
para los modelos SHS, SSR, SVR/SVS, SRG y NR/NRS-X

w : Cara de referencia

LaCS Placa terminal

Ubicacion de montaje del engrasador
para los modelos SHW, SRS y HSR

Unidad: mm
Descripcién del modelo Inzreenis d|mer|1_|s|on o ke Tipo de engrasador

15C/LC — PB107
15R/V/LV 4,7 PB107
20C/LC — PB107
20V/LV 4,5 PB107
25C/LC — PB107
25R/LR/V/LV 4,7 PB107
30C/LC — A-M6F
SHS 30R/LR/V/LV 7,4 A-M6F
35C/LC — A-M6F
35R/LR/V/LV 7,4 A-M6F
45C/LC — A-M6F
45R/LR/VILV 7,7 A-M6F
55C/LC — A-M6F
55R/LR/V/LV 7,4 A-M6F
65C/LC — A-M6F
65V/LV 6,9 A-M6F
15XVY/IXWY 4,4 PB107
15XTBY — PB107
20XV/IXW 4,6 PB107
SSR 20XTB — PB107
25XVY/IXWY 4,5 PB107
25XTBY — PB107

30XW 5 PB1021B

35XW 5 PB1021B

25R/LR 5,5 PB1021B

30R/LR 515) PB1021B
S\@/g(\//s 35R/LR/RH/LRH 9 A-MBF
NRS-X* 45R/LR/RH/LRH 9 A-M6F
55R/LR/RH/LRH 9 A-M6F

65R/LR 12 A-PT1/8
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Dimensiones de cada modelo con accesorios

Unidad: mm

Descripcion del modelo

Incremento de dimensién con engrasador
H

Tipo de engrasador

SRG

35LC — A-M6F
35LR 7,2 A-M6F
45LC o A-M6F
45LR 7,2 A-M6F
55LC — A-M6F
55LR 7,2 A-M6F
65LC — A-M6F
65LR 6,2 A-M6F

* El incremento de la dimensién del engrasador cuando se instala el rascador lateral y el protector (solo en los modelos

SVR/SVS y SRG) también es la misma.

Unidad: mm

Descripcion del modelo

Incremento de dimensién con engrasador

Tipo de engrasador

21CAICR 4,2 PB1021B
27CA/CR 10,7 B-M6F
SHW 35CA/CR 10 B-M6F
50CA/CR 21 B-PT1/8
SRS 25 4 PB1021B
15A/B/R/YR 2,9 PB1021B
20A/B/R/CAICB/YR 9,4 B-M6F
20LA/LB/LR/HA/HB 9,4 B-M6F
25A/B/R/CA/CB/YR 9 B-M6F
HSR 25LA/LB/LR/HA/HB © B-M6F
30A/B/R/CA/CB/YR 9 B-M6F
30LA/LB/LR/HA/HB 9 B-M6F
35A/B/R/CA/CB/YR 8 B-M6F
35LA/LB/LR/HA/HB 8 B-M6F

Nota1) Si desea que la ubicacion de montaje del engrasador sea diferente a la anterior, pongase en contacto con THK.
Nota2) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea tanto el lubricador QZ

como el engrasador, pongase en contacto con THK.
Nota3) Si desea un engrasador para los modelos SHW o SRS sin lubricador QZ, indique “con engrasador” al realizar el pedi-
do. (Si no lo hace, no se instalara el engrasador).
Nota4) El modelo HSR15 con ZZ o KK instalados no pueden tener un engrasador. Pédngase en contacto con THK para obte-
ner mas detalles.
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Dimensién del bloque LM (dimensién L) con LiCS instalado

L
_ Longtud total del blogue LM con LICS instalado |

| |
[ ]

Unidad: mm
L
Descripcion del modelo
GG PP
15XVY 48,7 48,7
15XWY/XTBY 65,3 65,3
20XV 55,8 55,8
20XW/XTB 74,6 74,6
SSR
25XVY 67,6 67,6
25XWY/XTBY 90,6 90,6
30XW 106,7 106,7
35XW 1217 121,7
15A 77 77
SRG
15V 77 77

SSR20 XW 2 GG C1 +600L P T -1
T T T T T

Descripcion  Tipo de Con LiCS Longitud del rail LM | Simbolo Simbolo para la cant. de railes
delmodelo  Bloque LM | (*1) (en mm) gg ieb s |utilizados en el mismo plano (*4)
Simbolo empalmados.
Cant. de bloques LM | de juego radial *2? Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo rail | Normal (sin simbolo

I 0l0) | Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)
Precarga ligera (018 Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP
Precarga media (CO) | Nivel de gran precision (UP)

(*1) Consulte B81-469. (*2) Consulte B81-70. (*3) Consulte B81-75. (*4) Consulte B1-13

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador.
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Opciones

Dimensiones de cada modelo con accesorios

Incremento de las dimensiones con engrasador (cuando se instala LiCS)

Engrasador Engrasador H

©] ©] ©] ©]

Jo o Jo o

- \

LiCS Placa terminal

. Cara

de referencia

LiCS Placa terminal

Ubicacion de montaje del engrasador
en el modelo SRG

Ubicacion de montaje del engrasador
en el modelo SSR

(sauoiado) W eno .

Unidad: mm
Descripciéon del modelo IncrementE celdimensionesTeen Engrasador Tipo de engrasador

15XVY 2,9 — PB1021B
15XWY/XTBY 2,9 — PB1021B
20XV 9 — B-M6F
20XW/XTB 9 — B-M6F

SSR 25XVY 9 — B-M6F
25XWY/XTBY 9 — B-M6F
30XW 9 — B-M6F
35XW 8 — B-M6F
15A — —* PB107

SRG 15V — 4,5 PB107

* Debido a que este modelo ofrece un reborde, se alarga mas alla de la superficie del extremo del bloque.

SSR20 XW 2 GG C1 +600L H -II

Longitud del rail LM Simbolo para la cant. de railes
(enmm) utilizados en el mismo plano (*4)
Simbolo

de juego radial (*2)
Normal (sin simbolo)
Precarga ligera (C1)
Precarga media (CO)

Descripcion

Tipo de Con LiCS
del modelo

Bloque LM (*1)

Cant. de bloques LM

Simbolo de Frecisic’)n (*3)
utilizados en el mismo rail

Nivel normal (sin simbolo
Nivel de precision alta (H)/ Nivel de precision (P)
Nivel de superprecision (SP)/Nivel de ultra precision (UP)

(*1) Consulte E31-469. (*2) Consulte B31-70. (*3) Consulte B31-75. (*4) Consulte B1-13

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador.
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Resistencia maxima del retén

Se muestra el valor de resistencia maxima de los retenes por bloque LM con un lubricante aplicado.

Unidad: N Unidad: N
. Resistencia . Resistencia
Descripcion del modelo Sén:ggg maxima del Descripcion del modelo gg?ggﬁ maxima del
retén retén
15 4,5 5M/5N uU 0,06
20 7,0 5WM/5WN 0,08
25 10,5 7S 0,14
30 17,0 ™ 0,16
SHS SS
35 20,5 7N 0,19
45 30,0 TWS 0,48
55 31,5 7TWM 0,52
65 43,0 7TWN 0,55
15X 2,0 9XS 0,15
20X 2,6 9IXM 0,2
SSR 25X uu 3,5 9XN 0,25
30X 4,9 9WS 0,89
35X 6,3 9WM 0,95
25 10 9WN 1
SRS
30 14 128 0,49
SS
85 18 12M 0,55
SVR/SVS SS
45 22 12N 0,6
65 26 12WS 1,21
65 31 12WM 1,3
12CA/CR 1,0 12WN 1,35
12HR 1,0 158 0,92
14 1,2 15M 1
17 1,4 15N 11
uu
21 4,9 15WS 1,45
27 4,9 15WM 1,55
35 9,8 15WN 1,6
50 14,7 20M 1,25
SHW
12CA/ICR 1,4 25M 1,6
12HR 1,8 15 2,5
14 1,8 20 3
17 2,2 25 5
SS
21 6,9 SCR 30 uu 10
27 8,9 35 12
85 15,8 45 20
50 22,7 65 30

N1-482 TnAIXK



511ES

Opciones
Dimensiones de cada modelo con accesorios

Unidad: N Unidad: N
. Resistencia . Resistencia
Descripcion del modelo gg?ggﬁ maxima del Descripcién del modelo Stlanr]g?é,lz maxima del
retén retén
8 0,5 RSR 14W uu 1,2
10 0,8 918 0,5 -
12 1,2 1123 0,7
15 2,0 1530 1,0 Q
20 25 2042 2,0 0
25 39 2555 2,9 -
HSR uu HR uu
30 7,8 3065 34 °
35 11,8 3575 3,9 3
45 19,6 4085 4,4 g
55 19,6 50105 59 o
65 34,3 60125 9,8 =
85 34,3 15 2,5
15 2,5 20 3,1
20 3,4 25 4,4
25 4,4 30 6,3
GSR uu
30 8,8 35 7,6
SR uu
35 11,8 25-R 4.4
45 12,7 30-R 6,3
55 15,7 35-R 7,6
70 19,6 15 2,0
25 10 20 2,5
30 14 25 3,9
CSR uu
35 18 30 7,8
NR/NRS-X SS
45 22 35 11,8
55 26 45 19,6
65 31 5 0,06
MX uu
75 42 ™™ 0,4
NR/NRS 85 uu 42 25 3,9
100 51 35 11,8
JR uu
12 0,2 45 19,6
14 0,3 55 19,6
17 2,9 12 1,2
21 4,9 15 2,0
HRW uu
27 4,9 25 3,9
HCR uu
35 9,8 35 11,8
50 14,7 45 19,6
60 19,6 65 34,3
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Unidad: N Unidad: N
Descripcion del modelo (Sigrrlggg ﬁeé?isnt;ngleal Descripcion del modelo gg?ggz I:;s;(lisnt;ng:
retén retén
15 3 35 30
25 6 45 30
HMG 35 uu 8 SRN 55 SS 35
45 12 65 40
65 40 70 32
20TBC 4,9 85 37
25TBC 4,9 SRW 100 SS 43
NSR 30TBC uU 6,9 130 50
40TBC 9,8 150 57
50TBC 14,7
70TBC 24,5
15M1 2,0
20M1 2,5
HSR 25M1 uu 3,9
30M1 7,8
35M1 11,8
15M1 2,5
20M1 3,4
SR 25M1 uu 4,4
30M1 8,8
35M1 11,8
oM1 0,1
12M1 0,4
15M1 0,8
RSR 20M1 uu 1,0
IMT1W 0,8
12M1W 1,1
15M1W 1,3
15M2 2,0
HSR 20M2 uu 2,5
25M2 3,9
15 13
20 18
25 19
30 22
SRG 35 SS 30
45 30
55 34
65 40
85 47
100 53
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Dimensiones de cada modelo con accesorios

Resistencia maxima de la LaCS

Unidad: N Unidad: N
Descripcion del modelo Resistelncia =xXimalde Descripcion del modelo ResistenciajmaxXimalde -
a LaCS laLaCS
15 52 15 5,1
20 6.5 15W 75 o
25 1,7 SRS 20 5,2 )y
30 18,2 25 78 -
SHS
35 20,8 15 52 S
45 26,0 20 6,5 3
55 32,5 25 11,7 g'
65 39,0 SCR 30 18,2 2
15 59 35 20,8 =
20 6,9 45 26,0
SSR 25 8,1 65 39,0
30 12,8 15 3,8
35 15,1 20 5,6
25 8,1 HSR 25 7,5
30 13,4 30 14,9
SVR/SVS 85 15,5 85 22,4
NR/NRS-X 45 233 20 6,1
55 28,6 25 6,9
65 39,6 30 8,2
NR/NRS 85 52,7 SRG 35 9,1
12 2,6 45 14,3
14 3,9 55 18,2
17 3,9 65 26,0
SHW 21 3,9 35 9,1
27 6,5 45 14,3
SRN
35 13,0 55 18,2
50 19,5 65 22,1
9 23 70 32,8
ow 3,3 SRW 85 39,7
SRS
12 35 100 58,3
12W 42

Nota1) Cada valor de resistencia en la tabla so6lo consta del valor de la LaCS, y no incluye las resistencias de rozamiento de
los retenes otros accesorios.

Nota2) Para obtener informacion sobre la velocidad méxima de servicio de la LaCS, péngase en contacto con THK.

Nota3) El tipo HH (con LaCS) de los modelos SVR/SVS y SRG se proporciona con el protector (consulte 11-467).
Comuniquese con THK si desea utilizar el protector con otras opciones.
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Resistencia maxima del LiCS

Unidad: N

Descripcién del modelo

Resistencia maxima del

LiCS
16X 1
20X 11
SSR 25X 1,6
30X 1,6
35X 2
SRG 15 0,7

Nota) El valor indica la resistencia de deslizamiento de dos
unidades LiCS por blogue y no incluye las resisten-
cias de deslizamiento del bloque LM y de los retenes

laterales.

Resistencia maxima de rascador lateral

Unidad: N

Unidad: N

Resistencia maxima del

Resistencia maxima del

Descripcién del modelo rascador lateral Modelo n.° rascador lateral
(Opcion KKHHYY/TTHHYY) (Opcién DDHHYY)

25 4.4 35 2,9

251 52 35L 3,4

30 4,7 35SL 3,9

30L 515 45 4,7

35 4,6 451 5,6
SVR/SVS 35L 55 SRG 45SL 6,8
NR/NRS-X 45 5,1 55 55

451 6,1 551 6,8

55 53 55SL 8,3

55L 6,3 65 7,2

65 54 65L 8,7

65L 6,9 65SL 10,9

31-486 TR
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Opciones
Lubricador QZ

Lubricador QZ

@Para obtener informacion sobre los modelos admitidos, consulte la tabla de opciones por descripcion en E11-458.
@Para obtener informacion sobre la dimensién del bloque LM con QZ instalado, consulte B11-490 a 1-493.
@Para ver notas sobre la forma de manejar QZ, consulte 1-531.

El lubricador QZ aplica la cantidad exacta de lubricante al canal en el rail LM. De esta manera, se for-
ma una pelicula de aceite continuamente entre los elementos méviles y el canal, y amplia notablemen-
te los intervalos de lubricacion y mantenimiento.

La estructura del lubricador QZ consiste de tres componentes principales: (1) Una red de fibra altamen-
te impregnada de aceite (funciona como depésito del lubricante), (2) una red de fibra de alta densidad
(funciona como aplicador del lubricante al canal) y (3) una placa de control de aceite (funciona como
ajuste del flujo de aceite). El lubricante contenido en el lubricador QZ se alimenta mediante el fendme-
no capilar, que también se utiliza en rotuladores y varios productos mas, como principio fundamental.

Cubierta (2) Red de fibra de alta densidad
(1) Red de fibra altamente imp de aceite
(Retén frontal) B

ola
—

/

Lubricador QZ

—
(3) Placa de control de aceite
Flujo de lubricante Jaula de bolas

Dibujo de aspecto Dibujo estructural

[Caracteristicas]
e Debido a que complementa la pérdida de aceite, el intervalo de mantenimiento y lubricacién puede

extenderse significativamente.
e El sistema de lubricaciéon ecoldégico no contamina el area que rodea, ya que aplica la cantidad
adecuada de lubricante al canal de bolas.

Simbolo Accesorios de proteccion contra la contaminacion
QzuuU Con retén frontal + QZ
QZSS Con retén frontal + retén lateral + retén interno*' + QZ
QzDD Con retenes dobles + retén lateral + retén interno*' + QZ
Qzzz Con retén frontal + retén lateral + retén interno*' + rascador de metal + QZ
QZKK Con retenes dobles + retén lateral + retén interno*' + rascador de metal + QZ
QZGG Con LiCS + QZ
QzZPP Con LiCS + retén lateral + retén interno*' + QZ
QZSSHH Con retén frontal + retén lateral + retén interno*' + LaCS + QZ
QZDDHH Con retenes dobles + retén lateral + retén interno*' + LaCS + QZ
QZZZHH Con retén frontal + retén lateral + retén interno*' + rascador de metal + LaCS + QZ
QZKKHH Con retenes dobles + retén lateral + retén interno*' + rascador de metal + LaCS + QZ
QZJJHH*? Con retén frontal + retén lateral + retén interno*' + LaCS + QZ + protector (que también sirve como rascador de metal)
QZTTHH* Con retenes dobles + retén lateral + retén interno™ + LaCS + QZ + protector (que también sirve como rascador de metal)

*1 Algunos modelos no vienen equipados con retenes internos. (Consulte E11-458)

*2 QZJJHH y QZTTHH se encuentran disponibles solo para los modelos SVR/SVS, NR/INRS-X y SRG.

Nota1) El tipo HH (con LaCS) de los modelos SVR/SVS, NR/NRS-X y SRG se proporciona con el protector (consulte B11-467).
Péngase en contacto con THK si desea utilizar el protector con otras opciones.

Nota2) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-

delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.
TR [1-487
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@ Intervalo de mantenimiento significativamente extendido
La instalacion de un lubricador QZ ayuda a extender los intervalos de mantenimiento en todo el ran-
go de carga, desde el area de carga ligera hasta el area de carga pesada.

Guia LM: HSR35R1SS
§ bz oz e 1| 465km Condicion | Carga pesada |Carga media| Carga ligera
2 Carga 18,6kN | 9,3kN | 1,4kN
o
< Velocidad | 50m/min | 50m/min | 300m/min
'oﬁ [ Grasa + lubricador QZ | | 962Km  Grasa: Blogue LM de 2cc/1. Lubricacion inicial Gnicamente
Lubricador QZ: Bloque LM 5cc x2/1. Lubricacion inicial inicamente
© ©
gg [Grasa + lubricador Q7] ) | 3500km
© © 30000km
g g, Grasa + lubricador QZ \\ \3 |
Il Il Il Il Il
0 500 1000 1500 3500 ' 30000

Distancia recorrida (km)

Evaluacién de funcionamiento de la guia LM sin reposicién de lubricante

® Uso efectivo del lubricante

Debido a que el lubricador aplica la correcta cantidad de lubricante al canal de bolas, se puede utili-
zar el lubricante de manera efectiva.

[Condiciones de la prueba] velocidad: 300 m/min

0,332

Comparacion del SHW21Qz r

consumo de

lubricante tras de

recorrer 5.000 km | | vricacion forzada ‘ 83,3
0 20 40 60 80 100

Cantidad de lubricante provista cm®

Cantidad de aceite en el lubricador QZ
0,166 cm®/ 2 unidades
(unidas a los dos extremos del bloque LM)
=0,332 cm’

Lubricacion forzada
0,03 cm®/6 minx16.667 min
=83,3cm’

El consumo de lubricante es 1/250 veces menor que con la lubricacion forzada.
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® Eficaz como ayuda para la lubricaciéon en entornos adversos
Se llevé a cabo una prueba de durabilidad de 5000 km bajo entornos adversos (que contenian refri-

gerante y contaminacion).

[Condiciones de prueba]
Descripcion | () GuiaLM con | @ Guia LM de bola
del modelo | jaula de bolas #45 completa #45
Carga 8kN 6kN
Velocidad 60m/min
Refrigerante | Sumergido 48 horas, secado 96 horas
’\eA)?ttrZI;-i]?,l Polvo de fundicién (125 um o menor)
Super Multi 68
Ciclo de lubricacién:
Lubricacion |Grasa AFA+Qz  |Vr C940sis

periédicamente cada
16 min

[Resultado de la prueba]

Qz+LaCS
®

Modelo
estandar

511ES

Opciones
Lubricador QZ

|

|

in
rotura

| El descascarlamiento ocure alos 3500 .

0

1000 2000 3000 4000 5000 6000
Distancia recorrida (km)

* Si utiliza el sistema LM bajo entornos severos, utilice un lubricador QZ y un rascador de contacto laminado LaCS (consulte

“Rascador de contacto laminado LaCS” en I11-464) de manera combinada.

ALK

31-489

(sauoiado) W eno .



511ES

Dimensién del bloque LM (dimensién L) con QZ instalado

L
Longitud total del blogue LM con QZ instalado

[ I
Unidad: mm
Descripcién del modelo L
QZUU | QZSS | QZDD | QZZZ | QZKK | QZSSHH | QZDDHH | QZZZHH | QZKKHH
15C/VIR 84,4 84,4 89,8 86,8 92,2 100 | 1054 | 101,2 | 106,6
15LC/LV 99,4 99,4 | 104,8 | 101,8 | 107,2 115 120,4 | 116,2 | 121,6
20C/V 99 99 105,4 103 | 109,4 | 1154 | 121,8 | 117,8 | 124,2
20LC/LV 118 118 124,4 122 128,4 | 1344 | 140,8 | 136,8 | 143,2
25C/VIR 1144 | 1144 | 1216 | 1204 | 127,6 132 | 139,2 | 1344 | 141,6
25LC/LV/ILR 131,4 | 131,4 | 1386 | 1374 | 1446 | 149 | 156,2 | 151,4 | 158,6
30C/VIR 127,4 | 1274 | 136 | 133,8 | 1424 | 1494 | 158 151,8 | 160,4
SHS 30LC/LV/LR 152,4 | 152,4 | 161 158,8 | 167,4 | 1744 | 183 176,8 | 1854
35C/VIR 145 145 154,8 | 152,4 | 162,2 168 | 177,8 | 170,4 | 180,2
35LC/LV/LR 175 175 | 184,8 | 1824 | 192,2 198 | 207,8 | 200,4 | 210,2
45C/VIR 173 173 182,8 | 181,2 | 191 199 | 208,8 | 2022 | 212
45LC/LV/ILR 207 207 | 216,8 | 2152 | 225 233 | 242,8 | 236,2 | 246
55C/VIR 2054 | 2054 | 216,6 | 214,2 | 2254 | 232 | 243,2 | 2352 | 2464
55LC/LV/LR 2474 | 247,4 | 258,6 | 256,2 | 2674 | 274 | 2852 | 277,2 | 288,4
65C/V 256,2 | 256,2 | 268,6 | 266,2 | 278,6 | 288 | 300,4 | 291,2 | 303,6
65LC/LV 307,2 | 307,2 | 3196 | 317,2 | 329,6 | 339 | 3514 | 342,2 | 354,6
15XVY 59,3 59,3 65,1 62,7 68,5 75,5 81,3 76,7 82,5
15XWY/XTBY 75,9 75,9 81,7 79,3 85,1 92,1 97,9 93,3 99,1
20XV 66,2 66,2 73,1 721 79 83,7 90,6 86,1 93
SSR 20XW/XTB 85 85 91,9 90,9 97,8 | 102,5 | 109,4 | 1049 | 111,8
25XVY 82,6 82,6 90 88,4 95,8 100 | 107,4 | 102,4 | 109,8
25XWY/XTBY 105,6 | 105,6 113 11,4 | 1188 123 | 130,4 | 1254 | 132,8
30XW 119,7 | 119,7 | 127,8 | 125/4 | 133,5 | 141 149,1 | 1434 | 151,5
35XW 134,3 | 134,3 | 143,3 | 141,3 | 150,3 | 156,9 | 165,9 | 159,3 | 168,3
12CAM/CRM 47 47 — — — 58 — — —
12HRM 60,4 60,4 — — — 714 — — —
14CAM/CRM 55,5 55,5 — — — 70,7 — — —
SHW 17CAM/CRM 63 63 66 65,4 68,4 78,2 81,2 79,4 82,4
21CA/CR 75 75 80 78,6 83,6 91,6 96,6 93,2 98,2
27CA/ICR 92,8 92,8 98,6 97,2 103 | 1094 | 1152 | 111,8 | 117,6
35CA/ICR 127 127 134,4 132 139,4 149 | 156,4 | 151,4 | 158,8
50CA/CR 161 161 169,2 | 167,4 | 1756 | 186 | 194,2 | 1884 | 196,6

Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.
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Lubricador QZ

Unidad: mm

L

Descripcion del modelo QZUU | QzSS | QzDD | Qzzz | QZKK | QzSSHH | QZDDHH | QzzzHH | QZKKHH
7S 29 29 — — — — — — —
7™ 334 | 334 | — — — — — — —
7N 41 41 — — — — — — —
7WS 325 | 325 | — — — — — — —
7WM 41 41 — — — — — — —
7WN 50,9 | 50,9 | — — — — — — —
9XS 315 | 315 | — — — | 431 | — — —
9XM 20,8 | 40,8 | — — — | 524 | — — —
9XN 50,8 | 50,8 | — — — | 624 | — — —
9Ws 36,5 | 365 | — — — 481 | — — —
9WM 49 49 — — — | 606 | — — —
9WN 60,7 | 60,7 | — — — [ 723 | — — —
125 35 35 — — — | 466 | — — —
SRS oM 244 | 444 | — — — 56 — — —
12N 571 | 571 | — — — | 691 | — — —
12WS 205 | 405 | — — — | 521 | — — —
12WM 545 | 545 | — — — | 661 | — — —
12WN 69,5 | 69,5 | — — — 811 | — — —
155 44 44 — — — | 582 | — — —
15M 55 55 — — — [ 692 | — — —
15N 728 | 728 | — — — 87 — — —
15WS 535 | 535 | — — — 677 | — — —
15WM 67,5 | 67,56 | — — — | 817 | — — —
15WN 86,5 | 86,5 | — — — [1009 | — — —
20M 66 66 — — — | 812 | — — —
25M 97 97 — — — [ 126 | — — —
155 844 | 844 | 898 | 86,8 | 92,2 | 1004 | 1054 | 101,4 | 106,9
20S 99 99 | 1054 | 103 | 1094 | 1155 | 122 | 118 | 1245
20 118 | 118 | 1244 | 122 | 1284 | 1345 | 141 | 137 | 1435
Scr 15 1314 | 131,4 | 138,6 | 137,4 | 144,6 | 149 | 156,2 | 1514 | 158,6
30 152,4 | 152,4 | 161 | 158,8 | 167,4 | 1744 | 183 | 176,8 | 1854
35 175 | 175 | 184,8 | 182,4 | 192,2 | 198 | 207,8 | 200,4 | 210,2
45 207 | 207 | 216,8 | 2152 | 225 | 233 | 242,8 | 2362 | 246
65 307,2 | 307,2 | 319,6 | 317,2 | 329,6 | 339 | 351,4 | 342,2 | 354,6

Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-

delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

ALK
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Unidad: mm
L
Descripcion del modelo QZUU | Qzss | QzDD | Qzzz | QzKK | QzSSHH | QZDDHH | QzzzHH | QZKKHH
15A/BIRIYR 76,6 | 76,6 | 846 | 812 | 892 | 958 | 1038 | 97 | 105
20A/BIRICAICBIYR 93 | 93 | 1012 | 98,8 | 107 | 1104 | 1186 | 112.8 | 121
20LA/LB/ILR/HA/HB 109 | 109 | 117,2 | 14,8 | 123 | 126,4 | 134,6 | 128.8 | 137
25A/B/RICAICBIYR 100,9 | 100,9 | 108,9 | 106,6 | 114,6 | 118,2 | 126,2 | 120,6 | 128,6
25 A/LB/ILR/HA/HB 120 | 120 | 128 | 1257 | 133,7 | 1373 | 1453 | 1395 | 147,7
30A/B/RICAICB/YR 115,8 | 115,8 | 123,8 | 121,56 | 129,5 | 137,1 | 1451 | 139,5 | 147,5
30LA/LB/LR/HA/HB 1384 | 138,4 | 1464 | 1441 | 1521 | 159,7 | 167,7 | 162,1 | 170,1
HSR [35A/B/RICA/CBIYR 129 | 129 | 138,8 | 135,8 | 1456 | 151,4 | 161,2 | 153,8 | 163,6
35LA/LB/LR/HA/HB 1544 | 154.4 | 1642 | 161,2 | 171 | 176,8 | 186,6 | 179.2 | 189
45A/B/RICAICBIYR 168,6 | 168,6 | 178,4 | 1734 | 1832 | 198 | 207,8 | 201,2 | 211
45 A/LB/ILR/HA/HB 200,4 | 200,4 | 210,2 | 2052 | 215 | 229.8 | 239,6 | 233 | 2428
55A/B/RICA/ICB/YR 197,2 | 197,2 | 2084 | 202 | 2132 | 227,2 | 2384 | 2304 | 241,6
55LA/LB/LR/IHA/HB 2353 | 235,3 | 246,5 | 2401 | 251,3 | 2653 | 276,5 | 268,5 | 279,7
65A/B/RICAICB/YR 2214 | 221,4 | 2338 | 226,6 | 239 | 257 | 269,4 | 260,2 | 272,6
65LA/LB/LR/HA/HB 280,9 | 280,9 | 293,3 | 286,1 | 298,5 | 316,5 | 328,9 | 319,7 | 332,1
35CIR 155 | 155 | 162,8 | 163,4 | 171,2 | 178,6 | 1864 | 181 | 1888
35LCILR 185 | 185 | 192,8 | 193.4 | 201,2 | 2086 | 2164 | 211 | 218,8
45CIR 185 | 185 | 194,2 | 1942 | 2034 | 212 | 221,2 | 2152 | 224,5
SRN [45LC/LR 220 | 220 | 2292 | 229,2 | 238,4 | 247 | 256,2 | 250,2 | 259,4
55C/R 225 | 225 | 234,2 | 234,2 | 243,4 | 252 | 261,2 | 255,2 | 264,4
55LC/LR 275 | 275 | 2842 | 284,2 | 293,4 | 302 | 311,2 | 305,2 | 314,4
65LC/LR 343 | 343 | 354,2 | 354,2 | 370,4 | 380,4 | 391,6 | 378,6 | 389,8
70 220 | 220 | 229.2 | 229,2 | 238.4 | 247 | 2562 | 250,2 | 259.4
SRW [85 275 | 275 | 2842 | 284,2 | 2934 | 302 | 311,2 | 3052 | 3144
100 343 | 343 | 3542 | 354,2 | 370,4 | 380,4 | 391,6 | 378,6 | 389,8

Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.
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Lubricador QZ
Unidad: mm
— L
Descripcién del modelo 1716788 [QZDD [ Q777 | QZKK [QZSSHA[QZDDHH] QZZZHH | QZKKFH | QZIJAH [QZTTHH
25RIC 102,8 | 102,8 | 108 | 1085 | 1137 | 16,8 | 122.0 | — | — [122,5°|127.7*
25LRILC 122 | 122 | 1272 [127.7 | 132.9 | 136.0 | 141.2| — | — [141.7°|146,9°
30R/C 118 | 118 | 124,6 | 123,7 | 130,3 | 1352 | 1418 | — | — |140,9"|147,5°
30LRILC 140,5 | 140,5 | 147.1 | 146,2 | 152,8 | 157,7 | 1643 | — | — [163.4*|170,0°
svs/ [35RICIRHICH 139,5 | 139,5 | 146,5 | 146,3 | 153,3 | 156,7 | 163.7 | — | — |163,5°|170,5°
SVR [35LRILC/LRH/LCH| 165 | 165 | 172 |171,8 | 178,8 | 182,2189,2| — | — |189,0°|196,0%
NR/ [45R/C/RH/CH 168,2 | 168,2 | 175,2 | 175,8 | 182,8 | 188,2 | 1952 | — | — |1958°|202,8°
NRS-X|45LR/LC/LRH/LCH| 201 | 201 | 208 | 2086|2156 [221,0 2280 — — [228,6*[235,6*
55R/C/RH/CH 2014 | 2014 | 208.4 | 209,0 | 216,0 | 222.4 | 2294 | — | — |231.1"|238.1°
55LRILC/LRH/LCH | 238.6 | 238.6 | 245.6 | 246,2 | 2532 | 259.6 | 266,6 | — | — |268.3*|275,3"
65R/C 204.4 | 224,4 | 231,8 | 2331 | 240,5 | 248.8 | 256,2 | — | — |257,5"|264,9°
65LRILC 2844 | 284,4 | 291,8 | 2931 | 300,56 | 308.8 | 316,2| — | — |317,5"|324,9°
15ANV 90,6 | 906 | 926 | — | — | — | — | — | — | — | —
20AN 107,6 | 1076 | 109.6 | 111 | 113 | 1252 | 127.2 | 127.6 | 1296 | — | —
20LAILV 127.6 | 1276 | 129.6 | 131 | 133 | 1452 | 147.2 | 147.6 | 1496 | — | —
25CIR 125,5 | 125.5 | 130,5 | 1305 | 1355 | 1453 | 1517 | 147.7 | 1541 | — | —
25LC/LR 1451 | 145.1 | 1501 | 150,1 | 1551 | 164,9 | 171,3 | 167.3 | 173.7 | — | —
30C/R 141 | 141 | 148 | 146 | 153 | 160,8 | 169,2 | 164,6 | 171,6 | — | —
30LC/LR 165 | 165 | 172 | 170 | 177 | 184,8 | 193,2 | 188,6 | 1956 | — | —
35C/R 155 | 155 | 162,8 | 163,4 | 171,2 | 172,6 | 180,4 | 181 | 188,8 |180,8"|188,6°
35LC/LR 185 | 185 | 1928 | 193.4 | 201.2 | 202.6 | 210,4 | 211 | 218.8 |210.8| 218,67
SRG [35SLC/SLR 210.8 | 210,8 | 218.6 | 219.2 | 227 | 228.4 | 236,2 | 236.8 | 244.6 |236.6" | 244 4%
45CIR 185 | 185 | 1942 | 194.2 | 203,4 | 205.6 | 214,8 | 214,8 | 224 |214.6"|223,8°
45LCILR 220 | 220 | 229.2 | 229,2 | 238.4 | 240,6 | 249,8 | 249.8 | 259 |249,6%|258,8"
45SLC/SLR 261,5 | 2615 | 270,7 | 270,7 | 279,9 | 2821 | 291,3 | 291,3 | 300,5 | 291,17 | 300,3°
55C/R 205 | 225 | 234,2 | 234,2 | 2434 | 245,6 | 254,8 | 254,8 | 264 |254,6%|263,8"
55LC/LR 275 | 275 | 284,2 | 284,2 | 2934 | 295,6 | 304,8 | 304,8 | 314 |304,67|313,8"
55SLC/SLR 332 | 332 | 341,2 | 341,2 | 350,4 | 352,6 | 361,8 | 361,8 | 371 |361,67|370,8°
65CIV 284.9 | 284.9 | 296.1 | 2961 | 307,3 | 308.9 | 320.1 | 320,1 | 331,3 |319.9°|331,1°
65LC/LV 343 | 343 | 354.2 | 354,2 | 3654 | 367 | 378,2 | 378.2 | 389,4 | 378" |389,2°
65LC/SLV 420 | 420 | 431,2 | 4312 | 442.4 | 444 | 45572 | 455,2 | 466,4 | 455" |466,2"

* La longitud (L) total del bloque LM del tipo YY (con rascador lateral) también coincide.
Nota1) En los modelos SVR/SVS y SRG, recomendamos instalar un protector. Para conocer las dimensiones de QZZZHH
y QZKKHH, péngase en contacto con THK. Para obtener mas detalles sobre los simbolos de las opciones, consulte

B1-494.

Nota2) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

SHS25 LC 2 QZ KKHH CO0 +1200L P Z T -II

-1 __ I
Descripcion Tipo de
del modelo Bloque LM

—_1

Con

Lubricador (*1)

Cant. de bloques LM

utilizados en el mismo

rail

Simbolo
del accesorio
de proteccion
contra la

contaminacion (*2)

- 1 T
Longitud del rail LM Con cinta Simbolo de
de acero usode

(en mm) railes

Precarga ligera (C1)
Precarga media (C0)

-

Simbolo para la cant.
de railes utilizados en

el mismo plano (*5

empalmados

Simbolo juego radial (*3) [Simbolo de precision (*4)
Normal (sin simbolo)

Nivel normal (sin simbolo)
Nivel de precision alta (H)
Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Nivel de ultra precision (UP)

(*1) Consulte I11-487. (*2) Consulte E1-494. (*3) Consulte B1-70. (*4) Consulte B1-75. (*5) Consulte B1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador.

ALK

A1

-493
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Listado de simbolos de accesorios

e Para obtener informacion sobre los modelos admitidos, consulte la tabla correspondiente de op-
ciones por cddigo de modelo en 31-458.

e Para conocer la longitud total del bloque (dimensién L) de cada modelo con las opciones de retén
instaladas, consulte N1-470 a N1-477.

e Para conocer la longitud total del bloque (dimensién L) con la opcion QZ instalada, consulte
[1-490 a 81-493.

[Simbolos de los retenes y rascador de metal]

Simbolo Configuracion del retén y el rascador de metal
Sin simbolo Sin retén
uu Retén frontal
SS Con retén frontal + retén lateral + retén interno*
DD Con retenes dobles + retén lateral + retén interno*
Y4 Con retén frontal + retén lateral + retén interno* + rascador de metal
KK Con retenes dobles + retén lateral + retén interno* + rascador de metal

* Algunos modelos no vienen equipados con retenes internos. (Consulte [X1-458)

[Simbolos del lubricador QZ y el rascador de contacto laminada LaCS]

Simbolo Configuracion de las opciones Ejemplo
* *xHH (Retén y rascador de metal) + LaCS UUHH
* kHHYY (Retén y rascador de metal) + LaCS + rascador lateral DDHHYY
QZ* * Con QZ + (Retén y rascador de metal) Qzzz
QZ* *xHH Con QZ + (Retén y rascador de metal) + LaCS QZZZHH
QZ * kHHYY Con QZ + (Retén y rascador de metal) + LaCS + rascador lateral QZKKHHYY

Nota1) * * en la tabla, representa el simbolo de un retén y un rascador de metal.

Nota2) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-

delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

[Simbolos del retén de contacto de resistencia leve LiCS]

Simbolo Configuracion de las opciones
GG LiCS
PP Con LiCS + retén lateral + retén interno*
QZGG Con QZ + LiCS
QZPP Con QZ + LiCS + retén lateral + retén interno*

* Algunos modelos no vienen equipados con retenes internos. (Consulte [X1-458)

Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-

delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

[1-494 THIK




Opciones
Listado de simbolos de accesorios

[Simbolos del protector]
* Modelos compatibles: SVR/SVS, SRG, NR/NRS y NR-X/NRS-X

Simbolo Configuracion de las opciones
JJHH Con retén frontal + retén lateral + retén interno* + LaCS + protector (que también tiene una funcion de rascador de metal)
TTHH Con retenes dobles + retén lateral + retén intemno* + LaCS + protector (que también tiene una funcién de rascador de metal)
JJHHYY Con retén frontal + retén lateral + retén interno® + LaCS + protector (que también tiene una funcion de rascador de metal) + rascador lateral
TTHHYY Con retenes dobles + retén lateral + retén interno® + LaC$ + protector (que también tiene una funcién de rascador de metal) + rascador lateral
QZJJHH Con QZ + retén frontal + retén lateral + retén interno* + LaC$ + protector (que también tiene una funcién de rascador de metal)
QZTTHH Con QZ + retenes dobles + retén lateral + retén interno* + LaCS + protector (que también tiene una funcion de rascador de metal)
QZJJHHYY Con QZ + retén frontal + retén lateral + retén interno® + LaC$ + protector (que también tiene una funcion de rascador de metal) + rascador lateral
QZTTHHYY Con QZ + retenes dobles + retén lateral + retén interno* + LaC$ + protector (que también tiene una funcion de rascador de metal) + rascador lateral

* Algunos modelos no vienen equipados con retenes internos. (Consulte [31-458)

Nota1) El tipo HH (con LaCS) de los modelos SVR/SVS, SRG, NR/NRS y NR-X/NRS-X se proporciona con el protector (con-

sulte E1-467). El protector también cuenta con la funcién de rascador de metal.
Péngase en contacto con THK si desea utilizar el protector con otras opciones.

Nota2) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-

delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

TR E31-495
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QZZZHH

Rascador de contacto laminada LaCS

(Consulte [N1-464)

Rascador de metal

(Consulte [N1-462)

QzPP

YRetén de contacto de resistencia leve LICS

Consulte#N1-469

SVR/SVS con protector

SVR45 LR 2 QZ TTHH CO0 +1200L P T -II

—_— T T - — T T T
Descripcion  Tipo de Con Simbolo del accesorio Longitud del rail Simbolo de | gimpbolo para la cant.
del modelo  Bloque LM | lubricador QZ de proteccién conta LM (en mm) lrjasi?e(sje de railes utilizados
[a contaminacion empalmados en el mismo plano
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial  Simbolo de precision
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo)/ Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)/
Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)Nivel de superprecision (SP)/
Precarga media (C0) Nivel de ultra precision (UP)

Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-

delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

81-496 TAIK
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Fuelle especial

Opciones

Fuelle especial

@Para obtener informacién sobre los modelos admitidos, consulte la tabla de opciones por descripcion en 11-458.
@Para obtener informacién sobre las dimensiones del fuelle especial, consulte 11-498 a A1-509.

Nombre del articulo

Fuelles
especiales

Diagrama esquematico / ubicacién de montaje

Fuelle

Uso/ubicacion de uso

Se utilizan en ubicaciones con expo-
sicion al polvo o a virutas de corte.

TR 31-497
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Fuelle

[Fuelle especial JSH para el modelo SHS]
La tabla a continuacion muestra las dimensiones del fuelle especial JSH para el modelo SHS. Es-
pecifiqgue el modelo correspondiente del fuelle deseado de la tabla.

W Lmax wW W
Lmin
b b1 ﬁs‘ Asiento de caucho  Placa intermedia
a
H Pl - [ %Jﬁf} ‘ i H1 i Hi1
SRl g Eel alic
. P Placade montale  Placa de montaje Si E &/‘ﬁ)z :
Modelos SHS15 a 30 Modelos SHS35 a 65
Unidad: mm
Bl Dimensiones prtincipales dgl;ngzgzs
del modelo W H H, p b, C \} R b» t ts t, | admitidos
15| 53 26 26 15 | 22,4 4 4 8 — — 8 — 15
20 | 60 30 30 17 (276 | 75 | 7,5 — — — 8 6 20 |
25| 75 36 36 20 38 9,1 9,1 [ 131 | — — 9 7 25 |
30| 8 |38 [ 38 |20 [ a4 | 11 [ 11 [1a] — [ =] 1] s 30 |
JSH SHS ——
35| 86 | 405|405 | 20 50 1 11 18 20 | 215 | — — 35
45 | 97 46 46 20 | 646 | 135 | 135|235 | 26 | 265 | — — 45 |
55 | 105 | 48 48 20 68 13 13 23 30 | 315 | — — | 55 |
65 | 126 | 63 63 25 80 18 18 — 34 45 — — 65 |
Unidad: mm
tama- Otras dimensiones A
fios de Tornillo de montaje a b ( Lmax)
modelos Lmin
admitidos S Si C \Y R C \Y R
15 | *M2Xx8¢ M4 X 8¢ 5 5 1 3 9,5 9,5 5
20 | M2,6X8¢ | M3X6¢ 5 5) — -1,5 8 — 6
25 | M3Xx8¢ M3 X6¢ 6 6 2 2,5 13,5 13,5 7
SHS 30 | M3X10¢ M3X6¢ 3 3] 0 -5 10 10 7
35 | M4Xx10¢ M4 X 8¢ 0 0 -7 -7 8 8 7
45 | M4x12¢ M4 X 8¢ -5 -5 -15 -11,7 515 58 7
55 | M5X12¢ | M5X10¢ -9 -9 -19 -17,5 2,5 2,5 7
65 | M6X14¢ | M6X12¢ -8 -8 — -22 0 — 9

* Utilice tornillos autorroscantes como tornillos de montaje en el lateral del bloque LM de JSH15.

Nota1) Si desea utilizar un fuelle especial en otro montaje que no sea el horizontal (es decir, montaje vertical, en pared e
invertido) o si desea un tipo de fuelle resistente al calor, péngase en contacto con THK.

Nota2) Para obtener informacién sobre lubricacion con el uso de fuelle especial, pongase en contacto con THK.

Nota3) Si utiliza el fuelle especial, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder montarlo. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.

Nota) La longitud de los fuelles
se calcula de la siguiente forma:
JSH35 - 60/420
T T

Descripcion del modelo Dimensiones de los fuelles )
de los fuelles para (longitud mientras estan comprimidos Lmax = Lmin+<A  A: Indice de extension
el modelo SHS35 / longitud mientras estan extendidos)

31-498 TrAIK

— S ) .
Lmin = A S: Longitud de carrera (mm)




Opciones
Fuelle especial
[Fuelle especial JSSR-X para el modelo SSR]

La tabla a continuacién muestra las dimensiones del fuelle especial JSSR-X para el modelo SSR.
Especifique el modelo correspondiente del fuelle deseado de la tabla.

W ) Lmax W W
b, ‘ b1 S ‘ Lmin
e[ [ (-8 T @ ’
. 1 s
H ! R - -
Sral) W Tz | el |
1 ; ; "%ﬁh | c (JtzI
L P S
b2
Modelos SSR15X a25X ~ Modelos SSR30X y 35X
Unidad: mm
Dimensiones principales L,
L A | |Descripcion
Descripcion Tomillo b Lmax ||de mogelos
del modelo de montaje Lmin /| admitidos
W H|H [P [bi|t|b|t|t|Ht S a [Xw/xv| xTB
15X | 51|24 |26 |15 (205|47| — | — | 8 | — [M3X5¢| 5 | 85 | -0,5 5 15X
20X (58 (26|30 |15 |25 (42| —|— | 6 | 6 |[M3X5(| 4 8 -0,5 5) 20X
JSSR [ 25X | 71(33(38|20|29| 5 |—|— | 6|7 |M3X5/| 7 |115| -1 7 SSR | 25X
30X | 76 [37,5|37,5/20 (35| 9 [ 12|17 | — | — |M4X6L| 3 8 — 7 30X
35X (8439|3920 (44| 7 (14|20 | — | — |M5X10¢| 2 7 — 7 35X

Nota1) Si desea utilizar un fuelle especial en otro montaje que no sea el horizontal (es decir, montaje vertical, en pared e
invertido) o si desea un tipo de fuelle resistente al calor, pdngase en contacto con THK.

Nota2) Para obtener informacién sobre lubricacion con el uso de fuelle especial, pongase en contacto con THK.

Nota3) Si utiliza el fuelle especial, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder montarlo. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.

Cadigo del modelo

Nota) La longitud de los fuelles

J SS R35X - 60/420 se calcula de la siguiente forma:
T T
Descripcion del modelo  Dimensiones de los fuelles Lmin = A871 S: Longitud de carrera (mm)
de los fuelles para (longitud mientras estan comprimidos (A-1) ’
el modelo SSR35X /longitud mientras estan extendidos) Lmax = Lmin+A  A: Indice de extension

[Fuelle especial JSV para los modelos SVR/SVS/NR-X/NRS-X]
Se encuentra disponible un fuelle simplificado JSV para los modelos SVR/SVS y NR/NRS-X. Para
obtener mas detalles, comuniquese con THK.

RN 31-499
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[Fuelle especial JSHW para el modelo SHW]

La tabla a continuacién muestra las dimensiones del fuelle especial JSHW para el modelo SHW.
Especifique el modelo correspondiente del fuelle deseado de la tabla.

W Lmax W
Sj b b1 Lmin
— x a I - —
[ AU I L 2 [ Sy, |
P2 S b2
Unidad: mm
Descripcion Dimensiones principales dgmﬁzs
del modelo | H Hs P P, bs t b. t admitidos
17 68 22 23 15 15,4 39 2,6 18 6 17
21 5 25 26 17 17 35,8 2,9 22 7 21
JSHW | 27 85 33,5 33,5 20 20 25 3,5 20 10 |SHW| 27
35 120 35 85 20 20 75 7,5 40 13 85
50 164 42 42 20 20 89,4 14 50 16 50
Unidad: mm
Otras dimensiones
Descripcion Tornillo de montaje a b Ln':‘ax
del modelo ‘g s Modelo | Modelo ( Lmin )
! CA CR
17 M2X4¢ M3X6¢ 8 4 9 5
21 M2X5¢ M3X6¢ 8 815 10,5 6
JSHW | 27 M2,6 X6¢ M3X6¢ 10 2,5 11,5 7
35 M3X8¢ M3X6¢ 6 0 10 7
50 M4 X 12¢ M4 X 8¢ — 1 17 7

Nota1) Si desea utilizar un fuelle especial en otro montaje que no sea el horizontal (es decir, montaje vertical, en pared e
invertido) o si desea un tipo de fuelle resistente al calor, péngase en contacto con THK.

Nota3

Utilice tornillos roscantes en los pernos de montaje marcados con “*”.

)

Nota2) Para obtener informacién sobre lubricacion con el uso de fuelle especial, péngase en contacto con THK.
)
)

Nota4) Si utiliza el fuelle especial, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder montarlo. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.

Cadigo del modelo

JSHW21 - 60/360

Descripcion del modelo Dimensiones de los fuelles
(longitud mientras estan comprimidos
/longitud mientras estan extendidos)

de los fuelles para
el modelo SHW21

81-500 TR

Nota)

Lmin

Lmax

La longitud de los fuelles
se calcula de la siguiente forma:

S
(A-1)
= Lmin*A  A: indice de extension

S: Longitud de carrera (mm)

511ES



Opciones

Fuelle especial

[Fuelle especial JH para el modelo HSR]
La tabla a continuacion muestra las dimensiones del fuelle especial JH para el modelo HSR. Espe-
cifique el modelo correspondiente del fuelle deseado de la tabla.

W Lmax w W
b1 S ‘ Lmin

b
|
'i[i\'égw P %!{M\{M\M\m
— B = - - i 1 i 1
TR WY A e L g [
s * ey Sres:

Modelos HSR15a30  Modelos HSR35 a 85

Unidad: mm
Dimensiones principales
Lo : de montaje (W) admitidos
W|H|[H|P|bi [ABIR b | t:| ts | ta S AB| R [AB| R

15(55(27(30|15|25(2,5(6,5| —|— | 10| — | *M4Xx8¢ [7,5(3,5| -4 [-10,5 5 | 15 |

20 |66(32(35(17(34| 5|5 |—|— |6 |8 M3X6l | 7|7 |-15|-11 6 20
25|78(38(38(20(30| 7 |11|—|—|10| 8 | M3X6¢ |85|45| -4 |-15 7 25 |
30(84|42(42(20(40| 8 |11 |—|— |11 |10 M4X8L | 7|4 | 3 |-12 7 30 |
JH|35(88|43(43|20(40| 9 (16[14|23|—|— | M4X8¢ |4 |—| 6 -9 7 HSRE
45 (100(51(51]|20(58(10(20[20|29|—|— | M5X10¢ | —|— | 10 | -7 7 45 |

55 (10854 5420|6611 |21(26|35|—|— | M5X10¢ |—|—| 16 | 4 7 | 55 |

65 (132|168 |68(20(80|19(19(|32|42| —|— | M6X12¢ |—|— | 19 | -3 7 65 |

85 (17088 (88|30 (10523 (23|44 |50 | —|— | M6X12¢ | — | — [22,5| -7 10 85 |

Nota1) Se utilizan tornillos de montaje en los puntos del modelo JH15 marcados con “*” solamente en el lateral del rail LM,
mientras que el lateral del bloque LM utiliza tornillos roscantes M2 X 5 (nominal).

Nota2) Si desea utilizar un fuelle especial en otro montaje que no sea el horizontal (es decir, montaje vertical, en pared e
invertido) o si desea un tipo de fuelle resistente al calor, péngase en contacto con THK.

Nota3) Para obtener informacién sobre lubricacion con el uso de fuelle especial, pongase en contacto con THK.

Nota4) Si utiliza el fuelle especial, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder montarlo. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.

Nota) La longitud de los fuelles
se calcula de la siguiente forma:
JH25 - 60/420
T T

S
Descripcion del modelo Dimensiones de los fuelles (A=1) i
de los fuelles para (longitud mientras estan comprimidos Lmax = Lmin*A  A: Indice de extension
el modelo HSR25 / longitud mientras estan extendidos)

Lmin = S: Longitud de carrera (mm)

TR E1-501
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[Fuelle especial DH para el modelo HSR]

Para los modelos HSR15, 20 y 25, también se encuentra disponible el fuelle DH, el cual tiene las
siguientes caracteristicas, aparte del fuelle especial JH. Especifique el modelo correspondiente del
fuelle deseado de la tabla.

® Caracteristicas
(1) Tiene un ancho y una altura menores que las del producto convencional para que ninguna parte

del fuelle sobresalga de la cara superior del bloque LM. El indice de extension es igual o mayor
que el del tipo convencional.

(2) Tiene una placa intermedia por cada cresta para que no se levante faciimente y para que el fue-
lle puede utilizarse en montajes vertical, en pared e inclinado.

(3) Funciona a alta velocidad, de hasta 120 m/min.

(4) Debido a que se puede utilizar una cinta de velcro para instalar el fuelle, se puede cortar un modelo de
tamafio regular segun la medida deseada o se pueden unir dos o mas fuelles de tamafio regular juntos.

(5) Puede instalarse utilizando tornillos al igual que el fuelle JH.
En este caso, debe disponerse una placa (grosor: 1,6 mm) entre el fuelle y el bloque LM. Pon-
gase en contacto con THK para obtener mas detalles.

b W Velcro fmax  Velcro W
‘ b1 | g {min | S
FEEEERESE \#‘“ii* Y{ , |H
5 WL Tt
vl : [ its
— Placa intermedia Se sujeta con un adhesivo o tornillos.
Unidad: mm
Dimensiones principales
- Indie NUmeros
32?’;:2’:53 t a b deex- Factor|de modelos
tension admitidos
W|H|P|bi|JAB|R|t|t|d]|s |AB|lR]|AB|R [max|imn| A| E | k
15[ 35(19,5(8,5|25(2,5(6,5| 10 | — [¢25| 45| O | 4 | 6 [-05|/10 (25| 4 | 2 1,2 15
DH|20|45(25(10|34| 5 |5 | 6 | 8 |¢4|¢4| 0| 0|9 |-05/13[25| 5 | 2 [1,3|HSR|20
25(52(295(12|30| 7 [11|10| 8 |¢35(¢35|/ 0 | 4|9 |-2|15|3 |5 |2 (13 25

Nota1) Para obtener informacién sobre lubricacion con el uso de fuelle especial, pongase en contacto con THK.
Nota2) Si utiliza el fuelle especial, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder montarlo. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.

Nota) La longitud maxima de los fuelles de por si se calcula de

511ES

DH20 - 50/250

Descripcion del modelo Dimensiones de los fuelles
de los fuelles para (longitud mientras estan comprimidos

la siguiente forma:

Lmax (Lmin) = {max (¢min) x200

Ejemplo de como calcular las dimensiones de los fuelles:
Cuando la carrera del modelo HSR20 es: {s = 530mm

el modelo HSR20 /longitud mientras estan extendidos) s 530
Lmin = ———— = ——— = 1325=135
min A1) 4 ‘
Lmax = A+<Lmin = 5x135 = 675
Cantidad de crestas n requeridas
Lmax 675

=——=——"—=519%52 t;
n Pk 10%1.3 51,9 = 52 crestas
Lmin = n+<fmin+E = 52x2,5+2 =132

81-502 TR

(E indica el espesor de la placa de 2).
Por lo tanto, el nimero de modelo del fuelle requerido
es DH20-132/675.



Opciones
Fuelle especial
[Fuelle especial JS para el modelo SR]

La tabla a continuacion muestra las dimensiones del fuelle especial JS para el modelo SR. Especifi-
que el modelo correspondiente del fuelle deseado de la tabla.

b W Lmax W W
%** b1 a Lmin
Chaik: -
H & g t1 ) ) b P o . H1{
p| ' Lot §/C‘,ﬁi‘

— S b2

Modelos SR15 a 25 Modelos SR30 a 70
Unidad: mm
Dimensiones principales ,

s A Numeros
Descripcion Tomillo b Lmax |(de modelos
del modelo de momaje Lmin admitidos

WIH|H |P|bi |t |[b|t|t|t a | W/V |TB/SB
15 | 51|24 |26[15|22 (34| —|—| 8 | — |[M3X6l| 5 8,5 | -0,5 5 15
20 (58|26 (30 (15|25|42|—|— | 6 | 6 |M3X6l| 4 8 -0,5 5) 20
25 | 71(33(38|20|29| 5 |—|— |6 |7 [M3X6L| 7 |115]| -1 7 25
S 30 |76 (37,5(375/20|42| 5 |12 |17 | — | — |M4X8l| 3 8 -7 7 SR 30
35 (84(39(39|20|44|6,5|14 |20 | — | — |M5X10¢(1,5| 7 -8 7 35
45 | 95 |47,5|47,5( 20 (60 | 8 |22 | 27 | — | — [M5X10¢|-1,5| 5 -12,5 7 45
55 |108(55,5|55,5/ 25 | 70 | 10 | 24 | 28 | — | — |M6X12¢(-0,5| 4 -16 9 55
70 [144|67 67 |30|90| 13|34 |35 — [ — |M6X12¢| -3 9 — 10 70

Nota1) Si desea utilizar un fuelle especial en otro montaje que no sea el horizontal (es decir, montaje vertical, en pared e
invertido) o si desea un tipo de fuelle resistente al calor, pdngase en contacto con THK.

Nota2) Para obtener informacién sobre lubricacién con el uso de fuelle especial, pongase en contacto con THK.

Nota3) Si utiliza el fuelle especial, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder montarlo. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.

Nota) La longitud de los fuelles
se calcula de la siguiente forma:
JS55 - 60/540
T T

Lmin = :71 S: Longitud de carrera (mm)
Descripcion del modelo Dimensiones de los fuelles (_ ) o »
de los fuelles para (longitud mientras estan comprimidos Lmax = Lmin*A  A: Indice de extension

el modelo SR55 /longitud mientras estan extendidos)

TR E31-503
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[Fuelle especial DS para el modelo SR]
Para los modelos SR15, 20 y 25, también se encuentra disponible el fuelle DS, el cual tiene las

siguientes caracteristicas, aparte del fuelle especial JS. Especifique el modelo correspondiente del
fuelle deseado de la tabla.

@ Caracteristicas

(1) Tiene un ancho y una altura menores que las del producto convencional para que ninguna parte del fuelle sobre-
salga de la cara superior del bloque LM. El indice de extension es igual o mayor que el del tipo convencional.

(2) Tiene una placa intermedia por cada cresta para que no se levante faciimente y para que el fue-
lle puede utilizarse en montajes vertical, en pared e inclinado.

(3) Funciona a alta velocidad, de hasta 120 m/min.

(4) Debido a que se puede utilizar una cinta de velcro para instalar el fuelle, se puede cortar un modelo de ta-
mafio regular segun la medida deseada o se pueden unir dos o mas fuelles de tamafo regular juntos.

(5) Puede instalarse utilizando tornillos al igual que el fuelle convencional.
En este caso, debe disponerse una placa (grosor: 1,6 mm) entre el fuelle y el bloque LM. Pon-
gase en contacto con THK para obtener mas detalles.

b W fmax W
;D b1 }ﬁ %Lf Velcro TZmin~ Velcro ld
PLIL* T iﬁj - i
H s \ ? T | M
[ - : 5 [
'—P~‘ Placa intermedia - Se sujeta con un adhesivo o tornillos
Unidad: mm
Dimensiones principales
- indice NUmeros
Bzmﬁgg b de exten- Factor [de modelos|
sion admitidos
WIH|P|[bi|t]|t|t]|d]|al|WV|TB/SB|max| min A E k
15(38(19|10(22(34| 8 | —|3,5| 0 2 -7 13 2,5 5 2 1,3 15
DS |20 (49|22|10|25(42| 6 |6 |4 |0 | 35 -5 13 2,5 5) 2 1,3 | SR | 20
25|56(26|12|29( 5|6 |7 |4 |0 4 -85 | 15 3 5 2 1,3 25

Nota1) Para obtener informacién sobre lubricacion con el uso de fuelle especial, pongase en contacto con THK.
Nota2) Si utiliza el fuelle especial, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder montarlo. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.

Nota) La longitud méaxima de los fuelles de por si se calcula de
DSZO - 50/2 50 la siguiente forma:
" : Lmax (Lmin) = ¢max (émin) x200

Ejemplo de como calcular las dimensiones de los fuelles:

Descripcion del modelo Dimensiones de los fuelles

delos fuelles para  (longitud mientras estan comprimidos Cuando la carrera del modelo SR20 es: {s = 530mm
el modelo SR20 [ longitud mientras estan extendidos) ls 530
Lmin = ——— = = 132,5= 135
= A 4 ‘

Lmax = A<Lmin = 5x135 = 675
Cantidad de crestas n requeridas
Lmax 675
n =————=—_ = 519=52crestas
Pk 10%1,3 !
Lmin = n+/min+E = 52x2,5+2 =132
(E indica el espesor de la placa de 2).
Por lo tanto, el nimero de modelo del fuelle requerido
es DS20-132/675.

[1-504 Al
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[Fuelle simplificado JN especial para los modelos NR/NRS]
Se encuentra disponible un fuelle para los modelos NR/NRS. Fig.1 Para obtener un mayor efecto
de proteccioén contra la contaminacion, instale una cubierta telescépica luego de montar el fuelle.

511ES

Opciones

Fuelle especial

b w
o] S Lmax W
‘ L Lmin \«t—%
u ol
LN T g
/Tt
Qj%L i B
el ‘ i
Modelos NR/NRS 75 a 100
Unidad: mm
Dimensiones principales 5
Descripcion A Nameros
del modelo Tornillo de montaje | b ( Lmax ) lde modelos
ALA Lmin /| admitidos
w H Hi 2 b1 t t ts S S B,LB T
75| 145 | 64 64 30 80 | 10,5|34,2| 26 |M6X12{[M6X5¢| 25 | 3,2 20 75
JN| 85156 (70,5|70,5| 30 | 110 | 15,5 (39,5 | 28 [M6X12¢{|M6X5¢|39,5| 3,2 20 III\IRF‘% 85
100200 | 82 | 82 | 30 | 140 | 15 | 40 | 34 [M8X16/|[M6X5¢| 30 | 3,2 20 100

Nota1) Sidesea utilizar el fuelle en otro montaje que no sea el horizontal (es decir, montaje vertical, en pared e invertido) o si
desea un tipo de fuelle resistente al calor, pédngase en contacto con THK.

Nota2) Para obtener informacién sobre lubricacién con el uso de fuelle, pongase en contacto con THK.

Nota3) Si utiliza el fuelle, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para que se lo pueda montar. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle al realizar el pedido de la guia LM.

Cadigo del modelo

JN75 - 60/420

Descripcion del modelo Dimensiones de los fuelles

de los fuelles parael  (longitud mientras estan comprimidos

modelo NRINRS

/longitud mientras estan extendidos)

Mesa

Nota) La longitud de los fuelles
se calcula de la siguiente forma:

Lmin =

Lmax =

s
(A-1)

S: Longitud de carrera (mm)

Lmin*A  A: indice de extension

Cubierta telescopica  Fuelle

Fig.1 Ejemplo de montaje de fuelle

ALK
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[Fuelle especial JHRW para el modelo HRW]

La tabla a continuacién muestra las dimensiones del fuelle especial JHRW para el modelo HRW.
Especifique el modelo correspondiente del fuelle deseado de la tabla.

w Lmax W
Q‘ b1 S Lmin
|
! a . - -
S s 811 |
P ' 43% b2
Unidad: mm
- Dimensiones principales A TR,
Descripcion Tornillo de b ( Lmax) de modelos
del modelo w H H, P b+ t b» t, mogtaje a |Mode-|Mode- Lmin /| admitidos
loCA|lo CR
17 | 68 | 22 [ 23 |15 (43| 3 |18 | 6 *M3X6¢ | 8 4 9 5 17
21| 75|25 |26 |17 |48 | 3 |22 | 7 M3 X 6¢ 35 | 10,5 6 21
JHRW | 27 | 85 [33,5[335| 20 |48 | 3 | 20| 10 M3 X 6¢ 10| 25 | 11,5 7 HRW| 27
35120 35 | 35|20 | 75 [ 3,5| 40 | 13 M3 X 6¢ 0 10 7 35
50 | 164 | 42 | 42 | 20 (100 | 9 | 50 | 16 M4 X8 | -3 1 17 7 50

Nota1) Se utilizan tornillos de montaje en los puntos del modelo JHRW17 marcados con “*” solamente en el lateral del rail
LM, mientras que el lateral del bloque LM utiliza tornillos roscantes M2,5 X 8 (nominal).

invertido) o si desea un tipo de fuelle resistente al calor, pongase en contacto con THK.
Nota3) Para obtener informacién sobre lubricacién con el uso de fuelle especial, pongase en contacto con THK.

)

Nota2) Si desea utilizar un fuelle especial en otro montaje que no sea el horizontal (es decir, montaje vertical, en pared e
)
)

Nota4) Si utiliza el fuelle especial, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder montarlo. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.

JHRW21 - 60/360

Descripcion del modelo - Dimensiones de los fuelles
de los fuelles para (longitud mientras estan comprimidos
el modelo HRW21 /longitud mientras estan extendidos)

81-506 TR

Nota) La longitud de los fuelles
se calcula de la siguiente forma:

Lmin =

Lmax

(':71) S: Longitud de carrera (mm)

Lmin+A  A: indice de extension

511ES



[Fuelle especial J para el modelo NSR-TBC]
La tabla a continuacion muestra las dimensiones del fuelle especial J para el modelo NSR-TBC. Es-
pecifique el modelo correspondiente del fuelle deseado de la tabla.

Opciones

Fuelle especial

W Lmax W W
b1 Lmin
S
: ——fro | |
P]k @ i~ %7 b : 7 b2 ‘ s
H r==o1 - 1 Hi g’ Hi
w i ) i (D, P
DLl \ e fpani
: \ : \ ! J | J 3
P
Modelos NSR30 Modelos NSR20
a70TBC y 25TBC
Unidad: mm
Dimensiones principales A NG
o umeros
Ddelscnp(;n(l)n Tornillo de ( Lmax) de modelos,
el modelo i Tmin ”
WIH[H|[P b [t |b|t|t]|t]| M | 5 {Lmin]|admiidos
20| 65 (39|43 |20 |26 | 8 | — | — | 9 8 M4 X 8¢ 8 7 20TBC
25|75 (43 |45 (20 |40 | 11 | — | — |12 | 8 M4 X 8¢ 3 7 25TBC
J 30| 8 |46 | 46 | 20 | 50 | 12 | 12 | 256 | — | — M4 X 8¢ — 7 NSR 30TBC
40 | 115| 59 [ 59 | 25 [ 60 | 13 | 16 | 32 | — | — | M5X10¢ | — 9 40TBC
50| 115| 66 | 66 | 25 | 75 | 11 20 | 32 | — | — M5 X 10¢ — 9 50TBC
70124 | 84 | 78 | 25 | 96 | 16 | 36 | 40 | — | — M6 X 12¢ — 9 70TBC

Nota1) Si desea utilizar un fuelle especial en otro montaje que no sea el horizontal (es decir, montaje vertical, en pared e
invertido) o si desea un tipo de fuelle resistente al calor, pdngase en contacto con THK.

Nota2) Para obtener informacién sobre lubricacion con el uso de fuelle especial, pongase en contacto con THK.

Nota3) Si utiliza el fuelle especial, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder montarlo. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.

Cadigo del modelo

J50 - 60/540

Descripcion del modelo
de los fuelles para
el modelo NSR50TBC

Dimensiones de los fuelles

(longitud mientras estan comprimidos
/ longitud mientras estan extendidos)

Nota)

Lmin

Lmax

La longitud de los fuelles
se calcula de la siguiente forma:

S
(A-1)

S: Longitud de carrera (mm)

Lmin+A  A: Indice de extension

ALK
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[Fuelle especial JSRG para el modelo SRG]
La tabla a continuacién muestra las dimensiones del fuelle especial JSRG para el modelo SRG. Es-
pecifiqgue el modelo correspondiente del fuelle deseado de la tabla.

b w Lmax w w

b, s, ‘ Lmin
o P =t

H p] ; %%W@ 1}’””’(}4 H1 r\"%’:ﬁ H1
P = s Y

Modelos SRG15y 30  Modelos SRG35 a 100

e

Unidad: mm

Dimensiones principales A Nume-

Descripcion t Tamario [ Tomilode |~ 5 b ( m) ros de
del modelo deltomillo| montaje Lmin || Modelos
W /| H|H|P|p|b |[AMCRV|b:|to|t|t| § S |AC|RIV|AIC|RV admitidos’

15( 55|27 |27 |142{12,7| 28 {103|103| — | — [106| — | M2 | M4 | 7 | 7 | 4 |105] 5 15
20(66(32(32(17|15(385/9,6(96| —|— |74 8 | M2 | M3 [6,6(6,6|1,5[11 6 20
25078 (38(38|23|18(276(3,9|79|—|— 10| 8 | M2 |M3X6l|-65(-25| 4 |15 6 E
30(84(42(42(22|19(374|104[134| —|[— |11 [10| M3 |M4X8l|-5(-2| 3 |12 7 E
J9RG 3%5(88(42 (42|22 |15(35| 5 (12|13 |23 | —|—| M3 |M4X4 |0 |7 |6 |-9 5 SRGE
45(100|51(51(20(20(32| 7 |17 15|29 (—|— | M3 |M5X4| O [10(10|-7 7 45
55(108 |57 |57 [20|20({36|10(20|25(35|—|—| M3 |M5X4l| 3 (13]|16|-4 7 55
65(132(755(755(285(25 (46| 9 | 9 |28 (42| —|—| M4 |M6X5| 3 [ 3 |19|-3 9 65
85(168 (91|91 (355[30(120( 15| — [30|55|— | — | M6 | M6X8(| 3 | —|23,5| — 9 E

100] 198|100 100 | 43 | 33 | 152 |133| — | 36|60 | — | — | M6 |M6X8/| 4 | —[26|— 9 (100

Nota1) Si desea utilizar un fuelle especial en otro montaje que no sea el horizontal (es decir, montaje vertical, en pared e
invertido) o si desea un tipo de fuelle resistente al calor, péngase en contacto con THK.
Nota2) Para obtener informacién sobre lubricacion con el uso de fuelle especial, pongase en contacto con THK.
Nota3) Si utiliza el fuelle especial, es necesario que el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder montarlo. Asegure-
se de indicar que se requiere el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.
Nota4) En caso de lubricacion con aceite, asegurese de informar a THK la orientacion de montaje y la posicion exacta de
cada bloque LM donde debe instalarse la articulacion de la tuberia.
Para obtener mas informacion sobre la orientacion de montaje y la lubricacion, consulte B1-12 y [824-2,
respectivamente.

Nota) La longitud de los fuelles
se calcula de la siguiente forma:
JSRG35 - 60/420
T T Lmin =

Descripcion del modelo Dimensiones de los fuelles (A=1) )
de los fuelles para (longitud mientras estan comprimidos Lmax = Lmin+A  A: Indice de extension
el modelo SRG35 / longitud mientras estan extendidos)

S: Longitud de carrera (mm)
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[Fuelle especial JSRW para el modelo SRW]

511ES

Opciones

Fuelle especial

La tabla a continuaciéon muestra las dimensiones del fuelle especial JSRW para el modelo SRW.
Especifique el modelo correspondiente del fuelle deseado de la tabla.

b W
b1 S Lmax W

) -

H Tal, ‘ Lmin

pI P 4 =
H = - - % H
E § N SN e
T I L‘gp_ai
P b2 S1
Unidad: mm

Dimensiones principales )

L A Numeros
Descripcion Tamario del | Tornillo de Lmax | [de modelos
del modelo tornillo montaje Lmin admitidos

W|[H|H [P p|bi|t b2 | t S a b
70 |125(/51|51|20|20|57 |17 | 35|32 M3 M5X4L |10 | 5 7 70
85 |138| 57 | 57 |20 |20 | 68 | 20 | 42 | 36 M3 M5X4L | 13 [135 7 85
JSRW | 100 | 169(75,5|755(28,5| 25 | 83 | 19 | 50 | 46 M4 M6X5L | 13 |155 9 SRW | 100
130 [220| 96 | 96 |136,5| 35 [165| 35 | 60 | 55 M6 M6X8L | 18 | 20 9 130
150 (260|114 | 114 | 49 | 47 (200 (43,3| 70 | 60 M6 M6X8L | 20| 20 9 150

Nota1) Para obtener informacién sobre lubricacion con el uso de fuelle especial, pongase en contacto con THK.
Nota2) Si desea utilizar un fuelle especial en otro montaje que no sea el horizontal (es decir, montaje vertical, en pared e
invertido) o si desea un tipo de fuelle resistente al calor, pédngase en contacto con THK.

JSRW70 - 60/420

Descripcion del modelo Dimensiones de los fuelles
de los fuelles para (longitud mientras estan comprimidos
el modelo SRW70 / longitud mientras estan extendidos)

ALK
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Cubierta LM especial

@Para obtener informacién sobre los modelos admitidos, consulte la tabla de opciones por descripcion en B11-458.

@Para ver las dimensiones de la cubierta LM especial, consulte 31-511.

Nombre del articulo Diagrama esquematico / ubicacion de montaje

Cubierta LM
especial

Uso/ubicacion de uso

Se utilizan en ubicaciones con expo-
sicién al polvo o virutas de corte.

Se utiliza en ubicaciones donde
existe material extrafio de alta tem-
peratura, como salpicaduras lanza-
das al aire.

BN1-510 TR
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Opciones

Cubierta LM especial

Cubierta LM

[Cubierta LM especial TPH para el modelo HSR]

La tabla a continuacién muestra las dimensiones de la cubierta LM especial TPH para el modelo
HSR. Especifique el nimero correspondiente de modelo del fuelle deseado de la tabla.

s
min
b1 -
'}7 t1* !
ta
i t2 tai
Modelos HSR25 y 30
Unidad: mm
Descripcion Dimensiones principales : dg(r,nngzg)lzs
delmodelo | w (mEl’)x.) i & G o & b b -rl;?(gﬂltg?edse admitidos
25 55 42 28 30 7 — — 10 8 M3 X 6¢ 25
30 60 48 34 40 8 — — 11 10 M4 X 8¢ 30
TPH| 35 70 55 38 40 9 14 23 —_ — M4Xx8¢ |HSR|35
45 90 75 48 58 10 20 29 — — M5X10¢ 45
55 100 88 55 66 1 26 35 — — M5X10¢ 55
Unidad: mm Unidad: mm
3:?‘;{5’;‘;?2 Etapa ey L ey Carrera Bszgé?: Etapa i | méx Carrera
3 200 530 330 3 350 980 630
25 3 150 380 230 45 3 300 830 530
3 100 230 130 3 250 680 430
3 250 680 430 TPH 3 200 530 330
TPH 30 3 200 530 330 4 400 | 1460 1060
3 150 380 230 55 4 350 | 1330 980
3 300 830 530 4 300 | 1060 760
35 3 250 680 430 4 250 860 610
3 200 530 330 Nota1) Para obtener informacion sobre lubricacion con el
2 150 380 230 ggg #}_'E cubierta especial LM, pongase en contacto

TPH55 - 400/1460

Descripcion del modelo

de la cubierta LM

para el modelo HSR55

Lmax

(longitud cubierta
cuando se lo extiende)

Lmin (longitud cubierta cuando se lo comprime)

Nota2) Si utiliza la cubierta especial LM, es necesario que
el bloque y el rail LM estén mecanizados para poder
montar el fuelle. Asegurese de indicar que se requiere
el fuelle especial al realizar el pedido de la guia LM.

ALK
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Tapones C

Si alguno de los orificios de montaje del rail LM de una guia LM esta lleno de virutas de corte 0 ma-
terial extrafo, dichas particulas pueden entrar en a la estructura del bloque LM. Esta situacion se
puede prevenir cubriendo cada orificio de montaje del rail LM con un tapén especial.

Debido a que el tapdn C especial para orificios de montaje del rail LM utiliza una resina sintética es-
pecial con alta resistencia al aceite y alta resistencia al desgaste, presenta una durabilidad extraor-
dinaria.

Para instalar el tapon especial en el orificio de montaje, coloque una pieza de metal plana, como se
muestra en la Fig.1, sobre la tapa y martilee gradualmente el tapon hasta ubicarla al mismo nivel
que la cara superior del rail LM. Al instalar el tapon C especial en los orificios de montaje del rail
LM, no quite ninguno de los bloques LM del rail LM.

Martillo plastico

D ;
‘WH %Z\ Pieza metalica plana

Tabla1 Lista de cédigos de modelo que admiten el tapon especial C para orificios de montaje del rail LM

Fig.1 Tapon C

Dimensiones

principales Numero de modelo admitido
Descip-| Tornlos | (M)
cion del | emplea- S\R ﬁgg
modelo | dos SVS | NR SHW| SRG SRS [SRS-W| NSR-

D | H ISSRISR I \rx [NRs | 2SR [HMG | HRw| sk | SRW| GSR| HR | RsR [Rsrw| TBC

NRS-X HCR
1123 12
C3 | M3|[63]|12]| — 15 | — | — 72| —|—| | —| — 1530 | 15 9 —
ca |ma| 791018y — | —|— 15|15 |5 | — 15| — | —|14]—
C5 | M5|98]|24]| 20 20 25 — 20 — — 20 — 20 [2042 | 20 — 20
25Y | 25Y 25
C6 | M6 [ 11,6 | 2,7 30 | 30 30— 25|25 |35 | 25| — |25 | — | 25 | — 30
30 30 2555

C8 | M8 [145| 3,7 | 35 | 35 | 35 | — 35 35 | 50 35 | — 30 3065 | — — | 40
ci0|mM10(180( 3,7 | — |45 | — | — | — | — | 60 | — | 70 | 35 | 3575 — — | 50
C12 |M12|20,5| 4,7 | — 55 | 45 — 45 | 45 — 45 85 — 4085 | — — 70
C14|M14|235(57| — | — | 85 | — |85 | — | — |55 |10 — | — | — | — | —
C16 |[M16 [ 26,5| 5,7 | — ;g 65 | — | 65|65 | — | 65 | 130 | — |50105| — — —
co0|M20(323(57| — | — | — |7 | —|—|—|—|—|—|—| —1|— 1] —
C22 |M22|355| 57 | — — — | 8 |8 | — | — | 8 [160| — | — | — — —
C24 |[M24|395|77| — | — | — [100|100| — | — |[100| — | — | — | — | — | —

Nota) El tapdn especial para los orificios de montaje del rail LM puede estar hecha de otros materiales (p. €j., metal). Pénga-
se en contacto con THK para obtener mas detalles.
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Tapones GC

Opciones
Tapones GC

@Para ver notas sobre la forma de manejar el tapén GC, consulte 31-532.

Tapon GC

Rail LM

Rail LM

Tapon GC

/

Tornillos de montaje
del rail LM

Los tapones GC son tapones de metal disefiadas para cubrir los orificios de montaje de los railes

LM (de acuerdo a la normativa RoHS).

En entornos severos, la prevencion de cualquier fuga de refrigerante o de material extrafio desde la
cara superior del rail LM, junto con el uso de retenes, mejorara enormemente la capacidad de pro-

teccion contra la contaminacion de la guia LM.

[Caracteristicas]

® Eliminacion de rebabas alrededor de los
orificios de montaje (orificios avellanados)

Los tapones GC se insertan a presion en los orificios de

montaje (orificios avellanados) para que no queden rebabas.

® Ofrecen un sellado a largo plazo debido

a su excelente resistencia a la abrasion
Si una contramedida, como un reten, pasa a lo largo del rail
cuando existe material extrafio en la superficie externa del
rail LM, se genera una fuerza que desplaza hacia adentro el
tapon GC desde arriba. En este caso, el tapdn no cede, ya que
presenta la suficientemente resistencia para mantenerse en su
lugar.

Elimina las rebabas
=Ia s TeRanas

Sin forzar su ingreso

Atraviesa los retenes

Retenes

e
Material extrafio

® Los tapones GC son altamente efectivas en diversos entornos

Guia LM

Entorno de servicio

Tapon C estandar ajustada| Tapdn GC ajustada

Ejemplo de uso de la
almohadilla de resortes

Concen- |Polvo metdlico, deposicién catédica O @) Soldadoras, robots
tracion de |Virutas de madera, refrigerante O o Maquinaria de carpinteria,
material ex- |(Entornos que eliminan aceites) lavadoras
Entorno | trafio: Baja [Polvo de metal + refrigerante O [© Tornos, centros de mecanizado
adverso | Concen- |Polvo metélico, deposicion catddica A ©) Soldadoras, robots
tracion de |Virutas de madera, refrigerante A o Maquinaria de carpinteria,
material |(Entornos que eliminan aceites) lavadoras
extrafo: Alta|Polvo de metal + refrigerante N [©) Tornos, centros de maquinado

©O:Bastante efectivo O:Efectivo 2:No demasiado efectivo

TR [E31-513
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[Dimensiones, nimero de modelo aplicable]

® Tabla de especificacion Unidad: mm
‘ 4D ‘ BZIS::?:;?Q Diametro exterior D Grosor H
GC5 9,86 2,5
GC6 11,36 2,5
: | | GC8 14,36 3,5
H d : I GC10 17,86 B15)
T ‘ ] GC12 20,36 4,6
I GC14 23,36 5,0
GC16 26,36 5,0
GC22 35,36 5,0
GC24 39,36 5,0

® Numeros de modelos admitidos
Los tapones GC son adecuados para varios numeros de modelo diferentes.

Numero de modelo de la guia LM
.. | Tornillo SVR
Descripcion ) SHS
de montaje svs | NR SCR | SHW | SRG NSR-
elmodel | gor | SSR | SR | NRx | NRS | HSR | CSR | HRw | SRN | SRW | GSR | HR | g
NRS-X HCR
GC5 | M5 | 20 | 20 | 25 | — | 20 | 20 | — | 20 | — | 20 | 2042 | 20
25Y | 25Y 25
oee | me | A | %Y |30 | — | 25 | 25 |35 |25 | — | 25| — |5
30 | 30 30 2555
Ges | me | 35 | 35 | 35 | — | 0| RN fso | 3| — |30 |38 4
GC10| M0 | — | 45 | — | — | — | — [ 60 | — | 70 | 35 [3575] 50
GC12| M12 | — | 55 | 45 | — | 45 | 45 | — | 45 | 85 | — |4085| 70
GC1a| M4 | — | — | 5 | — [ 8 | — | — | 55 [ 100 | — | — | —
Gete| M6 | — | 50 | 65 | — | 65 | 65 | — | 65 | 130 | — [50105| —
GC22| M22 | — | — | — | 8 | 8 | — | — | 8 [ 150 | — | — | —
GC24 | M24 | — | 120 | — | 100 | 100 | — | — | 100 | — | — | — | —

SVR45 LR 2 QZ TTHH CO +1200L P -II

Con tapon GC
Descripcion  Tipo de Con lubricador Longitud del rail LM (en mm) P
del modelo  bloque LM Qz

Simbolo de juego radial Simbolo para a cant.
] Normal (sin simbolo) de railes utilizados en el mismo plano
Cant. de blogues LM Simbolo Precarga ligera (C1) Simbolo e precisign
utilizados en el mismo rail ~ del accesorio Precarga media (C0) Nivel normal (sn simbolo} Nivelde precison alta ()
de proteccion Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
contra la contaminacion Nivel de ultra precision (UP)

Nota1) Las guias LM con tapones GC son railes especiales.

Nota2) No pueden montarse sobre railes LM de acero inoxidable o railes LM que hayan recibido tratamiento de superficie.

Nota3) Si se utilizara este producto en entornos especiales, como en vacio, o a temperaturas muy bajas o altas, comunique-
se con THK.

Nota4) No se venden los tapones GC individualmente. Se venden como un juego con las guias LM.

Nota5) Las aberturas de los orificios de montaje del rail LM no estan biseladas. Tenga cuidado para no sufrir lesiones en sus
manos al trabajar.

Nota6) Luego de ajustar los tapones GC, la superficie superior del rail LM debe aplanarse y limpiarse (enjuagarse).

Nota7) Si desea ajustar los tapones GC para un solo rail, utilice la configuracién por nimero de modelo de muestra que se
muestra a continuacion.

(Ejemplo) SVR45LR2QZTTHHCO+1200LPGC Con tapon GC
* Agregue el simbolo (GC) al final del nimero del modelo.

B1-514 TR
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® Método de montaje

El procedimiento para insertar un tapén GC a
un orificio de montaje consiste en utilizar un
accesorio de alineacién plano para golpear gra-
dualmente el tapon e introducirlo en el orificio
hasta que se nivele con la superficie superior
del rail LM, como se muestra en la figura. Ajus-
te los tapones GC sin quitar el rail LM del blo-
que LM.

Martillo plastico

Opciones
Tapones GC

Pieza de metal

ALK

A1-515
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Plancha de cubierta SV Cinta de acero SP

@Para obtener informacién sobre los modelos apropiados, consulte la tabla de opciones por descripcion en 11-458.

Nombre del articulo Diagrama esquematico / ubicacion de montaje

Plancha de
cubierta SV

Tornillo de tension

Uso/ubicacion de uso

Para la guia LM, se encuentran dis-
ponibles cintas de acero como me-
dio de proteccion contra la contami-
nacion para maquinas-herramienta.
Si se cubren los orificios de montaje
del rail LM con una placa de acero
inoxidable (SUS304) ultradelgada,

Plancha de cubierta SV mejora

considerablemente la capacidad de

sellado y previene asi la penetracion
de refrigerante o rebabas de corte

desde la cara superior del rail LM.

Para obtener mas informacion so-

bre el método de montaje, consulte

RA1-517.

Nota) Si monta la plancha de cubierta, el
rail LM debe mecanizarse. Indique
que requiere una plancha de cu-
bierta al realizar el pedido de guia

Cinta de acero

Jig para montar el block /
sujecion del bloque LM

Para la guia LM, se encuentran dis-
ponibles cintas de acero como me-
dio de proteccion contra la contami-
nacion para maquinas-herramienta.
Si se cubren los orificios de montaje
del rail LM con una placa de acero
inoxidable (SUS304) ultradelgada, la
cinta de acero SP mejora considera-
blemente la capacidad de sellado y
previene asi la penetracion de refri-
gerante o rebabas de corte desde la
cara superior del rail LM. (Si monta
la cinta de acero, se puede utilizar
una pieza terminal EP como disposi-
tivo para asegurar la cubierta).

Para obtener mas informacion so-

bre el método de montaje, consulte

MA1-518.

Nota) Si monta la cinta de acero, el rail
LM debe de mecanizarse. Indique
que requiere una cinta de acero al
realizar el pedido de guia LM.

BN1-516 THIK

511ES



Opciones
Plancha de cubierta SV Cinta de acero SP

[Procedimiento de montaje de la plancha de cubierta SV]

(1) Instale piezas de deslizamiento a la plancha de

cubierta.
Ubique las piezas de deslizamiento en la plan-
cha de cubierta con sus lados biselados hacia
afuera, sostenga la plancha de cubierta con las
piezas de deslizamiento y las placas sujetado-
ras. Luego, sujételas con tornilos avellanados.

(2) Utilice un jig de montaje/desmontaje de blo-
que LM para quitar el bloque LM del rail LM
y, luego, monte las plantillas de fijacion en
el rail LM.

(3) Asegure temporalmente cualquiera de las

piezas de deslizamiento.
Inserte cualquiera de las piezas de desliza-
miento en una de las plantillas de fijacién,
luego instale la pieza de deslizamiento en
la cara del extremo del rail LM utilizando el
tornillo de ajuste de tension y asegure con
cuidado el tornillo hasta que su cabeza se
encuentre dentro de la plantilla de fijacion.

(4) Asegure temporalmente la otra pieza de
deslizamiento.

Asegure temporalmente la otra pieza de
deslizamiento de la misma manera que la
anterior.

(5) Aplique tension a la plancha de cubierta.
Aplique tension a la plancha de cubierta ase-
gurando de manera uniforme los tornillos de
ajuste de tension en ambos extremos del rail
LM. Asegurese de que exista sélo una peque-
fia diferencia entre las dimensiones Hy H’ en
Fig.5. Si la diferencia es muy grande, podria
no existir interferencia en cualquiera de los
extremos.

(6) Monte el bloque LM en el rail LM.
Identifique la superficie de referencia del rail
LM vy el bloque LM, luego inserte el rail LM
en el bloque LM utilizando el jig de montaje/

desmontaje de bloque LM.

Nota1) Al quitar o montar el bloque LM, tenga cuidado de
no dejar que las bolas se caigan.

Nota2) La plancha de cubierta es una placa de acero inoxi-
dable (SUS304) ultradelgada. Tenga mucho cuidado
de no doblarla al manejarla.

Nota3) La cubierta de placa esta disponible para los mode-
los NR/NRS75.

Plancha de cubierta

Pieza de
deslizamiento Inglete
X Orificio
Placa de fijacion /3 o Jemontae
Fig.1

ﬁf%ﬁ

Fig.2

Tornillo de ajuste de tension

CB=—8

Fig.3
( —= .
Fig.4
H_ L
Gl i ERaG|
Fig.5

TR [1-517
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[Procedimiento de montaje de la cinta de acero SP]

(1) Utilice el jig de montaje/desmontaje de blo-
que LM para quitar el bloque LM del rail LM.

(2) Desengrase y limpie a fondo la cara supe-
rior del rail LM, al cual se adherira la cinta
de acero. Para desengrasar, utilice un deter-
gente con una volatilidad adecuada (p. €j.:
alcohol industrial).

(3) Adhiera cuidadosamente la cinta de acero
desde el extremo con cuidado de no doblar-
la o combarla, mientras retira gradualmente
el papel antiadhesivo de la cinta de acero.

(4) Asiente la cinta de acero al rail frotandola.

La fuerza del adhesivo aumenta con el tiem-
po. La cinta adhesiva puede pelarse tirando
sus puntas hacia arriba.

(5) Monte el bloque LM al rail LM utilizando el
jig de montaje/desmontaje de bloque LM.

(6) Instale las piezas terminales en ambos ex-
tremos del rail LM y asegure mas la cinta Superficie de montaje
de acero. Al asegurar las piezas terminales,
ajuste solo los tornillos de ajuste en la cara
superior de cada pieza terminal.

(El macho en la cara del extremo de la pie-
za terminal se utiliza para montar fuelles). Fig-8

Nota1) El tornillo de ajuste en la cara lateral se utiliza para
asegurar levemente la cinta de acero doblada.
Asegurese de dejar de ajustar el tornillo ni tampoco Cinta de acero
toque la cara del extremo y no fuerce mas al tornillo.

Nota2) Debido a que la cinta de acero es una placa de ace-
ro fina, el mal manejo de dicha cinta puede causar
un accidente, como cortes en los dedos. Al mane-
jarla, adopte medidas de seguridad, como utilizar
guantes de goma.

Pieza terminal: EP

Papel autoadhesivo

Fig.9

Cinta de acero

No forma un angulo agudo. %
Bloque LM

Fig.11

RN1-518 TR
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Opciones

Adaptador de lubricacion

Adaptador de lubricacion

Se encuentra disponible un adaptador de lubricacion exclusiva con aceite para los modelos NR/NRS.
Aunque la guia LM se instale en una orientacion donde la lubricacién con aceite resulte dificultosa,
como el montaje de pared y el montaje invertido, el adaptador es capaz de aplicar una cantidad
constante de lubricante a los cuatro canales.

[Caracteristicas]

El adaptador de lubricacién especial para los modelos
NR-NRS posee un distribuidor de cantidad constante
incorporado. Por lo tanto, el adaptador puede aplicar
apropiadamente una cantidad constante de lubricante
a cada canal sin importar la orientacién de montaje.
El adaptador es econémico debido a la aplicacion
constante de una cantidad optima de lubricante y a la
eliminacion del suministro de lubricante en exceso.
Para proporcionar la disposicién de tuberia, simple-
mente conecte una bomba de lubricacion intermiten-
te, que se utiliza ampliamente para maquinas-herra-
mienta ordinarias, a los orificios de engrasado (M8) Fig.1 Dibujo estructural
en el frente y el lateral del adaptador de lubricacion.

(sauoiado) W eno .

Placa de lubricacion

Abomba de lubricacion

[Especificaciones]

X -M1X

el o icahi Se recomienda 32 a 64 mm?/s e w MxE 2
del lubricante utiizado : Orificio pasante 2-d B *JYL
Descarga 0,03 X4, 0,06 X4cc/1dosis [ N| / N#

M1J EL H> T
Didmetro de la 44, 46 M n ©
tuberia conectada ’
Material Aleacion de aluminio W1

Fig.2
Tabla1 Tabla de dimensiones del adaptador de lubricacion Unidad: mm
BaselEa Dimensiones principales Cantidad
del modelo [Ancho|Altura por dOS.IS
W [ M| T |[W | M| B|E|N/|T | d [Mx¢|Mxt| (ccldosi)
A30N 56 29 25 29 | 14,5 | 46 14 5 53 | 3,6 |M8X8|M8X8
A35N 66 33 25 35 17 54 |165| 6 53 | 45 |M8X8[M8X8| 0,03X4
A45N 81 38 25 48 20 67 | 165 | 7 78 | 6,6 |M8X8|M8X8
A55N 94 455 | 25 56 22 76 | 205 | 7 78 | 6,6 |M8X8|M8X8
AB5N 119 | 65,5 | 25 67 263 | 92 [255|115| 7,8 9 |M8X8|M8X8| 0,06X4
A85N 147 | 68,5 | 25 92 34 | 114 | 32 [155| 7,8 9 |M8X8|M8X8
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Jig para montaje/desmontaje de bloques

Al ensamblar la guia, si es posible, no quite el bloque LM del rail LM. Si es inevitable quitar el blo-
que LM debido al tipo de plancha de cubierta o al procedimiento de ensamblaje, asegurese de utili-
zar el jig de montaje/desmontaje.

El montaje del bloque LM sin utilizar jig para desmontaje/montaje puede causar que los elementos
moviles caigan del bloque LM debido a la contaminacién por material extrafio, al dafio a componen-
tes internos o a una inclinacion leve. El montaje del bloque LM sin la presencia de alguno de los
elementos moviles también puede causar dafios al bloque LM en etapas prematuras.

Al utilizar jig para el montaje/desmontaje, no incline la plantilla y haga coincidir los extremos de am-
bos railes LM.

Puede que la plantilla de montaje/desmontaje no esté disponible, en funcién del modelo. Si este es
el caso, use un rail LM de repuesto. Péngase en contacto con THK si desea obtener mas informa-
cion.

Si alguno de los elementos moviles se cae del bloque LM, comuniquese con THK en lugar de utili-
zar el producto.

Tenga en cuenta que el jig de montaje/desmontaje no esta incluido en el paquete de guia LM como
caracteristica estandar. Si dese utilizarlo, comuniquese con THK.

Bloque LM

jig para montaje/desmontaje ; g

Rail LM

Jig de montaje/desmontaje.
(Material: Resina ABS)

BN1-520 TR
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Opciones

Pieza terminal EP

Pieza terminal EP

Para aquellos modelos cuyas bolas podrian caer si el rail LM fuera retirado del bloque LM, se insta-
la una pieza terminal al producto para prevenir que se retire el bloque LM del rail LM.

Para obtener informacién sobre los modelos que pueden utilizar la pieza terminal, consulte la tabla
a continuacion.

Si usted quita la pieza terminal cuando utiliza la guia LM, asegurese de que el bloque LM no rebase
este limite.

La pieza terminal también puede utilizarse como una plantilla de fijacién para la cinta de acero, y se

encuentra disponible también para el rail LM de los modelos SSR, SRy HSR.
Tabla1 Tabla de dimensiones de la pieza terminal EP para modelos NR/NRS

511ES

(sauoiado) W eno .

Unidad: mm
Ao s Sercrben | A |8 | o | 7
NR/NRS 75 81,7 28 56 3,2
NR/NRS 85 91,4 22 68 3,2
o c :\\ NR/NRS 100 106,4 25 73 3,2
i \

Fig.1 Pieza terminal EP para modelos NR/INRS
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Descripcion del modelo Guia LM

Codigo de descripcion

Las configuraciones de las descripciones difieren dependiendo de las caracteristicas del modelo.
Remitase a la configuracion de la descripcion de la muestra siguiente.

[Guia LM]
® Modelos SHS, SSR, SVR/SVS, SHW, HSR, SR, NR/NRS-X, NR/NRS, HRW, JR, NSR-TBC,
HSR-M1, SR-M1 y HSR-M2.

SH825 LC 2 QZ KKHH C0 +1200L P Zz T -II

== —— — -
Descr|p<:|on T|po de Con Simbolo del accesorio Longitud del rail LM Simbolo de | Simbolo para la cant.
del modelo  Bloque LM | lubricador QZ  de proteccion contra (en mm) uso de railes | 4o roies utiizados en
la contaminacion (*1) Con ecr?r:)timados el mismo plano (*4)
St?linzte.lggsb;?]qsle;ig\r:o rail Simbolo de juego radial (*2) " ix de acero

Normal (sin simbolo) Simbolo de precision (*3)

Precarga ligera (C1) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)/ Nivel de precision (P)

Precarga media (CO) Nivel de superprecision (SP)/Nivel de ultra precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte B1-70. (3) Consulte B11-75. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

[Guia LM con jaula de bolas]
® Modelo EPF

EPF7M* 16 +55L P M

-1 L T
Descripcion del Longitud del rail LM |  Material del rail:
modelo (en mm) acero inoxidable (estandar)
Carrera garantizada
(en mm) Simbolo de precision (*1)

(*1) Consulte I31-85.

Nota) 3 : El acero inoxidable es el material estandar usado en los bloques LM.
Este numero de modelo indica que un juego consta de un bloque LM y un rail LM.

BN1-522 qrHIK



Descripcion del modelo

[Guia LM con jaula de rodillos]
® Modelos SRG, SRN y SRW

SRG45 LC 2 QZ TTHH CO0 +1200L P T -0I

Descnpmon Tlpo de Con Simbolo del accesorio Longitud del rail LM Simbolo para la cant.
del modelo Bloque LM | lubricador QZ  de proteccion contra (en mm) de railes utilizados en
la contaminacion (*1) ) el mismo plano (*4)
Cant. de bloques LM Simbolo de uso

tilizag | i Simbolo de juego radial (*2) de railes empalmados
utilizados en el mismo rail Normal (sin simbolo) Simbolo de precision (*3)

Precarga ligera (C1) Nivel de o - -
< precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (CO) Nivel de ultra precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra a contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte B11-70. (‘3) Consulte B11-75. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

[Guia LM tipo miniatura]
® Modelos SRS, RSR y RSR-M1

2 SRS20M QZ UU C1 +220L P _I\'II_ -1

- r ____ — 1 71 -1
Descripcién  Con Simbolo delaccesorio]  Longitud del rail | Acero Simbolo para la cant.
del modelo  lubricador QZ de proteccion confra LM (en mm) inoxidable | de railes utilizados en
[a contaminacion (*1) Rail LM el mismo plano (*4)
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
utilizados en el mismo rail  Normal (sin simbolo)/Precarga ligera (C1) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)/ Nivel de precision (P)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra a contaminacion en EY1-494. (*2) Consutte BY1-70. (‘3) Consulte B11-75. (*4) Consulte E1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2
juegos cuando se utilizan 2 railes en forma paralela).
Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

[Guia LM cruzada]
® Modelos SCR, CSR y MX

4 SCR25 QZ KKHH CO +1200/1000L P

- 1 -1
Descripcion Simbolo del accesorio Longitud deI rail LM Longltud del rail LM
del modelo de proteccion contra eneleje X enelejeY
la contaminacion (*1) (enmm) (enmm)
Cant. total de Con Simbolo de juego radial (*2) Simbolo de precision (*3)
bloques LM lubricador QZ Normal (sin simbolo)/Precarga ligera (C1) Nivel de precision (P)/Nivel de superprecision (SP)
Precarga media (CO0) Nivel de ultra precision (UP)

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en E1-494. (*2) Consulte B1-70. (*3) Consulte B1-75.

Nota) Aquellos modelos equipados con lubricador QZ no pueden tener un engrasador. Si desea un engrasador para un mo-
delo con lubricador QZ incorporado, comuniquese con THK.

TR 1-523
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[Guias LM separadas]
® Modelo HR

2 HR2555 UU M +1000L P T M
- 1 1 - T

Descripcion  Simbolo del accesorio

Longltud del rail LM Slmbolo Acero inoxidable
del modelo  de proteccion confra (en mm) dg :J;cljes Rail LM
[a contaminacion (*1)

empalmados
i Simbolo de precision (*2)
C?.m' de blogues .LM . Acero inoxidable Nivel normal (sin S|mbolo )Nivel de precision alta (H)/ Nivel de precision (P)
utilizados en el mismo rail - Bloque LM Nivel de superprecision (SP)/vaeI de ultra precision (UP)
(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte 1-75
Nota) Un juego del modelo HR implica una combinacion de dos railes LM y un bloque LM combinados en el mismo plano

® Modelo GSR

e Bloque LM

o Rail LM
GSR25 T UU GSR25 -1060L H K
-1

T T
Descripcion Simbolo del accesorio Descripcion  Longitud del rail LM Simbolo para
del modelo de proteccion contra del modelo ~ (enmm) tipo de rail LM _
la contaminacion (*1) con roscado por abajo
Tipo de bloques LM

Simbolo de precision (*2)
Nivel normal (sin simbolo
Nivel de precision alta (H

Nivel de precision (P)
(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte 1-75

e Combinacién de un rail LM y un bloque LM

GSR25 T 2 UU +1060L HTK

Descnpcwn TIpO de

T T
|mbo|o del accesorio Longltud delrail LM [Simbolo Simbolo para
del modelo  Blogue LM | de proteccion cont ra (en mm) dg E:itl)es tipo de rail LM con roscado por abajo
| contaminacion (* empalmados
Cant. de bloques LM Simbolo de precision (*2)
utilizados en el mismo rail i

Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)/ Nivel de precision (P)
(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte 11-75
Nota) Un juego del modelo GSR: Este nimero de modelo indica que una unidad con un solo rail constituye un juego

[Guia R]
® Modelo HCR

HCR25A 2 UU C1 +60/1000R H 6 T

—_
Descrlpmon Slmbolo delaccesorio | Angulo en el centro Radlo del rail LM Slmbolo de uso
del modelo de proteccion comra de la guia R (en mm) de railes empalmados
la contaminacion (*1 Numero de uniones de railes
Cant. de bloques LM Simbolo de Juego radial (*2)
utilizados en el mismo rail

Simbolo de precision (*3) LM utilizados en un eje (*4)
Normal (sin simbolo)/Precarga ligera (C1) Nivel normal (sin simbolo)/Nivel de precision alta (H)

(*1) Consulte E¥1-494 (accesorios de proteccion contra la contaminacion). (*2) Consulte B11-70. (*3) Consulte B 1-75.
(*4) Nimero de railes LM utilizados en un arco. Para obtener mas detalles, pdngase en contacto con THK
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Descripcion del modelo

[Guia recta-curvada]
® Modelo HMG

Al usar 2 railes
1

HMG15A 2 UU C1 +1000L T+ 60/1 50R 6T + 60/300R 6T -1I

— T T T
Descripciéon g\mbo\odel 30693?”0 Long|tud total del rail LM | Anguloen eI centro de un | Cant. de ra|Ies LMinternos Radlo del rail | Simbolo parala cantidad
del modelo ‘aecpoﬁm%g%”(m) lineal por cada rail reliemocunado | cunados arcuiados | externo curvadol deales Wlizados ®
en el mismo plano (*2) c
Cant. de bloques LM Simbolo de juego radial ~ Simbolo de Radio delrail  Anguloencel Cant. de railes ~
utilizados enun rail  Normal (sin sim oIo?/ la articulacion externo curvado ~ centro de un LM externos curvados -
Precarga ligeras (C1) del rail LM lineal rail externo curvado  articulados =

(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccion contra la contaminacion en 11-494. (*2) Consulte B1-13.

Nota) Este nimero de modelo denota que un juego consiste en un bloque LM y un rail LM. (Es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 ejes).
El modelo HMG no posee un reten como caracteristica estandar.

[Guia LM para salas de vacio]
® Modelo HSR-M1VV

HSR15M1R 1 VV C1 +400L P [[

- 1
Descripcion Slmbolo dejuego Slmbolo para la cant.
del modelo radlal de railes utilizados
Retén de Iabennto en el mismo plano (*4)

simbolo (*2) Simbolo de precision (*3)
Cant. de bloques LM utilizados  Longitud del rail LM (en mm)
en un rail

(*1) Consulte B81-70. (*2) Consulte B1-377. (*3) Consulte B1-75. (*4) Consulte B1-13.

Nota1) El juego radial, la longitud maxima del rail LM y el nivel de precision son iguales a las del modelo HSR.
Nota2) Con este modelo, una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos cuando
se utilizan 2 railes en forma paralela).

[Guias LM libres de aceite para entornos especiales]
® Modelo SR-MS

SR15MSV 1 CS +340L P -1

-1 -1 M
Descripcion Longitud del rail LM|  Simbolo para la cant.
del modelo . (en mm) de railes utilizados en el
Simbolo de juego mismo plano (*3)
radial (*1)
Cant. de bloques LM Simbolo de precision (*2)

utilizados en un rail

(*1) Consulte X1-70. (*2) Consulte B1-75. (*3) Consulte 31-13.

Nota) Con este modelo, una unidad con un solo rail constituye un juego (es decir, se requieren al menos 2 juegos cuando se
utilizan 2 railes en forma paralela).
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Notas sobre los pedidos

[Unidades de pedido]
Tenga en cuenta que la cantidad de articulos que constituyen un juego varia dependiendo del tipo

de guia LM. Verifique las configuraciones por las descripciones de muestra y las notas que las
acompanan.

® Pedidos de guia LM de muestra

SHS25C2SSC1+640L 1 juego

® Pedidos de modelo HR de muestra ® Pedidos de modelos GSR y GSR-R de muestra

HR2555UU+600L 1 juego GSR25T2UU+1060L 2 juegos

® Pedidos de guias LM cruzadas de muestra  ® Pedidos de modelo HMG de muestra
(SCR, CSR y MX)

4SCR25UU+1200/1000LP 1 juego HMG15A 2 UU C1+1000L T + 60/150R 6T + 60/300R 6T - II 2 juegos

Nota) Al solicitar un modelo HMG, adjunte un diagrama de
referencia que muestre claramente la posicién del

bloque LM y el rail LM.
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Descripcion del modelo

[Orientacién de montaje y método de lubricacién]

Al realizar un pedido, asegurese de informar a THK la orientaciéon de montaje y la posicién exacta
de cada bloque LM donde deben instalarse el engrasador o el conector del tubo de engrase.

Para obtener mas informacién sobre la orientacién de montaje y la lubricacién, consulte E1-12
y B24-2, respectivamente.

[Opciones admitidas]
Las opciones admitidas difieren dependiendo de la descripcion. Al realizar un pedido, verifique las

opciones disponibles.
Consulte N1-458.

[Longitudes maximas de fabricacion para railes LM]

Si se requiere un alto grado de precision, se aplican limites a las longitudes méaximas de fabricacion
para railes LM. Si se presentan dichas situaciones, pdéngase en contacto con THK.

TR 1-527
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Precauciones de uso Guia LM

Precauciones al manipular la guia LM

[Manipulacion]

(1) Solicite al menos a dos personas que muevan cualquier producto que pese mas de 20 kg, o
bien, utilice un carro u otro sistema de transporte. Si lo hace se pueden producir lesiones o da-
fios.

(2) No desmonte las piezas. Esto provocara una pérdida de funcionalidad.

(3) La inclinacion de un bloque LM o un rail LM podria causar la caida de dichos objetos por su propio peso.

(4) Tenga cuidado de no dejar caer ni golpear la guia LM. Si lo hace se pueden producir lesiones o
dafios. Si el producto recibe un impacto, su funcionamiento podria verse afectado incluso cuan-
do el producto parece intacto.

(5) No retire el bloque LM del rail LM durante la instalacion.

(6) No introduzca las manos o los dedos en los orificios de montaje del rail LM, ya que se pueden
atascar entre el rail y el bloque LM, provocando lesiones.

(7) Para garantizar la seguridad personal, use guantes y calzado protector al manejar este producto.

[Precauciones de uso]

(1) Evite la entrada de material extrafio, como rebabas de corte o refrigerante, en el producto. Si no
lo hace, podrian producirse dafios.

(2) Si el producto se utiliza en un entorno en que pueden ingresar rebabas de corte, refrigerante,
disolventes corrosivos, agua, etc. al producto, utilice fuelles, cubiertas, etc. para evitar que esto
ocurra.

(3) No use este producto si la temperatura externa excede los 80°C. A menos que la unidad esté
especialmente disefiada para resistir el calor, la exposicion a dichas temperaturas podria defor-
mar o dafar las piezas de plastico y caucho.

(4) Si se adhiere material extrafio al producto, como rebabas de corte, reponga el lubricante des-
pués de limpiar el producto.

(5) Las microcarreras tienden a obstruir la formacion de una pelicula de aceite en la ranura en
contacto con el elemento giratorio y esto puede provocar corrosion por friccion. Considere usar
grasa que ofrezca una excelente prevencion de friccion. También se recomienda que se realice
un movimiento de carrera correspondiente a la longitud del bloque LM en forma regular para ga-
rantizar que se forme una pelicula de aceite entre la ranura y el elemento giratorio.

(6) No utilice fuerza excesiva al colocar piezas (pasador, chaveta, etc.) en el producto. Esto puede
generar una deformacion permanente en la ranura, lo que provoca una pérdida de funcionalidad.

(7) Si, por razones de operacion, es completamente necesario retirar el bloque LM del rail LM y
volver a instalarlo, se debe utilizar una plantilla de montaje especial para este propésito. (La
plantilla de montaje no se incluye con las versiones estandar del producto. Para obtener una,
pdéngase en contacto con THK).

(8) Coloque la plantilla de montaje de modo que uno de los extremos se apoye en el extremo del rail
LM. Cuando el rail y la plantilla se alineen exactamente, el bloque LM se puede cargar en el rail.

(9) Tenga cuidado de mantener el bloque LM recto. Cargar el bloque en un angulo incorrecto puede
introducir materiales extrafios, dafar los componentes internos o hacer que las bolas se caigan.

(10) El bloque LM debe contener todos sus elementos giratorios internos (bolas) al montarse en el
rail LM. Usar un bloque al que le falta alguna bola podria producir dafios prematuros.

(11) Péngase en contacto con THK si se cae alguna bola del bloque LM; no utilice el bloque si falta
alguna bola.
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Precauciones de uso

Precauciones al manipular la guia LM

(12) Si la placa frontal esta dafiada producto de un accidente, etc., es posible que se caigan las bo-
las o que el bloque LM se suelte del rail LM y se caiga. Si la guia LM se utilizara colgando boca
abajo, tome medidas preventivas, como agregar un mecanismo de seguridad para evitar caidas.

(13) Una la falta de rigidez o precision de los miembros de montaje provoca que la carga del coji-
nete se concentre en un punto y el rendimiento del cojinete disminuira considerablemente. Por
consiguiente, proporcione una consideracion adecuada a la rigidez o precision del alojamiento y
la base, ademas de la resistencia de los pernos de fijacion.

(14) Si saca el bloque LM del rail LM y luego lo vuelve a instalar, se encuentra disponible una plan-
tilla de montaje/desmontaje del bloque LM que facilita dicha instalacion. Péngase en contacto
con THK para obtener detalles.

[Lubricacién]

(1) Limpie a fondo el aceite antiéxido y aplique lubricante antes de utilizar el producto.

(2) No mezcle lubricantes distintos. Mezclar grasas que utilizan el mismo tipo de agente espesante
de todas formas podria provocar una interacciéon adversa entre las dos grasas si utilizan distin-
tos aditivos, etc.

(3) Si utiliza el producto en ubicaciones expuestas a vibraciones constantes o en entornos especia-
les, como salas blancas, vacio y temperatura baja/alta, utilice la grasa adecuada para la especi-
ficacién o entorno.

(4) Al lubricar el producto sin tener engrasador u orificio de engrase, aplique grasa directamente en la
ranura y haga correr el producto varias veces para permitir que la grasa se esparza en su interior.

(5) La consistencia de la grasa cambia segun la temperatura. Tenga en cuenta que la resistencia al
deslizamiento de la guia LM también cambia a medida que cambia la consistencia de la grasa.

(6) Después de la lubricacion, la resistencia al deslizamiento de la guia LM puede aumentar debido
a la resistencia a la agitacion de la grasa. Asegurese de realizar una interrupcion para permitir
que la grasa se esparza completamente antes de operar la maquina.

(7) El exceso de grasa se puede esparcir inmediatamente después de la lubricacién, de modo que
limpie la grasa esparcida, segun sea necesario.

(8) Las propiedades de la grasa se deterioran y su rendimiento de lubricacion disminuye con el
tiempo, de modo que se debe revisar y rellenar la grasa segun corresponda a la frecuencia de
uso de la maquina.

(9) Aunque el intervalo de lubricacion puede variar segun las condiciones de uso y el entorno de
servicio, se debe lubricar el producto aproximadamente cada 100 km en distancia de viaje (tres a
seis meses). Establezca el intervalo o la cantidad de lubricacién final basado en la maquina real.

(10) Si la orientacién de montaje utilizada no corresponde a la horizontal, el lubricante quiza no lle-
gue a toda la ranura. Para obtener mas informacion sobre la orientacién de montaje y la lubrica-
cion, consulte E11-28 y E124-2, respectivamente.

(11) Si adopta la lubricacidon con aceite, el lubricante podria no distribuirse a todo el bloque LM de-
pendiendo de la orientacion de montaje del mismo. Péngase en contacto con THK de antemano
para obtener detalles.

[Almacenado]

Al almacenar la guia LM, coléquela en un embalaje disefiado por THK y guardela en una habitacién
en posicion horizontal, teniendo cuidado de evitar las altas y bajas temperaturas, y la alta humedad.
Después de que el producto ha estado almacenado durante un periodo largo, es posible que el lu-
bricante en su interior se haya deteriorado, de modo que afiada lubricante nuevo antes de usarlo.

[Eliminacion]
Elimine el producto adecuadamente como desecho industrial.

TR E1-529
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Precauciones para manejar la guia LM en
entornos especiales

Guia LM para vacio medio a bajo

[Manipulacion]

(1) Este producto se limpié completamente, se desengrasoé y luego se sellé en un embalaje a prue-
ba de humedad. De ser posible, abra el paquete inmediatamente antes de utilizar el producto.

(2) Una vez que el paquete se ha abierto, almacene el producto dentro de un receptaculo limpio y
seco junto con un gel de silice u otro agente de secado. No utilice aceite antiéxido ni papel o
liquido para evitar la corrosion o las manchas con este producto.

(3) Use guantes protectores de caucho o vinilo al manipular este producto y asegurese de que el
entorno circundante esté relativamente limpio.

Guia LM libre de aceite

[Manipulacion]

(1) La guia LM libre de aceite es ideal para usarla a altas temperaturas, bajo presiéon atmosférica
0 en un entorno de vacio elevado de 10° Pa, y esta disefiada para una emision de polvo muy
baja. No esta disefiada para usarse en ubicaciones que requieran rigidez. Puesto que una pre-
carga afectaria la resistencia de su pelicula de compuesto S de lubricacién seca, no soporta las
precargas.

(2) El producto se puede utilizar en temperaturas que varian de —20 a 150°C.

(3) Para garantizar la funcion adecuada de la pelicula de compuesto S de lubricacién seca, utilice
este producto en un entorno libre de condensacion, a un nivel de humedad de 40 % o menos.

(4) Este producto no esta disefiado para un uso conjunto.

(5) Se debe tener mucho cuidado durante la instalaciéon de la guia LM libre de aceite, ya que re-
quiere mayor precision en comparacion con las guias LM estandar.

(6) Si se retira el bloque LM del rail LM, es posible que las bolas se caigan y que se dafie la pelicu-
la de compuesto S de lubricacion seca cuando el bloque se vuelva a montar. Si se hace nece-
sario retirar el bloque LM del rail LM, péngase en contacto con THK.

(7) Este producto se debe almacenar en posicion horizontal, en su envoltura y embalaje original, en
un entorno controlado y estable, libre de temperaturas altas o bajas anormales o de humedad
alta. THK recomienda almacenarlo a temperatura ambiente (25+5°C), con un nivel de humedad
relativa de 40 % o menos, y con un nivel de pureza del aire de 10.000 o menos.

(8) Este producto se limpié completamente, se desengrasé y luego se sellé en un embalaje a prue-
ba de humedad. De ser posible, abra el paquete inmediatamente antes de utilizar el producto.

(9) Una vez que el paquete se ha abierto, almacene el producto dentro de un receptaculo limpio y
seco junto con un gel de silice u otro agente de secado. No utilice aceite antiéxido ni papel o
liquido para evitar la corrosion o las manchas con este producto.

(10) Use guantes protectores de caucho o vinilo al manipular este producto y asegurese de que el
entorno circundante esté relativamente limpio.
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Precauciones de uso

Precauciones de las opciones de utilizacion de la guia LM

Precauciones de las opciones de utilizacion de la guia LM
Lubricador QZ para la guia LM

Para obtener mas detalles sobre QZ, consulte 11-487.

[Precauciones para seleccionar]

Asegurese de solicitar una guia de longitud mas larga que el bloque LM total con lubricador QZ ins-
talado.

[Manejo]

Tenga cuidado de no dejar caer ni golpear este producto. Esto podria causar lesiones o dafios en el
producto.

No bloquee el orificio de ventilaciéon con grasa o sustancias similares.

El dispositivo QZ proporciona aceite solo a la ranura, de modo que Uselo junto con engrase o lubri-
cacion regular. Si el producto se utiliza en un entorno expuesto a refrigerante, rebabas de corte u
otros materiales extrafios, se pierde aceite en la ranura con facilidad. Por consiguiente, asegurese
de utilizar también cubiertas, fuelles, etc.

[Entorno de servicio]

Asegurese de que la temperatura de servicio de este producto sea de entre -10 y 50°C, y no limpie
el producto sumergiéndolo en un disolvente organico o en queroseno blanco, ni lo deje fuera del
embalaje.

Rascador de contacto laminado LaCS, rascador lateral para guias LM

Para obtener detalles sobre LaCS, consulte I81-464. Para obtener detalles sobre el rascador
lateral, consulte 11-466.

[Manejo]

El lubricante impregnado en el retén se utiliza para aumentar su capacidad de deslizamiento. Para
lubricar la guia LM, instale un lubricador QZ o un engrasador en la cara lateral de la placa frontal
del bloque LM antes de suministrar el lubricante.

Al utilizar el producto, asegurese de instalar la tapén C del rail o la cubierta de placa.

[Entorno de servicio]

Asegurese de que la temperatura de servicio de este producto sea de entre -20 y +80°C, y no lim-
pie el producto sumergiéndolo en un disolvente organico o en queroseno blanco ni lo deje fuera del
embalaje.

[Notas sobre las funciones del producto]

Esta especialmente disefiado con una capacidad de eliminacion de polvo que elimina material ex-
trafio y liquido. Se requiere un retén frontal para retener el aceite.
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Retén de contacto resistencia leve LiCS para guias LM

Para obtener detalles sobre LiCS, consulte IN1-469.

[Manejo]

El lubricante impregnado en el LiCS se utiliza para aumentar su capacidad de deslizamiento. Para
lubricar la guia LM, instale un engrasador en la placa frontal del bloque LM antes de suministrar el
lubricante.

[Entorno de servicio]
Asegurese de que la temperatura de servicio de este producto sea de entre -20 y +80°C, y no lim-

pie el producto sumergiéndolo en un solvente organico o en queroseno blanco ni lo deje fuera del
embalaje.
Hace contacto sélo con el canal del rail LM. No lo utilice en entornos severos.

Tapon GC

Para obtener detalles sobre el tapon GC, consulte l31-513.

[Manejo]

Si se especifican tapones GC para el producto, los bordes de las aberturas de los orificios de mon-
taje del rail LM seran sin biselar. Tenga mucho cuidado de no lesionarse los dedos o manos mien-
tras trabaja.

Para ajustar los tapones GC, utilice una herramienta de alineacién plana para golpear gradualmen-
te la tapa e introducirla en el orificio hasta que se nivele con la superficie superior del rail LM. Luego
pase una pelicula de aceite sobre el rail hasta que la superficie superior de éste y los tapones GC
queden completamente planas.
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Tipos y caracteristicas........................ E1-8
Caracteristicas de la guia LM................ E11-8
« Carga admisible elevada y alta rigidez .... E11-9
« Movimiento de gran precision ................ E1-11

= Efecto promedio de precision al absorber un error en a superfcie de montaje .. EX1-14
+ Féacil mantenimiento....... ... B1-16
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» Costo total reducido ..............ccceeeeneen.. E11-18
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Punto de seleccion....................c......... [E11-26
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« Ejemplo de como calcular la vida nominal (2): con montaje vertcal ... E11-82
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Descripciones de productos (separado)
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Modelo SSR-XTB ......c.ccoeiiiieeiiiieeiienne A1-112
« Longitud estandar y maxima del rail LM .. §1-114
* Modelo SSR del rail LM con orificios roscados.. [§1-115

Modelo SVRISVS de guia LM con jaula de bolas de carga ultrapesada

paramaquinas-herramienta. ..............oocoeeeieeiiieiiinens B1-116
« Estructura y caracteristicas .... . B1-17
« Tipos y caracteristicas.......................... R1-119

Diagrama de dimensiones, tabla de dimensiones
Modelos SVR-Ry SVR-LR.................... [1-122

Modelos SVS-R 'y SVS-LR ... 11124
Modelos SVR-C y SVR-LC ... M1-126
Modelos SVS-C y SVS-LC [1-128

Modelos SVR-RH, SVR-LRH, SVS-RHy SVS-LRH.. E¥1-130
Modelos SVR-CH, SVR-LCH, SVS-CHy SVS-LCH.. B¥1-132

+ Longitud estandar y maxima del rail LM .. [11-134
Modelo SHW de rail ancho de guia LM de bola enjaulada .. E¥1-136
« Estructura y caracteristicas ................... 1-137
» Tipos y caracteristicas .......................... [1-138
Diagrama de dimensiones, tabla de dimensiones
Modelo SHW-CA .......cocviiiiiiiiieiee [1-140
Modelos SHW-CR y SHW-HR............... N1-142
« Longitud estandar y maxima del rail LM .. [§1-144
« Orificio de engrasado ........................... [1-145
Modelo SRS tipo miniatura de guia LM con jaula de bolas .. E¥1-146
« Estructura y caracteristicas ................... 1-147
* Tipos y caracteristicas .......................... [N1-148

* Planicidad de [ superficie de montaje del rafl LM y el bloque LM .. E¥1-151

Diagrama de dimensiones, tabla de dimensiones

Modelos SRS-S, SRS-M y SRS-N ........ R1-152

Modelos SRS-WS, SRS-WM y SRS-WN..... 1-156
» Longitud estandar y maxima del rail LM .. [§1-160

Modelo SCR de guia LM cruzada con jaula de bolas .. B¥1-162
« Estructura y caracteristicas ................... [1-163
« Tipos y caracteristicas........................... 1-164

Diagrama de dimensiones, tabla de dimensiones

Modelo SCR .......ccoviiiieeeeeeceeeeeeee A1-166
» Longitud estandar y maxima del rail LM .. [81-168
+ Modelo SCR del rail LM con orificios roscados .. 11-169

TR E1-3

511ES




Modelo EPF de guia LM con jaula de bolas de carrera finita .. EB¥1-170
« Estructura y caracteristicas ................... A1-171
« Tipos y caracteristicas................cccvveees R1-172

« Precision de la superficie de montaje....... R1-173

Diagrama de dimensiones, tabla de dimensiones
Modelo EPF.......ccccooiiiiiiiiiiiiiieee R1-174
« Longitud estandar del rail LM R1-176

Modelo HSR de guia LM tamafio estandar .. B1-178
« Estructura y caracteristicas .... ... 1179
L 17T Rt A1-180

Diagrama de dimensiones, tabla de dimensiones
Modelos HSR-Ay HSR-AM, Modelos HSR-LAy HSR-LAM ... IN1-184
Modelos HSR-B, HSR-BM, HSR-LB y HSR-LBM .. IN1-186
Modelo HSR-RM ..........cccooiiiiiiiiiine A1-188
Modelos HSR-R, HSR-RM, HSR-LR y HSR-LRM .. 1-190
Modelos HSR-YR y HSR-YRM.............. 1-192
Modelos HSR-CA, HSR-CAM, HSR-HA y HSR-HAM... [81-194
Modelos HSR-CB, HSR-CBM, HSR-HB y HSR-HBM .. IN1-196
Modelos HSR-HA, HSR-HB y HSR-HR .. [11-198
» Longitud estandar y maxima del rail LM .. [81-200
» Modelo HSR de rail LM con orificios roscados .. [81-201
« Prevencion de la caida del bloque LM del rail LM... [§1-202
+ Orificio de engrasado .................ccc.u.... 1-202

Modelo SR de guia LM tipo radial...... 1-204

« Estructura y caracteristicas ................... A1-205
« Tipos y caracteristicas.......................... 1-206
« Caracteristicas del modelo SR............... 1-208

Diagrama de dimensiones, tabla de dimensiones

Modelos SR-W, SR-WM, SR-V y SR-VM..

Modelos SR-TB, SR-TBM, SR-SB y SR-SBM ..
* Longitud estandar y maxima del rail LM ..
* Modelo SR del rail LM con orificios roscados ..

[1-210
[1-212
[1-214
[1-215

Modelo NR/NRS-X de guia LM de carga ultrapesada para

maquinas herramienta .............ccocoeeiiiiiininne R1-216
« Estructura y caracteristicas ... M1-217
« Tipos y caracteristicas.......................... [1-218

Diagrama de dimensiones, tabla de dimensiones

Modelos NR-RX, NR-LRX, NR-R y NR-LR .. [1-222
Modelos NRS-RX, NRS-LRX, NRS-R y NRS-LR .. [1-224
Modelos NR-CX y NR-LCX ................... 1-226
Modelos NRS-CX y NRS-LCX............... R1-228
Modelos NR-A, NR-LA, NRS-Ay NRS-LA.. 1-230

E1-4 HIK

Modelos NR-B, NR-LB, NRS-B y NRS-LB ..
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Tipos y caracteristicas Guia LM

Caracteristicas de la guia LM

Funciones necesarias para la superficie de la guia lineal

Carga admisible elevada Movimiento uniforme sin juego
Alta rigidez en todas las direcciones Alta velocidad
Alta repetibilidad de posicionamiento Facil mantenimiento

Posibilidad de lograr facilmente la precision de funcionamiento | Posibilidad de uso en varios entornos
Posibilidad de mantener una alta precision durante un periodo prolongado

Caracteristicas de la guia LM

Carga admisible elevada y alta rigidez

Amplia gama de opciones (lubricador QZ, rascador de contacto laminada LaC$, etc.)

S 7
Como resuﬂado, se olbtlenen las
siguientes_caractéristicas.

Facil mantenimiento
Aumento de la productividad de la maquina
Importante ahorro de energia

Costo total reducido
Alta precision de la maquina
Mayor eficacia en el diseno de la maquina
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Tipos y caracteristicas

Caracteristicas de la guia LM

Carga admisible elevada y alta rigidez

[Carga admisible elevada]

Las ranuras de los canales de la guia LM tienen un radio casi equivalente al radio de las bolas, as-
pecto que difiere bastante en el casquillo lineal. Como puede verse en Fig.1, donde se comparan
los tamarios de la guia LM y el casquillo lineal con capacidades de carga dinamica basica similares,
la guia LM es mucho mas pequefa que el casquillo lineal, lo que indica que la guia LM tiene un di-
sefio bastante mas compacto.

La razon por la cual se ahorra tanto espacio es la mayor diferencia de carga admisible entre la es-
tructura de contacto de la ranura en R y la estructura de contacto de la superficie. La estructura de
contacto de la ranura en R (radio: 52% del radio de las bolas) puede soportar una carga por bola
13 veces mayor que la estructura de contacto de la superficie. Como la vida util es proporcional a la
carga admisible al cubo, esta mayor capacidad de carga por bola ofrece una vida util aproximada-
mente 2200 veces mayor que la del casquillo lineal.

Caja 170 ‘l_’e’
\

Eje

Casquillo lineal

Base de montaje
165
Bloque LM
Rail LM * A\!‘e‘
ai
Ve
— o 1
A o
Modelo SSR15XW de guia LM Modelo LM80 OP de casquillo lineal
Capacidad de carga dinamica basica: 14,7 kN Capacidad de carga dinamica basica: 7,35 kN
Fig.1 Comparacion entre la guia LM y el casquillo lineal
Tabla1 Capacidad de carga por bola (P y P1)
Presion admisible de la superficie de contacto: 4200 MPa p P1
Ranura en R |Superficie plana ‘ ‘
?) I ‘
¢ 3,175 (1/8") 0,90 kN 0,07 kN 13 _ {1
¢ 4,763 (3/167) 2,03 kN 0,16 kN 13
¢ 6,350 (1/47") 3,61 kN 0,28 kN 13
R Superficie pl
6 7,938(5/167) | 564kN | 044kN | 13 ranura en uperticie plana
¢ 11,906 (15/32"") | 12,68 kN 0,98 kN 13 Fig.2 Capacidad de carga por bola
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[Gran rigidez]

La guia LM puede soportar cargas verticales y horizontales. Ademas, gracias a su disefio con ranu-
ra de arco circular, puede soportar una precarga,si fuese necesaria, para aumentar su rigidez.
Cuando se compara la rigidez de un sistema con eje de husillo de alimentacién y de un husillo, la
superficie con una guia LM tiene mayor rigidez.

® Ejemplo de comparacion de rigidez estatica entre la guia LM, un sistema con eje de
husillo de alimentacién y un husillo
(centro de mecanizado vertical con el motor del eje principal de 7,5 kW)

Tabla2 Comparacion de rigidez estatica

[Componentes] Unidad: N/um
Guia LM: SVR45LC/C0O Direccion | Direccion | Direccion del eje
. _ Componentes | qe|'eie X | del eje Y z
(Juego CO: precarga = 11,11 kN) _
Husillo de bolas: BNFN4010-5/GO Guia LM _ 2400 9400 (radial)
(Juego GO: carga previa = 2,64 kN) 7400 (radial inversa)
A ; Husillo
Husillo: husillo cortante de uso general de bolas 330 — —
Husillo 250 250 280

Nota) La rigidez del sistema con eje de husillo de alimen-
tacion incluye la rigidez del cojinete con soporte del
extremo de eje.

Guia LM

Fig.3
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Tipos y caracteristicas

Caracteristicas de la guia LM

Movimiento de gran precision

[Pequeiia pérdida de movimiento]
La guia LM viene provista de un mecanismo basculante ideal. Es por esto que la diferencia entre la

friccion estatica y la dinamica es minima y casi nunca se pierde movimiento.

C c
S 30 S a0y 2
3 g 5
o o 28
20+ 20T £ c
(um) (um) & =
14um
101 10
Tum o
L | t | | | L | L“o"“ AAAAA | | |
-30 -20 '-10 0 10 20 30 -30 |-220 =10 10 20 30
Cantidad de comandos (impulso) o Cantidad de comandos (impulso)
101 T
20 VAW 20+
30- 30+

Modelo HSR45 de guia LM

Deslizamiento cuadrado + Turcite

(Las medidas se toman con una tabla de un solo eje cargada con un peso de 500 kg)

Fig.4 Comparacion de la pérdida de movimiento entre una guia LM y una guia corrediza

Tabla3 Comparacién de movimiento perdido Unidad: um
Método de prueba
Tipo Juego Segun JIS B 6330 Basado en la
unidad minima de
10 mm/min 500 mm/min 4000 mm/min | alimentacion
Gul'a LM Juego C1 {consultela tabla més abajo) 2’3 5’3 3’9 0
(HSR45) Juego () (el ablomés ) 3,6 4.4 3,1 1
Unidad de
dEellEmanE 0,02 mm 10,7 15 14,1 14
cuadrada
+
e 0,005 mm 8,7 13,1 12,1 13
Juego radial de la guia LM Unidad: um
Simbolo C1 Co
Juego radial -25a-10 -40 a-25
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[Alta precision de funcionamiento]
El uso de la guia LM le permite lograr una alta precision de funcionamiento.

[Método de medicion]

150st, 30
\ % ]
— =]
N
SHS25LC

| KR4610A
250 200

640

Precision de paso

(um)

0,6

0,4

0,2

0,0 oo

—0,2

—0,4

—0,6

0O 20 40 60 80 100 120 140 160
(mm)

Precision en desvio
(um)
0,6
0,4
0,2 m
0.0 M M
—0,2
—0,4

—06 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
0 20 40 60 80 100 120 140 160
(mm)

Fig.5 Precision dinamica de un mesa con un solo eje.
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Tipos y caracteristicas

Caracteristicas de la guia LM

[Alta precision mantenida por un periodo prolongado]

Como la guia LM utiliza un mecanismo basculante ideal, el desgaste es insignificante y la alta pre-
cision se mantiene durante periodos prolongados de tiempo. Como se puede ver en Fig.6, cuando
la guia LM se acciona con una carga previa y una carga normal, mas del 90% de la carga previa

permanece uniforme después de haber recorrido 2000 km.

800

1000

1000

=01l

Fig.6 Condicién

[Condiciones]
N.° de modelo

: HSR65LA3SSCO0 + 2565LP- 1
Juego radial

: CO (carga previa: 15,7 kN)
Carrera : 1050 mm
Velocidad : 15 m/min. (se detiene 5 seg. en los dos extremos)
Tiempo de aceleracion/deceleracion en movi-
miento rapido

: 300 ms (aceleracion: o = 0,833 m/s?)
Masa : 6000kg
Accionamiento: Husillosa bolas
Lubricacion : Grasas de jabdn a base de litio n.° 2

(engrasado cada 100 km)

100

91,5%

50

Carga previa remanente (%)

0 500 1000 1500 2000
Distancia recorrida (km)
_—

Fig.7 Distancia recorrida y carga previa remanente
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Efecto promedio de precision al absorber un error en la superficie de montaje

La guia LM contiene bolas muy esféricas y una estructura limitada sin juego. Ademas, utiliza los
railes LM en paralelo sobre multiples ejes para conformar un sistema de guias con configuracion de
ejes multiples. Por eso, la guia LM es capaz de absorber un desajuste en la alineacién, planeidad
o paralelismo que podria ocurrir en el mecanizado de la base a la cual se monta la guia LM o en la
instalacion de la guia LM al promediar estos errores.

La magnitud del efecto de promedio varia segun la longitud o el tamafio de la mala alineacion, la car-
ga previa aplicada en la guia LM y la cantidad de ejes en la configuracion de ejes multiples. Cuando
no se alinea correctamente uno de los railes LM de la mesa, como se puede ver en Fig.8, la magnitud
de la mala alineacion y la precision dinamica real de la mesa (rectitud en direccion horizontal) se pre-
sentan como figura en Fig.9.

Al aplicar dichas caracteristicas obtenidas con el efecto de promedio, se puede establecer facilmen-
te un sistema de guias con una alta precision de movimiento.

SHS30 Regla  Micrémetro electronico  Mesa Base

=1
sl

265
200

|~ [~ | ]
H H
Actuador con un solo eje LA»‘

310 293
685 303
Fig.8
0,02 002
€ € Rail 2
Rail 2
E o1l 2 £ o0
C C
Q2 ]
(&} (&}
g 0 . . . . . . g 0 . . . . . .
£ 100 200 300 400 500 600 700 £ 100 200 300 400 500 600 700
& —001 & —0,01
s Rail 1 s W
—0,02 —0,02
Longitud de rail (mm) Longitud de rail (mm)
Curva de mala alineacion (vertical) Curva de mala alineacion (horizontal)
E 0,002 E 0,002
£ E
el ©
2 0001 0,368um 2 0001 0,601um
|5 O
- UOU === B I =
Iy °
2 50 100 150 200 250 c 50 100 150 200 250
© —0,001 :© —0,001
@ @
[ [
(9] (9]
a —0,002 a —0,002
Carrera (mm) Carrera (mm)
Desplazamiento de la tabla (vertical) Desplazamiento de la tabla (horizontal)

Fig.9
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Tipos y caracteristicas

Caracteristicas de la guia LM

Aun en una superficie de montaje levemente fresada, la guia LM aumenta considerablemente la
precision de funcionamiento de la cara superior de la mesa.

[Ejemplo de instalacién]

Cuando se comparan la precision de la super-
ficie de montaje (a) y la precisién de funciona-

miento de la mesa (b), los resultados son:

Vertical | 92,5pm |—[15pm

Horizontal \ 28 ym \—> \ 4 pm

105um
Superficie inferior B

K

Superice ted D \

o
Superficie lateral C /

73]
s

uperficie inferior A

Tabla4 Medicion real de la precision de la superficie de montaje

Unidad: um
. " Superficie de . Promedio
Direccion montaje Rectitud @)
. . A 80
Vertical Horizontal 92,5
B 105
Superficie | Superficie | C 40 28
inferior lateral D 16

Fig.10 Precision de la superficie de la base de montaje de la guia LM (sélo superficie fresada)

Fig.11 Precision de funcionamiento después de montar la guia LM

Tabla5 Medicion real de la precision de funcionamiento en la mesa (basado en la medicién en Fig.10 y Fig.11)

Unidad: um
. » Punto de medicion
Direccion -
2 3 4 5 6 7 8 Rectitud (b)
Vertical 0 +2 +8 +13 +15 +9 +5 0 15
Horizontal 0 +1 +2 +3 +2 +2 -1 0 4

ALK
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Facil mantenimiento

A diferencia de lo que ocurre con las guias deslizantes, la guia LM no sufre un desgaste anormal.
Como resultado, las superficies deslizantes no necesitan reajuste y no debe modificarse la preci-
sion. En lo que respecta a la lubricacion, las guias deslizantes requieren una circulacion forzada de
grandes cantidades de lubricante para mantener una pelicula de aceite sobre las superficies desli-
zantes. Sin embargo, la guia LM sélo necesita una reposicién periddica de una pequefia cantidad
de grasa o lubricante. EI mantenimiento es asi de facil. Este aspecto ayuda también a que el entor-
no de trabajo se mantenga limpio.
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Tipos y caracteristicas

Caracteristicas de la guia LM

Importante ahorro de energia

Como puede verse en Tabla7, la guia LM ofrece un importante ahorro de la energia.

Tabla7 Datos comparativos de las caracteristicas deslizantes y basculantes.

Especificaciones de la maquina

Tipo de maquina

Méquina de mecanizar de superficie con un solo eje
(quia deslizante)

Maquina de mecanizar de superficie con tres ejes
(quia basculante)

Longitud total

% e (ol 13mX3,2m 12,6 mX2,6 m
Masa total 17.000 kg 16.000 kg
Masa de mesa 5000 kg 5000 kg
Area de rectificacion 0,7mX5m 0,7mX5m

Guia de mesa

Basculante por guia V-V

Basculante por la instalacién de la guia LM

Cant. de ejes de muela

Un solo eje (5,5 kW)

Tres ejes (5,5 kW + 3,7 kW x 2)

abrasiva Capacidad de rectificacion: 3 veces mayor
Especificaciones de accionamiento de mesa Prct;grt])r-
Motor utilizado 38,05 kW 3,7 kW 10,3
Presic’)p hidraulica del Diametro interior ¢ 160X 1,2 MPa Diametro interior ¢ 65X 0,7 MPa —
impulsor
Empuje 23.600 N 2270 N 10,4
Consumo
de energia eléctrica 38 KWH 3.7 KWH 10,3
Consumo de aceite de
la presion hidraulica del 400¢/afio 250¢/afio 1,6
impulsor
Consumo de lubricante 60 ¢/afio (aceite) 3,6 ¢/afo (grasa) 16,7

ALK
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Costo total reducido

Si la comparamos con una guia deslizante, el ensamble de la guia LM es mucho mas facil y no nece-
sitara técnicos especializados para realizar los ajustes necesarios. Por esto, el tiempo de montaje de
railes empalmados se reduce notablemente, en cuanto a las maquinas y los sistemas que incorporan
la guia LM es por eso que producirse a un menor costo. La figura que se encuentra mas abajo pre-
senta un ejemplo con la diferencia que existe en el proceso de ensamble de un centro de maquinado
cuando se usan guias deslizantes y cuando se usan guias LM.

Por lo general, cuando se utiliza una guia deslizante, la superficie sobre la cual se instala esta guia
debe incluir un acabado muy preciso mediante el esmerilado. Sin embargo, la guia LM puede ofre-
cer una alta precision incluso si la superficie se ha fresado o aplanado. Ademas, al utilizar las guias
LM, se reducen las manos de obra y los costos de mecanizado.

[Procedimiento de montaje de un centro de mecanizado]

Utilizando guias LM Utilizando guias cuadradas (guias deslizantes)
‘Base de la maquina Tabla y carro ‘ ‘Base de la maquina Tabla y carro ‘
Mecanizado Mecanizado Mecanizado Mecanizado
Medicion de precision (rectitud Medicion de precision (rectitud y| Desengrasado de superficies
y torsion) con torsion) con maquinadas
una guia LM montada una guia cuadrada montada
temporalmente | temporaimente Recubrimiento de superficies

- ) con resina especial
‘ Superficie de montaje

de la base de raspado i
Secado en camara con control

Base de montaje, la tabla y el carro termal

‘ Medicion de precision
Medicién de precision ¥

Raspado correctivo

y.

Raspado por la base de contacto con la tabla y el carro

«

Base de montaje, la tabla y el carro

«

Medicion de precision

Cuando no se necesita una gran precision (p. €j., precision de funcionamiento), la guia LM puede
unirse a la placa de acero aun sin quitar la escala negra que se encuentra sobre ella.
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Tipos y caracteristicas

Caracteristicas de la guia LM

Estructura de contacto ideal de dos puntos, cuatro canales y ranuras de arco circular

La guia LM tiene una capacidad de ajuste automatico que los productos de la competencia no tienen.
Esta caracteristica se logra con el uso de una estructura de contacto ideal de dos puntos, cuatro
canales y muescas de arco circular.

[Comparacion de caracteristicas entre la guia LM y los productos similares]

Guia LM: estructura de contacto de dos puntos, Otros productos: estructura de contacto de cuatro

cuatro canales y ranuras de arco circular puntos, dos hileras y ranuras de arco gético

N7 eIno

Modelo HSR de guia LM Producto con dos hileras y muesca de arco gético
Ancho de contacto

>

Eje de rotacion

Eje de rotacion 1

Eje de rotacion

Ancho de contacto

©
8
[}
o
&
d2|d1 Q&Eje de rotacion de bola 0g
& 2
3
R: Radio de e 2
~— curvatura Abya/ad oo *
® 27 ® i, * M@ R: Radio de
curvatura
. Diferencial de desplazamiento Diferencial de desplazamiento
B B’
B E———— B - -~
di nXd1 di nXd1
A * A A * A
d2 nXd2 d2 nXd2
Fig.12 Fig.13

Como se indica en Fig.12 y Fig.13, cuando la bola realiza una revolucién, la bola se desliza por la
diferencia entre la circunferencia del diametro de la superficie interna (n di) y la del diametro de la
superficie de contacto externa (nd:). (Este desplazamiento se llama Diferencial de desplazamiento).
Si la diferencia es grande, la bola gira mientras se desliza; el coeficiente de friccion aumenta mas
de 10 veces y la resistencia a la friccion aumenta considerablemente.
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Estructura de contacto de dos puntos, cuatro
canales y ranuras de arco circular

Estructura de contacto de cuatro puntos,
dos hileras y ranuras de arco circular

Movimiento uniforme

Como la bola hace contacto con la ranura en dos
puntos en la direccion de carga, como se muestra en
Fig.12 y Fig.13 en E1-19, aun bajo una carga
previa o una carga normal, la diferencia entre d: y d:
es reducida y se minimiza el desplazamiento diferen-
cial para permitir un movimiento basculante uniforme.

La diferencia entre d: y d. en el area de contacto es gran-
de, como se muestra en Fig.12 y Fig.13 enE1-19.
Por lo tanto, si ocurre cualquiera de las siguientes situa-
ciones, la bola generara un desplazamiento diferencial
y provocara una friccién casi tan elevada como la resis-
tencia de deslizamiento y una reduccion de la vida util
como resultado de la friccion anormal.

(1) Se aplica una carga previa.

(2) Se aplica una carga lateral.

(3) El paralelismo de montaje entre los dos ejes es insuficiente.

Precision y rigidez de la superficie de montaje

En la estructura ideal de dos puntos de contacto, las cuatro
hileras de ranuras de arco circular tienen angulos de con-
tacto adecuados. Con esta estructura, se podra absorber
una pequefia deformacién de la superficie de montaje en el
bloque LM gracias a la deformacion elastica de las bolas y
el movimiento de los puntos de contacto que permiten un
movimiento uniforme no forzado. De esta manera, se pres-
cinde de la base de montaje robusta con rigidez y precision
elevadas para cierta maquinaria, como un sistema de trans-
porte.

En el producto con ranura de arco gético, cada bola toca
la muesca en cuatro puntos. Esto impide que las bolas se
deformen elasticamente y que los puntos de contacto se
muevan (es decir, no tiene capacidad de ajuste automatico.)
Por lo tanto, no se absorbera ni una leve deformacion en la
superficie de montaje o un error de precision en la base del
rail, ni se lograra un movimiento uniforme. En consecuen-
cia, es necesario mecanizar una base de montaje de alta
rigidez con gran precision, asi como también montar un rail
de precision elevada.

Rigidez

Con los dos puntos de contacto, aun si se aplica una carga
previa relativamente elevada, la resistencia de rodadura no
aumenta de forma anormal y se obtiene una gran rigidez.

Como el desplazamiento diferencial ocurre debido al con-
tacto de cuatro puntos, no se puede aplicar una carga pre-
via suficiente ni se puede obtener una gran rigidez.

Capacidad de carga

Como el radio de la curvatura del canal de bolas es del 51
al 52% del diametro de la bola, se puede obtener una gran
carga maxima admisible.

Como el radio de la curvatura de la muesca de arco gético
tiene que ser del 55 al 60% del diametro de la bola, la carga
admisible se reduce aproximadamente al 50% del valor co-
rrespondiente de la muesca de arco circular.

Diferencia en la rigidez

Como se muestra en Fig.14, la rigidez varia ampliamente de acuerdo con la diferencia en el radio de curvatura

o la diferencia en la carga previa.

Rigidez y radio de la curvatura

Comparacion de la rigidez segun la curvatura Carga previa y deflexion
= (por bola) . Curva de desplazamiento del modelo HSR30
E 10 = E &0
= IS) (v/ ‘ & = Juego 0
s o5 S = >
2 & S |40
6 by e k=] /

= =
i 5 l20 Mﬁl 50
g = Ii fa:
T 2 % 1 \Tw
.% Z E 0
20 2 4 6 81012 10 20

Rigidez (N/um) Carga aplicada (kN)

- Fig.14

Diferencia en la vida util

Como la capacidad de carga de la muesca de arco gético se reduce aprox. al 50%, del valor correspondiente
de la muesca de arco circular, la vida util también disminuye al 87,5%.
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Tipos y caracteristicas

Caracteristicas de la guia LM

[Error de precision de la superficie de montaje y datos de la prueba de resistencia a la rodadura]

La diferencia entre las superficies de contacto se manifiesta en una resistencia a la rodadura.

En la estructura de contacto de la muesca de arco goético, cada bola toca cuatro puntos y se genera un giro o
desplazamiento diferencial si se aplica una carga previa para aumentar la rigidez o si hay un error importante
en la precisién de montaje. Esto aumenta considerablemente la resistencia a la rodadura y provoca un des-
gaste anormal prematuro.

Los siguientes son datos de pruebas obtenidos al comparar una guia LM con la estructura de contacto de dos
puntos, cuatro canales y muescas de arco circular, y un producto con estructura de contacto de cuatro puntos
de contacto, dos hileras y arco goético.

[Muestra] [Condiciones]
(1) GuiaLM Juego radial: +Oum
SR30W (tipo radial) 2 juegos Sin retén
HSR35A (tipo de carga equivalente en las 4 direcciones) 2 juegos Sin lubricacion
(2) Producto con dos hileras y muesca de arco gético Carga: masa de mesa de 30 kg.

Tipo con dimensiones similares a las del modelo HSR30 2 juegos

Datos 1: carga previa y resistencia a la rodadura

Cuando se aplica una carga previa, la resistencia a la rodadura del producto con muesca de arco gético au-
menta ampliamente y sucede un deslizamiento diferencial. La resistencia a la rodadura de la guia LM no au-
menta aun bajo una carga previa.

90 /
g 80
© 70
3
3| 60
B 5 Producto con muesca de arco gotico
©
®© | 40
«
2] 30
c
[} W
L .gR30
2 iy
g 10 p——

—
[
T ]
0
-5 -10 -15 -20 -25 -30 -35 -40 -45

Magnitud de la carga previa (um)
—_—
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Datos 2: Error en el paralelismo entre dos ejes y resistencia a la rodadura

Como se muestra en Fig.15, parte de los railes montados en paralelo se desplazan paralelamente y la resis-
tencia a la rodadura se mide en ese punto.

En el producto con muesca de arco gético, la resistencia a la rodadura es de 34 N cuando el error en la es-
tructura paralela es de 0,03 mm y 62 N cuando el error es de 0,04 mm. Estas resistencias son equivalentes
al coeficiente de friccion del deslizamiento, lo que indica que las bolas entran en contacto con la muesca al
deslizarse.

60
50 A1 [ |

Producto con muesca de arco gético
30 e
20 / SRR
10 _,./‘_::'.:A"”"ES/R?’F)\N
P ‘

0 0,02 0,04 006 008 0,0 0,12
Deslizamiento paralelo: P (mm)

Resistencia a la rodadura (N)

(Error paralelistico)
Fig.15

Datos 3: diferencia entre los niveles de los railes superior e inferior, y resistencia a la rodadura

Desplace la parte inferior de cualquier rail verticalmente en Sy cree la diferencia de altura entre los dos ejes. Luego, mida
la resistencia a la rodadura. Si hay una diferencia de altura entre los railes, el momento actuara en el bloque LM. Si la
muesca de la guia LM es una muesca de arco gético, se producird un giro. La guia LM con la muesca de arco circular es
capaz de absorber el error provocado por una diferencia de altura entre los railes de 0,3/200 mm, en que su resistencia a
la rodadura no aumentara considerablemente.

g 60

8 50

(8]

: /
= 40

Qo

3| 30

o

S| 20

9

»

8 10 4_::'
« 0

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
Desplazamiento de altura: S (mm)
(Desplazamiento de nivel)
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Tipos y caracteristicas

Caracteristicas de la guia LM

Capacidad superior de absorcion de errores con el diseiio DF

Como la guia LM tiene una estructura de contacto similar a la de montaje frente a frente con roda-
mientos de bola angulares, presenta una capacidad superior de ajuste automatico.

N
AN T

Rodamientos de bola angulares montados frente a frente (tipo DF)

AN

pAES
iR

Rodamientos de bola angulares montados dorso contra dorso (tipo DB)

nm nm
il il

o O
|

Contacto angular de cuatro hileras tipo DF (guia LM)

i i

L |

Ll i
fe) o
0 ol

Contacto de cuatro hileras y arco gotico

Una guia de bola LM montada sobre un plano recibe un momento (M) debido a un error en la planeidad o en el nivel,
o por una deflexion de la mesa. Por lo tanto, es muy importante que la guia tenga capacidad de ajuste automatico.

Modelo HSR de guia LM

Producto similar de la competencia

Error de montaje

Distancia desde Deflexion

el punto
de aplicacisn

Deflexion "
Distancia desde
el punto

de aplicacion

Distancia desde
el punto
de aplicacion

Distancia desde
el punto
de aplicacion

Como la distancia desde el punto de aplicacion del
cojinete es reducida, la carga interna generada por un
error de montaje es leve y la capacidad de ajuste auto-
matico es elevada.

Como la distancia desde el punto de aplicacion del cojinete es
elevada, la carga interna generada por un error de montaje es
grande y la capacidad de ajuste automatico es leve.

En una guia de bolas LM con rodamientos de bola angulares
montados dorso contra dorso, si existe un error en la planei-
dad o una deflexién en la mesa, la carga interna aplicada al
blogue es aprox. 6 veces mayor que la aplicada a la estructu-
ra de montaje frente a frente y la vida util es bastante menor.
Ademas, la fluctuacion en la resistencia al deslizamiento es

mayor.
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Tabla de clasificacién de las guias LM

511ES

Guia LM

Guia de bolas

Tipo jaula de bolas

Tipo de bola convencional

Tipo estandar

1
Modelo SHS | Modelo SSR
:

Tipo ancho

Modelo SHW

Centro de gravedad bajo

Tipo miniatura

1
Modelo SRS | Modelo EPF
:

Tipo cruzado

Modelo SCR

Carga equivalente en
las 4 direcciones

Tipo estandar

1
Modelo HSR | Modelo SR
Carga equivalente en [

las 4 direcciones H

Modelo NSR-TBC !
|

Tipo miniatura

Modelo RSR

Tipo ancho

Modelo HRW

Carga equivalente en
las 4 direcciones

1
Jaula de bolas i Jaula de bolas i
Hl4 direccionesH

Alta resistencia contra ! Alta resistencia contra ! Radial
la contaminacion A  Ia contaminacion

Opcion 6ptima para maquinas-herramienta

Modelo SVR | Modelo SVS | Modelo NR-X | Modelo NRS-X | Modelo SRG | Modelo SRW
 Rigidez uy s

1 1

! Rodillo enjaulado ! Rodillo enjaulado
fiireccionesh
1 1
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Tipos y caracteristicas

Tabla de clasificacion de las guias LM

N7 eIno

Guia de rodillo

Con jaula de rodillos

Tipo estandar
1
Tipo cruzado Modelo SRG | Modelo SRN
. :
Modelo CSR | Modelo MX |
|
las 4 direcciones M
Tipos para entornos especiales Tipo ancho
1
Modelo HSR-M1 i Modelo SR-M1 Modelo SRW
'

Carga equivalente en

LELIED
las 4 direcciones

Modelo HSR-M2 | Modelo RSR-M1

i Tipo separado
1
Carga equivalente en [l 1
las 4 direcciones JN Modelo HR |
------------- :
! 1
Modelo HSR-MIVV | Modelo SR-MS !
| o
! Modelo GSR i Modelo GSR-R
|
) s ) alineacion automética JEEMl alineacion automética
Tipo de guia circular R l  Conrack
1
Modelo HCR
Modelo tipo JR
Tipo recta-curvada Modelo JR

Rail de miembro estructural
Modelo HMG Carga equivalente en
las 4 direcciones
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Punto de seleccion Guia LM

Diagrama de flujo para seleccionar una guia LM

[Pasos para seleccionar una guia LM]
El siguiente diagrama de flujo puede utilizarse como referencia para seleccionar una guia LM.

Inicio de la seleccion

o Confi i6nd dici Establezca las condiciones necesarias para disefiarlacarga | _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
onfiguracion de condiciones  gpre fa guia LM.

Simbolo para la cantidad de ejes | Bk ByA:)

1§

Cambie el tramo, la cantidad - = -
de bloques LMy la Orientacion de montaje
cantidad de guias LM

0 q Seleccione un tipo que cumpla con las condiciones y
9 Seleccion de un tlpO elija un tamano aproximado temporalmente.

|4
Cambie tipo y tamafio.

SHS, SSR, SVR, SVS, SHW, SRS, SCR, EPF, HSR, SR, NR, NRS, HRW, RSR, B1-44
HR, GSR, GSR-R, CSR, MX, JR, HCR, HMG, NSR-TBC, HSR-M1, SR-M1, a
RSR-M1, HSR-M2, HSR-M1VV, SR-MS, SRG, SRN, SRW B1-55

4

9 Célculo de la carga aplicada ~ Calcule la carga aplicada al blogue LM.

A : Capacidad de carga de la guia LM en
Célculo de la carga aplicada (odzs las direccioges ¢ [31-66

2 0 Convierta la carga aplicada sobre cada bloque LM -
| o Calculo de [a carga eC|uwaleme en cada direccion en una carga equivalente. E1 '66
| |

A 4

: q 44 Obtenga el valor del factor de seguridad estético de la
| e Calculo delfactor de segundad estatico capacidad de carga estética basica y la carga aplicada méxima. E1 '68 |

¥

Criterio para el factor
de seguridad estético

NO

a A Promedie la fluctuacion de la carga aplicada durante el funcionamiento
| 6 Calculo de la carga media para convertir el valor en una carga media. E"I 69

a oz q Calcule la distanci ida basand; I
| @ Calculo de la duracion nominal  So e 12 distancia recorrida basandose en la B1-73 |
| P
+
Comparacion con la
vida util requerida

Seleccién segun el entorno

o Lubricacion Tipo de lubricante, método de lubricaciéon (B] -30
9 Prevencion contra la corrosion ~ Tratamiento de la superficie, material B1-30 |
e Proteccién contra la contaminacién B1-31 |

Seleccion completada
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Punto de seleccion

Diagrama de flujo para seleccionar una guia LM

N7 eIno

———————— Espacio en la seccion de guia

«Dimensiones (tramos, cantidad de bloques LM, cantidad de railes LM, empuje)

*Direccion de instalacién (horizontal, vertical, inclinada, en pared, suspendida)

* Magnitud, direccion y posicién de la carga de trabajo

* Frecuencia de funcionamiento (ciclo de servicio)

*Velocidad (aceleracion)

«Longitud de carrera

*Vida util requerida

* Precision del movimiento

*Entorno

+Para un entorno especial (vacio, sala blanca, alta temperatura, entornos expuestos a ambientes
contaminados, etc.), es necesario tener en cuenta el material, el tratamiento de las superficies,
la lubricacién y la proteccion contra la contaminacion.

3

Prediccion de la rigidez

0 Seleccion de un juego radial (precarga)
Q Vida dtil con una precarga en consideracion |
© Rigidez |
0 Juego radial estandar para cada modelo
6 Disefio del sistema de guia

Determinacion de la precision

@ Estandares de precision E1-87
9 Pautas para los niveles de precision a1 -88

segun el tipo de maquina

9 Estandar de precision para todos 1_75~

los modelos

TR [E1-27
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Configuracién de condiciones

Condiciones de la guia LM

[Orientacién de montaje]

La guia LM puede montarse con las siguientes cinco orientaciones.

Si la orientacion de montaje utilizada no corresponde a la horizontal, el lubricante quiza no llegue a
todo el canal.

Asegurese de informar a THK la direccién de instalacion y la posiciéon exacta de cada bloque LM
donde deben instalarse el engrasador o la articulacion de la tuberia.

Para obtener mas informacion sobre lubricacién, consulte [24-2.

[Orientacion de montaje]

Horizontal (simbolo: H) Invertida (simbolo: R) En pared (simbolo: K)

Arriba Arriba Arriba
Abajo Abajo Abajo

Vertical (simbolo: V) Inclinada (simbolo: T)

‘,,Z:]j ‘,[i:,‘,‘
| | ! | y
} } } } Arriba Arriba
L T 77’7777 1 L _[7,7,7, ; 4 |
O T
[ [
[ [
[ [
-4 _L_L, Ll |
_————d e e
} N | | ) Abajo
| | | | Abajo
S SR
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[Simbolo para la cantidad de railes]
Si se combinan dos o mas unidades de la guia LM en paralelo sobre el mismo plano, especifique de an-
temano la cantidad de railes LM (simbolo para la cantidad de railes) que se utilizan en combinacion.

(Para obtener mas informacion sobre estandares de precision y estandares de juego radial, consul-
te IN1-75 y A1-70, respectivamente.)

511ES

Punto de seleccion

Configuracion de condiciones

Cadigo del modelo

SHS25C2SSCO+1000LP -E

Descripcion del modelo (los detalles se enumeran en
la pagina correspondiente a cada modelo)

Simbolo para la cantidad de railes ("II" indica 2 railes.
No existe un simbolo para expresar un rail simple).

[Simbolo para la cantidad de railes]

Simbolo para la cantidad de railes: ninguno  Simbolo para la cantidad de railes: I  Simbolo para la cantidad de railes: II

Cantidad requerida de railes: 1

Simbolo para la cantidad de railes: I

Cantidad requerida de railes: 3

= = P

Nota:
Al realizar un pedido, especifique la
cantidad en multiplos de 3 railes.

Cantidad requerida de railes: 2

Cantidad requerida de railes: 2

T

O

Nota:
Al realizar un pedido, especifique la
cantidad en mdltiplos de 2 railes.

Simbolo para la cantidad de railes: [V

Cantidad requerida de railes: 4

o o
[ [
ot SLoL
SCIZDL oIol
I . |
[

I
| [ |
[P B P

[ =
AT T
[ [
L L
0 I
[ .
Jod o Lieh

gt E et

R

[

A S R
[ =Ta
AT T
L [
L L

Nota:
Al realizar un pedido, especifique la
cantidad en multiplos de 4 railes.

Nota:
Al realizar un pedido, especifique la
cantidad en mdltiplos de 2 railes.

Cantidad requerida de railes: 2

Utilizacion de 2 railes opuestos
entre si

TR [E1-29
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[Entorno de servicio]

@ Lubricacion

Al utilizar un sistema LM, es necesario realizar una lubricacion efectiva. Sin la adecuada lubricacion,

los elementos giratorios o los canales pueden desgastarse mas rapidamente y la vida util puede

reducirse.

Los lubricantes tienen los siguientes efectos.

(1) Minimizan la friccion entre los elementos moviles para prevenir el agarrotamiento y reducir el
desgaste.

(2) Forman una pelicula de aceite en el canal, la cual disminuye la carga por su accién en la super-
ficie y extiende la resistencia a la fatiga de los elementos giratorios.

(3) Cubren la superficie de metal para prevenir la formacion de éxido.

Para realzar completamente las funciones de la guia LM, es necesario proporcionar lubricacién se-

gun las condiciones.

Si la orientacion de montaje utilizada no corresponde a la horizontal, el lubricante quiza no llegue a

todo el canal.

Asegurese de informar a THK de la orientacion de montaje y la posicion exacta de cada bloque LM

donde deben instalarse el engrasador o el adaptador. Para obtener mas informacion sobre la orien-

tacion de montaje y la lubricacion, consulte E11-28 y E124-2, respectivamente.

Aun en una guia LM con retenes, el lubricante interno se filtra de manera gradual durante la opera-

cion. Por lo tanto, el sistema debe lubricarse en intervalos apropiados de acuerdo con las condicio-

nes.

® Prevencion contra la corrosion

mDeterminacion del material

Todos los sistemas LM requieren un material que se ajuste al entorno. Para los entornos que re-
quieren resistencia contra la corrosion, algunos modelos de sistemas LM pueden utilizar acero mar-
tensitico inoxidable.

(El acero martensitico inoxidable puede utilizarse en los modelos de guias LM SSR, SHW, SRS,
HSR, SR, HRW, RSR y HR).

La serie HSR incluye el modelo HSR-M2, una guia LM con alta resistencia contra la corrosion de
acero austenitico inoxidable, el cual posee una alta resistencia a la corrosién. Para obtener mas
informacién, consulte 1-370.

ETratamiento de la superficie

Las superficies de los railes y ejes de los sistemas LM pueden recibir un tratamiento anticorrosivo o
estético.

THK ofrece el tratamiento THK-AP, el cual es el tratamiento de superficie 6ptimo para los sistemas
LM.

En lineas generales, existen tres tipos de tratamiento THK-AP: AP-HC, AP-C y AP-CF. (Consulte
E0-20).

E1-30 AR
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Punto de seleccion

Configuracion de condiciones

® Proteccion contra la contaminacion

Cuando un material extrafio entra a un sistema LM, puede producirse un desgaste anormal o una
reduccion en la vida util. Es necesario prevenir la entrada de material extrafio al sistema. Cuando
se pueda predecir la entrada de material extrafio, es importante seleccionar un dispositivo de sella-
do o un dispositivo de eliminacién de polvo efectivo que cumpla con las condiciones del entorno.
THK ofrece accesorios de proteccion contra la contaminacién para las guias LM segun el modelo,
como los retenes frontales hechos de caucho sintético especial con alta resistencia al desgaste, re-
tenes laterales y retenes internos para mejorar aun mas la el